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. IDENTIFICAREA DISPOZITIVULUI

Numele companiei titulara

SC. ELECTROLYTIC COATING SRL

Numele instalatiei

Instalatii de tratare a suprafetelor din metal si din
material plastic utilizand un procedeu chimic sau
electrolitic

Adresa/orasul instalatiei

Str. LUNCII NR 1, loc Turda Jud Cluj

Cod postal

401071

Activitate principala

Tratarea de suprafete a metalelor sau a materialelor
plastice prin procese electrolitice sau chimice in
care volumul cuvelor de tratare este mai mare de 30
me

Volumul productiei

194 652 mp suprafata acoperita

Autoritatea de reglementare

Agentia pentru Protectia Mediului Cluj

Numarul instalatiilor

3

Numarul angajatilor

34

Numarul autorizatiei de mediu

1 din 21.03.2014; actualizata 18.02.2019;
actualizata 20.11.2020

Persoana de contact

Tolan Adina

Telefon nr.

0755 065515; 0756 035993

Adresa e-mail

info@electrolyticcoating.com
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2. DATE PRIVIND AUTORIZAREA

» AUTORIZATIE INTEGRATA DE MEDIU nr.1 din 21.03.2014
Revizuita la data de 18.02.2019

Revizuita la data de 20.11.2020

Viza anuala valabila pana la 21.03.2024.

Emisd de: AGENTIA PENTRU PROTECTIA MEDIULUI CLUJ, SERVICIUL AVIZE,
ACORDURI, AUTORIZATII

=  AUTORIZATIE DE GOSPODARIRE A APELOR nr. 253 din 14.09.2023

Valabild pana la 14.09.2028

Emisi de: ADMINISTRATIA NATIONALA "APELE ROMANE" ADMINISTRATIA

BAZINALA DE APA MURES

3. DATE PRIVIND DESFASURAREA ACTIVITATII

3.1 Obiectul principal

Obiectul principal de activitate al S.C. Electrolytic Coating S.R.L. este conform codului CAEN
2561, tratarea si acoperirea metalelor.  Aceasta activitate industriald este prevazuti la cap. 2.6. ,,instalatii
pentru tratarea suprafetelor metalice si din materiale plastice prin folosirea procedeelor electrolitice sau
chimice, la care volumul total al cuvelor de tratare depdseste 30 m® in anexa 1 a OUG 152/2005 cu
modificarile si completarile ulterioare privind prevenirea si controlul integrat al poludrii.

De asemenea, instalatia este prevazutd in Anexa I a Directivei 75/2010/CE privind emisiile industriale, la
punctul 2.6.

Activitatea este prevazutd si in HG 140/2008 referitoare la stabilirea unor masuri privind infiintarea
Registrului poluantilor emisi si transferati (EPRTR) la activitatea 2.C.7¢/040307.

Natura procesului tehnologic, respectiv realizarea acoperirii Zn-Ni in bai necianurice ridici putine
probleme de mediu, in comparatie cu alte procese din acest sector industrial. In cadrul procesului tehnologic
nu apare nici problema cunoscuta in cazul acoperirilor metalice de tratare a ionilor de Cr6+ la Cr3+.

Din punct de vedere al protectiei mediului si al respectarii cerintelor BREF/BAT, cea mai mare problemi
este cea a apelor de spdlare rezultate dupd diverse faze ale procesului tehnologic (degresare, decapare,
acoperire propriu-zisa, pasivare etc) care trebuie tratate in vederea incadririi in normativele de evacuare in
canalizare si in cerintele BREF/BAT. Astfel apele uzate rezultate din procesul tehnologic sunt colectate
separat de cele menajere si cele pluviale si sunt tratate intr-o statie de preepurare, in vederea evacudrii la
indicatorii admisi prin NTPA 002, in canalizarea oraseneasci. Apele pluviale de pe platformele de

parcare/acces sunt trecute, inainte de evacuarea in canalizarea ordgeneascd, printr-un separator de produse
2
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petroliere. Apele din baile de acoperiri sunt colectate separat in bazine amplasate in statia de epurare si se
trateaza separat, in statia de epurare, in regim discontinuu, dacd concentratiile inregistrate permit acest lucru.
In cazul in care nu se pot realiza indicatorii de evacuare in canalizare, solutiile din bai vor fi eliminate prin
operatori autorizati.

Emisiile specifice acestei ramuri industriale sunt considerate prin documentele de referintd ca fiind mici,
in comparatie cu alte ramuri industriale. Tehnologia aplicatd de companie (acoperire Zn-Ni in bdi alcaline,
bai de degresare care functioneaza sub temperatura de 50°C, barbotare cu aer doar in cuvele de spalare si la
pasivare) nu implicd folosirea unor sisteme de extractie a gazelor din proces si, prin urmare, nici sisteme de

epurare a acestora.

4. MODUL DE UTILIZARE AL MATERIILOR PRIME

Materiile prime sunt reprezentate de:

o Piese auto, componente, subansambluri primite de la furnizori a caror suprafata se doreste a fi
protejata prin acoperire cu Zn-Ni conform solicitarilor clientilor nostri.
o Substante chimice utilizate In procesul tehnologic

o Ambalaje ale clientilor (containere metalice, 1dzi de plastic, 1azi de carton, lazi de lemn)

Zincul este primit sub forma de bile si este depozitat intr-un depozit de materii prime in cutii de
carton de cca 25 kg. Produsele chimice: acidul sulfuric 98%, utilizat in procesul de decapare si acidul
clorhidric utilizat in principal in statia de tratare ape uzate, solutiile de degresare, pasivare, lacuire si
aditivii pentru baia de ZnNi, sunt aprovizionate in IBC de 1 t si sunt depozitate in dulapuri speciale, in
hald, in zona destinatd chimicalelor, sau la statia de tratare ape uzate, in functie de locul de utilizare.
Materiile prime se aprovizioneaza doar in cantititile necesare pe termen scurt, fard a se realiza stocuri.
electrostivuitorul de la locul de unde au fost aduse de client/receptie, pana in depozit, la zona de
incircare pe linie pentru a fi introduse in proces, fie pe suporti, fie pe tamburi, dupa cerinta

tehnologica.
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Tabelul 1. Tipul materiilor prime, cantitati utilizate, modul de depozitare a acestora

Wr Materie prima Utilizare Unitate de | Consum an Mod de depozitare
crt masura 2023
: Piese, componente, Mp T Do s R
subansamble acoperita suprafata Cutii cHgn
acoperita
2 .PRODUSE CHIMICE CONSUMATE 2023
1 Uniclean 104 Productie Kilograme 5844.95 Depozit substante chimice
2 Uniclean EL L3 Productie Kilograme 6564.905 Depozit substante chimice
3 Uniclean 501 part 2 Productie Kilograme 1012.434 Depozit substante chimice
4 Uniclean 501 part 3 Productie Kilograme 1012.5 Depozit substante chimice
5 Zinni AL 15 XLNil150 Productie Kilograme 22089.998 | Depozit substante chimice
6 Zinni AL 452 2xconc Productie Kilograme 5460 Depozit substante chimice
7 Zinni AL 454 Productie Kilograme 4287.4995 | Depozit substante chimice
8 Ecotri NC Productie Kilograme 5640.0018 Depozit substante chimice
9 Corrosil Plus 401 Productie Kilograme 337.502 Depozit substante chimice
10 Corrosil Plus 501 BG2 Productie Kilograme 262.493 Depozit substante chimice
11 Uniclean SP108 Productie Kilograme 325 Depozit substante chimice
12 Rogard Protect Productie Kilograme 50 Depozit substante chimice
13 Acid azotic 47% Productie Kilograme 85 Depozit substante chimice
14 | Acid clorhidric 32% Productie si Statie | Kilograme 19179.008 | Depozit substante chimice
tratare
15 Acid sulfuric 98% Productie Kilograme 20299.80477 | Depozit substante chimice
16 Apa demineralizata Productie Kilograme 101500 Depozit substante chimice
17 Bile de zinc Productie Kilograme 17125 Depozit substante chimice
18 Gleitmo 605 Productie Kilograme 25 Depozit substante chimice
19 Apa oxigenata 30% Productie Kilograme 0 Depozit substante chimice
20 Sealer 324W Productie Kilograme 800 Depozit substante chimice
21 Hipoclorit de sodiu Statia de tratare Kilograme 86250 Statia de tratare
22 Hidroxid de calciu Statia de tratare Kilograme 340 Statia de tratare
23 Hidroxid de sodiu 30% Productie Kilograme 56888.49144 | Productie
24 Zinni Al Universal LCD Productie Kilograme 0 Productie
25 Uniclean DB Antifoam Productie Kilograme 0 Productie
26 EXPT Zinni Al XL Corrector Productie Kilograme 0 Productie
27 Friction Aditive IX Productie Kilograme 0 Productie
28 Apa oxigenata 35% Controlul calitatii | Kilograme 15.05 Punct Controlul Calitatii
29 Acid clorhidric 1IN Controlul calitatii | Kilograme 14.1 Punct Controlul Calitatii
30 Hidroxid de sodiu IN Controlul calitatii Kilograme 20.04 Pentru Controlul Calitatii
31 Clorura de bariu Controlul calitatii Kilograme 3.2 Pentru Controlul Calitatii
32 Tiosulfat de sodiu solutie Controlul calitatii Kilograme 6.9 Pentru Controlul Calitatii
33 Iodura de potasiu Controlul calitatii | Kilograme 1.984 Pentru Controlul Calitatii
34 Acetat de sodiu anhidru Controlul calitatii Kilograme 1.3165 Pentru controlul Calitatii
35 Solutie EDTA Controlul calitatii Kilograme 0.65 Pentru Controlul Calitatii
36 Sulfat de nichel Controlul calitatii Kilograme 0 Pentru Controlul Calitatii
37 Acid acetic glacial Controlul calitatii | Kilograme 0.199998 Pentru controlul Calitatii
38 Placute celula Hull Controlul calitatii Bucati 483 Pentru Controlul Calitatii
39 Amidon solubil Controlul calitatii Kilograme 0.075 Pentru Controlul Calitatii
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40 Bifluorura de amoniu Controlul calitatii Kilograme 0.405 Pentru controlul Calitatii
41 Clorura de sodiu Controlul calitatii | Kilograme 190 Pentru Controlul Calitatii
42 Clorura de calciu Controlul calitatii | Kilograme 0.2 Pentru Controlul Calitatii
43 Xilenol orange Controlul calitatii | Kilograme 0 Pentru Controlul Calitatii
44 Albastru de bromfenol Controlul calitatii Kilograme 0.19 Pentru Controlul Calitatii
45 Fenolftaleina Controlul calitatii Kilograme 0 Pentru controlul Calitatii
46 Alcool etilic Controlul calitatii Kilograme 1.6 Pentru controlul Calitatii
47 Sulfat de cupru pentahidrat Controlul calitatii Kilograme 0.5 Pentru controlul Calitatii
48 Solutie Buffer pH=10,01 Controlul calitatii Kilograme 0.5 Pentru controlul Calitatii
49 Solutie Buffer pH=4,01 Controlul calitatii | Kilograme 0.5 Pentru controlul Calitatii
50 Solutie Buffer pH=7,01 Controlul calitatii Kilograme 0 Pentru Controlul Calitatii
3. AMBALAJE
1 Recipienti metalici de 200 kg, | Ambalare produse . 3

’ lazi de plastic, cutii de carton, | tratate Solid - In magazie

folie

4.1 Consum substante chimice

Substantele si preparatele chimice periculoase sunt achizitionate cu respectarea legislatiei 1n vigoare

si numai impreund cu fisa tehnici de securitate care permit luarea tuturor masurilor pentru protectia

mediului, sindtate si securitate Tn munca.

Depozitarea diferitelor substante si preparate chimice periculoase se face tindnd cont de compatibilitatile

dintre substante.

Gestiunea acestor substante se realizeazd de persoane instruite care cunosc masurile ce trebuie luate

in caz de situatii de urgenta.

Tabel 2.Consumul anual al agentilor de decapare, degresare si electrolit

CONSUM SUBSTANTE CHIMICE

Agent Su}) sfanta ian feb mar april | mai iun iul aug sept | oct noi dec TOTAL
chimica

g UNICLEAN 104

< 600 225 585 525 6755 210 775 890 375 385 450 150 5845

g UNICLEAN EL

A I 600 480 545 475 | 425 575 700 830 445 | 455 | 720 315 6565
ﬁ ACID SULFURIC | 910 2006 1064 1183 | 2158 1729 1931 1898 1456 | 2554 | 2769 642 20300
g ACID

1851 157 3437 2325 3715 1428 1148 487 1200 | 840 475 142

2 & | CLORHIDRIC 18620
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Total agent degresare : 12410 Kg. = 12 tone

Total agent decapare : 40945 Kg. =41 tone
Total electrolit : 37.526.5 Kg. = 38 tone
Conform autorizatiei de mediu si a cerintelor BREF/BAT, consumul de substante chimice
trebuie sa indeplineascd urmaitoarele valori:
» Consumul specific de agenti de degresare nu trebuie sa depaseascad 6.4 tone la 100.000 metri
patrati suprafata acoperitd, conform capitolului 3.2.3.1.din BREF.
» Consumul specific de agenti de decapare nu trebuie sa depaseasca 101 tone la 100.000 metri
patrati suprafata acoperitd, conform capitolului 3.2.3.2. din BREF.
» Consumul specific de electrolit nu trebuie sid depadseasca 80 tone la 100.000 metri pétrati
suprafatd acoperitd, conform capitolului 3.2.3.4. din BREF.
Agent de degresare consumat — 12 t/ 194652 m? suprafata acoperiti = 6.16 t
Agent de decapare consumat — 41 t/ 194652 m* suprafata acoperitd = 21 t
Electrolit consumat — 38 t / 194652 m* suprafata acoperita= 19,5t

Din calculele prezentate rezulta ca toate consumurile de substante chimice indeplinesc recomandarile BAT.

5. SISTEMUL DE MANAGEMENT DE MEDIU
SC ELECTROLYTIC COATING SRL, acorda in mod constant si sustinut o grija deosebitd
protectiei si conservirii mediului inconjurator, avand in vedere in mod deosebit pentru aceasta:
- Respectarea legislatiei in vigoare referitoare la protectia mediului;

- Economisirea resurselor naturale;



4

ELECTROLYTIC COATING SRL
Str. Luncii nr 1, cod postal 401071, Turda, jud Cluj, Romania

J12/2843 /2012, R030814191 R98 BRDE 130 SV 70104791300

Identificarea potentialelor riscuri, anticiparea consecintelor si luarea in considerare a acestora;
Modernizarea, retehnologizarea progresivdi a fluxului tehnologic pentru cresterea eficientei
mijloacelor de depoluare.

SC ELECTROLYTIC COATING SRL are implementat un sistem certificat de management de

mediu ISO 14001/2015 din anul 2020, iar in anii 2021; 2022; 2023 s-au desfasurat audituri de

supraveghere.

Deasemenea, a fost implementat si certificat sistemul integrat de management al calititii ISO

9001:2014 si IATF care a fost auditat anual .

Sistemul de management de mediu aplicat in societate include: definirea politicii de mediu,

planificarea si stabilirea procedurilor necesare, implementarea procedurilor (punand accent pe

structura si responsabilitate, instruire, cunoastere, intelegere si competenta, comunicare, implicarea

angajatilor, un control eficient al procesului, programe de mentenantd, pregatire si reactii in situatii

de urgentd). Societatea Isi propune continue mentinerea cerintelor ISO 14001- sistemul management

de mediu cu un alt audit de recertificare in prima jumatate a anului urmétor.

5.1 Programul Managementului de Mediu

Managementul a decis documentarea, implementarea, mentinerea si imbunatittirea continud a

unui sistem integrat de mediu, in conformitate cu cerintele standard pentru a demonstra ci:

Managementul societdtii este preocupat de realizarea obiectivelor sale globale de performants,
inclusiv a obiectivelor de mediu, in vederea imbunatatirii continue, tindnd cont de necesititile
tuturor partilor interesate (client, angajti, furnizori, actionari, comunitate/ societate);

Aspectele de mediu, fie obiectul politicii si a obiectivelor generale ale managementului societitii;
Sunt identificate criteriile si metodele necesare pentru identificarea, eliminarea si/sau
minimizarea aspectelor cu impact negativ asupra mediului, atit asupra pesronalului societitii cat
si asupra altor parti interesate;

Sunt stabilite autoritatea $i responsabilitatea functiilor care raspund de implementarea si
mentinerea cerintelor de mediu, iar deciziile se iau la nivele corespunzitoare de autoritate;

Sunt intreprinse masuri pentru a asigura respectarea cerintelor legale si altor cerinte de
reglementare aplicabile, aferente protectiei mediului, pentru toate procesele (fabricatie,
mentenantd, aprovizionare inspectii/ incarcari logistica etc.);

Sunt asigurate resursele necesare desfagurarii activitatii.

Sunt intreprinse actiuni de verificare si implementare in vederea imbunatatirii continue;
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- Personalul ce desfasoari activitati de auditare este independent fatd de procesul auditat.

5.2 Obiective, tinte si programe

Anual se stabilesc obiective si tinte masurabile (cAnd este posibil) de mediu in acord cu strategia,
politicii declarate si a angajamentului luat precum si tindnd cont de cerintele legale, in functie de
realizirile anului precedent, de aspectele reale si contextul local.

Obiectivele de mediu sunt stabilite si sustinute de indicatorii de performanta.

Obiectivele si tintele sunt stabilite si analizate in vederea determindrii conformititilor cu cerinele
legale si alte cerinte la care societatea subscrie, tinand cont de aspectele semnificative identificate.

Pentru atingerea obiectivelor si tintelor, se intocmeste Planul de Management de Mediu, iar
Responsabilul cu Managementul Securitatii Mediului monitorizeazd stadiul realizarii acestora pe
parcursul anului, in functie de evolutia lor.

5.3 Modul de implementare a politicii de prevenire a accidentelor generate de substante

periculoase

in conformitate cu hotirarea Guvernului Romaniei nr 804/2007 modificatd si completatatd cu HG
79/2009 privind controlul asupra pericolelor de accident major in care sunt implicate substante
periculoase SC ELECTROLYTIC COATING SRL adopta politica de prevenire a accidentelor majore in
care sunt implicate substante periculoase cu scopul de a preveni si limita consecintele asupra sanatatii
populatiei si mediului, pentru asigurarea unui nivel inalt de protectie, intr-un mod coerent si eficient

In societate existd instructiuni si proceduri referitoare la managementul situatiilor de urgentd ,
existd planuri pentru diferitele situatii de urgenta identificate si instructiuni de prevenire si interventie in
caz de situatii de urgenti. Personalul este instruit corespunzitor si acolo unde este posibil se simuleaza
situatiile de urgenta.

Politica de prevenire a accidentelor majore din cadrul societitii are in vedere un sistem
operational organizat care implica tot personalul societatii, fiecare angajat avand atributii bine stabilite in
schema de organizare a acesteia.

5.4 Masuri de prevenire, interventie, limitare si inldturare a efectelor poludrilor accidentale

Anual sau atunci cand apar modificari, planurile pentru situatii de urgentd sunt actualizate sau
revizuite.

In temeiul Legii Apelor nr.107/1996 si in conformitate cu Ord.278/1997 existd planul pentru
prevenirea si combaterea poluarilor accidentale la folosintele de apd potential poluatoare.

Instalatiile nu intrd sub incidenta HG 804/2007 (SEVESO ).
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5.5 Constientizare si instruire

In cadrul sistemului de management de mediu, un accent deosebit se pune pe instruirea si
congtientizarea intregului personal referitor la cunoasterea cerintelor si reglementirilor legale de mediu,
cunoagterea cerintelor sistemului de management de mediu conform standardului ISO 14001, politica de
mediu a societdtii, instructiunile si procedurile precum si cele referitoare la sinitate si securitate in
muncad si normele SU/PSI.

Anual se identifica cerintele de formare referitoare la mediu si se intocmeste un Plan de formare
General in care sunt cuprinse instruiri de formare cu tematici de mediu. Constientizarea personalului se

face si prin afise si panouri cu principalele aspecte referitoare la mediu.

6. RESURSE: APA, ENERGIE, GAZE NATURALE

6.1 Utilizarea apei

% apa
(1)
lim Sutrsrz:e le; apa Volun} de recil{Zl:ilzrea velntrodusa
v g p apa Utilizari pe faze ale : de la statia de
(de ex. rau, ape relevat : apei pe faze ;
p procesului epurare in proces
subterane, retea ale s
urbani) (m3/an) procesului p ;
respectiva

Apa necesara fluxului Spalare dupa
tehnologic — racordul se tratamente 80%; Se
face printr-un 9053 Preparare si _
bransament la conducta m¥/an completare bai 17% | recircula Nu e cazul
de alimentare existent in (cca) 40%
zond (reteaua Spalare si igienizare
oraseneascd). spatii 3% (cca)
Apa potabild in scopuri

. : 9 2.005
menajere asiguratad de
Compania de Apa Aries m>/an
Turda SA
Apa pentru stingerea
incendiilor asigurata de _
Compania de Apa Aries | 101/sincaz Stingerea
Turda SA in baza aviz de incendiilor
de principiu favorabil, Incendiu
conditionat nr.
15764/08.08.2012
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Diagrama utilizarii apelor
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6.2 Consumul de apa pentru anul 2023

Col 1 Col 2 Col 3 Col 4
Consum apa litri
Metri Consum apa flux tehnologi.c /
T An patrati Consum apa pentru fluxul | Metri patrati
suprafata total (litri) tehnologic suprafata
acoperita ( litri) acoperita
lanuarie 2023 14036 711000 533250 37.99
Februarie 2023 14461 756000 573250 39.67
Martie 2023 26107 862000 645500 27.46
Aprilie 2023 11165 594000 445500 39.90
Mai 2023 14089 746000 559500 39.54
lunie 2023 12231 645100 438825 39.55
lulie 2023 21242 768000 576000 27.11
August 2023 9497 506000 297500 39.95
Septembrie 2023 14224 198000 532500 36.80
Octombrie 2023 16733 792000 594000 35.49
Noiembrie 2023 16243 797000 597750 36.80
Decembrie 2023 24624 879000 659250 27.66
TOTAL 2023 194652 8763100 6499325 426.92:12=34

Conform autorizatiei de mediu si a cerintelor BAT, consumul de apa trebuie sa fie cuprins intre 3 — 40
litri / m? piese tratate.

Din totalul de 8.763.100 1 apa, 75% (6.499.325 L) se consuma pentru productie si 25% (2.263.775L) se
consuma la dozatoare, grupuri sanitare, curatenie.

6 499.325 litri apa consumata / 194 652 m? suprafata acoperita = ~ 34 1/m?

Din calcul rezulti ca s-au consumat ~34 1/m? suprafata acoperitd, ceea ce respecta cerintele BAT.

Masurile si sistemele de economisire a apei pe amplasament
» Spalare in cascada
» Pentru completarea bailor datoritd evapordrii, biile de tratare se completeaza cu solutii din prima
baie de spalare dupa tratare

» Prin folosirea electrozilor HF se prelungeste mult durata de functionare a baii de acoperire Zn-Ni

11
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6.3 Utilizarea energiei

Energia electrici este folosita in principal pentru:
O actionarea instalatiilor care deservesc hala de acoperiri metalice (instalatii de alimentare linii
tehnologice, ventilare, motoare electrice, pompe, etc.)
O iluminatul din interiorul halei de productie
0 iluminatul exterior
Energia termicé este folosita in principal pentru:
o Incilzirea radiatoarelor de birou
o Incilzirea apei
o incilzirea halei de productie

o 2 cuptoare de uscare pe linia de acoperiri metalice in regim static, arzatoare cu putere termica max

56.3 kw.

In decursul anului 2023, unitatea noastra a inregistrat urmatoarele consumuri de energie (electrica si termica)

CONSUM ENERGIE 2023
Consum energie electrica Consum energie termica
Col 1 Col 2 Col 3 Col 4 Col 5 Col 6 Col 7/Col 1
Consum Consum Consum
Tone Energie Consum energie total energie | energie GJ/tona
suprafata activa Energie energie termica in inGJ suprafata
Luna An’ acoperita MWh activa GJ | termica Mwh GJ Col 345 Col 6/Col 1
lanuarie 2023 1466 192,988 | 1,174 249.019,694 896 897 0,612
Februarie 2023 1511 200,731 | 2,007 | 299.782456 1,079 1,081 0,715
Martie 2023 1964 48,816 0,860 259,904 935,655 937 0,477
Aprilie 2023 1403 48,816 0,860 167,025 601,291 602 0,429
Mai 2023 1866 56,189 1,339 113,373 408 409 0,219
lunie 2023 1801 46,576 | 0,705 62,254 296,114 297 0,164
lulie 2023 1513 47,836 | 0,665 70,993 255,575 256 0,169
August 2023 1075 33,691 | 0,592 67,226 242,014 242 0,225
Septembrie | 2023 1886 50,057 | 0,695 Idad S, TTT 351 0,186
Octombrie 2023 1807 54,502 | 0,489 172,192 619,891 620 0,343
Noiembrie 2023 1688 63,858 0,336 286,007 1,029,625 1,030 0,610
Decembrie 2023 1078 51,316 | 0,151 275,562 992,005 992 0,920
TOTAL 2023 | 19061 895.376 | 4.520 1591.994 5325.421 | 7715 5.069
Media
! 0,422/luna
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Conform autorizatiei de mediu si a cerintelor BAT, consumul de energie trebuie sa fie cuprins intre 0,4 —
1,5 GJ/tona suprafata acoperita.

o 7715GJ/ 19061 tone suprafatd acoperitd = 0.4 GJ/Tona suprafatd acoperita

Conform calcului de mai sus, consumul lunar de energie electricd / tone suprafatd acoperitd, este de 0.4
GJ/tond ceea ce Inseamna ca sunt indeplinite recomandarile BAT.

Masurile si sistemele de economisire a energiei electrice si termice pe amplasament

Y

maximizarea utilizarii de energie folositd de instalatie, de exemplu administrarea sursei de curent
electric

reducerea la minimum a energiei folosite pentru incélzirea solutiilor de tratare

reducerea la minimum a pierderilor de energie (curent) in procesele electrochimice

reducerea la minimum a energiei folosite pentru racirea solutiilor de tratare

YV V V V

optimizarea aspirarii aerului si a incélzirii spatiului.

Pentru economisirea energiei folosite la incalzirea halei, pe perioada de iarnd, aerul cald produs de
chiller este refolosit pentru incélzirea halei.

S-au ales echipamente cu randament ridicat pentru a putea realiza economie la consumul de gaze
natural, precum si pentru a limita impactul asupra mediului inconjurdtor prin micsorarea emisiilor de

ardere.
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7. ACTIVITATEA DE PRODUCTIE N ANUL iINCHEIAT
Productia realizatd de SC ELECTROLYTIC COATING SRL 1in anul 2023, este prezentatd in tabelul

urmator:

1 Ianuarie 1.242.875 14036 1466
2 Februarie 1.408545 14461 1511
3 Martie 2.737.914 26107 1964
4 Aprilie 1.067.964 11165 1403
5 Mai 2.634029 14089 1866

2023 6 Iun‘ie 1.323.939 12231 1801
7 Tulie 3.363.293 21242 1513
8 August 796.936 9497 1075
9 Septembrie 1.403.693 14224 1886
10 Octombrie 1.507838 16733 1807
11 Noiembrie 1.425.883 16243 1688
12

Decembrie 3.075177 24624 1078

* sistem eficient de ventilare generala a halei.

* statie de tratatre a apelor uzate: capacitatea de epurare a statiei este de 8 mc/h - pentru ape acido-
alcaline pentru un flux de deversare discontinuu de doua ori pe an pentru solutiile din béi si de la degresare
si in flux continuu pentru apele de spalare, clatire.

* Procesul este electrolitic de depunere Zn-Ni in mediu alcalin farda CN-

* Se utilizeaza anozi de ultima generatie de tip HF — membrane, pentru a minimiza producerea de
carbonati si a imbuntati calitatea bdilor si depunerea.

« Baile de pasivare sunt lipsite de Cr6+, astfel in faza de tratatre a apelor reziduale, nu sunt necesare
tratamente speciale pentru reducerea Cr6+ la Cr3+

* Instalatiile sunt in mare masurd gestionate de catre calculator. In mod complet automat piesele sunt
supuse tratamentului programat prin introducerea succesiva in bdile de tratament chimic.

* Se face precizarea ca noul sistem conform BAT, va folosi ca spalare de reactie un produs care este
lipsit de metale grele ceea ce simplifica foarte mult tehnologia de tratare a baii uzate de reactie. Practic
procesul de tratare a apelor uzate se rezuma la o simpla neutralizare cu var [Ca(OH)2] ca pentru o solutie
slab acida.

Din analiza ciclului de productie se poate elabora o matrice a aspectelor de mediu asociata fiecarei

faze a procesului si a activitatilor care pot avea impact asupra mediului.
14
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Pentru evaluarea aspectelor si impactelor de mediu semnificative s-a facut referintd la o clasificare a

aspectelor de mediu semnificative, dupa cum urmeaza:

N = nesemnificativ

PS = putin semnificativ
S= semnificativ

P= prioritar

Tabel 3. Aspecte/impacte de mediu semnificative

Indici de semnificatie pentru fiecare Aspect privind Mediul (IS)
[~ FazaZona lEn-_mh Apa I |Deseuri  |Zgomot |Trafic
(cons)  [P™®

Birowri do serviai N N N N N N N N N
Logistica PS N S N N N PS PS N
Magazio mateni paime N N N N N N N N N
Magane produse finite N N N N N N N N N
Degresare PS PS PS N S PS S M N
Paswvare N N PS N S PsS P N N
Nichelare-Zincare P P N P3S PS PS N N
Spalare N N N S PS N M N
Uscare Ps N N N PS N N N
Epurare tratare PS S 3] N PS S M N
Depazit tamporar de N N N PS S N N
oeseuri
Probleme legate 0o Kl T N F= N s N B 5|
transpoet N
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8.1 Emisii de poluanti

8.1.1 Emisii de poluanti in aer
In faza de functionare a celor 3 linii de acoperiri Zn-Ni sunt identificate urmitoarele surse de
emisii:
o Tratarea suprafetelor prin galvanizare
o Centrala termica
e Aecrotermele
e  Cuptoarele de uscare

o Exhaustarea de la Linia 1

Tratarea suprafetelor prin galvanizare — tratarea suprafetelor metalelor nu sunt considerate
o sursa majora de emisii in aer, iar aceste emisii nu pot fi considerate ca §i contribuitori semnificativi la

problemele transfrontaliere sau locale de mediu.

Sursele de poluare ale aerului sunt:

e Cuvele de tratament (degresare, decapare, pasivare, lacuire, Zn-Ni) si cuptoarele de uscare

e  Transportul materiilor prime si a produselor finite in interiorul halei de productie

o Incilzirea spatiilor administrative cu ajutorul centralei termice pe gaz si a aerotermelor

Pentru cele trei linii de acoperiri Zn-Ni, vaporii sunt colectati prin intermediul a 8 ventilatoare
amplasate pe coama acoperisului halei si sunt evacuate in atmosfera.

In plus, la Linia 1 functioneaza o instalatie de exhaustare cu cos pe acoperisul halei.

Datoritd faptului ca cele trei linii functioneza la parametrii care nu implica extractia

aerului, prin urmare nu sunt necesare sisteme de spialare gaze din proces.
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ANALIZE EMISII IN AER

o SLD = sub limita de detectie
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8.1.2 Emisii de poluanti in apele de suprafata
Sursele de emisie in apa de suprafata si canalizare sunt:

e Ape uzate tehnologice (din baile de spalare, din biile de tratare, din igienizarea
spatiilor si din eventualele scurgeri accidentale. Toate aceste categorii sunt colectate
de reteaua internd de canalizare si tratate in statia locala de neutralizare)

o Ape uzate menajere (personal, vestiare, grupuri sanitare)

e Ape uzate pluviale (de pe acoperis si platforma)

Apele uzate provenite din fluxul tehnologic ajung in statia de epurare prin intermediul
unei retele de incintd formatd din 4 fluxuri separate.

Posibilitatea poludrii apelor de suprafatd datoritd activitdtii obiectivului existd in
urmatoarele situatii:

o Auvarii sau spargeri de conducte

o Fisuri ale statiei de neutralizare

o Scurgeri accidentale de substante chimice, produse petroliere, pe platformele
exterioare halei de productie prin ajungerea acestora accidental in apele de suprafata

Aceastd situatie este putin probabild avand in vedere faptul ci intreaga platformd este canalizatd
spre colectorul ordsenesc, care conduce apele in statia de epurare orageneasca

Avand in vedere faptul ci, s-au luat toate mésurile de prevenire a poludrii apelor prin
tratarea acestora intr-o statie proprie mecano-chimicd si prin separatorul de hidrocarburi ( apele
pluviale de pe platformele exterioare), apa evacuata din incinta amplasamentului se incadreaza in
conditiile de calitate impuse de legislatia in vigoare pentru ape uzate deversate In sisteme de
canalizare.

Pentru a obtine date despre calitatea apelor evacuate din incinta amplasamentului se
realizeaza recoltiri periodice, conform solicitdrilor autorizatiei de mediu.
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ANALIZE APA UZATA
nitate Metoda de
Unita Rezultat | Rezultat | Rezultat | Rezultat CMA .
de Trim1 | Trim2 | Trim3 | Trima | NTPA analiza
masura 002/2005
” unitati PH 6,66 7.22 7.06 75 6.5-8.5 SR 1SO 10523-12
TEMPERATURA oc 25 25 25 25 45 Instrumental
SUSPENSII TOTALE Mg/l = 7 £ ® 20 SREN 372-2008
SR ISO 6332/C91-
o Mgl 0.486 0.215 0.090 0.525 5 Hatn
SING Mgl 0.237 0.278 0.105 0.700 1 SR ISO 8288-2001
<0. 3 A %
—— Mgl 0.105 0.05 <0.05 0.147 1 SR ISO 8288-2001
PLUMB Mgl . <0.05 <0.05 e/l 0.5 SR ISO 8288-2001
2023
S04 Mg/t 76.4 64.2 75.1 600 EPA 375.4-1978
23.4
SUBSTANTE R 2,20 1.60 <20 <20 30 SR 7587-1996
EXTRACTIBILE 9
SBOS Mg 021 4.00 13 9 8 300 SR EN 1899/1.2-2003
GeCr Mg 0211 <25 443 28.8 <25 500 SR ISO 6060-91996
DETERGENTI Mg/l <01 <0.1 <01 <0.1 25 SR EN 903-2003
SINTETICI
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Calitatea apelor freatice din cele trei foraje de hidroobservatie respecta prevederile HG

nr. 351/2005 si pevederile Autoriztiei de gospodarire a apelor nr. 253 din 14.09.2033 valabila
pand la data de 14.09.2028 emisa de Administratia Nationald "Apele Romane" Administratia
Bazinala de Apa Mures.

Pentru urmadrirea unei potentiale poluari a subsolului si freaticului exista 3 puturi de

hidroabsorbtie ce intersecteaza freaticul superficial — cu orientare spre raul Aries.

ANALIZE APA SUBTERANA
Limita maxima
An | koS iiaiisato FRECVENTADE | Unitate de | Rezultat conform probei Metoda de
prelevare MONITORIZARE masura analize | considerata martor analiza
2014
ZORAJ 1 ARl S A 2014 2013
anga HLEY gol) 18.4 SR ISO 7890/3-
2023 | stalp AZOTATI 253/2023 mg/l 19.28
medie Temperatura 20.5° g 28.95 2000
tensiune)
ph unit. Ph T 748" | 88T SR ISO 10523-2009
<0.02 SR ISO 6332/C91-
FIER mg/l 0.11 - 2006
ZINC mg/l %2 114650 |- Al
<1 SR EN ISO 15586-
NICHEL mg/I 7.33 - 2004
<1 SR EN ISO 15586-
CROM mg/I 2.35 - 2004
PEPTBIggIﬂEEE mg/l pih <0.3 - SR EN 9377/2-2002
FORAJ 2 Anual conf AGA
2023 | (langa AZOTATI 253/2023 mgl 14,9 18.57 61.05 SR |Szc()) (;139013-
gard) Temperatura 20.5°
ph unit. Ph T lese  lygs SR SO 10523-2009
<0.02 SR ISO 6332/C91-
FIER mgl/l 0.05 - 2006
ZINC mg/l 40.8 9220 | - SREN 5& 15586-
<1 SR EN ISO 15586-
NICHEL mg/I 5.98 - 2004
<1 SR EN ISO 15586-
CROM mg/l 2.28 - 2004
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PE’?SSEIEIERE mg/l 0010 1 <93 4 SR EN 9377/2-2002
FORAJ 3
Anual conf AGA
2023 g::'j’a AZOTATI 253/2023 mgl 145 15100 | 75.92 SR IS0 789013
MMM) Temperatura 20.4
ph unit. Ph =t Fewa 797 SR IS0 10523-2009
<0.02 SR ISO 6332/C91-
FIER mg/| 0.04 |- ? 834
ZINC mg/l 334 471.90 | - SREN ;:& 15586-
il SR EN ISO 15586-
NICHEL mg/l 6.49 |- L
<1 SR EN ISO 15586-
CROM mg/l 319 |- faa
PE‘?&?BEEE mg/l ¥0.025 vz, | 9 SR EN 9377/2-2002

In anul 2013, la inceperea activitatii de productie s-a realizat un set de analize a apelor subterane
dar acestea nu au inclus toti indicatorii ceruti in autorizatie, astfel se iau in considerare doar
valorile la AZOTATI care erau crescute inca de atunci, fiind o fosta zona agricola pe care s-au
folosit ingrasaminte, cat si datorita pasunatului intens de catre turme de oi si capre, care se
mentine pana in prezent.

Restul indicatorilor analizati ii comparam cu proba considerata martor din anul 2014, analize
realizate conform cerintelor AIM nr.1/21.03.2014 / actualizata 19.02 2019 si 20.11.2020.
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8.1.4 Emisii de poluanti in sol

Din functionarea normala a halei de productie, nu rezultd in mod obisnuit poluanti pentru
sol/subsol, cu exceptia unor situatii accidentale (ex: spargerea conductei de canalizare cu ape
uzate de proces care alimenteaza statia de neutralizare sau depozitarea necontrolatd a degeurilor

periculoase sau deteliorarea cuvei betonate in care este amplasata statia de tratare).

Pentru urmirirea unei potentiale poludri a subsolului si freaticului exista 3 puturi de
hidroabsorbtie ce intersecteazd freaticul superficial — cu orientare spre rdul Aries. Eventualele
neetanseititi sau exfiltratii din reteaua de canalizare sunt urmirite prin prelevarea de probe

anuale.

8.2 Nivel de zgomot

Poluarea fonicd, produsi ca urmare a activitatii in hala de acoperiri Zn-Ni s-a dovedit
conform evaludrii impactului asupra mediului, a fi mai mica decat poluarea de fond de 60 Db, Cz
=55, de pe strada de intrare in obiectiv. Conform calculului teoretic rezulta cd poluarea fonica

este imperceptibila.

In urma analizelor si masuratorilor efectuate asupra mediului de munca s-a determinat un
nivel crescut de zgomot periodic, in zona liniei cu tamburi, lucratorii fiind dotati, periodic, cu

dopuri de urechi in timpul aprovizionarii sau descarcarii pieselor la linia cu tamburi.
9. MODUL DE GESTIONARE AL DESEURILOR

Monitorizarea deseurilor se realizeaza lunar, pe tipuri de deseuri generate, in conformitate cu

prevederile HG 856/2003 privind evidenta gestiunii deseurilor.

Se respecti prevederile impuse prin OUG 92 din 2021 privind regimul deseurilor, aprobata

prin Legea 17/09.01.2023.

Sunt pistrate inregistrari permanente privind transportul deseurilor, in registre anuale.
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Colectarea la locul de generare al deseurilor se face in recipienti dimensionati in functie de

cantitatea produsa si de ritmul de evacuare.

Deseurile rezultate sunt gestionate in functie de starea de agregare a acestora in recipienti

etansi.
Tabel 4 . Deseuri gestionate in anul 2023
Cod K A Provenienta Cant Mod valorificare/
d . Categoria deseurilor d 1 U.M. ¢ Stocare
eseuri eseurilor generata FTR—
Coloane de filtrare- : T.r;nSp Ogt st
. tre
. . fluxul tehnologic Rezervoare de va‘oriticare de ca
06.13.02* Carb t t . t 0 i
arbune activ epuiza galvanizare/ stocare IBC-1 m? firma autorizata
epurare R12
Transport si
lorificare de catre
. . Rez d L.
11.01.05% Acizi de decapare Baie de decapare t 36.967 sto:::goBir?? ) ;3 firma autorizata
R12
\ . T t si
Baie de pasivare, Rezervoare de 1 'r;mspo(rj o g
Lot o6x Acizi fara alte t 708 stocare IBC-1 m’ valorificare e catre
o specificatii Deseuri controlul : firma autorizata
litatii ist 5k
calitatii Canistre 25 kg R12
Transport si
Namoluri si turte de Rezervoare de valorificare de catre
11.01.09* | filtrare cu continut de Deseu filtru presa t 1.773 stocare IBC-1 m’ firma autorizata
substante periculoase
RI12
o ' Spalarea pieselor Transport si
cliideppoase de olaiie dupa degresare Rezervoare de valorificare de catre
11.01.11 * | cu continut de substante pa degr ’ t 2,814 firma autorizata

periculoase

decapare, zincare-
nichelare, pasivare

stocare IBC-1 m?

R12
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Deseuri de degresare cu

Transport si
valorificare de catre

. Bai de d R d
11.01.13* continut de substante al de degresare 24.388 BEEIIEIE (8 firma autorizata
. uzate stocare IBC-1 m?
periculoase
R12
Transport si tratare de
11.01.16* Rasini schimbatoare de Statia de epurare 0 Eurocontainer de | catre firma autorizata
ioni saturate sau epuizate 1.1m?
R12
Transport si
. . lorificare de catre
Alte deseuri continand Rezervoare de va
11.01.98%* g Baie Zn-NI 19.566 i
substante periculoase cad stocare IBC-1 m? firma utorizat
RI12
Transport si
13.01.10 Uleiuri minerale De la utilaje 0 Butoaie metalice valorificare d.e catre
s hidraulice neclorinate ! 200 kg firma aptorizata
R12
Ambalaje Transport si
15.01.10* Deseu de ambalaje produselor cu 0.520 Eurocontainer de vafl_onﬁcare d_e Gatce
e periculoase continut de subst. ’ 1.1 m? T Atorizat
peric. RI12
Absorbanti, material Intretinerea T.ransport St
filtrante, material de o Eurocontainer de valorificare de catre
15.02.02* : % . spatiului de 0,100 firma autorizata
lustruire, imbracaminte . 1.1m?
d " productie, EIP
e protectie RI12
T rt si
Eurocontainer de r ansport 81
L1 valorificare de catre
20.03.01 Deseu menajer Personal 2,457 ' firma autorizata
R12
Transport si
. .. . lorificare de catre
. . Receptia materiil Eur tainer d va
15.01.01 Carton si Hartic eceptia maferitior 2,260 Urocomtaner €e | - g ma autorizata

prime

1.1m?

R12
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Transport si
15.01.02 Ambalaje si mase Receptia materiilor 1136 Eurocontainer de waloritionte d.e S
o plastice prime ) 1.1 m? firma autorizata
R12
Valorificare persoana
R i teri E tai i
15.01.03 Lemn ceephic mdterle 1,455 urocontainer de fizica
prima 1,1 m?
R12
Transport si
Deseuri ; valorificare de catre
. E t d
19.12.02 Deseuri feroase accumulate 1,120 uroclorll ngr ¢ firma autorizata
ocazional '
R12
Transport si
: Deseuri valorificare de catre
Deseuri substante
16.05. o : lat 0, ist | i
6.05.09 chimice expirate SERLREAS 047 Canistre 25 firma autorizata
ocazional
R12

Societatea noastrd asigura minimizarea cantitatilor de deseuri prin Planul anual de reducere a
deseurilor, respectriv prin urmitoarele actiuni:

> Valorificarea deseurilor feroase

> Valorificarea deseurilor de hartie/carton si plastic

> Filtrarea si presarea nimolului

> Reciclarea apelor de spilare prin utilizarea biilor in cascadi
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10.PLANUL OPERATIV DE PREVENIRE ST MANAGEMENT AL
SITUATIILOR DE URGENTA

Locul de Poluanti potentiali
oluanti potentiali
unge poate | ¢ uzele posibile d . Cine
)= proveni . Masuri
Q 1 ale poluarii . - raspunde
= ponarea Denumire Posibile efecte
accidentala
. o Colectarea apelor uzate
Canalizare Deversari ca ) . .
. e s ; si epurarea acestora in Responsabil
si statia de | urmare a spalarii Resturi de \ .
o . - ! : statia de epurare protectia
epurare ape | unor ambalaje de | chimicale utilizate Afectarea panzei i - S
1 . N i ; Solicitarea efectuarii mediului
din substante in procesul freatice si a solului . .
) > : analizelor apelor uzate Responsabil
procesul periculoase in tehnologic )
: . de catre laboaratoare sectie
tehnologic canalizare .
acreditate;
Deversiri Co.lecitarealapelor in Responsabil
. rigole colectoare :
accidentale de oy . rotectia
. . ’ Substante chimice Platforma betonata in " o
Instalatia electrolit, agenti . y o . mediului
T | periculoase utilizate Afectarea panzei hala
2 | de acoperiri | de decapare, de B N ! .
ktalioe Jebtaiare. din in procesul freatice si a solului Efectuarea analizelor; R bil
gr tehnologic Evacuarea apelor uzate i
cuvele de pe ; sectie
y controlat la statia de
fluxul tehnologic
epurare
. . | Deseuri de ambalaje Responsabil
. Ploi abundente si :
Rigola de . de substante protectia
inundarea unor - g Colectarea apelor uzate C
ape . chimice periculoase ’ 2 S ik L mediului
: . spatii de . L Afectarea panzei in recipienti si evacuarea
3 | pluviale si . si substante chimice o ; ;
cfadlla depozitare a et ouil e Sislosie freatice si a solului ulterioara controlata la R bil
5 deseurilor perie statia de epurare esponsabl
stradala . in procesul sectie
periculoase .
tehnologic
Infestarea depozitului
Depozitarea de deseuri municipal Contactarea unui Resp. p.
. incorecta, in ! cu deseuri operator autorizat de mediului
Depozitele “Oreta, Resturi de : perak )
i amestec a . ! periculoase; eliminare deseuri
4 interioare . chimicale, ambalaje i ; ; ; :
Jde A deseurilor e Posibile accidente ale | periculoase si eventuala | Responsabil
periculoase si muncitorilor care unui decontaminator sectie
nepericuloase manipuleaza deseurile
in amestec
. . oy ii
Depozitul Deversari de substante chimice i Incenfl .
. e Posibile accidente ale Depozitarea corecta a Resp p.
de substante periculoase utilizate i . . > s
o . muncitorilor care substantelor in magazie mediului
5 substante chimice in procesul de . . ’
. . . manipuleaza pe categorii Responsabil
chimice periculoase productie ot ; :
: substante chimice Instruire personal sectie
periculoase .
periculoase
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11. RAPORTARI

Raportarile obligatorii sunt transmise la APM Cluj in conformitate cu raportarile obligatorii
mentionate in Autorizatia integratd de mediu nr.1 din 21.03.2014 actualizatdi la data de
18.02.2019 cat si la 20.11.2020, cu actualizarea vizelor anuale pana la data de 21 martie a
fiecarui an.

a) Raportare EPRTR

Emisiile in aer

Poluant emis AER
Nr. din Denumire poluant Valoarea |Cantitatea totala| Emisia Metoda Metoda utilizata
Anexa II de prag anuala (kg/an) | accidentala |(M,C,E) *)
(Kg/an) (kg/an)
1 CH4 100000 10431,54 0 M SR ISO 10396:2008
2 Co 100000000 | 0.7388 0 M SR ISO 10396:2008
8 NOx 100000 2.060 0 M SR ISO 10396:2008
SOx 150000 0.000184 0 M SR ISO 10396:2008
80 HC1 10000 0.0000438 0 M SR ISO 10396:2008
Ni 200 0.0000438 0 M SR ISO 10396:2008
PM10 50000 0.060 0 M SR ISO 9096:2020;
SR EN 13284-1-
2022
*) Pentru M = Metoda analitica utilizata
Pentru C = Metoda de calcul utilizata. Se va preciza si factorul de emisie utilizat.
Pentru E — nu este necesara declararea metodei
Transferul in afara amplasamentului de poluanti din apele reziduale
Poluant emis Transfer in apa uzata
Nr. din Denumire poluant Valoarea Cantitatea Emisia Metoda Metoda utilizata
Anexa II de prag totala anuala | accidentala | (M, C, E) *)
(Kg/an) (kg/an) (kg/an)
24 Zinc si compusi 100 0.011650 0 M SR ISO 8288-2001
( exprimati in Zn)
22 Nichel si compusi de 20 0.003068 0 M SR ISO 8288-2001
nichel
19 Crom si compusi 50 0.008766 0 M SR EN 1233-2003
exprimati
23 Plumb si compusi 20 0.001753 0 M SR ISO 8288-2001
exprimati
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b) Raportare Deseuri

Raportarea anuali a gestiunii deseurilor 2023 se va transmite in format electronic pe
platforma SIM .

¢) Inventarul Emisiilor de poluanti atmosferici pentru anul 2023

v Regim de functionare surse de ardere

v’ Surse ardere mica putere_sub 50 MWt
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12.PROGRAM DE REVIZII SI REPARATII A INSTALATIILOR DIN
DOTARE

Lucrarile realizate in anul 2023 au constat in:

Verificari si autoriziri echipamente sub control ISCIR (recipient sub presiune, instalatii
de ridicat, supape de siguranta, etc)

Intretinerea si reparatia utilajelor dinamice
Asigurarea pieselor de schimb pentru utilaje si instalatii
Verificarea i repararea aparaturii de masura si control

Punerea in folosinta a centralei Arka-Riello — trecerea in conservare a centralelor
anterioare

Verificari tehnice periodice conform N.T.P.E.E./2008 la instalatiile de utilizare gaze
naturale, cuptoare si aeroterme.

13. INCIDENTE DE MEDIU SI RECLAMATII DIN PARTEA
PUBLICULUI

Incidente: Nu s-au inregistrat reclamatii si sesizari

Reclamatii: Nu s-a Inregistrat nici o reclamatie la GNM
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14. PROGRAM DE COMUNICARE, PRIN CARE PUBLICUL
POATE OBTINE INFORMATII ASUPRA ASPECTELOR DE

MEDIU

SC ELECTROLYTIC COATING SRL

Adresa Strada Luncii nr 1, loc Turda jud. Cluj
Tel/Mob 0755 065515; 0756 035993
email info@electrolyticcoating.com
Luni-Joi: 08:00 — 17:00
Orar

Vineri 08:00 — 14:00
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