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. IDENTIFICAREA DISPOZITIVULUI

Numele dbmpaniei_’c'ltu!ara

SC. ELECTROLYTIC COATING SRL

Numele instalatiel

Instalatii de tratare a supratetelor din metal si din
material plastic utilizand un procedeu chimic sau
electrolitic

Adresa/orasul inéfafatiel

Str. LUNCTINR 1. loc Turda Jud Cluj

Cod ;:;ostal

T401071

Activitate principala

Tratarca de suprafete o metalelor sau a materialelor
plastice prin procese electrolitice sau chimice in
care volumul cuvelor de tratare este mai mare de 30
e

Volumul productiei

161313 mp suprafata acoperita

Autoritatea de reglementare_

Agentia pentru Protectia Mediului Cluj

Numarul inéfafa;iilor

3

Numarul angajatilor

31

Numarul autorizatiei de mediu

1 din 21,03.2014; actualizata 18,02,2019;
actualizata 20.11.2020

Persoana de contact

Tolan Adina

Telefon nr.

| 0755 065515; 0756 035993

Adr-e:-s_a' em_alf—

"EFC_}@eiéctrolvticcoa-ti_ricq.ico'rﬁ |
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2. DATE PRIVIND AUTORIZAREA

= AUTORIZATIE INTEGRATA DE MEDIU nr.1 din 21.03.2014
Revizuitd la data de 18.02.2019

Revizuitd la data de 20.11.2020

Viza anuala in ficcarc an pana la data dec 21 martic a anului curent,

Emisd de: AGENTIA PENTRU PROTECTIA MEDIULUI CLUJ, SERVICIUL AVIZE,

ACORDURI, AUTORIZATII
* AUTORIZATIE DE GOSPODARIRE A APELOR nr. 140 din 05.08.2013, revizuita in

data de 08.08.2017
Valabild pani la 05.08.2023 : :
Emisd de: ADMINISTRATIA NATIONALA "APELE ROMANE" ADMINISTRATIA

BAZINALA DE APA MURES

3. DATE PRIVIND DESFASURAREA ACTIVITATII

3.1 Obiectul principal
Obicctul  principal de activitate al S.C. Electrolytic Coating S.R.L. este conform codului CAEN

2561, tratarca si acoperirca metalelor.  Accasta activitate industriald cste prevazutd la cap. 2.6. ,instalatii
pentru tratarca suprafefelor metalice si din materiale plastice prin folosirea procedeclor electrolitice sau
chimice, la care volumul total al cuvelor de tratare depdseste 30 m® in ancxa 1 a OUG 152/2005 cu
modificarile §i completdrile ulterioare privind prevenirea si controlul integrat al polurii.

Dc asemenca, instalatia cste prevazutd in Anexa I a Directivei 75/2010/CE privind emisiile industrialc, la
punctul 2.6.

Activitatca cste prevazutd si in HG 140/2008 referitoarc la stabilirea unor mésuri privind infiintarca
Registrului poluantilor emisi si transferati (EPRTR) la activitatea 2.C.7¢/040307.

Natura procesului tchnologic, respectiv realizarca acoperirii Zn-Ni in bai necianurice ridica putine
probleme de mediu, Th comparatic cu alte procese din acest sector industtial. in cadrul procesului tehnologic
nu aparc nici problema cunoscuta in cazul acoperitilor metalice de tratare a fonilor de Cr6+ 1a Cr3+,

Din punct de vedere al protectici mediului si al respectirii cerintelor BREF/BAT, cea mai mare problema
cstc cca a apelor de spilare rezultate dupd diverse faze ale procesului tchnologic (degresare, decapare,
acoperire propriu-zisa, pasivarc ctc) carc trebuie tratate in vederca incadririi in normativele de cvacuare in
canalizare si in ccrintele BREF/BAT. Astfel apele uzate rezultate din procesul tchnologic sunt colectate
scparat de cele menajere si cele pluviale si sunt tratate intr-o static de preepurare, in vederca evacudrii la
indicatorii admisi prin NTPA 002, in canalizarca ordsencascd. Apele pluviale de pe platformele de
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parcarc/acces sunt trecute, inainte de evacuarca in canalizarca ordsencascd, printr-un scparator de produse
petrolicre, Apele din biile de acoperiri sunt colectate separat in bazine amplasate n statia de cpurare si se
tratcaza scparat, in statia de cpurare, in regim discontinuu. daca concentratiile inregistrate permit acest lueru.
in cazul in care nu sc pot realiza indicatorii de evacuare in canalizare, solutiile din bai vor fi climinate prin
operatori autorizati,

Emisiile specifice acestei ramuri industriale sunt considerate prin documentele de referintd ca fiind mici,
in comparatic cu alte ramuri industriale, Tehnologia aplicatd de companic (acoperire Zn-Ni in bii alcaline,
bdi de degresare care functioncaza sub temperatura de 60°C, barbotare cu acr doar in cuvele de spalare si la
pasivare) nu implica folosirea unor sisteme de extractic a gazelor din proces si, prin urmare, nici sisteme de

epurare a acestora,
4. MODUL DE UTILIZARE AL MATERIILOR PRIME

Materiile prime sunt reprezentate de:
e Picse auto, componente, subansambluri primite de la furnizori a ciror suprafatd sc doreste a fi
protejatd prin acoperire cu Zn-Ni conform solicitarilor clientilor nostri,
o Substante chimice utilizate in procesul tehnologic

» Ambalajc ale clientilor (containere metalice, 1dzi de plastic, 1azi de carton, lazi de lemn)

Zincul este primit sub forma de bile §i este depozitat intr-un depozit de materii prime n cutii de
carton de cca 25 kg. Produsele chimice: acidul sulfuric 98%, utilizat in procesul de decapare si acidul
clorhidric utilizat in principal in statia de tratare ape uzate, solutiile de degresare, pasivare, licuire si
aditivii pentru baia de ZnNi, sunt aprovizionate in IBC de 1 t $i sunt depozitate in dulapuri speciale, in
hald, in zona destinatd chimicalelor, sau la statia de tratarc apc uzate, in functic de locul de utilizare.
Materiile prime se aprovizioneaza doar in cantitifile necesare pe termen scurt, fird a sc realiza stocuri.
Picscle cc urmeaza a fi acoperite sunt supuse inspectdrii initiale si receptici, apoi sunt transportate cu
clectrostivuitorul de la locul unde au fost aduse de client, pana in depozit, la zona de incércare pe linie

pentru a fi introduse in proces, fic pe suporti, fic pe tamburi, dupa cerinta tchnologica,
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Tabelul 1. Tipul materiilor prime, cantitati utilizate, modul dc depozitarc a acestora

Nr Materie prima Utilizare | Unitate de | Consum an Mod de depozitare
crt masura 2022
I Piese. componente, - Mp 161313 mp T
Cutii clienti
subansamble acoperita suprafati
2 .PRODUSE CHIMICE CONSUMATE 2022 _ ) )
| Uniclean 104 Productie | Kilograme 5200 Deporit substante chimice
2 Uniclean EL L3 Productie Kilograme 5200 Depozit substante chimice
3 Uniclean 501 part 2 Productie Kilograme 950 Depozit substante chimice
- Uniclean 501 part 3 Productie Kilograme 850 Depozit substante chimice
5 Zinni AL 15 XLNil50 Productie Kilograme 16250 Depoxit substante chimice
6 Zinni AL 452 2xcone Productic Kilograme 5000 Depozit substante chimice
7 Zinni AL 454 Productie Kilograme 4200 Depozit substante chimice
8 Ecotri NC Productie Kilograine 5350 Depozit substante chimice
9 Corrosil Plus 401 Productie Kilograme 800 | Depoxit substante chimice
10 Corrosil Plus 501 BG2 Productie Kilograme 200 | Depozit substante chiniice
I Uniclean SP108 Productie Kilograme 275 Depozit substante chimice
12 Rogard Protect Productie Kilograme 150 Depozit substante chimice
13 Acid clorhidric 32% Productie si Statie | Kilograme 20175 Depozit substunte chimice
tratare

14 Acid sulluric 98%, Productie Kilograme 15789 Depovit substante chimice
15 Apa demineralizata Productie Kilograme 110000 Depozit substante chimice
16 Bile de zinc Productie Kilograme 23000 Depozit substante chimice
17 Gleitmo 605 Productie Kilograme 0 Depozit substante chimice
18 Apa oxigenata 35% Produciie Kilograme 0 Depozit substante chimice
19 Sealer 324W Produclie Kilograme 1300 Depozit substante chimice
20 Hipoclorit de sodiu Statia de tratare | Kilograme | 91250 Statia de tratare
21 Hidroxid dc calciu Statia de tratare Kilograme 0 Statia de tratare
22 Hidroxid de sodiu 30% Productie Kilograme 475075 | Productie -
2] Acid clorhidric IN Controlul calitatii | Kilograme 13 Punet Controlul Calitatii
24 | Hidroxid de sodiu IN Controlul calitatii | Kilograme 22 Pentru Controlul Calitatii
25 Clorura de bariu Controlul calitatii Kilograme 4 Pentru Controlul Calitatii
26 Tiosulfat de sodiu solutie Controlul calitatii | Kilograme 9 Pentru Controlul Calitatii
2 lodura de potasiu Controlul calitatii | Kilograme 0.5 Pentru Controlul Calitatii
28 Acetat de sodiu anhidru Controlul calitatii Kilograme | Pentru controlul Calitatii
29 Solutic EDTA Controlul calitatii Kilogranie 1 Pentru Controlul Calitatii
30 Sulfat de nichel Controlul calitatii Kilograme 1] Pentru Controlul Calitatii
31 Acid acetic glacial Controlul calitatii | Kilograme 0 Pentru contralul Calitatii
32 Placute celula Hull Controlul calitatii Bucati 500 Pentru Controlul Calitatii
33 | Soluticamidon 1% | Controlul ealitatii | Kilograme 05 Penttu Controlul Calitatii
34 Bifluorura de amoniu Controlul ¢alitatii Kilograme 1 Pentru controlul Calitatii

1 i — - — — — - ——a e " —
35 Clorura de sodiu | Contralul calitatii | Kilograme 175 Pentra Controlul Calitatii
36 Albastru de bromfenol Controlul calitatii Kilograme (.25 Pentru Controlul Calitatii
37 Fenolftaleina Controlul calitatii Kilograme 0 Pentru controlul Calitatii
38 Aleool etilic Contrelul calitatii Kilograme 3 Pentru controlul Calitatii
39 Indicator pH 0-14 Controlul calitatii | Kilograme 2] Pentru controlul Calitatii
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40 Reactiv analize Zn Controlul calitatii Kilograme 200 Pentru Controlul Calitatii
4] Reactiv analize NI Controlul cuii_la!ii Kilogmlne 0 Pentru Controlul Calitatii
3. AMBALAJE
| Recipienti metalici de 200 kg, | Ambalare produs . :
: lazi de plastic. cutii de carten, | [init Solid E In magazic
lolie

4.1 Consum substante chimice

Substantele si preparatele chimice periculoase sunt achizitionate cu respectarca legislatiei in vigoare

si numai impreund cu fisa tchnicd de sccuritate care permit luarca tuturor misurilor pentru protectia

mediului, sindtatc si sccuritate in munca,

Depozitarca diferitclor substante si preparate chimice periculoase s¢ face finind

dintre substante,

in caz de situatii de urgentd.

Gestiunca acestor substange sc rcalizeazd de persoane instruite care cunosc

cont de compatibilitatile

mdsurile ce trebuie luate

Tabel 2.Consumul anual al agentilor de decapare, degresare si clectrolit

CONSUM SUBSTANTE CHIMICE

Agent ::l‘:;i‘:::tn ian teh mar april | mal fun iul nug sept | oct noi dee TOTAL
& 'LE/ {)-
g iJN]‘ HEL 3op o 0n_ 0 1300 ] 0 30 o 0 1300 | 0 0 5200
g | UNICLEAN EL
i L3 0 1400 0 0 1400 |0 0 0 0 | looo |0 1400 | 5200
1 SULFURIC 63
ACID SULFURIC 0 : 1510 _ 1605 _4.:,_7.2“” 0 0 1637 1592 |0 1614 | 0 3159 15789
ACT 1154 ke | 2402 | me | 2363 |0 362 |20 |o || a2 o
CLORHIDRIC ' ‘ i ' : 20174.5
S| RN ICLEANGOESHSS o 200 o oo | o 200 150 |50 |50 |0 100
i part2 950
B
« UNICI.EAN 501 2 0 ;
Y PART 3 ] 100 175 23 100 150 150 0 50 0 100 850
2
HIDROXID DE 4095 2719.5 | 13285 | G770 | 5414 |0 5420 2716 | 5477 | 2702 | 8166.5 | 2693 | 47507.5
SODIU
Zinni AL 15XL 1250 1250 1250 1250 | 1250 | 1250 | 1250 1250 | 1250 | 1250 | 2500 1250 | 16250
Ni 150
£ | ZinniAL452 1000 0 0 0 1000 |0 1000 0 0 1000 | 0 1000 | 5000
E 2xcone,
&
E Zinni AL 454 50 600 450 300 300 300 300 300 500 | 300 | 600 200 4200
L&
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Total agent degresare : 10400 Kg, = 10 tone
Total agent decapare : 377763.5 Kg. = 38 tonc
Total clectrolit : 72957.5 Kg. = 73 tone

Conform autorizatiei de mediu §i a cerintelor BREF/BAT, consumul de substante chimice

trebuie si indeplineasci urmétoarele valori:

»  Consumul specific de agenti de degresare nu trebuic sd depidscascd 6.4 tone la 100.000 metri
pétrati suprafati acoperitd, conform capitolului 3.2.3.1.din BREF.

» Consumul specific de agenti de decapare nu trebuic sd depiscasced 101 tone la 100.000 mctri
patrati suprafatd acoperitd, conform capitolului 3.2.3.2. din BREF.

» Consumul specific de clectrolit nu trebuic sd depdscascd 80 tone la 100.000 metri pétrati
suprafatd acoperitd, conform capitolului 3.2.3.4. din BREF.

Agent de degresare consumat — 10 t/ 161313 m? suprafatd acoperiti = 6.19 t

Agent de decapare consumat — 38 t / 161313 m? suprafati acoperiti = 23.55t

Electrolit consumat — 73 t / 161313 m? suprafati acoperiti = 45,25t

Din calculele prezentate rezulta ca toate consumurile de substante chimice indeplinese recomandarile BAT.

5. SISTEMUL DE MANAGEMENT DE MEDIU

SC ELECTROLYTIC COATING SRL, acordd in mod constant si sustinut o griji dcosebiti

protectici si conscrvirii mediului inconjurdtor, avind in vedere in mod deoscbit pentru accasta:

Respectarca legislatici in vigoare referitoarc la protectia mediului;

Economisirca resursclor naturale;

Identificarca potentialelor riscuri, anticiparca consecintelor si luarea in considerare a acestora:
Modernizarca, retchnologizarca progresivd a fluxului tehnologic pentru cresterca cficientei

mijloacclor de depoluare.
SC ELECTROLYTIC COATING SRL arc implementat un sistem certificat de management de

mediu ISO 14001/2015 din anul 2020, iar in anii 2021; 2022 s-au desfasurat audituri de

supraveghere,
Dcascmenca, a fost implementat si certificat sistemul integrat dc management al calititii 1SO

9001:2014 si IATF .

Sistemul de management de mediu aplicat in socictate include: definirea politicii de mediu,

planificarca si stabilirea procedurilor nccesare, implementarea procedurilor (punand accent pe
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structura si responsabilitate, instruire, cunoastere, intelegere §i competenta, comunicare, implicarea

angajatilor, un control cficient al procesului, programe de mentenantd, pregatire si reactii in situatii

de urgentd). Socictatea Isi propune continue mentinerea cerintelor ISO 14001- sistemul management

de mediu cu un alt audit de recertificare Tn prima jumétate a anului urmitor.

5.1 Programul Managementului de Mediu
Managementul a decis documentarea, implementarca, mentinerca si imbundtattirca continud a

unui sistem integrat de mediu, in conformitate cu cerinfele standard pentru a demonstra ca:

Managementul societdtii cste preocupat de realizarca obicctivelor sale globale de performant,
inclusiv a obiectivelor de mediu, in vederea imbundtitirii continue, tindnd cont de neccesitatile
tuturor partilor interesate (client, angajti, furnizori, actionari, comunitate/ socictate);

Aspectele de mediu, fic obicctul politicii si a obiectivelor generale ale managementului societitii;
Sunt identificate criteriile si metodele nceesare pentru  identificarca, climinarca si/sau
minimizarca aspectelor cu impact negativ asupra mediului, atdt asupra pesronalului socictatii cit
si asupra altor parti interesatc;

Sunt stabilite autoritatca si responsabilitatea functiilor carc raspund dc implementarca si
mentinerea cerintelor de mediu, iar deciziile sc iau la nivele corespunzitoare de autoritate;

Sunt intreprinse mdasuri pentru a asigura respectarca cerintelor legale si altor cerinte de
reglementare  aplicabile, aferente protectici mediului, pentru toate procescle (fabricatic,
mentenantd, aprovizionare inspectii/ incarcari logistica ctc.);

Sunt asigurate resursele necesarce desfasurdrii activitagii,

Sunt intreprinse actiuni de verificare si implementare in vederca imbundtitirii continuc;
Personalul ce desfasoard activitati de auditare este independent fafd de procesul auditat,

5.2 Obiective, tinte si programe

Anual sc stabilesc obicctive si tintc médsurabile (cind cste posibil) de mediu in acord cu strategia,

politicii declarate gi a angajamentului luat precum si tinfnd cont de cerintele legale, in functic de

realizdrile anului precedent, de aspectele reale si contextul local.

Obicctivele de mediu sunt stabilite si sustinute de indicatorii de performant,

Obicctivele si tintele sunt stabilite si analizate in vederca determindrii conformititilor cu cerintele

legale si alte ceringe la care socictatca subscric, tinand cont de aspectele semnificative identificate.

Pentru atingerca obicctivelor si tintelor, se intocmestc Planul de Management de Mediu, iar

Responsabilul cu Managementul Sccuritatii Mediului monitorizeazd stadiul realizirii acestora pe
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parcursul anului, in functic de evolutia lor.
5.3 Modul de implementare a politicii de prevenire a accidentelor generate de substante

ericuloase

In conformitate cu hotardrea Guvernului Romanici nr 804/2007 modificati si completatatd cu HG
79/2009 privind controlul asupra pericolelor de accident major in carc sunt implicatc substantc
periculoasc SC ELECTROLYTIC COATING SRL adopti politica de prevenire a accidentelor majore in
carc sunt implicate substante periculoasc cu scopul de a preveni si limita consecintele asupra sanitatii
populatici si mediului, pentru asigurarca unui nivel inalt de protectic, intr-un mod cocrent si cficient

fn socictate cxistd instructiuni si proceduri referitoare la managementul situatiilor de urgenti ,
cxistd planuri pentru diferitele situatii de urgentd identificate si instructiuni de prevenire si interventic in
caz de situatii dc urgentd. Personalul cste instruit corespunzitor si acolo unde este posibil se simulcazi
situatiilc dc urgent.

Politica de prevenire a accidentelor majore din cadrul socictitii are in vedere un sistem
opcrational organizat carc implicd tot personalul socictdtii, fiecarc angajat avind atributii bine stabilite in
schema de organizare a acestcia,

5.4 Mésuri de prevenire, interventie, limitare si inldturare a efectelor poludrilor accidentale

Anual sau atunci ciind apar modificri, planurile pentru situatii de urgentd sunt actualizate sau

revizuite.

In temeiul Legii Apelor nr,107/1996 si in conformitate cu Ord.278/1997 existd planul pentru
prevenirca §i combaterca poludrilor accidentale la folosintele de apd potential poluatoare.

Instalatiile nu intrd sub incidenta HG 804/2007 (SEVESO ).

5.5 Constientizare si instruire

fn cadrul sistemului de management de mediu, un accent deoscbit se punc pe instruirca si

congticntizarca intregului personal referitor la cunoasterca cerintelor si reglementirilor legale de mediu,
cunoasterea cerintelor sistemului de management de mediu conform standardului ISO 14001, politica de
mediu a societdtii, instructiunile si procedurile precum si ccle referitoare la sdndtate si securitate in
munca si normele SU/PSI.

Anual se identificd cerintele de formare referitoare la mediu si se intocmeste un Plan de formare
General in carc sunt cuprinse instruiri de¢ formarce cu tematicd de mediu. Constientizarea personalului se

face si prin afige si panouri cu principalele aspecte referitoare la mediu,
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6. RESURSE: APA, ENERGIE, GAZE NATURALE

6.1 Utilizarea apei

R98 BRDE 130 5V 70104791300
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respectiva
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6.2 Consumul de apa pentru anul 2022

Coll Col 2 Col3 Cold
Consum apa litri
Metri Consum apa | flux tehnologic /
Tk & patrgti Consun} apa pentru fluxul | Metri patrati
suprafata total (litri) tehnologic suprafata
acoperita ( litri) acoperita
lanuarie 00272 11368 431000 323250 28.43
Februarie 2022 14506 740000 555000 38.26
Martie 2022 20501 812000 609000 29.70
Aprilie 2022 9985 538000 383524 38.41
Mai 2022 13204 601000 450750 34.13
lunie 2022 12637 612000 459000 36.32
lulie | 2022 | 20640 619350 465512 22.55
August 2022 7205 683000 281643 39.09
Septembrie | 2022 14505 671000 503250 34.69
Octombrie | 2022 14700 755000 566250 38.52
Noiembrie 2022 15193 721138 540853 35.59
Decembrie | 2022 6875 781138 248944 36.21
TOTAL 2022 161313 7964626 5386976 411.9

Conform autorizatici de mediu si a cerintelor BAT, consumul de apd trebuic sa fic cuprins intre 3 — 40
litri / m? suprafatd acoperitd,

Din totalul de 7.964.626 1 apa, 75% (5.386.976 1) s¢ consuma pentru productic si 25% (2.577.650 1) sc
consuma la dozatoare, grupuri sanitare, curatenic.

5.386.976 litri apd consumata / 161,313 m? suprafatd acoperita = 33.4 I/m?

Din calcul rezultd cd s-au consumat ~33 1/m? suprafatd acoperit, ceca ce respecta cerintele BAT.
p P

Misurile si sistemele de economisire a apei pe amplasament
~ Spilare in cascadi
~ Pentru completarea biilor datoritd evapordrii, bile de tratarc se completeaza cu solutii din prima
baic de spilare dupi tratare
» Prin folosirca clectrozilor HF se prelungeste mult durata de functionare a biii de acoperire Zn-Ni

11
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6.3 Utilizarea energiei
Energia electrici este folositd in principal pentru:
O actionarca instalatiilor carc deservesc hala de acoperiri metalice (instalatii de alimentare linii

ELECTROLYTIC COATING SRL
Str. Luncii nr 1, cod postal 401071, Turda, Jud Cluj, Romania
R98 BRDE 130 §V 70104791300

tchnologice, ventilare, motoare clectrice, pompe, ctc.)

o iluminatul din interiorul halei de productic

o iluminatul cxterior

Energia termici este folositd in principal pentru:

o Incilzirea radiatoarclor de birou

o Incilzirea apei

n Incilzirea halei de productie

r 2 cuptoare de uscare pe linia de acoperiri metalice in regim static, arzitoarc cu putere termicd max

56.3 kw.

fn decursul anului 2022, unitatca noastra a inregistrat urmatoarele consumuri de energie (electrica si termici)

CONSUM ENERGIE 2022

Consum energie electrica

Consum energle termica

Col 1 Col 2 Col 3 Col 4 Col 5 Col 6 Col 7/Col 1
Consum Consuin Consum
Tone Energle Consum energie | total energle | cnergie GJ/tona
supratata activa Energle energie termica in inGJ suprafata
Luna An' acoperita MWh activa GJ | termica Mwh GJ Col 3+5 Col 6/Col 1
|anuarie 2022 104 i a4 63 96 168 0.99
Februarie 2022 134 18,77 36 66 109 152 1.13
Martie 2022 46 143 2t 48 3 92 1.99
Aprilie 2022 105 10,09 38 67 o7 135 117
Mai 2022 141 18,59 35 65 62 127 0.90
— 2022 144 18,63 35 65 92 127 0.88
Iulie 2022 143 18,50 33 61 89 122 0.85
August 2022 163 15,88 31 59 87 118 0.72
Septembrie | 2022 167 i 87 77 118 193 1.15
Octombrie 2022 175 48,42 79 93 122 228 1.34
Noiembrie 2022 172 4211 2 84 118 191 1.11
lDecembrie 2022 85 41,94 71 a8 116 201 2.36
Media lunara
TOTAL 2022 1629 311.16 562 836 1198 2310 il 2%
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Conform autorizatici de mediu si a cerintelor BAT, consumul de energic trebuie si fie cuprins intre 0,4 —
1,5 GJ/tond suprafatd acoperit.
o 2310 GJ/ 1629 tone suprafatdi acoperitd = 1.4 GJ/Tond suprafati acoperitd

Conform calcului de mai sus, consumul lunar de energic clectricd / tone suprafatdi acoperitd, cste de 1.4
GJ/tond ceea ce Inscamna ca sunt indeplinite recomandarile BAT.

Masurile si sistemele de economisire a energiei electrice si termice pe amplasament

» maximizarca utilizirii de energic folositd de instalatic, de exemiplu administrarca sursci de curent

electric
» reducerea la minimum a encrgiei folosite pentru inclilzirea solutiilor de tratarc
» reducerea la minimum a pierderilor de energic (curent) in procesele electrochimice
# reducerea la minimum a energiei folosite pentru ricirea solutiilor de tratare

» optimizarca aspirdrii acrului si a incdlzirii spatiului.

Pentru cconomisirea energici folosite la incdlzirea halei, pe perioada de iarnd, aerul cald produs de

chiller este refolosit pentru incdlzirea halei,
S-au ales echipamente cu randament ridicat pentru a putea realiza cconomie la consumul de gaze

natural, precum si pentru a limita impactul asupra mediului inconjurdtor prin micsorarca cmisiilor de

ardere.
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7. ACTIVITATEA DE PRODUCTIE iN ANUL INCHEIAT
Productia rcalizatd de SC ELECTROLYTIC COATING SRL in anul 2022, cste prezentatd in tabelul

urmitor:

1 lanuaric 998753 11368 7 104

2 Februaric 1164316 14506 134

3 Martic 1903868 | 20501 16

4 Aprilic 784933 9985 ' 105

5 Mai 1053119 | 13204 141
3003 |8 Tunic 7 962935 | 12637 144

7 | lulic 2095679 20640 | 143

8 August  bogs3y | 7205 — T s

9 Scptembric 1340506 | 14805 | (67

10 Octombric 1715559 14700 T 171

1| Noicmbric 1464871 15193 175

» sistem cficient de ventilare generald a halei.

* static de tratatre a apelor uzate: capacitatea de cpurare a statici este de 8 me/h - pentru ape acido-
alcaline pentru un flux de deversarc discontinuu de doud ori pe an pentru solutiile din bii si de la degresare
si n flux continuu pentru apele de spalare, clitire.

* Procesul este clectrolitic de depunere Zn-Ni in mediu alcalin fard CN-

* Sc utilizcaza anozi de ultima generatic de tip HF — membrane, pentru a minimiza producerca de
carbonati si a imbunatéti calitatca biilor si depuncrca.

* Biile de pasivare sunt lipsite de Cro+, astfel in faza de tratatre a apelor reziduale, nu sunt necesare
tratamente speciale pentru reducerca Cr6+ la Cr3+

« Instalatiile sunt in marc masurd gestionate de citre calculator. fn mod complet automat picscle sunt
supusc tratamentului programat prin introducerca succesiva in biile de tratament chimic.

» Sc face precizarca cd noul sistem conform BAT, va folosi ca spalare de reactic un produs carc cste
lipsit de metale grele ccca ce simplificd foarte mult tchnologia de tratarc a biii uzate de rcactic. Practic

procesul de tratarc a apclor uzate sc rezumi la o simpld ncutralizare cu var [Ca(OH)2] ca pentru o solutie

slab acida.
14
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Din analiza ciclului de productic s¢ poate clabora o matrice a aspectelor de mediu asociatid ficcarci
faze a procesului si a activitatilor care pot avea impact asupra mediului,

Pentru cvaluarca aspectelor si impactelor de mediu semnificative s-a facut referintd la o clasificare a
aspectelor de mediu semnificative, dupd cum urmeaza:

N = nesemnificativ

PS = putin semnificativ
S= semnificativ

P= prioritar

Tabel 3. Aspecte/impacte de mediu semnificative

Indici de semniticatie pantiu fiecars Aspact privind Madiul (IS)
" FazalZona T Emerge T JARa T Hﬁiim“‘ﬁﬁaﬂ “MDeversart  [Sel |Deseun Zgomot  |Trafic
prime
{cons.)
B 19 S i TN N N | " N N N
(ogalica PETTTTTH 3 N N ~ s BTN
MAZEZ0 AN 2 N N ™ N M M N N N ‘
Magacio prodse et | M ¥ N N M (] N T
[T RTA)  — 5] B PE | N - 53 3 ™ S I
T Faavae N N P "R TESTUPS TN o
N hslard 2 mdare P S P N 25 ! P35 PS N N |
[ Sealam =T e N NS 35T N N N |
! \
Lszare P3 N N N TN 25 N N N
Epuraro i PS 5 N s L N TR
D007 BHTOdey ¢ N N N N PN EES S N H 1
sk 11 E
Frodome [ogate 0 N N N 23 VN 3 N 35 F3
travespset | Fe
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8.1 Emisii de poluanti

8.1.1 Emisii de poluanti in aer
in faza de functionarc a celor 3 linii de acoperiri Zn-Ni sunt identificate urmdtoarcle surse de
cmisii:
o Tratarca suprafctelor prin galvanizarce
o Centrald termicd
o Acrotermele
e Cuptoarcle de uscare

e Exhaustarca de la Linia 1

Tratarea suprafetelor prin galvanizare — tratarca suprafetelor metalelor nu sunt considerate
o sursa majord de emisii in aer, iar aceste emisii nu pot fi considerate ca si contribuitori semnificativi la

problemele transfrontaliere sau locale de mediu.

Surscle de poluare ale acrului sunt:
o Cuvele de tratament (degresare, decapare, pasivare, licuire, Zn-Ni) si cuptoarcle de uscare

o Transportul materiilor prime si a produsclor finite in interiorul halei de productic

o Incilzirca spatiilor administrative cu ajutorul centralei termice pe gaz si a aerotermelor

Pentru cele trei linii de acoperiri Zn-Ni. vaporii sunt colectati prin intermediul a 8 ventilatoare
mn'plasatc pe coama acoperisului halei si sunt evacuate In atmosferd. In plus, la Linia 1 a fost montata o

instalatic de exhaustare cu cos pe acoperisul halei,

Datoritd faptului c¢d cele trei linii functionezi la parametrii care nu implicd extractia

acrului, prin urmare nu sunt necesarce sisteme de spilare gaze din proces.
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ANALIZE EMISII IN AER

0
<0,1-0. -
Nichel mg/me 50.1:0.1 R SR ISO 10396:2008
1.Cos Acid <0.010
Exhaustare | clorhidric Aok meime <0.3:30 i SR ISO 10396:2008
| Dioxid de 0,039
0,1-10 Electr i
Linia 1 oulf mg/me 0.1:10 octrochimice SR ISO 10396:2008
29
co mg/me 100 Eaciica SR ISO 10396:2008
27
2, Centrala |  NOx mg/me gec Eleciochimice SR ISO 10396:2008
termica ANUAL SLD
Cos 1
502 mg/me 35 Elsctiochimica SR 1SO 10396:2008
SLD ;
Pulberi mg/me 5 G""""'"'f” SR ISO 9096:2005
33.00
2022
co mg/me 100 Elsctiochimica SR ISO 10396:2008
8,00
Centrala NOx mg/me 350 Electrochimica SR ISO 10398:2008
termica ANUAL SLD
Cos 2
802 mg/me 35 Electrochimica SR 1SO 10396:2008
sLD
Pulberi r_nﬂffhf 5 Gravimetrica SR ISO 9096:2005
co mgime 26.00 100 Electrochimica SR IS0 10396:2008
o NOx .rrl lmc- 49,00 350 Electrochimica
acuare ANUAL 9 SR IS0 10396:2008
aeroterma SLD
1 802 mg/mc 35 Electrochimica SR ISO 10396:2008
SLD
Pulberi mg/me 5 Siayimelica SR ISO 9096:2005
co mg/mc 40,00 100 Electrochimica SR ISO 10396:2008
Gos NOX mgime | 60,00 350 “Electrochimica SR SO 10396:2008
evacuare
aeroterma ARUAL E
- 802 mg/me SLD 35 Electrochimica SR ISO 10396:2008
Pulberi mgime SLD 5 Gravimetrica SR IS0 9096:2005
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ANALIZE APA UZATA

; Metoda de
Unitate Rezultat | Rezultat | Rezultat | Rezultat CMA d. o
de Trim 1 Trim 2 Trim 3 Trim 4 NTPA analiza
masura 002/2005
- unitati PH 8.63 6,66 7,34 7,51 6.5-8.5 SR 1SO 10523-12
. TEMPERATURA oc 20 2 25 45 Instrumental
» ’ 26 <5 <5 5,6 2
. | susPeNsiTOTALE Mg/l e h 360 SR EN 872-2005
[ e CnEn o ey SR IS0 6332/C91-
26 0, :
: FIER Mg/l 0.20 biogh 50 0.4 o 2006
S FV— YT e — T : .
) ZING Mg/ 0.06 0,34 1,0 1 SR ISO 8288-2001
a 5 - 0,082 0.197 0,191 | "
) SUEHAL Mg/ 0.32 0,0 1 1 SR ISO 8288-2001
) PLUMB | *’n;l;” 0,003 0.00 0.00 <005 | 05 SR ISO 8288-2001
2022 CROM Mg/l 0.00 0.00 0.00 0.00 15 SR EN 1233-2003
S04 Mg/l 74,3 72,6 86,2 600 EPA 375.4-1978
42,00
e SUBSTANTE Wil <5 1,80 6,60 72,00 30 SR 7587-1996
EXTRACTIBILE ¢ _ :
O === T 5 -
) 805 Mg 021 7.00 4,00 3 300 SR EN 1899/1.2-2003
: ST T .
) — Mg 021 <30 25 25 500 SR ISO 6060-91996
. DETERGENTI Mgl 25
SINTETICI 0,33 <01 <0.1 <0.1 SR EN 903-2003
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_

8.1.2 Emisii de poluanti in apele de suprafati
Sursele de emisie in apa de suprafati si canalizare sunt:

o Ape uzate tehnologice (din biile de spilare, din biile de tratare, din igienizarea
spatiilor si din eventualele scurgeri accidentale. Toate aceste categorii sunt colectate
de reteaua internd de canalizare si tratate in statia locala de neutralizare)

s Ape uzate menajere (personal, vestiare, grupuri sanitare)

o Ape uzate pluviale (de pe acoperis si platforma)

Apele uzate provenite din fluxul tehnologic ajung in statia de epurare prin intermediul
unei retele de incintd formata din 4 fluxuri separate.

Posibilitatea poludrii apelor de suprafatd datoritd activitatii obiectivului existd in
urmatoarele situatii:

o Avarii sau spargeri de conducte

o Fisuri ale statiei de neutralizare

o Scurgeri accidentale de substante chimice, produse petroliere, pe platformele
exterjoare halei de productie prin ajungerea acestora accidental in apele de suprafata

Aceastd situatie este putin probabild avind in vedere faptul ci intreaga platforma este canalizatd
spre colectorul ordgenesc, care conduce apele in statia de epurare ordgeneascd

Avind in vedere faptul cd, s-au luat toate mésurile de prevenire a poludrii apelor prin
tratarea acestora intr-o statie proprie mecano-chimicd si prin separatorul de hidrocarburi ( apele
pluviale de pe platformele exterioare), apa evacuata din incinta amplasamentului se incadreaza in
conditiile de calitate impuse de legislatia in vigoare pentru ape uzate deversate in sisteme de

canalizare.

Pentru a obtine date despre calitatea apelor evacuate din incinta amplasamentului se
realizeaza recoltdri periodice, conform solicitérilor autorizatiei de mediu.
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8.1.3 Emisii de poluati in apele subterane

Calitatea apelor freatice din cele trei foraje de hidroobservatie respecti prevederile HG

nr. 351/2005 si pevederile Autoriztiei de gospodirire a apelor nr. 14 din 2013, revizuitd in data
de 08.08.2017, valabild pand la data de 05.08.2023 emisd de Administratia Nationald "Apele
Romane" Administratia Bazinald de Apa Mures.

Pentru urmdrirea unei potentiale poludri a subsolului si freaticului exista 3 puturi de

hidroabsorbtie ce intersecteazi freaticul superficial — cu orientare spre raul Aries.

ANALIZE APA SUBTERANA
— | T Limitamaxima
A Loc irdlator FRECVENTADE | Unitate de | Rezultat conform probel Metoda de
prelevare MONITORIZARE masura analize consideznba;: martor analiza
FORAJ 1 ~ Anual conf B 12014 | 2013
(langa AUTORIZATIEI DE 30.10 12014 20135 SR 1SO 7890/3
2022 | stalp AZOTATI __ | GOSPODARIRE A mg/| - 19.28 5000
medie APELOR 28.95
tensiune) Temperatura 20.5° :
ph - unit. Ph 507 7.18 8.57 SR IS0 10523-2009
' 002" il SR IS0 6332/C91-
FIER mor L M R e
<20 SR EN ISO 15586-
ZINC _ mg/| 146.50 | - 2004
<1 SR EN ISO 15586-
NICHEL - mg/l 733 |- =
<1 SR EN ISO 15586-
CROM mgll 2355 - o
PEP'II?S(I)JIEJIEEE mg/l i <0.3 - SR EN 9377/2-2002
Anual conf
FORAJ 2 AUTORIZATIEI DE
2022 | (langa AZOTATI|. | GOSPODARIRE A mg/l 2870 | 1887 |61.05 SR 0 785013
gard) APELOR
! | Temperatura 20.5° S o R g i
ph unit. Ph e 6.59 7.34 SR IS0 10523-2009
| TE k0,020 e iean "SR IS0 6332/C81-
FIER ! mg/l 7 03 i 2006
<20 SR EN ISO 15586-
ZINC mg/l 92.20 - 2004
<1 SR EN ISO 15586~
NICHEL mgll 598 |- oty
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i : S SR EN ISO 15586-
CROM o mg/l 2.28 - 2004
PEP.?S&I_':E:; mg/| =001 <0.3 - SR EN 9377/2-2002
Anual conf
FORAJ 3
AUTORIZATIE| DE
2023 | (1anga AZOTATI | GOSPODARIREA |  mgll 019 12100 |75.92 SRIsOse0
gard APELOR 2000
ol ____| Temperatura 20.4°
ph unit, Ph el 6.74 7.27 SR ISO 10523-2009
<0.02 .
FIER mg/| 0.04 |- gRISoKaazca
ZINC mg/l <20 471.90 | - SREN 2|§3415535.
<1 SR EN ISO 15586-
NICHEL" mg/l 6.49 . 2004
<1 SR EN ISO 15586-
CROM mg/| 3.19 3 2004
PEP'?IgC?ﬂgEE mg/l e Sl - SR EN 9377/2-2002

In anul 2013, la inceperea activitatii de productie s-a realizat un set de analize a apelor subterane
dar acestea nu au inclus toti indicatorii ceruti in autorizatie, astfel se iau in considerare doar
valorile la AZOTATI care erau crescute inca de atunci, fiind o fosta zona agricola pe care s-au
folosit ingrasaminte, cat si datorita pasunatului intens de catre turme de oi si capre, care se

mentine pana in prezent,

Restul indicatorilor analizati ii comparam cu proba considerata martor din anul 2014, analize
realizate conform cerintelor ATM nr.1/21.03.2014 / actualizata 19,02 2019 si 20.11.2020.
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8.1.4 Emisii de poluanti in sol

R98 BRDE 130 SV 70104791300
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Din functionarea normald a halei de productie, nu rezultd in mod obisnuit poluanti pentru

sol/subsol, cu exceptia unor situatii accidentale (ex: spargerea conductei de canalizare cu ape

uzate de proces care alimenteazi statia de neutralizare sau depozitarea necontrolati a deseurilor

periculoase sau deteliorarea cuvei betonate in care este amplasatd statia de tratare).

Cu toate ca monitorizarea solului se face indirect, anual, prin forajele de control,
autorizatia integrate de mediu prevede si monitorizarea solului odata la § ani,

in decursul anului 2022, unitatea noastrd a realizat aceasta cerinta si obtinut urmatoarele

date:
ANALIZA SOL
FRECVENTA | Unitate | o ) itat | Rezultat Prag Prag Metoda de
MONng'élz ARE de Proba1 | Proba2 | alerta | Interventie analiza
masura
Nitrati Mg/kg <50 s el : R
Cupru Mg/kg 181 16 250 - 500 - %gg%eztgg’?_ B
2022 | Nichel 5 ani Ma/kg 20 | 289 | 20 | s | GhAMehod
Zine Malkg 507 | 519 700 1800 3051A2007
Crom Mg/kg 32,2 322 300 g0 gg&rztggg

Maisurile luate pentru reducerea emisiilor in sol:

- Apele uzate sunt colectate §i epurate

- Platformele sunt betonate, iar in interiorul halei de productie, sub cele 3 linii existd un
strat de protectie anticoroziv, precum si cuve de retentie a eventualelor scurgeri din biile
de tratare, acoperiri perimetrale, in zona liniilor de acoperiri, existd rigole de colectare a
eventualelor scurgeri si dirijarea acestora in reteaua de canalizare si statia de tratare

- Apele pluviale cu continut de hidrocarburi sunt trecute prin separator de produse

petroliere
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- Magaziile si depozitele de substante chimice sunt amplasate in spatii inchise, in interiorul
halei de productie, respectiv in zona statiei de neutralizare, iar transportul materiilor

prime si a materialelor se face pe ciile de acces impermeabilizate corespunzitor,

Analizand posibilitatile de poluare a solului pentru cele 3 linii de acoperire Zn-Ni, trebuie
precizat cd o posibild poluare este exclusd deoarece intreaga hala in care se desfisoard procesul
tehnologic de acoperire are radierul betonat, iar sub cele 3 linii existd un strat suplimentar de
protectie anticoroziv, In plus perimetral, existd rigole de colectare a eventualelor scurgeri, cu

posibilitatea conducerii scurgerilor cétre stafia de neutralizare.

Bazinul in care este amplasatd statia de neutralizare este complet betonat si impermeabilizat
hidrofug exterior, neexistand riscul unor exfiltratii cu poluarea solului §i freaticului. Sistemul

constructiv al statiei de tratare permite retinerea apelor uzate tehnologice Tn cazul unor situatii

accidentale.

Pentru urmirirea unei potentiale poludri a subsolului si freaticului exista 3 puturi de
hidroabsorbtie ce intersecteazi freaticul superficial — cu orientare spre rdul Aries. Eventualele
neetangeitdti sau exfiltrafii din refeaua de canalizare sunt urmdrite prin prelevarea de probe

semestriale pana in anul 2015, urménd ca din anul 2016, aceste probe sa fie prelevate anual,

8.2 Nivel de zgomot

Poluarea fonica, produsd ca urmare a activitatii in hala de acoperiri Zn-Ni s-a dovedit
conform evaludrii impactului asupra mediului, a fi mai mica decit poluarea de fond de 60 Db, Cz

=55, de pe strada de intrare in obiectiv, Conform calculului teoretic rezultd ca poluarea fonica

este imperceptibild,

In urma analizelor si masuratorilor efectuate asupra mediului de munca s-a determinat un
nivel crescut de zgomot periodic, in zona liniei cu tamburi, lucratorii fiind dotati, periodic, cu

dopuri de urechi in timpul aprovizionarii sau descarcarii pieselor la linia cu tamburi.
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9. MODUL DE GESTIONARE AL DESEURILOR

Monitorizarea deseurilor se realizeaza lunar, pe tipuri de deseuri generate, in conformitate cu

prevederile HG 856,/2003 privind evidenta gestiunii deseurilor.

Se respecta prevederile impuse prin OUG 92 din 2021 privind regimul deseurilor, aprobata
prin Legea 17/09.01.2023.

Sunt pastrate inregistrari permanente privind transportul deseurilor, in dosare anuale.

Colectarea la locul de generare al deseurilor se face in recipienti dimensionati in functie de

cantitatea produsa si de ritmul de evacuare.

Deseurile rezultate sunt gestionate in functie de starea de agregare a acestora in recipienti

etansi.

Tabel 4 . Deseuri gestionate in anul 2022

‘ ‘ ¢ Mod valorificare/
P t t
ey . Categoria deseurilor | rovem-e - U.M. L | Stocare
deseuri | deseurilor generata | ‘g
eliminare
: Coloane de filtrare- T.ransport si
- : fluxul tehnologic Rezervoare de valorificare de catre
13.02% . t 0,052 :
96139 i aetiy Epaizal galvanizare/ stocare IBC-1 m? firma autorizata
epurare —
Transport si
valorificare de catre
11.01.05* Acizi de decapare Baie de decapare t 41,628 St‘::::‘;gz:ﬁ;; B antorizats
R12
Baie de pasivare, Rezervoare de 'l'-ransport s
11.01.06* Acizi fara alte A hpi e THED o valorificare d‘e catre
o specificatii Deseuri controlul y firma autorizata
calitatii Canistre 25 kg
R12
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Namoluri si turte de

Rezervoare de

Transport si
valorificare de catre

11.01.09% | filtrare cu continut de Deseu filtru presa 8,976 ot g T —
substante periculoase
| R12
Eiiii st eiatie Spalarea pieselor | Transport si
1CIT 1 | x
1101.11* | cu contiu‘:t)de substante Gupidegesars, | 25 Brecomarc e I d.e s
o . decapare, zincare- ) stocare IBC-1 m* firma autorizata
pencalonse ichelare. pasivare |
nic 5 -
Transport si
01, ontinut de substan ;
) : uzate stocare IBC-1 m? firma autorizata
periculoase
R12
i Transport si tratare de |
catre firma autorizata |
Rasini schimbatoare d ; ontai
110116+ | oSO MR “% | Statia de epurare 0 EXsUOIRE de i
ioni saturate sau epuizate 1.l m? R12Valorificare
| R12
Transport si
Alte d i continand _ valorificare de catre
o o et Lontinan Baie Zn-NI 43.082 Rezervoare de ———
substante periculoase stocare IBC-1 m?
R12
Transport si
Uleiuri minerale . Butosie inetalive valorificare de catre
13.01.10 ; . i De la utilaje 0 firma autorizata
hidraulice neclorinate 200 kg
R12
Ambalaje Transport si
15.01.10* Deseu de ambalaje produselor cu 0.598 Eurocontainer de valorificare d.e catre
T continut de subst. ? L1m? firma autorizata

periculoase

peric.

R12
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Absorbanti, material SR T_ransport si
15.02.02+ filtrante, material de R i 0.050 Eurocontainer de valorificare de catre
RIS : . 1 N 1
lustruire, imbracaminte o l ¢ 1.1 m? firma autorizata
PO | productie. EIP
PRRREs. RI2
Eurocontainer de Tmmmn A
L1 valorificare de catre
20.03.01 Deseu menajer Personal 2.839 S firma autorizata
RI12
Transport si
| : = . lorificare de catre
) ) Receptia materiilor Eurocontainer de L
15.01.01 Carton si Hartie | e 3,647 L {2 firma autorizata
R12
Transport si
15.01.02 Ambalaje si mase Receptia materiilor | 1756 Eurocontainer de valorificare d.e cae
i plastice prime _ L 1.1 o5 firma autorizata
RI2
.‘ Valorificare persoana
Receptie materi i >
15:0i.68 - ecep! zf: materie 1.810 Eurocontainer de fizica
prima 1.1 m?
R12
Transport si
Deseuri . valorificare de catre
19.12.02 Deseuri feroase accumulate 092 Eumclm;t::er ae firma autorizata
ocazional )
R12

Societatea noastra asigura minimizarea cantitatilor de deseuri prin Planul anual de reducere a

deseurilor, respectriv prin urmatoarele actiuni:

» Valorificarea deseurilor feroase

» Valorificarea deseurilor de hartie/carton si plastic

» Filtrarea si presarea namolului

» Reciclarea apelor de spélare prin utilizarea bailor in cascada
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10.PLANUL OPERATIV DE PREVENIRE SI MANAGEMENT AL

Fax: 004 0264504059

SITUATIILOR DE URGENTA

i Poluanti potentiali
. oluanti potentiali
~ "m::‘l:;“ Cauzele posibile iabat Cine
S P ale poluarii . . raspunde
= poluarea Denumire Posibile efecte
accidentala
: = olecta uza
i i Wesshicinss gi cecur;:aa::el;)tr ra i:tle R bil
si statia de | urmare a spilani Resturi de Sl:aﬁa den oe CSP?"S: '
| | epurare ape | unor ambalaje de | chimicale utilizate Afectarea panzei Salicitares e[f,'ectu o pr:df:cl =
din substante in procesul freatice si a solului - i e
; 5 p analizelor apelor uzate Responsabil
procesul periculoase in tehnologic :
5 i de catre laboaratoare sectie
tehnologic | canalizare :
| acreditate;
Peversit C({lectarea apelor in Responsabil
accidentale de Higale Caluclaare ‘ protectia
bisenbstli el Substante chimice Platforma betonata in ului
P il periculoase utilizate Afectarea panzei hala mediului
2 | de acoperiri | de decapare, de | , Eeatice st Tului ;
——" R | in procespl eatice si a solului Efectuarea analizelor; R bil
tehnologic Evacuarea apelor uzate i
cuvele de pe - sectie
‘ . conftrolat la statia de
fluxul tehnologic
epurare
A . | Deseuri de ambalaje Responsabil
: Ploi abundente si :
Rigola de : de substante protectia
inundarea unor e ; Colectarea apelor uzate S
ape e chimice periculoase . 5 e mediului
§ : spatii de : < Afectarea panzei In recipienti si evacuarea
3 pluviale si 5 s1 substante chimice P : ;
il depozitarca | riculoase folosite freatice si a solului ulterioara controlata la .
= descurilor i statia de epurare Responsabil
stradala , in procesul St
periculoase ,
tehnologic
Infestarea depozitului
Depozitarea de deseuri municipal Contactarea unui Resp. p.
: incorecta, in < cu deseuri rat i iului
Depozitele Syt e . operator autorizat fie mediului
i amestec a - . periculoase; climinare deseuri
4 interioare g chimicale, ambalaje i X ) 3 .
T deseurilor etc P051b|1e_ act_:ldente ale | periculoase si eventual a Responsabil
periculoase si muncitorilor care unui decontaminator sectie
nepericuloase manipuleaza deseurile
in amestec
g : - Incendii
Depozitul Deversari de substante chimice o : <
: e Posibile accidente ale Depozitarea corecta a Resp p.
de substante periculoase utilizate b : p i
i ; muncitorilor care substantelor in magazie mediului
5 substante chimice in procesul de A CRERGEL R bil
chimice periculoase productie e PELAlcERIN e
: substante chimice Instruire personal sectie
periculoase :
periculoase
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11. RAPORTARI

ELECTROLYTIC COATING SRL
Str. Luncii nr 1, cod postal 401071, Turda, Jud Cluj, Romania

R98 BRDE 130 SV 70104791300
Fax: 004 0264504059

J12/2843/2012,R03081419
Tel: 004 0264504050

Raportarile obligatorii sunt transmise la APM Cluj in conformitate cu raportirile obligatorii
mentionate in Autorizatia integratdi de mediu nr.1 din 21.03.2014 actualizati la data de
18.02.2019 cat si la 20.11.2020, cu actualizarea vizelor anuale pana la data de 21 martie a

fiecarui an.

a) Raportare EPRTR

Emisiile in aer

Poluant emis AER )
Nr. din Denumire poluant Valoarca  |[Cantitatea totala Emisia Metoda Mectoda utilizata
Ancxa Il de prag anuala (kg/an) | accidentala | ( M.C,E) *)
_ (Kg/an) | (kgfan)
I CH4 ~looooo | 8455 |0 M SR ISO 10396:2008
2 co2 - 100000000 | 273 0 M [SRISO 10396:2008
5 N20 10000 |0 10 | M | SRIS0 10396:2008
8 NOx 100000 13076 |0 ‘M | SRISO 10396:2008
SOx | 130000 | 8435 0 |M | SRISO 103962008 _
80 HCl - ~ 10000 34,176 0 | M | SRISO 10396:2008
Ni 200 (1708 |0 _ | M SR SO 10396:2008 |
PMI10 50000 8,455 0 M SR IS0 9096:2020;
SR EN 13284-1-
2022

* ) Pentru M = Metoda analitica utilizata

Pentru E — nu este necesara declararea metodei

Pentru C = Metoda de caleul utilizata. Se va preciza si factorul de emisic utilizat,

Transferul in afara amplasamentului de poluanti din apele reziduale

Poluantemis | Transfer in apa uzata . .
Nr. din Denumire poluant Valoarca Cantitatea Emisia Metoda Metoda utilizata
Ancxa I] de prag totala anuala | accidentala | ( M, C, E) *)
_ (Kg/an) (kg/an) (kg/an) i e
24 Zinc si compusi 100 5,126 0 M SR ISO 8288-2001
( exprimati in Zn) - = . - . .
22 Nichel si compusi de 20 1,709 0 M SR IS0 8288-2001
nichel
19 Crom si compusi 50 0 0 M SR EN 1233-2003
| cxprimati _ _ I |
23 Plumb si compusi 20 0,256 0 M SR 1SO 8288-2001
exprimati _ B .
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b) Raportare Deseuri

Raportarea anuali a gestiunii deseurilor 2022 se va transmite in format electronic pe
platforma SIM .

¢) Inventarul Emisiilor de poluanti atmosferici pentru anul 2022

v" Regim de functionare surse de ardere

v" Surse ardere mica putere_sub 50 MWt
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12,PROGRAM DE REVIZII SI REPARATII A INSTALATIILOR DIN
DOTARE

Lucririle realizate in anul 2022 au constat in:

Verificari si autorizdri echipamente sub control ISCIR (recipient sub presiune, instalatii
de ridicat, ciler/cazan de api calda etc)

Intretinerea si reparatia utilajelor dinamice
Asigurarea pieselor de schimb pentru utilaje si instalatii
Verificarea si repararea aparaturii de misuri gi control

Verificiri tehnice periodice conform N.T.P.E.E./2008 la instalatiile de utilizare gaze
naturale, centrala termica, cuptoare si acroterme,

13, INCIDENTE DE MEDIU SI RECLAMATII DIN PARTEA
PUBLICULUI

Incidente: Nu s-au inregistrat reclamatii si sesiziri

Reclamatii: Nu s-a inregistrat nici o reclamatie la GNM
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14. PROGRAM DE COMUNICARE, PRIN CARE PUBLICUL
POATE OBTINE INFORMATII ASUPRA ASPECTELOR DE

MEDIU

SC ELECTROLYTIC COATING SRL

Strada Luncii nr 1, loc Turda jud. Cluj

Adresa
Tel/Mob 0755 065515; 0756 035993
. 7ém'ail ) in?o@élé_c:trb_lvticcoétihq:(;om i
T T “Luni-Joi: 08:00— 17:00 g
Orar

Vineri 08:00 - 14:00
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Surface Treatment Solutions for automotive metal parts

www.electrolyticcoating.com

No./Nr.- Data/Date:
428/27.03.2023

Catre:  Agentia Regionala pentru Protectia Mediului Cluj
To: Cluj Napoca, Calca Dorobantilor nr.99

In atentia:  APM Cluj-Napoca | PROTECT _2 e |
In attention: | Intrar 7/1? 2 e |

:;_3 ata »_-_ 29,(_)37‘__,(/" I‘

Referinta: AIM nr. 1/21.03.2014 actualizata 18.02.2019; 20.11.2022
Refference:

Subiect: Raport Anual de Mediu
Subject:

Va trimitem Raportul Anual de Mediu pentru anul 2022 conform cerintelor de raportare stabilite
prin AIM.

Cu stima,
Bogdan Ciucur
Birector General

Str. Luncii, nr. 1, 401071 Turda ' CUIR30814191
Jud. Cluj, Romania J12/2834/22.10.2012
Cont ron: RO98 BRDE 130S V701 0479 1300

Tel: +40 264 504 050
Tel: +40 755 065 515 Cont suro: ROS0 BRDE 1308 V701 0485 1300

Email: info@electrolyticcoating.com
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