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MEMORIU DE PREZENTARE

I.DENUMIREA PROIECTULUI: EXTINDERE HALA DE PRODUCTIE si
DEPOZITARE, SPATII ADMINISTRATIVE, RACORDURI S| BRANSAMENTE
UTILITATI, AMENAJARI EXTERIOARE

Il. TITULARUL PROIECTULUI

- numele companiei: PFEIFFER VACUUM ROMANIA S.R.L.

- adresa postala: comuna Apahida, sat Apahida, str. Constructorilor nr. 38 , judetul
Cluj

- numarul de telefon / de fax : +40 372 530 702

- adresa de e-mail, adresa paginii de internet: www.pfeiffer-vacuum.com

- numele persoanelor de contact : Marius Nedelcu

- director/manager/administrator : Pascal Fesneau

- responsabil pentru protectia mediului : Crina Baras

ll. DESCRIEREA CARACTERISTICILOR FIZICE ALE INTREGULUI PROIECT

lll.a. REZUMAT AL PROIECTULUI :

Terenul situat in judetul Cluj, localitatea Apahida in incinta PARCULUI NERVIA este
proprietatea firmei PFEIFFER VACUUM ROMANIA S.R.L. Terenul in suprafata
totala de 14.946 mp este identificat prin extrasul CF nr. 50628.

La aceasta data amplasamentul este ocupat de o hala cu regimul de inaltime parter,
partial P+1 si de 3 anexe (atelier de mentenanta, centrala termica/ compresor, post
trafo) avand regimul de inaltime parter.

Pe teren, la aceasta data, exista o hala care adaposteste spatii de productie, spatii
de depozitare si spatii administrative cu regimul de inaltime Parter si partial P+E. In
imediata vecinatate a halei existente sunt amplasate anexele — centrala termica,
camera compresoarelor, postul trafo, si un atelier de mentenanta avand regimul de
inaltime parter.

Aria construita a halei existente este de 4.038,30mp, aria construita a anexelor este
de 171,35mp, rezultdnd o arie construita totala de 4.209,65 mp. Aria construita
desfasurata a halei existente este de 4.349,05mp, aria construita desfasurata a
anexelor este de 171,35mp, rezultdnd o arie construita desfasurata totala de
4.520,40mp.

Hala existenta a fost edificata in anul 2019 avand la baza Autorizatia de Construire
nr. 621 din 07.12.2017, fiind autorizate urmatoarele spatii: spatii de productie si
depozitare cu anexele si zona administrativa dezvoltata pe 2 nivele.

in anul 2021 pe baza Autorizatiei de Construire nr. 136 din 12.04.2021 este
realizata o extindere a spatiului de productie cu un corp de cladire care adaposteste
atelierul de mentenata, cu regimul de inaltime parter.



Activitatile de productie care se desfasoara la parterul halei sunt reparatii ale
pompelor de vid, prelucrarea pieselor din fonta si din aluminiu pentru pompele de
vid. In vecinatatea zonei de productie pe latura de nord exista o zona de depozitare
Si un birou receptie marfa.

in zona administrativa, la parter existd urmatoarele functiuni: vestiare, dusuri si
grupuri sanitare separate pe sexe ale personalului direct productiv, o sala de mese
Si un punct sanitar-medical.

Zona de etaj este rezolvata in volumul halei si adaposteste spatii administrative:
birourile, 2 sali de conferinte, grupuri sanitare separate pe sexe, un oficiu pentru
personalul TESA, arhiva si serverul.

Constructia existenta (hala) adaposteste urmatoarele functiuni / suprafete utile:

suprafete utile situatia existenta
nivel Denumire incapere Suprafata finisaje
(mp)
hal/receptie 59.00 gresie, zugr. cul.apa
casa scarii 16.10 gresie, zugr. cul.apa
Dep 5.82 gresie, zugr. cul.apa
cab. medical 11.40 gresie, faianta, zugr. cul.apa
sala mese 70.14 gresie, faianta, zugr. cul.apa
parter GSB 25.20 gresie, faianta, zugr. cul.apa
administratie|egtiar B 98 55.05 gresie, faianta, zugr. cul.apa
vestiar F5 9.44 gresie, faianta, zugr. cul.apa
dusuri B 11.37 gresie, faianta, zugr. cul.apa
dusuri F 1.75 gresie, faianta, zugr. cul.apa
GSF 3.60 gresie, faianta, zugr. cul.apa
GSH 4.20 gresie, faianta, zugr. cul.apa
Total parter administratie 273.07
casa scarii 9.66 gresie, zugr. cul.apa
birou peisaj 88.61 gresie, zugr. cul.apa
Birou 14.41 gresie, zugr. cul.apa
Director 13.53 gresie, zugr. cul.apa
Birou 33.37 gresie, zugr. cul.apa
Birou 13.17 gresie, zugr. cul.apa
etaj GS 5.82 gresie, faianta, zugr. cul.apa
GS 3.60 gresie, faianta, zugr. cul.apa
Arhiva 4.57 gresie, zugr. cul.apa
sala sedinte 28.07 gresie, zugr. cul.apa
Server 11.53 gresie, zugr. cul.apa
sala sedinte 30.39 gresie, zugr. cul.apa
Oficiu 10.79 gresie, faianta, zugr. cul.apa
Total Au etaj administratie 267.52




Total Au administratie 540.59
Receptie 21.21 gresie, zugr. cul.apa
DEPOZIT 399.40 beton ind. - rasina epozidica
:ELIJEI\IJILIJI\?IEARE PIESE FONTA si 1916.07 |beton ind. - rasina epozidica
Calibrare scule 31.16 beton ind. - rasina epozidica
Metrologie 41.00 beton ind. - rasina epozidica
Birou calitate 29.79 beton ind. - rasina epozidica
Mentenanta 28.11 beton ind. - rasina epozidica
Birou sefi de tura 22.73 beton ind. - rasina epozidica
GS 10.93 gresie, faianta, zugr. cul.apa
Despachetare/ambalare 123.35 beton ind. - rasina epozidica
Zona asteptare 70.05 beton ind. - rasina epozidica
Decontaminare/prespalare 81.15 beton ind. - rasina epozidica
Camera Spalare 59.94 beton ind. - rasina epozidica
Echip.protectie 8.81 gresie, faianta, zugr. cul.apa

z:::len:c-tie s GS 6.39 gresie, faianta, zugr. cul.apa

depozitare Camera Curatare 90.44 beton ind. - rasina epozidica
Pregatire finala piese 18.80 beton ind. - rasina epozidica
Zona de asamblare 337.99 beton ind. - rasina epozidica
inspectie produse finite 20.65 beton ind. - rasina epozidica
Pregatiri finale si retus 25.19 beton ind. - rasina epozidica
Magazie piese rezerva 50.20 beton ind. - rasina epozidica
Control calitate 22.05 beton ind. - rasina epozidica
sala sedinte 13.92 beton ind. - rasina epozidica
Metrologie 21.61 beton ind. - rasina epozidica
TESTARE 120.00 beton ind. - rasina epozidica
DI Elec 6.30 beton ind. - rasina epozidica
pompe ATH M-ACP 54.01 beton ind. - rasina epozidica
Testrare ATHM 12.36 beton ind. - rasina epozidica
Testrare ACP 12.30 beton ind. - rasina epozidica
dep.curatenie 6.71 beton ind. - rasina epozidica, zugr. cul. apa

Total Au hala productie si depozitare parter 3662.62

Total Au 4203.21

Legatura pe verticala intre nivelurile administrative se realizeaza prin intermediul
unei scari in 2 rampe din beton armat amplasata in holul de acces (latime de rampa
de 1,50m).

Pentru accesul pe acoperisul terasa este prevazuta o scara exterioara metalica.

Situatia propusa :
Pe aceasta parcela pe latura de vest si nord este propusa extinderea halei existente
cu 0 mai multe corpuri dupa cum urmeaza




- pe latura de nord dupa desfacerea peretelui exterior si a copertinei va fi
construit un corp cu regimul de inaltime parter — inaltimea la cornisa H
=9,30m) care va adaposti noul depozit cu o zona de receptie marfa si o zona
pentru expeditie marfa.

- tot pe latura de nord este propusa o extindere a corpului administrativ
existent cu o constructie cu destinatia de birouri cu regim de inaltime P+1E.
Accesul la zona de administratie existenta se va realiza prin acest corp nou.
Acest corp nou propus va adaposti la parter un hol receptie, o sala de
sedinte, doua birouri, grupuri sanitare separate pe sexe si un oficiu. La etaj
este propus un birou, grupuri sanitare separate pe sexe si un oficiu. Legatura
pe verticala se realizeaza pe scara existenta a corpului administrativ.

- pe latura de vest a halei existente se propune extinderea acesteia cu un corp
care va adaposti noua zona de productie (cu regimul de inaltime parter -
H=9,30 m, partial P+1E — inaltimea la cornisa H=12,00m ) si o zona
administrativa (cu regimul de inaltime P+2E - inaltimea la cornisa
H=12,00m). Noua zona de productie va adaposti la parter un atelier de
prelucrare prin aschiere pe masini CNC, o incapere pentru mentenanta, o
incapere pregatire scule, un birou atelier, 2 birouri personal si un spatiu
pentru Accuras Conveiors. La etaj este propus un spatiu de productie pentru
asamblarea de pompe si birouri pentru personal. Corpul administrativ
dezvoltat de 3 niveluri (P+2E) va adaposti la parter vestiare, grupuri sanitare
separate pe sexe, un grup sanitar pentru persoane cu dizabilitati si un
cabinet medical. La etajul 1 va fi amplasata sala de mese, grupuri sanitare,
camera serverului si 0 sala de sedinte. La etajul 2 sunt propuse vestiare si
grupuri sanitare separate pe sexe, 2 birouri si 0 camera pentru curatenie.
Legatura intre nivele atat pentru zona de administratie cat si pentru zona de
productie este asigurata de o scara din b.a. in 2 rampe cu latimea de rampa
de 1,50m.

- pe latura de sud va fi propusa o casa de scara exterioara pentru evacuarea
in caz de incendiu a personalului care lucreaza in zona de asamblare pompe
si o0 constructie cu regimul de inaltime P+1E (H=12,00m) care va adaposti la
parter tabloul electric general, ACS, camera pompelor, o statie de tratare a
apei meteorice si instalatiile HVAC la etajul 1. in aceasta zona este propus
si un rezervor de apa pentru incendiu.

- pe latura de est se propune extinderea spatiului de service existent cu un
corp de cladire cu regimul de inaltime parter (H=4,65m).

Noile constructii propuse vor avea o Arie construita la sol de 5.977,30 mp Si o Arie
construita desfasurata de 10.526,00 m.

in urma interventiei propuse va rezulta o suprafata construita la sol totald de Ac=
10.186,95 mp si suprafata construita desfasurata totala de Acd = 15.046,40mp si
urmatoarele functiuni (arii utile):

suprafete utile situatia propusa
nivel Denumire incapere Suz.‘r]a'l)f)a ta finisaj pardoseala
. hal/receptie 59.00 gresie, zugr. cul.apa
2::3“ existent (- oo scarii 16.10 gresie, zugr. cul.apa
administratie sala mese 70.14 gresie, faianta, zugr. cul.apa
GSB 25.20 gresie, faianta, zugr. cul.apa




vestiar B 98 55.05 gresie, faianta, zugr. cul.apa
vestiar F5 9.44 gresie, faianta, zugr. cul.apa
dusuri B 11.37 gresie, faianta, zugr. cul.apa
dus F 1.75 gresie, faianta, zugr. cul.apa
GSF 3.60 gresie, faianta, zugr. cul.apa
GSH 4.20 gresie, faianta, zugr. cul.apa
Total Au parter existent zona administratie 255.85
casa scarii 9.66 gresie, zugr. cul.apa
birou peisaj 88.61 gresie, zugr. cul.apa
birou 14.41 gresie, zugr. cul.apa
director 13.53 gresie, zugr. cul.apa
birou 33.37 gresie, zugr. cul.apa
etaj 1 zona birou 13.17 gresie, zugr. cul.apa
administratie |GS 5.82 gresie, faianta, zugr. cul.apa
existenta GS 3.60 gresie, faianta, zugr. cul.apa
arhiva 4.57 gresie, zugr. cul.apa
sala sedinte 28.07 gresie, zugr. cul.apa
server 11.53 gresie, zugr. cul.apa
sala sedinte 30.39 gresie, zugr. cul.apa
oficiu 10.79 gresie, faianta, zugr. cul.apa
Total Au etaj existent zona administratie 267.52
Total Au existent zona administratie 523.37
hol/receptie 52.83 gresie, zugr. cul.apa
sala sedinte 25.76 gresie, zugr. cul.apa
parter - Birou 59.42 gresie, zugr. cul.apa
propunere — Tgi oy 13.67 gresie, zugr. cul.apa
administratie -
extindere corp hol 6.75 gresie, zugr. cul.apa
latura de nord |Oficiu 9.40 gresie, faianta, zugr. cul.apa
GSB 3.97 gresie, faianta, zugr. cul.apa
GSF 4.05 gresie, faianta, zugr. cul.apa
Total Au parter propunere zona administratie
extindere corp latura de nord 175.85
hol 15.92 gresie, zugr. cul.apa
etaj 1 - birou 192.82 gresie, zugr. cul.apa
propunere Hol 2.95 gresie, zugr. cul.apa
administratie |Oficiu 7.20 gresie, faianta, zugr. cul.apa
extindere corp [Ho| 2.52 gresie, zugr. cul.apa
latura de nord GSF 6.10 gresie, faianta, zugr. cul.apa
GSB 9.24 gresie, faianta, zugr. cul.apa
Total Au etaj 1 propunere zona administratie
extindere corp latura de nord 236.75
Total Au propunere zona administratie extindere corp 412.60
latura de nord
Total Administratie latura de nord 935.97
HOL ACCES 39.08 gresie interigresie, zugr. cul.apaor
Cam. medic 13.14 gresie, faianta, zugr. cul.apa
Hol 29.35 gresie, zugr. cul.apa
GSH 3.63 gresie, faianta, zugr. cul.apa
parter - GSF 4.77 gresie, faianta, zugr. cul.apa
propunere Vestiar F 9.29 gresie, faianta, zugr. cul.apa
administratie [Dusuri F 3.57 gresie, faianta, zugr. cul.apa
extindere corp [GS.B 18.70 gresie, faianta, zugr. cul.apa
latura de vest Vestiar B 95.22 gresie, faianta, zugr. cul.apa
Dusuri B 21.52 gresie, faianta, zugr. cul.apa
Birou 36.22 gresie, zugr. cul.apa
Birou 36.29 gresie, zugr. cul.apa
GS soferi 7.02




Total Au parter propunere zona administratie

extindere corp latura de vest 317.80
Hol etaj 20.44 gresie, zugr. cul.apa
Sala sedinte 56.64 gresie, zugr. cul.apa

etaj 1 - dep 9.09 gresie, zugr. cul.apa

propunere Camera SERVER 22.77 gresie, zugr. cul.apa

administratie [Hol 11.12 gresie, zugr. cul.apa

extindere corp [GS F 5.36 gresie, faianta, zugr. cul.apa

latura de vest GSB 4.96 gresie, faianta, zugr. cul.apa
Sala de mese 157.52 gresie, faianta, zugr. cul.apa
Terasa 41.55 gresie

Total Au etaj 1 propunere zona administratie

extindere corp latura de vest 329.45
Hol 22.87 gresie, zugr. cul.apa
Hol 6.21 gresie, zugr. cul.apa
Birou 18.30 gresie, zugr. cul.apa
Birou 25.17 gresie, zugr. cul.apa

etaj 2 - curatenie 5.01 gresie, zugr. cul.apa

propunere i, 15.58 gresie, zugr. cul.apa

administratie - -

extindere corp GSF 5.37 gresie, faianta, zugr. cul.apa

latura de vest |Vestiar F 9.28 gresie, faianta, zugr. cul.apa
Dusuri F 3.57 gresie, faianta, zugr. cul.apa
GS.B 18.69 gresie, faianta, zugr. cul.apa
Vestiar B 95.21 gresie, faianta, zugr. cul.apa
Dusuri B 22.16 gresie, faianta, zugr. cul.apa

Total Au etaj 2 propunere zona administratie

extindere corp latura de vest 247.42

Total Au propunere zona administratie extindere corp

latura de vest i
HALA EXISTENTA 416.91 beton ind. - rasina epoxidica
HALA EXISTENTA 1915.94 |beton ind. - rasina epoxidica
Calibrare scule 31.16 beton ind. - rasina epoxidica
Metrologie 41.00 beton ind. - rasina epoxidica
Birou calitate 29.79 beton ind. - rasina epoxidica
Mentenanta 28.11 beton ind. - rasina epoxidica
GS 10.93 gresie, faianta, zugr. cul.apa
Ambalare 122.81 beton ind. - rasina epoxidica
Zona asteptare 70.89 beton ind. - rasina epoxidica
Decontaminare/prespalare 81.15 beton ind. - rasina epoxidica
Camera Spalare 59.94 beton ind. - rasina epoxidica
Echip.protectie 8.81 gresie, faianta, zugr. cul.apa
GS 6.39 gresie, faianta, zugr. cul.apa

parter existent - |Camera Curatare 90.44 beton ind. - rasina epoxidica

productie Pregatire finala piese 18.80 beton ind. - rasina epoxidica
Zona montaj blocuri functionale 337.99 beton ind. - rasina epoxidica
inspectie produse finite 43.98 beton ind. - rasina epoxidica
Pregatiri finale si retus 25.19 beton ind. - rasina epoxidica
Magazie piese rezerva 50.20 beton ind. - rasina epoxidica
Control calitate 22.05 beton ind. - rasina epoxidica
sala sedinte 13.92 beton ind. - rasina epoxidica
Metrologie 21.61 beton ind. - rasina epoxidica
TESTARE 120.00 beton ind. - rasina epoxidica
DI Elec 6.30 beton ind. - rasina epoxidica
pompe ATH M-ACP 54.01 beton ind. - rasina epoxidica
Testrare ATHM 12.36 beton ind. - rasina epoxidica
Testrare ACP 12.30 beton ind. - rasina epoxidica
dep.curatenie 6.71 gresie, faianta, zugr. cul.apa




spatiu tehnic 11.40 gresie, faianta, zugr. cul.apa
Atelier mentenanta 36.54 beton ind. - rasina epoxidica, zugr. cul. apa
Total Au existent parter - productie 3707.63
Expeditie 21.49 beton ind. - cuart
parter - depozitinF 557 T 74657 |beton ind. - cuart
propunere
RECEPTIE 21.56 beton ind. - cuart
Total Au parter - depozit - propunere 789.62
gt:;'iiri %r'(\allgcrare prin aschiere pe 3997.47 |beton ind. - rasina epoxidica
parter - hala  [\JENTENANTA 105.86 |beton ind. - rasina epoxidica
E:gg:ﬁgfe Birou atelier 67.98 beton ind. - rasina epoxidica
Pregatire scule 42.02 beton ind. - rasina epoxidica
4 Accuras Conveiors 105.34 beton ind. - rasina epoxidica
Total Au parter - hala productie - propunere 4318.67
etaj- hala Asamblare pompe 3540.37 |beton ind. - rasina epoxidica
productie Birou 36.05 gresie, zugr. cul.apa
propunere Birou 36.27 gresie, zugr. cul.apa
Total Au etaj - hala productie - propunere 3612.69
Total Au - hala productie - propunere 7931.36
parter - Zona asteptare 50.03 beton ind. - rasina epoxidica
extindere
service Zona receptie (despachetare) 30.14 beton ind. - rasina epoxidica
propunere
parter - extindere service propunere 80.17
Total Au - hala productie si depozitare 12508.78

lil.b. JUSTIFICAREA NECESITATII PROIECTULUI
Investitia propusa va asigura 100 noi locuri de munca;

lll.c. VALOAREA INVESTITIEI
Valoarea de investitie estimata este de 20 mil. EUR (inclusiv utilaje)

lil.d. PERIOADA DE IMPLEMENTARE
Perioada de implementare propusa este de apoximativ 3 ani;

ll.e.PLANSE REPREZENTAND LIMITELE AMPLASAMENTULUI PROIECTULUI,
INCLUSIV ORICE SUPRAFATA DE TEREN SOLICITATA PENTRU A FI
FOLOSITA TEMPORAR

Planul de Incadrare in zona, plan de situatie - sc. 1/1000, precum si planul de situatie
sc. 1/500 sunt atasate la prezentul memoriu.

lILf. FORMELE FIZICE ALE PROIECTULUI (PLANURI, CLADIRI, ALTE
STRUCTURI, MATERIALE DE CONSTRUCTIE, etc.)

Formele fizice ale proiectului (cladiri/structuri) sunt prezentate in planurile mentionate
mai sus precum si pe plansele parter etaj 1 si etaj 2 anexate documentatiei.

SISTEMUL CONSTRUCTIV

SITUATIA EXISTENTA

Infrastructura cladirii este alcatuita din fundatji izolate tip bloc de beton si pahar
prefabricat sub stélpii prefabricati de beton.

Suprastructura:

- structura primara este realizata din cadre de beton armat cu stalpi si grinzi
prefabricate din beton si planseu mixt la etaj din tabla cutata si beton armat;




- structura secundara a acoperisului este realizata din pane prefabricate din beton
pe care va fi montata tabla cu vute inalte.
- structura secundara a peretilor exteriori este realizata din stélpi metalici.

Acoperisul este alcatuit din tabla cu vute inalte, folie anticondens, placi rigide de
vata minerala cu grosimea de 200 mm si membrana termosudabila hidroizolanta
din PVC cu grosimea de 1,5mm. Apele meteorice sunt colectate de pe invelitoare
prin intermediul unor receptori de terasa tip Geberit cu capacitatea maxima de 14
/s echipati cu flansa si garnitura pentru cuplaj cu folie PVC. in invelitoare sunt
prevazute luminatoare zenitale din policarbonat care asigura iluminatul natural al
halei de productie precum si desfumarea acestor spatii.

inchiderile exterioare sunt din panouri sandwich (din tabli de otel cu spuma
poliuretanica) de 100 mm grosime care reazema pe stalpii de beton, respectiv pe o
structura secundara metalica. Montajul panourilor este realizat cu imbinari ascunse.

Tamplaria exterioara este realizata din profile de aluminiu cu bariera termica si
geam termopan/ panouri stadur si usi sectionale.

inchiderile interioare sunt pereti din ziddrie de BCA, pereti usori din gipscarton si
panouri sandwich (in zona de productie).

SITUATIA PROPUSA

Alcatuirea structurala a halei nou propuse :

Infrastructura : fundatii izolate tip bloc de beton si pahar prefabricat sub stélpii

prefabricati de beton.;

Suprastructura :
- structura primara este realizata din cadre de beton armat cu stélpi si grinzi
prefabricate din beton si planseu mixt la etaj din tabla cutata si beton armat (in
zona de nord de extindere a administratiei), respectiv plansee din elemente
prefabricate tip TT cu suprabetonare (la planseele din zona de extindere vest) ;
- structura secundara a acoperisului este realizata din pane prefabricate din beton
pe care va fi montata tabla cu vute inalte.

Acoperisul este alcatuit din tabla cu vute inalte(153mm), folie bariera de vapori, placi
rigide de vata minerala cu grosimea de 250 mm si membrana termosudabila
hidroizolanta din PVC cu grosimea de 1,5mm. Apele meteorice sunt colectate de pe
invelitoare prin intermediul unor receptori de terasa tip Geberit. In invelitoare sunt
prevazute trape care vor asigura desfumarea zonei de depozitare (minim 1% din
suprafata).

Inchiderile perimetrale se vor realiza cu panouri termoizolante tip sandwich din tabl&
de otel / PIR cu grosimea de 15cm si panouri termoizolante tip sandwich din tabla
de otel cu vata minerala cu grosimea de 20cm. Montajul panourilor este realizat cu
imbinari ascunse.

Tamplaria exterioara va fi realizata din profile de aluminiu cu bariera termica si cu
geam termopan. Sunt propuse usi sectionale cu panouri termoizolate .
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Compartimentarile interioare propuse sunt pereti din BCA, panouri tip sandwich cu
vata minerala si pereti usori din gipscarton. Depozitul incadrat in categoria C de
pericol la foc este separat de restul spatiilor cu pereti realizati din panouri tip
sandwich cu vata minerala rezistenti la foc 180 minute.

Punctual se propun lucrari de desfiintare a unor peretii usori din panouri tip sandwich
pentru asigurarea relatiilor functionale.

ELEMENTELE SPECIFICE CARACTERISTICE PROIECTULUI PROPUS
Profilul de activitate al firmei S.C. PFEIFFER VACUUM ROMANIA S.R.L. este
repararea pompelor de vid precum si uzinarea reperelor specifice pompelor de vid,
cod CAEN 2562 activitate autorizata pentru protectia mediului cu Autorizatia nr. 6 din
81/10.03.2020.
Sunt propuse urmatoarele activitati de productie:

+ Reparatii pompe de vid

« Linie prelucrare piese din fonta pentru pompele de vid

« Linie prelucare piese din aluminiu pentru pompele de vid

* Asamblare pompe
Fluxul tehnologic va cuprinde urmatoarele etape si echipamente aferente:
1. Zona reparatii pompe de vid :
Aceasta zona isi mentine tipul de activitate autorizat si se extinde cu un spatiu pe
partea de est a cladirii care va adaposti o zona de receptie si una de asteptare.

DESPACHETARE
CAMERA DE ASTEPTARE ﬁ
DEMONTARE BLOCURI FUNCTIONALE DEMONTARE ACP/ ATH

PRESPALARE, SABLARE SI CURATARE ULTRASONICA

MONTAJ BLOCURI FUNCTIONALE MONTAJ ACP/ ATH
TESTARE BLOCURI FUNCTIONALE TESTARE ACP/ ATH 1
———> PREG. FINALA S| RETUS AMBALARE

o ZONA DE DESPACHETARE

o In aceasta zona pompele venite la reparat se scot din cutiile in care au venit.
Aceste cutii pot fi metalice sau din lemn. Dupa ce sunt dezambalate cutiile goale
sunt depozitate in afara cladirii pe rafturi special amenajate in vederea reutilizarii
lor. Cantitatea maxima este de 85 cutii ( 27 lemn si 58 metalice).

Ventilare:nu este prevazuta o ventilare specifica in aceasta zona.
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Deseuri: in aceasta zona nu sunt prevazute deseuri.
Produse chimice/uleiuri : Nu.

o ZONA DE ASTEPTARE

Pompele sunt depozitate pe rafturi pana la intrarea in reparatie. Manipularea
pompelor se face cu un pod rulant usor. Zona are o capacitate de 450 pompe.
Aerul este ventilat si reinnoit de 5 ori / ora. Toate pompele sunt in spatiu inchis
(usile sunt in permanenta inchise si ventilatia pornita).

Nu este prevazuta o filtrare speciala.

Spatiile sunt climatizate.

Depozitare : rafturi metalice.

Produse chimice/uleiuri : Nu.

Deseuri: in aceasta zona nu sunt prevazute deseuri.

o ZONA DE DEMONTARE

Pompele sunt demontate in piese componente. Exista 3 mese de demontare.
Manipularea se face cu ajutorul unui pod rulant.

In aceasta zona vor lucra pana la 3 muncitori. De obicei lucreaza 1-2 muncitori pe
schimb (3 schimburi maxim). In timpul unui schimb un muncitor demonteaza maxim
4 pompe (depinde de marime si de tip). Muncitorul este echipat cu echipament de
protectie de unica folosinta si poarta masca. Aerul filtrat este furnizat in masca de
la o instalatie auxiliara. Fiecare intrare in camera presupune schimbarea
echipamentului.

Piesele sunt asezate pe un carucior si sunt introduse intr-o masina de spalat, pentru
decontaminare. Apa reziduala este colectata intr-un bazin (0,5 mc/ saptaméana).

Tipul masinii de spalat : KKS masina de prespalare
Un rezervor cu o capacitate de 850 litri
Produsele utilizate:
- Lichid SurTec 025, concentratie 50 litri la un volum total de 850 litri >
5.8%.
- Spray Detergent SurTec 084 5 litri, concentratie - aprox. 0,6%
Apa cu solutia de detergent este schimbata de 3 ori pe luna si pompata in rezervorul
exterior. Cand rezervorul este plin, lichidul este preluat de o firma specializata,
pentru neutralizare, in baza unui contract.
Stoc in depozit :750kg

Tipul masinii de spalat: Vixen JetWash
Doua rezervoare: 550 + 450 litri
Produsele utilizate:
- Alkaline degresant SurTec 143, 27 litri la un volum total 540 litri > 5%.
- Detergent antispumare SurTec 900, 2 litri - aprox. 0,4%.
- Detergent antirugina SurTec 533, 6,5 litri > aprox 1,5%
Apa cu solutia de detergent este schimbata de 3 ori pe luna si pompata in rezervorul
exterior. Cand rezervorul este plin, lichidul este preluat de o firma specializata,
pentru neutralizare, in baza unui contract.
Deseuri: volumul este de 3 containere (250 litri/container) de 3 ori pe luna. Dupa
umplere acestea sunt predate unei firme specializate pentru neutralizare.
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Pulberi : anumite pompe pot contine pulberi reziduale ramase din procesele in care
aceste pompe au fost utilizate. Mare parte din aceste pulberi sunt curatate in timpul
ciclului de prespalare in interiorul masinilor de spalat

Ventilare : pompele pot contine urme de gaze toxice. Cantitatea nu este
semnificativa, dar politica Pfeiffer Vacuum cu privire la mediu obliga la utilizarea
unei filtrari specifice a aerului extras. Aceste aer este reinnoint de 5 ori pe ora si
filtrat printr-un filtru de carbune activ.

o CAMERA DE SABLARE SI CURATARE ULTRASONICA

Dupa decontaminare piesele sunt puse intr-o masina de sablat care foloseste bile
din sticla. Bilele sunt transportate de apa. Apa este recirculata si este evacuata intr-
un rezervor folosind o pompa (0,25 mc/ saptaméana). Un muncitor curata 3 pompe
pe schimb. Vor fi 1 -2 muncitori pe schimb, maxim 3 schimburi, de obicei vor fi 2
schimburi.

Dupa sablare piesele sunt puse intr-o instalatie de finisare cu ultrasunete si ulterior
sunt uscate cu aer comprimat. Manipularea se face cu macarale pivotante.
Transferul pieselor intre zone se face cu ajutorul carucioarelor.

Tipul statiei de sablat : KKS NI 1800 M1
Un rezervor de 480 litri
Produsele utilizate:

- SurTec 533 inhibator de rugina (12 litri pentru 480 litri de apa)

- 125 kg de bile de sticla.
Aceasta solutie este schimbata de 3 ori pe luna prin pomparea in rezervorul exterior.
Cand acest rezervorul este plin, lichidul este preluat de o firma specializata, in
vederea neutralizarii, in baza unui contract.
Stocul permanent la masina : 1 sac de 25kg de bile de sticla si 10 litri de SurTec
533.

Tipul statiei de sablat: Vixen Aquablast 1215 Cube Wet Blast Cabinet
Un rezervor de 200 litri
Produsele utilizate:
- SurTec 533 inhibator de rugina (5 litri pentru 200 litri de apa)
- 25 kg de bile de sticla.
Aceasta solutie este schimbata de 3 ori pe luna prin pomparea in rezervorul exterior.
Cand rezervorul este plin, lichidul este preluat de o firma specializata, in vederea
neutralizarii, in baza unui contract.
Stoc in magazie: 2500kg bile de sticla (saci 25kg) si 250 kg Surtec 533

Tipul instalatiei de curatare ultrasonica : KKS-2H6300/1101 for iron cast
Multi rezervor : 480 + 450 = 930 |
Produsele utilizate:

- degresant alcalin SurTec 143, 12 litri pentru 480 litri de apa > 2,5%.

- SurTec 533 inhibator de rugina 7 litri pentru 450 litri de apa > 1,5%
Aceasta solutie este schimbata de 3 ori pe luna prin pomparea in rezervorul exterior.
Cand rezervorul este plin, lichidul este preluat de o firma specializata, in vederea
neutralizarii, in baza unui contract.

Stoc in magazie: 600 litri ( 24*25litri)

13



Tipul instalatiei de curatare ultrasonica: KKS-2H6300/1101 for aluminum
Un rezervor de 480 |
Produsele utilizate:

- Liquid Acid Builder SurTec 026, 12 litri pentru 480 litri de apa 2> 2,5%
Aceasta solutie este schimbata de 3 ori pe luna prin pomparea in rezervorul exterior.
Cand rezervorul este plin, lichidul este preluat de o firma specializata, in vederea
neutralizarii, in baza unui contract.

Deseuri: nu sunt deseuri speciale in aceasta zona.

Instalatie de spalare: Single bath Marello
Este utilizata pentru curatarea pieselor din aluminiu.
Rezervor de 100 litri
Produsele utilizate:
- Liquid Acid Builder SurTec 026, 2,5 litri > 2,5% (produs ecologic)
Consumul este de 200 litri de solutie la fiecare 3 luni.
Stocul permanent la masina : 20 litri
Stocul din magazie : 100 litri
Ventilarea: aerul este reinnoit de 5 ori pe ora.
Nu este nevoie de un sistem special de filtrare.
Zona climatizata.
o PREGATIRE FINALA SI RETUS
Pompele care sunt pregatite pentru expediere la clienti sunt vopsite cu doze spray
pentru o retusare a suprafetei exterioare. In fiecare zi sunt pregatite 15 pompe / un
schimb.
Aerul este reinnoit de 5 ori pe ora. Este instalata o unitate specifica de filtrare.
Zona climatizata.
Consum : 4 doze spray/zi
Deseuri : dozele goale sunt stocate in exteriorul cladirii pana la preluarea lor de
catre firma specializata.
Produse chimice /uleiuri : nu sunt produse chimice sau uleiuri in aceasta zona
Ventilare : Da

o ZONA DEMONTARE SPALARE ACP/ATH

Aici sunt demontate in jur de 4 pompe ACP/ATH pe zi / un singur schimb/ lucrator
permanent.

Nu sunt cerinte speciale.

Apa reziuduala este colectata - 0,25 mc pe saptamana.

Produse chimice /uleiuri : Nu

Ventilare : Da

Deseuri: nu sunt deseuri speciale in acesta zona

o PREGATIRE FINALA

Tehnicianul pregateste piesele reutilizabile pentru montaj (operatii minore de
pregatire a suprafetelor si slefuire)

Deseuri: hartie, smirghel, bureti scoth-brite - cantitati mici

Produse chimice /uleiuri : Nu

Ventilare : Da
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o MAGAZIE PIESE DE REZERVA
Magazie pentru piese de schimb pentru asamblarea pompelor (inlocuiesc piesele
care nu pot fi reutilizate). Un muncitor / un schimb
Produse depozitate:
- 20 kg cauciuc
- 100 kg carton — hartie
- 300 kg lemn (paleti)
- 20 | detergent lichid
- 200 cutii plastic pastrare piese
- echipament de protectie de unica folosinta (100 seturi).
- piese din fonta si otel
Deseuri: cantitati mici de hartie si carton
Produse chimice /uleiuri : Nu

o BIROURI SI SALA DE SEDINTE PENTRU SERVICE
4 tehnicieni, o sala de sedinte / un schimb.

Deseuri: specifice activitatii de birou

Produse chimice /uleiuri : Nu

Zona climatizata

o ZONA MONTAJ BLOCURI FUNCTIONALE

14 muncitori / un schimb.

Deseuri: cartoane — 5 kg, cauciuc— 1kg, fonta — 175 kg / zi
Produse chimice /uleiuri : Nu

Zona climatizata

o CAMERA CONTROL DIMENSIONAL (Metrologie)

Anumite componente sunt controlate dimensional in aceasta zona. Nu este lucrator
permanent in aceasta zona.

Deseuri: nu sunt deseuri.

Produse chimice /uleiuri : Nu

Zona climatizata

o CAMERA TEST DI ELECTRIC

Pompele reparate sunt verificate cu un aparat pentru test dielectric
Deseuri: nu sunt deseuri.

Produse chimice /uleiuri : Nu

o CAMERA ASAMBLARE ACP/ATH

Se asambleaza Turbo-pompele si ACP - 3 muncitori / un schimb / 20 pompe pe
saptamana.

2 camere de testare,

4 pompe pe bancul de test ACP (test de 24 ore)

2 pompe ATH

Deseuri: cartoane — 2 kg, cauciuc — 0,5kg, aluminiu — 10 kg / zi

Produse chimice /uleiuri : Nu

Zona climatizata
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o CAMERA DE TESTARE
Este zona de testare pompe. Sunt 7 bancuri de test, fiecare cu cate 4 pompe, 28
pompe testate simultan, fiecare cu motor de 0,5 kw in medie.
Testele sunt de la 12 la 24 ore.
Doi muncitori permanenti / schimb.
Conditii de aer conditionat, zgomot de la pompele in testare, necesar ventilatie.
Deseuri: nu sunt deseuri
Produse chimice /uleiuri : exista o statie de filtrare a uleiului care provine din pompe
- Tipul uleiului : Fromblin Qil
- Capacitate de filtrare: 30 litri
Ventilare si climatizare : Da
Peretii sunt realizati din panouri sandwich pentru limitarea nivelului de
zgomot.

o ZONA DE PREGATIRE PENTRU EXPEDITIE (Inspectie produse finite)

Trei muncitori pregatesc pompele pentru expeditie — 1 schimb

Manipularea se face cu o macara pivotanta de 500 kg

Pompele din aceasta zona sunt transportate apoi pana in magazia principala cu un
transpalet.

Pentru expeditie se reutilizeaza cutiile din lemn, carton si/sau metalice in care au
sosit pompele trimise pentru reparatie.

Deseuri: vezi zona de despachetare

Produse chimice /uleiuri : Nu

Ventilare : Da

2. Linie prelucrare piese din fonta: isi mentine tipul de activitate autorizat. Pentru
optimizarea fluxului de productie urmmeaza ca utilajele sa fie relocate din zona halei
existente in zona de extindere propusa pe latura de vest - parter.
Fluxul tehnologic si de materiale este urmatorul:

- Receptie bare fonta si piese semifabricate

- Debitare bare fonta in bucati

- Rectificare piese semifabricate

- Prelucrare pe masini de frezat

- Finisare pe strung

- Debavurare

- Masurare

- Impachetare

- Expediere la magazie
o ACTIVITATI PREGATIRE
1.Debitare pe fierastrau:

Operatie principala: debitare materie prima, bare fonta
Flux intrare: bare preluate din magazie
Stoc permanent la fierastrau:
- 1 pachet 10 bare (greutate totala neta 2300 kg)
- Carton/ lemn/ plastic= 20 kg

Flux iesire: bucati debitate - in containere metalice sau europaleti
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2.Rectificare:

Operatie rectificare: rectificare plana

Tip masina : Rosa Silver, Iron, Steel

Flux intrare: paleti cu materie prima din magazie

Stoc permanent langa masini:
- 6 europaleti cu piese din fonta (greutate bruta 6 x 500 kg= 3000 kg)
- Lemn/ carton/ plastic: greutate 6 x 31 = 186 kg
- Greutate neta 6x469kg Total = 2614 kg

Flux iesire: paleti cu piese rectificate catre masinile CNC

3. Emulsionare

Produse chimice /uleiuri : Ulei Mobilcut 320

Capacitate rezervor: 300 | (297 | apa si 3 | ulei) x 3 masini
Consum: 90 I/ luna

Stoc permanent Ianga masini: bidon 20 I.

4.Lubrefiere masina_:
Produse chimice /uleiuri : Ulei hidraulic - Mobil Vactra 1
Capacitate rezervor: 50 |
Consum: doar in caz de interventie / mentenanta
Stoc in magazine: 20 |
Ulei ghidaje : Mobil Vactra 2
Capacitate rezervor : 3 |
Consum : 3 I/ luna
Stoc permanent Ianga masina : 1 bidon de 20 |
Stoc in magazie : 2 bidoane de 20 |
Alte produse utilizate:
Alcool : 11/ zi
Hartie pentru rectificare: 1 rola/ 10 zile
Deseuri:
- Sleam rectificare (pilitura): depozitata in zona de deseuri exterioare

- Hartie filtrare emulsie: depozitata in zona de deseuri exterioare

o PRELUCRARE PRIN ASCHIERE
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Centre de frezare:
Operatie principala: frezare

Masini: 10 masini de frezat Kitamura, cu 4 axe cu schimbator de scule automat, cu
schimbare automata palet

Puterea instalata: 40 kW

Flux intrare: de la masina de rectificat sau din magazie
Stoc permanent la 10 masini:

2 containere metalice pentru bare

Greutate: 200 kg

18 paleti de piese rectificate

Greutate bruta 18 x 500 kg= 9000 kg

Lemn/ carton/ plastic: greutate 18 x 31 = 558 kg
Greutate neta 18x 469 kg Total = 8442 kg

Flux iesire :

2 carucioare cu lobi :

18 carucioare cu piese

Emulsie

Ulei: Houghton Hocut 795 S4 dozare 7%

Capacitate rezervor 10 masini: 10 x 550 | = 5500 | (din care 70 | ulei)
Consum: 60 | x 10= 600 I/ luna

Stoc permanent : 2 butoaie 200 |

Lubrefiere masina :
Ulei hidraulic: Mobil DTE 24
Capacitate rezervor pentru 10 masini : 10 x 10 =100 |

Consum: numai in scopuri de mentenanta

Stoc in magazie : 40 |.

Ulei brosa : Kitamura Oil Spindle 4-P32224-2
Capacitate rezervor pentru 10 masini: 10 x 1 |
Consum : 2 I/lunax 10 =20 I/ luna

Stoc permanent in atelier : 10 bidoane de 1 1=10|
Stoc in magazie : 40 |

Angrenaj brosa Spindle oil : Mobil Velocite 6
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Capacitate rezervor: 10 x 18 liters =180 |
Consum: numai in caz de mentenanta
Stoc permanent in atelier: 0 |

Stoc in magazie : 20 |

Ulei ghidaje : Mobil Vactra 2

Capacitate rezervor :10 x 31=30 |
Consum : 6 1x 10 =60 I/ luna

Stoc permanent in atelier : 2 bidoane de 20 |= 40 |
Stoc in magazie: 60 |

Alte produse utilizate:

Alcool : 11/zix10=10

Deseuri : Span fonta transferat in zona de deseuri exterioara - 9 tone/ luna

o OPERATII DE FINISARE

Strung normal

Operatie principala: strunjire

Tip masina: Cazeneuve

Flux intrare: platou cu lobi

Stoc permanent zilnic 300 buc= 60 kg

2 platouri

Flux iesire: carucior catre zona de ambalare
2 platouri

Ambalaj carton si separatoare plastic= 50 kg hartie, 5 kg plastic/ luna.
Emulsie - nesemnificativ

Lubrifiere masina : nesemnificativa

Alte produse utilizate: nesemnificativ

Deseuri: fara

o DEBAVURARE
Masina de debavurat Roessler:

Operatie principala: finisare finala
Flux intrare : Piese din fonta de la masinile de frezat

Flux iesire: Piese fonta produs finit
Consumabile :
- Pietre ceramice = RKM 60P 400kg/an
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- Compound : Rosler ZF 113 amestecat cu apa 300 kg/an
Deseuri: compound ZF113 si apa sunt permanent recirculate cu o centrifuga

o OPERATII DE MASURARE

Spatiu separat cu 3 masini de masurat 3D Zeiss, Accura si Prismo.
Camera este climatizata.

Incarcarea pentru masurare este efectuata cu conveioare automate.
Flux intrare: piese de la masinile de frezat.

Substante chimice : nu

Stocare pe carucioare.

d. OPERATII DE AMBALARE

Dupa efectuarea masuratorilor piesele se trimit la zona de ambalare. Se
folosesc pungi VCI (plastic, 10 grame/ bucata) pentru impachetarea fiecarei piese.
Piesele astfel impachetate se pun in europaleti si sunt trimise la magazie.
Depozitare permanenta: 36 europaleti.

3. Linie prelucrare piese din aluminiu: isi mentine tipul de activitate autorizat.
Pentru optimizarea fluxului de productie urmmeaza ca utilajele sa fie relocate din
zona halei existente in zona de extindere propusa pe latura de vest - parter.

Fluxul tehnologic si de materiale este urmatorul:
- Receptie bare aluminiu din magazie
- Debitare bare aluminiu pe fierastrau
- Prelucrare pe strung CNC
- masurare
- debavurare in toba
- Impachetare

Trimitere piese finite la magazie

o ACTIVITATI DE PREGATIRE
Debitare pe fierastrau:
Operatie principala: debitare materie prima, bare aluminiu

Flux intrare: bare din magazie spre fierastrau

Stoc permanent la fierastrau: 1 pachet 10 bare (greutate totala neta 650 kg)
Carton/ lemn/ plastic= 2kg

Flux iesire: bucati debitate in europalet cu laterale.

o PRELUCRARE PRIN ASCHIERE
Strung CNC:

Operatie principala: strunjire, frezare
Masini: 10 masini de strunjit CTX si Sprint cu 5 axe.
Putere instalata : 32 kW.
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Flux intrare: de la fierastrau

Stoc permanent la 10 masini:
- materie prima 10 europaleti cu laterale (greutate: 10 x 650 kg= 6500 kg)
- Lemn/ carton/ plastic: greutate (18+4x3+1) x 10 = 310 kg

Flux iesire : 4 europaleti la debavurare, 6 paleti la magazie - piese finite

Greutate ambalaj 10 europaleti cu 200 cutii plastic x 2 kg plastic= 200 kg ambalaj
plastic, 180 kg lemn

Greutate piese: 4000 piese pe saptamana x 0.5 kg/ buc= 2000 kg piese finite din
aluminiu

Emulsie

Ulei: Houghton Hocut 795 S4 dozare 7%

Capacitate rezervor 10 masini: 10 x 550 | = 5500 | (din care 70 | ulei)
Consum: 60 | x 10= 60 I/ luna

Stoc permanent 2 butoaie 200 |

Lubrefiere masina :

Ulei hidraulic: Mobil DTE 24

Capacitate rezervor pentru 10 masini : 10 x 101 =100 |
Consum: numai in scopuri de mentenanta

Stoc in magazie : 40 |.

Ulei brosa : Oil Spindle 4-P32224-2

Capacitate rezervor pentru 10 masini: 10 x 1 |
Consum : 2 I/lunax 10 =20 I/ luna

Stoc permanent in atelier : 10 bidoane de 1 1=10|
Stoc in magazie : 40 |

Angrenaj brosa Spindle oil : Mobil Velocite 6
Capacitate rezervor: 10 x 18 liters =180 |
Consum: numai in caz de mentenanta

Stoc permanent in atelier: 0 |

Stoc in magazie : 20 |

Ulei ghidaje : Mobil Vactra 2

Capacitate rezervor :10 x 31=30 |

Consum :61x 10 =60 I/ luna

Stoc permanent in atelier : 2 bidoane de 20 |= 40 |
Stoc in magazie: 60 |
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Alte produse utilizate: Alcool : 1 1/zix 10 =10 |

Deseuri: Span aluminiu transferat in zona de deseuri exterioara - 15 tone/ luna

o OPERATII DE FINISARE
Spalare piese

Inainte sa ajunga piesele la magazie, piesele ajung in zona de spalare, ele sunt
puse in cosuri pentru a fi spalate. Piesele sunt spalate iar mizeria este inlaturata din
cavitati cu ajutorul instalatiei cu ultrasunete si ulterior uscate la o temperatura
ridicata si cu vacuum. Timpul de spalare este 10 min/ cos. Pe un cos se pot pune
piese pani in limita a 150 Kg. in urma acestui proces rezultd api reziduala cu
detergenti. Utilajul cu o capacitate de 4mc de apa se va curata o data pe luna, apa
rezultata urmand a fi stocata intr-un rezervor exterior special. Cand rezervorul este
plin, lichidul este preluat de o firma specializata, in vederea neutralizarii, in baza
unui contract.

Masina spalat EcoClean — EcoEdge.

Detergenti:

- Alkaline degreaser SurTec 143 50L pentru 1000 L- 5%.

- Antifoaming Detergent Booster SurTec 900 5 L — aprox. 0,4%.
- Antirust detergent SurTec 533 13 L — aprox 1,5%

Nu rezulta deseuri in urma spalarii pieselor.

Ventilatie : DA

o DEBAVURARE
Masina de debavurat Trowal

Operatie principala: finisare finala
Flux intrare : Piese din aluminiu de la strunguri

Flux iesire: Piese aluminiu, produs finit
Consumabile :
- Pietre ceramice = RKM 60P 400kg/an
- Compound : Rosler ZF 113 amestecat cu apa 300 kg/an
Deseuri: compound ZF113 si apa sunt permanent recirculate cu o centrifuga:

o OPERATII DE MASURARE

Spatiu dotat cu 5 masini de masurat 3D Zeiss, Dura Max.
Flux intrare: piese de la strunguri

Substante chimice : nu

Stocare pe carucioare sau / in europaleti

o AMBALARE

Dupa efectuarea masuratorilor piesele se trimit la zona de ambalare. Se folosesc
cutii plastic cu spuma sau tavi din polistiren. Piesele astfel impachetate se pun in
europaleti si sunt trimise la magazie.
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Depozitare permanenta:

- 10 europaleti cu 200 cutii plastic x 2 kg plastic= 400 kg

- ambalaj plastic, 180 kg lemn
Greutatea piese depozitate permanent: 4000 piese pe saptamana x 0.5 kg/ buc=
2000 kg piese finite din aluminiu

4. Asamblare pompe -activitate nou propusa a se va desfasura la nivelul etajului 2
in extinderea halei de pe latura de vest. Pentru transportul pe verticala al
materialelor sunt prevazute 2 elevatoare.
Fluxul tehnologic si de materiale este urmatorul:
e Parter :

1 — receptie materie prima

2 — depozitare materie prima

3 — Lift — transport materie prima

4 — Lift — transport produse finite

5 — depozitare produse finite

6 — Livrare produse finite

o Etajul 2:

1 — Spalare piese

2 — Depozitare magazine Supermarket

3 — Bancuri de lucru — Subansamble

4 — Bancuri de lucru — Asamblare finala

5 — Bancuri de testare

6 — banc de lucru - Rework

7 — Impachetare

8 — Lift — transport produse finite la parter

9 — Birouri pentru asamblare finala

o SPALARE PIESE

Din magazie piesele ajung in zona de spalare unde sunt puse in cosuri urmand a fi
spalate. Piesele sunt spalate, iar mizeria este inlaturata din cavitati cu ajutorul
instalatiei cu ultrasunete si ulterior uscate la temperatura ridicata si cu vacuum.
Timpul de spalare este 10 min/ cos. Pe un cos se pot pune piese pana in limita a
150 Kg. In medie, pentru a spéla piesele din 20 de pompe e nevoie de 240 de min.
In urma acestui proces rezulta apa reziduala cu detergenti. Utilajul cu o capacitate
de 4mc de apa se va curata o data pe luna, apa rezultata urméand a fi stocata intr-
un rezervor exterior special. Cand rezervorul este plin, lichidul este preluat de o
firma specializata, in vederea neutralizarii, in baza unui contract.

Masina spalat EcoClean — EcoCvela.

Detergenti:

- Alkaline degreaser SurTec 143 50L pentru 1000 L- 5%.

- Antifoaming Detergent Booster SurTec 900 5 L — aprox. 0,4%.

- Antirust detergent SurTec 533 13 L — aprox 1,5%

in urma dezambaldrii pieselor, inainte de spalare, vor rezulta urmétoarele deseuri:
- Ambalaj de plastic: 0,5 kg/zi

- Ambalaj de carton: 2 kg/zi

Uleiuri, chimicale - NU

Ventilatie : DA
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o DEPOZITARE MAGAZIE SUPERMARKET

Dupa spalare piesele sunt depozite in Euro Cutii — inchise ermetic, fiecare cutie fiind
etichetata cu tipul de piese care intra in ea. Fiecare cutie are pereti despartitori ca
piesele sa nu se atinga intre ele.

o BANCURI DE LUCRU - SUBANSAMBLE
in partea de subasamblare sunt 4 bancuri de lucru din profile de aluminiu. Bancurile
de lucru sunt dotate cu scule de ména: chei dinamometrice, imbusi, surubelnita, de
asemenea cu cutii de depozitare mici pentru suruburi.
Bancurile de lucru vor fi alimentare cu curent (220V) pentru iluminat cu lampa LED
Si aer comprimat (4-5 bar).
Capacitate de monta;j:

- 2 bancuri pentru subansamblu 1 : 70 subasamble/zi

- 2 bancuri pentru subansamblu 2 : 70 subasamble/zi

o BANCURI DE LUCRU — ASAMBLARE FINALA

in zona de asamblarea finald sunt 4 bancuri de lucru din profile de aluminiu.
Bancurile de lucru esunt dotate cu scule de méana : chei dinamometrice, imbusi,
ciocan, etc.

Bancurile de lucru vor fi alimentare cu curent (220V) pentru iluminat cu lampa LED
Si aer comprimat (4-5 bar).

Pompele vor fi manipulate de pe bancul de lucru spre conveioare gravitationale cu
ajutorul a 2 macarale cu brat (sarcina maxima de ridicare de 125 kg si cu brat de
5m).

Capacitate de montaj: 18 pompe/banc x 4 bancuri = 72 pompe/zi.

o TESTARE

Pompele vor fi testate pentru a verificarea parametrilor ceruti. Aceste bancuri de
lucru a fi alimentare cu aer comprimat (7-8 bar) si curent electric 220 V. Pompele
au un motor de maxim 0,3 kw.

Bancurile sunt testate intern iar PLC de tip Beckoff.

Timp de testare 1,5 h.

Capacitate de testare: 20 pozitii = 100 pompe/schimb

Uleiul de testare este filtrat si refolosit - Ulei mineral P3.- 0,5 I/pompa

o BANC DE LUCRU REWORK

Bancul de lucru este complet echipat cu scule de mana, aer comprimat (7-8 bar) si
va fi alimentat cu curent electric 220 V.

Bancul de lucru se afla in aria de actiune a unei macarale cu brat, cu sarcina maxima
de ridicare de 125 kg.

in urma eventualelor teste negative, pompele se verifici, se demonteaza si se
monteaza din nou pentru a atinge parametrii ceruti.

o IMPACHETARE

Pompele se impacheteaza in cutii de carton, cu spuma de protectie si asezate pe
paleti de lemn.

In zona de impachetare este amplasata o macara cu brat cu sarcina maxima de
ridicare de 125 kg care deserveste si bancul de lucru de REWORK.
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Ambalaje pentru fiecare pompa montata:
- Cuitii de carton: 760x280x400 mm — 0,2 kg.
- Spuma de protectie: 0,1 kg
- Palet Lemn: 760x280x140 mm — 1,5 kg.

Racordarea la retelele utilitare existente in zona;
Parcul Nervia, unde este amplasata constructia studiata, dispune de toate utilitatile:
curent electric, gaz, apa, canalizare, telefonie.

Alimentarea cu apa
Apa potabila este asigurata din reteaua publica existenta in subsolul drumului de
acces prin intermediul unui bransamentului.

Evacuarea apelor uzate

Pentru indepartarea apelor uzate si a apelor meteorice exista un racord la
canalizarea din subsolul drumului de acces prin intermediul unui bransament.
Sistemul de colectare a apelor pluviale de pe invelitoare va deversa in reteaua de
canalizare existenta in incinta.

Apele uzate tehnologice (solutiile rezultate de la masina de prespalare, masina de
spalare cu jet si masina de spalare finala cu ultrasunete) sunt deversate in rezervorul
propus in vecinatatea halei avand capacitatea de10 mc. Dupa neutralizarea solutiei
apa uzata se vidanjeazaa de catre o firma autorizata.

Asigurarea agentului termic :

Pentru incalzirea halei de productie, a spatiilor administrative si pentru prepararea
apei calde menajere exista o centrala termica cu tiraj fortat care utilizeaza ca si
combustibil gazul.

Alimentarea cu energie electrica

Alimentarea cu energie electrica se realizeaza din postul de transformare existent
pe amplasament. De la tabloul electric general se vor alimenta receptoarele situate
la parter in zonele administrative si zonele de productie, tabloul electric pentru
semnalizare incendii (centrala de incendiu) si tablourile electrice prevazute pentru
receptoarele de la etaje.

Sunt prevazute instalatii de protectie impotriva socurilor electrice si a loviturilor de
trasnet.

Sistemul de iluminat artificial s-a facut pornind de la ceriniele de calitate a
iluminatului pe care destinatia imobilului o impune si se va realiza folosindu-se
aparate de iluminat echipate cu lampi cu leduri. in zona de productie se vor folosi
aparate de iluminat tip IEHM 400W, cu lampi cu halogenuri metalice montate
suspendat. A fost prevazut iluminat de siguranta.

Vor fi prevazute circuite de prize monofazate in toate incaperile in functie de
destinatia incaperii.

Va fi fost prevazuta o centrala de detectie si semnalizare a incendiului amplasata la
parterul cladirii.

Descrierea lucrarilor de refacere a amplasamentului in zona afectata de
executia investitiei :
Pe parcursul realizarii constructiei nu se vor executa lucrari cu actiune ireversibila
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asupra mediului. La terminarea lucrarilor de constructie se va degaja terenul ocupat
de utilaje / materiale, se vor amenaja spatii verzi (prin inierbare si plantare de arbori
si arbusti).

Cai noi de acces sau schimbari ale celor existente:

Amplasamentul obiectivului este conectat la drumul existent in incinta Parcului
Nervia nefiind necesare schimbari ale cailor de acces existente. Pe parcela sunt
prevazute alei carosabile Si pietonale si platforme de parcare pentru 28 autoturisme.
Acestea vor fi finisate cu agregate naturale.

Resursele naturale folosite in constructie si functionare:

Principala resursa naturala folosita in constructia si functionarea noilor obiective,
indiferent de amplasament este apa. in perioada de constructie apa este utilizata in
principal pentru prepararea diverselor materiale de constructie, cantitatile folosite
nefiind insa insemnate.

Totodata in perioada de constructie vor fi folosite agregate (nisip, pietris) utilizate la
prepararea betonului necesar fundatiilor, constructiilor, diverselor amenajari.
Betoanele utilizate vor fi aprovizionate de la statii centralizate.

Metode folosite in constructie:
Materialele si metodele de constructii propuse sunt uzual folosite pe santiere.
Tehnologia de realizare a interventiilor presupune:

TERASAMENTELE

Pentru realizarea noilor constructii —in prima etapa se va prevedea o sapatura pana
la cota fundatiilor si se vor asigura sprijiniri de maluri.

Lucrarile de terasamente se vor executa mecanizat in mare parte. Sapaturile se vor
executa mecanizat cu excavatorul - prevazandu-se o finisare manuala a fundului
sapaturii. Pamantul excedentar rezultat din sapaturi va fi transportat la locul indicat
de Primaria comunei Apahida.

LUCRARI PREGATITOARE PENTRU FUNDATII

Dupa realizarea sapaturii si confirmarea naturii terenului bun de fundare in prezenta
geotehnicianului vor fi demarate lucrarile pregatitoare pentru realizarea fundatiilor
conform proiectului de rezistenta. Pentru cofrare se vor utiliza confraje de inventar
metalice sau placaj. Armaturile se vor confectiona in ateliere specializate. Turnarea
fundatiilor de beton se va face direct din cife sau cu pompa, dupa ce, in prealabil, s-
au pozitionat corect carcasele de armatura, legate in santier.

LUCRARI PREGATITOARE PENTRU SUPRASTRUCTURA

Partea de suprastructura propusa a fi realizata din elemente prefabricate de beton —
cadre, grinzi principale / secundare si pane pretensionate se vor executa in fabrici
specializate urméand a fi livrate gata de montaj la santier cu mijloace de transport
rutier.

Pentru planseul de la etajul 1 — extindere administratie pe zona de nord se vor folosi
cofraje pierdute din panouri de tabla cu vute inalte peste care se va executa armarea
cu bare independente si plase metalice peste care se va turna beton cu pompa.
intreaga armatura a planseului va fi realizata in ateliere specializate de fasonare si
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toate elemente vor fi etichetate cu tipul de marca prevazut in proiectul de rezistenta
urmand a fi livrate la santier cu mijloace de transport rutier.

Pentru planseele de la etajele 1 si 2 — extindere administratie pe zona de vest se vor
folosi elemete prefabricate din b.a. tip TT peste care se va executa o suprabetonare
de 10cm grosime.

Planul de executie, cuprinzdnd faza de constructie, punerea in functiune,
exploatare, refacere si folosire ulterioara:

Dupa realizarea investitiei propuse se va trata intregul sit ca un ansamblu de cladiri,
alei si spatii verzi. Acest ansamblu va fi intretinut corespunzator, urmarindu-se o
conservare cat mai corecta a acestuia, fara a necesita lucrari drastice de refacere pe
durata de exploatare. In caz de forta majora sau la finalul perioadei de garantie a
constructiei, se va proceda la refacerea acestora conform cu proiectul initial. Spatiile
verzi vor fi intretinute.

Relatia cu alte proiecte existente sau planificate - nu este cazul
Detalii privind alternativele care au fost luate in considerare : nu este cazul

Alte activitati care pot aparea ca urmare a proiectului (de exemplu, extragerea
de agregate, asigurarea unor noi surse de apa, surse sau linii de transport al energiei,
cresterea numarului de locuinte, eliminarea apelor uzate si a deseurilor): nu este
cazul

Alte autorizatii cerute pentru proiect :

- CERTIFICAT DE URBANISM

- notificare DIRECTIA DE SANATATE PUBLICA

- aviz INSPECTORATUL PENTRU SITUATII DE URGENTA
- aviz AUTORITATEA AERONAUTICA ROMANA

- aviz MAPN Statul Major General

- expertiza tehnica

IV. DESCRIEREA LUCRARILOR DE DEMOLARE NECESARE

Planul de executie a lucrarilor de demolare, de refacere si folosire ulterioara a
terenului

Demolarile propuse in zona de administratie din hala existenta presupun
dezafectarea unor pereti exteriori realizati din panouri tip PSandwich PIR de 10cm
grosime. Aceste lucrari de demolare nu afecteaza terenul studiat.

Descrierea lucrarilor de refacere a amplasamentului — nu este cazul

Cai noi de acces sau schimbari ale celor existente, dupa caz — nu este cazul.

Metode folosite in demolare

Demontarea elementelor de constructie presupune, in cazul de fata, desfacerea
elementelor de panouri sandwich si a timplariei din aluminiu, taierea la dimensiuni
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potrivite (daca este cazul) a elementelor structurale inainte de eliminarea lor din
santier. Structura se va demola, in general, in ordinea inversa construirii acesteia.
Se are in vedere o etapizare a demolarii astfel incat sa nu fie necesara o depozitare
de lunga durata a componentelor.

Se vor identifica elementele de legatura si se vor proteja in vederea asigurarii unui
nivel de siguranta pentru succesiunea etapelor de demolare. In principiu, lucrarile
de demolare trebuie sa inceapa cu indepartarea incarcarilor moarte, pe cat posibil
fara a afecta elementele principale de rezistenta. Se va folosi plasa antipraf pentru
a se evita raspandirea prafului.

Concret, operatiunile de demolare se vor succeda in urmatoarea ordine:

— Se imprejmuieste pentru delimitare perimetrul de interventie;

— Se vor deconecta toate retelele inainte de inceperea lucrarilor de demolare;

— Se elibereaza si se preda amplasamentul;

— Se demonteaza toate elementele aferente instalatiilor;

— Se demonteaza toate tamplariile;

— Se demonteaza panourile sandwich si confectia metalica prin desfacerea
imbinarilor cu suruburi;

— Se trece la curatarea si sortarea materialelor rezultate din demolari, care se vor
stivui, depozita si preda beneficiarului pentru valorificare;

— Se va verifica existenta unor eventuale conexiuni structurale pe tot parcursul
interventiei de demolare;

— Se va asigura un parcurs al lucrarilor de demolare astfel incéat sa fie protejata
integritatea structurala a cladirilor din vecinatatile construite.

Masuri ce trebuie luate si instructiunile de lucru sunt urmatoarele:

- zona de lucru va fi delimitata;

- se va instrui personalul executant asupra pericolului si a masurilor de prevenire si
stingere a incendiilor cat si a masurilor de protectia muncii;

- se vor scoate de sub tensiune eventualii consumatori de energie electrica din
incintd. inceperea lucrérilor nu este admisa decat dupé luarea tuturor masurilor de
siguranta si verificarea acestora de catre factorii de conducere ai societatii care
executd aceste lucrari. In timpul lucrarilor de dezafectare se vor respecta normele
de securitate si sanatate in munca (SSM) in vigoare.

Pentru organizarea de santier se delimiteaza spatiul pentru depozitarea temporara
a molozului si a materialelor valorificabile, urmand ca molozul sa fie preluat pe baza
de contract de catre firmele specializate in colectarea deseurilor de aceasta natura.

Detalii privind alternativele care au fost luate in considerare — nu este cazul

Alte activitati care pot aparea ca urmare a demolarii (de exemplu, eliminarea

deseurilor)

Toate categoriile de deseuri aferente demolarilor vor fi colectate, depozitate si
eliminate controlat.

V. DESCRIEREA AMPLASARII PROIECTULUI
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V.1. Distanta fata de granite pentru proiectele care cad sub incidenta
Conventiei privind evaluarea impactului asupra mediului in context trans-
frontiera, adoptata la Espoo la 25 februarie 1991, rectificata prin Legea nr. 22/2001
— nu este cazul;

V.2. Localizarea amplasamentului in raport cu patrimoniul cultural potrivit Listei
Monumentelor Istorice actualizata periodic si publicata in Monitorul Oficial al
Romaniei si a Repertoriului Arheologic National instituit prin OG nr.43/2000 privind
protectia patrimoniului arheologic si declararea unor situri arheologice ca zone de
interes national, republicata, cu modificarile si completarile ulterioare — nu este cazul

V.3. Harti, fotografii ale amplasamentului care pot oferi informatii privind
caracteristicile fizice ale mediului, atat naturale, céat si artificiale si alte informatii
privind:

» Folosintele actuale si planificate ale terenului atat pe amplasament, cat si pe zone
adiacente acestuia

Pe teren, la aceasta data, exista o hala care adaposteste spatii de productie, spatii
de depozitare si spatii administrative cu regimul de inaltime Parter si partial P+E. In
imediata vecinatate a halei existente sunt amplasate anexele — centrala termica,
camera compresoarelor, postul trafo, si un atelier de mentenanta avand regimul de
inaltime parter. Adiacent acestui teren pe latura de nord vest este drumul de acces
din incinta parcului Nervia, la est (CF nr. 51011) o parcela pe care sunt amplasate
constructii cu destinatia hala industriala si spatii tehnico-administrative (proprietar
fiind SNK DEVELOPMENT INVEST SRL), la sud o parcela (CF nr. 65648) pe care
este amplasat un imobil cu destinatia cu destinatia hala depozitare si spatii
administrative (proprietar WAREHOUSE DE PAUW ROMANIA SRL).

+ Politici de zonare si de folosire a terenului

Parcela studiata este situata in zona pentru productie si depozite produse - UTR
IDpN conform Proiectului General de Urbanism (P.U.G.) al comunei Apahida si PUZ
Parc Industrial Nervia. Principalele caracteristici functionale si spatiale stabilite prin
Regulamentul Local de Urbanism sunt prezentate in Certificatul de Urbanism nr.
837/15.11.2022 anexat documentatiei.

» Arealele sensibile : nu este cazul
V.4. Coordonatele geografice ale amplasamentului proiectului, care vor fi
prezentate sub forma de vector in format digital cu referintia geografica, in sistem

de proiectie nationala Stereo 1970 — conform planului de situatie atasat prezentei
documentatii.

V.5. Detalii privind orice varianta de amplasament care a fost luata in
considerare - nu este cazul

VI. DESCRIEREA TUTUROR EFECTELOR SEMNIFICATIVE POSIBILE ASUPRA
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MEDIULUI ALE PROIECTULUI, iN LIMITA INFORMATIILOR DISPONIBILE

A. Surse de poluanti si instalatii pentru retinerea, evacuarea si dispersia
poluantilor in mediu

VI.A.1. Protectia calitatii apelor - sursele de poluanti pentru ape, locul de evacuare
sau emisarul :
- activitatile igienico-sanitare ale personalului atat in faza de organizare a
santierului cat si in exploatare

- in faza de constructie protectia calitatii apelor se realizeaza in principal prin
modul de organizare al activitatilor de constructii — montaj descris la
capitolul X. Impactul asupra factorului de mediu apa poate fi caracterizat ca
fiind minor;

- in faza de exploatare: obiectivul este bransat la reteaua de alimentare cu
apa si la cea de canalizare a strazii Constructorilor care strabate Parcul
Industrial Nervia; indicatorii de calitate ai apelor uzate vor respecta
conditile de calitate conf. NTPA 002/2005. Apele pluviale conventional
curate din zona acoperisului sunt colectate si evacuate in reteaua de ape
pluviale existenta pe strada Constructorilor;

Nu sunt necesare statii sau instalatii de epurare sau de preepurare a apelor uzate.

VI.A.2. Protectia aerului- sursele de poluanti pentru aer, poluanti inclusiv surse de
mirosuri:
- atat in faza de constructie cat si in faza de exploatare: poluantii generati in
atmosfera sunt cei specifici arderii motorinei precum si particule in suspensie cu
un spectru dimensional larg;
* in exploatare: emisii de la focarele de alimentare cu gaze naturale, emisii pulberi
rezultate din procesul de productie;

- in scopul limitarii emisiilor de gaze si particule poluante provenite de la
motoarele autovehiculelor si utilajelor, vor fi urmarite masurile necesare
pentru ca acestea sa fie verificate tehnic si sa functioneze cu parametrii
normali;

- sistemul de incalzire adoptat in exploatarea obiectivului: pentru incalzirea
spatiilor administrative si pentru prepararea apei calde menajere va fi
prevazuta o centrala termica cu tiraj fortat care va utiliza ca si combustibil
gazul.

- emisii de COV (compusi organici volatili) si pulberi de la sala de
decontaminare (dept. service) - determinari de noxe luate semestrial. Este
filtru montat inainte de eliberarea aerului contaminat in atmosfera.

- vapori de emulsie de la masinile de prelucrare prin aschiere cu CNC. Fiecare
masina are filtru, este conectata la o retea de filire si la reteaua de
exhaustare.

- se vor respecta prevederile Legii 104/2011 privind calitatea aerului
inconjurator pentru indicatorii de calitate ai aerului specifici activitatii;

VI.A.3 Protectia impotriva zgomotului si vibratiilor
- sursele de zgomot si de vibratii :
- in timpul executiei obiectivului: traficul rutier
- in timpul exploatarii: traficul rutier, utilajele utilizate in procesul de productie
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- amenajarile si dotarile pentru protectia impotriva zgomotului si vibratiilor:
- controlul preventiv si intretinerea echipamentelor si utilajelor astfel incéat sa
se poata elimina si controla zgomotul chiar de la sursa;
- reducerea propagarii zgomotului si nivelul acestuia pe drumurile existente,
respectand vitezele de deplasare si echiparea corespunzatoare a mijloacelor
de transport;
- prevederea de zone verzi cu arbori;
- izolarea din punct de vedere acustic a fatadelor;
- se va respecta STAS 10009/88;

VI.A.4. Protectia impotriva radiatiilor
- sursele de radiatii — nu este cazul,
- amenajarile si dotarile pentru protectia impotriva radiatiilor — nu este cazul;.

VLA.5. Protectia solului si a subsolului
- sursele de poluanti pentru sol, subsol si ape freatice - atat in perioada de
executie a lucrarilor cat si pe perioada functionarii obiectivului principalele
surse de poluare a solului sunt :
- scurgeri accidentale de produse petroliere, tranzitarea sau stationarea
autovehiculelor in zone necorespunzatoare;
- depozitarea de deseuri sau orice alt fel de materiale, necontrolat, in afara
spatiilor special prevazute;
- lucrarile si dotarile pentru protectia solului si a subsolului :
- colectarea selectiva a deseurilor rezultate si depozitarea temporara in spatii
special amenajate pana la valorificarea lor prin societati autorizate;
- interzicerea depozitarii temporare a deseurilor direct pe sol sau in alte locuri
decét cele special amenajate pentru depozitarea acestora pe platformele
betonate prevazute prin proiect;
- se va verifica periodic starea retelelor de alimentare cu apa si canalizare
pentru evitarea infiltratiilor de ape in sol;
- in cazul unor scurgeri accidentale de carburanti sau produse petroliere se
va interveni cu material absorbant;

VLA.6. Protectia ecosistemelor terestre si acvatice:
- identificarea arealelor sensibile ce pot fi afectate de proiect: terenul studiat nu
este situat in incinta unei arii naturale protejate, iar construirea si functionarea
halei de productie nu determina modificari asupra unor ecosisteme terestre sau
acvatice;
- lucrarile, dotarile si masurile pentru protectia biodiversitatii, monumentelor naturii
si a ariilor protejate - nu este cazul;

VI.A 7. Protectia asezarilor umane si a altor obiective de interes public:
- identificarea obiectivelor de interes public, distanta fata de asezarile umane,
respectiv fata de monumente istorice si de arhitectura, alte zone asupra carora
exista instituit un regim de restrictie, zone de interes traditional etc. - nu este cazul
- lucrarile, dotarile si masurile pentru protectia asezarilor umane si a obiectivelor
protejate si/sau de interes public — nu este cazul

VI.A.8 Prevenirea si gestionarea deseurilor generate pe amplasament in timpul
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realizarii proiectului/in timpul exploatarii, inclusiv eliminarea
- lista deseurilor (clasificate si codificate in conformitate cu prevederile legislatiei
europene si nationale privind deseurile), cantitati de deseuri generate:

cod deseu denumire deseu cantitate| UM depozitare mod tratare deseu

120101 pilitura si span feros + fonta . . valorificare prin
160| tone/an container metalic operator autorizat

120103 Aluminiu valorificare prin
200| tone/an |container metalic operator autorizat

" A . . valorificare prin
1201 06 uleiuri minerale de ungere uzate cu continut de halogeni 650 kg/an |container tip bazin 1000 | operator autorizat

" Lo N . valorificare prin
120109 emulsii si solutii de ungere uzate fara halogeni 15| tone/an |container tip bazin operator autorizat

1201 16* deseuri de materiale de sablare cu continut de substante valorificare prin
periculoase 8| tone/an |bidoane operator autorizat

1203 01* lichide apoase de spalare valorificare prin
16000{ I/luna |rezervor vidanjabil exterior, ingropat, capacitate 10 mc |operator autorizat

150101 balaie hartie si cart valorificare prin
ambalgje hartie si carton 25| tone/an |colectare selectiva in_container 1100 |, pubele 240 | |operator autorizat

valorificare prin
150102 ambalaje de materiale plastice 120] kg/an |colectare selectiva in _container 1100 |, pubele 240 | |operator autorizat

valorificare prin
150103 ambalaje din lemn 4000{ kg/an |spatiu dedicat operator autorizat

1501 10* balai taminat bstant el valorificare prin
ambalaje contaminate cu substante periculoase 400| kgfan |saci operator autorizat

1502 02* echipamente de protectie contaminate cu substante ) valorificare Drlh
periculoase lavete imoreaante materiale filtrante filtre ulei 4| tone/an [saci operator autorizat

16 06 04 bateri alcali valorificare prin
aterii alcaline 2| kg/an |recipient operator autorizat

valorificare prin
16 02 14 echipamente casate 100[ kg/an |spatiu dedicat operator autorizat

valorificare prin
20 01 21* tuburi fluorescente 2| kg/an [recipient operator autorizat

20 01 35* echipamente electrice si electronice peric (monitoare) valorificare prin
10| kg/an |spatiu dedicat operator autorizat

20 01 36 motoare electrice/ echipamente electrice si electronice ) ) valorificare P”fl
(asniratoare_imorimante lanton unit centrale) 2000] kg/an |[spatiu dedicat operator autorizat

2003 01 iere/ icipal valorificare prin
menajere/ municipale 150 mc/an_|colectare selectiva in _container 1100 |, pubele 240 | |operator autorizat

17 04 05 fier, inox si otel valorificare prin
5|tone/an _[recipient metalic operator autorizat

150107 sticla valorificare prin
10] kg/an |colectare selectiva in pubele 240 | operator autorizat

- modul de gospodarire a deseurilor.

- in timpul executiei lucrarilor de constructii: resturile de materiale de

constructii se vor colecta pe categorii in vederea preluarii si transportarii la
depozite specializate;

- in timpul functionarii obiectivului :

- deseuri menajere: vor fi colectate selectiv in europubele si containere
in spatii special amenajate pana la preluarea de catre firma de
salubritate locala;

- pilitura, spanul feros si fonta, precum si deseurile de aluminiu vor fi
colectate in containere metalice si este evacuate de firma specializata;

- uleiurile minerale de ungere uzate cu continut de halogeni si emulsiile
de ungere uzate fara halogeni sunt colectate in containere tip bazin si
evacuate de firma specializata;

- deseurile de materiale de sablare cu continut de substante periculoase
vor fi colectate in bidoane si evacuate de firma specializata;

- lichidele apoase de spalare sunt colectate rezervorul vidanjabil
exterior(cu capacitate de 10mc) urmand a fi evacuate de firma
specializata;

- deseuri de héartie si carton, ambalajele de materiale plastice si sticla -
vor fi colectate selectiv in containere si pubele pe o platforma betonata
acoperita in vederea valorificarii prin intermediul unei firme autorizate;

- ambalajele din lemn, echipamentele casate, precum si motoarele /
echipamentele electrice vor fi depozitate in spatii dedicate si valorificate
prin firme specializat;
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VI.A.9. Gospodarirea deseurilor generate pe amplasament

- ambalaje contaminate cu substante periculoase si echipamentele de
protectie contaminate cu substante periculoase, lavete, meteriale
filtrante , filtrele — vor fi colectate in saci si evacuate de firma

specializata;

- baterii alcaline si tuburile fluorescente - vor fi stocate temporar in
recipiente metalice in vederea valorificarii prin intermediul unei firme

autorizate;

- se va tine o evidenta a deseurilor (pe tipuri, cantitati, sortare, valorificare)
conform legislatiei in vigoare;

- substantele si preparatele chimice periculoase utilizate si/sau produse:

Substanta chimica

hidraulic ghidaje

Nr. periculoasa/ utilizare Cantitate / UM Fraza de pericol
crt. . an
Categorie de amestec
1 | SurTec 143 degresant alcalin
2000 L H290; H314; H318
2 | SurTec 533 solutie antirugina
1800 L H314; H335
3 | Surtec 026 solutie acida
800 L H314; H317
4 | SurTec 084 agent curatare
25 L H302; H319; H412
5 | SurTec 025 agent curatare
400 L H290; H314
6 | SurTec 469 solutie antirugina
100 L H290; H314
7 | Ulei emulsionabil HO ulei emulsionabil
CUT 795 S4 pentru ungere si 7000 L H315; H318; H412
taiere
8 | Ulei emulsionabil ulei emulsionabil
MobilCut 320 pentru ungere si 1000 L H315; H317; H318
taiere
9 | Ulei emulsionabil ulei emulsionabil
MobilCut 100 pentru ungere si 25 L H317; H412
taiere
10 | OIL MOBILUBE HD ulei de transmisie
80W-90 75 L H412
11 | BIO-CIRCLE solutie de spalare 1200 L H412
12 | ANTIGEL TYFOCOR L solutie antigel
800 L H319
y - ;
3 | MOL Muiti SW 32 Ulei | i pigraulic 250 L H412
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14 SUI_DRACO MPI__ 100 ulei pent.ru 50 L Ha12
Ulei pt angrenaj angrenaj
15 | Compound ZF 113
(furnizor ROSLER)
tratarg suprafete _ solutie tratare _ 300 Kg H315: H318: H412
metalice/ nemetalice suprafete metalice
utilizat in mediul de
slefuire
16 | Spray contact si solutie antirugina 30 buc. | H222; H229; H412
dizolvarea ruginii
17 H222; H229; H224;
(C:'Eﬁ.ll.?SE SILICON agent ungere 12 Kg H315; H319; H336;
H412
18 | HOUGHTO-CLEAN 530 | agent curatare 80 L H304; H413; H226
19 | BEKROSAN CP 2125 detergent 10 Kg H314
20 | Heliu comprima gaz 5 buc. H280
21 | Azot comprimat gaz 4 buc. H280
22 Spray WD-40 solutie antirugina 30 buc. H336; H222; H229
23 | Trowal DE 97 detergent 150 L H318; H315; H412
24 | PRISMA COLOR VoDSea sora 1200 buc H222; H229; H315;
ACRYL Lackspray RAL psea spray ' H319; H336
25 | Alcool OQEMA alcool tehnic 2500 L H225; H302; H319;
H373
26 Ulei de motor multigrad
WOIL SAE 15-W40 AP ulei universal 3 L H319; H412
27 | BONDERITE C-IC SL o
lut t H290; H314; H412
ACID CLEANER solutie antirugina 75 L 90; H314;
28
H318
ANTIFOAM 330 antispumant 100 L
29
QUAKERCLEAN™ 7500 H290; H314
(lichid de curatare) agent curatare 75 L
H226; H373; H304;
H318; H332; H315;
30 | Diluant solvent 20 L H335
H 351; H226;
H304; H315;
H332; H373;
31 Motorina combustibil 3600 L H411

- modul de gospodarire a substantelor si preparatelor chimice periculoase si
asigurarea conditiilor de protectie a factorilor de mediu si a sanatatii populatiei;
- depozitare: in spatii special amenajate, uscate si bine ventilate, departe de
surse de caldura sau care produc scantei, departe de umezeala, lumina sau
materiale incompatibile, prevazute cu cuve retentive impotriva scurgerilor;
- folosire: se folosesc in procesul de productie, nu se comercializeaza; se vor
lua toate masurile necesare pentru protectia mediului, a sanatatii si pentru
asigurarea securitatii la locul de munca prin solicitarea fisei tehnice de
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securitate (conf. HG 29 /2003 modificata si completata cu HG 597/2007) de la
furnizorul de substante periculoase;

- ambalajele folosite sau rezultate de la substantele periculoase - se elimina
prin societati autorizate sau vor fi returnate la furnizori;

- se vor respecta prevederile fiselor tehnice de securitate privind gestionarea
ambalajelor;

- nu se elimina impreuna cu deseurile menajere;

- ambalajele goale se returneaza furnizorilor sau se elimina prin incinerare /
coincinerare la firme autorizate;

- substantele periculoase utilizate in procesul tehnologic si deseurile ramase
in urma activitatii desfasurate se depoziteaza separat in locuri special
amenajate - magazia de substante periculoase;

- manipularea substantelor periculoase se va face astfel incat sa nu polueze
solul, aerul sau sursele de apa; in cazul unor scurgeri accidentale zona afectata
va fi izolata, apoi se aplica un material inert (nisip uscat, rumegus) pentru
absorbtia substantei si se depoziteaza in containere inchise etans si etichetate
corespunzator, zona contaminata urmand a fi stropita cu multa apa;

- se va tine evidenta stricta (cantitate, caracteristici, mijloace de asigurare a
substantelor si a recipientilor si ambalajelor) conform OUG 195/2005 privind
protectia mediului, aprobata prin Legea nr. 265/2006 modificata si completata
prin OUG 57/2007 si OUG 114/2007;

- raportarea anuala la solicitarea APM Cluj a substantelor chimice si a
preparatelor vehiculate in cantitati de cel putin 1to/an pentru realizarea
inventarului anual, in vederea aplicarii Regulamentului (CE) nr. 1907/2006
(REACH).

VI. B. Utilizarea resurselor naturale, in special a solului, a terenurilor, a apei si
a biodiversitatii — nu este cazul

VIl. DESCRIEREA ASPECTELOR DE MEDIU SUSCEPTIBILE A FI AFECTATE
IN MOD SEMNIFICATIV DE PROIECT:

VII.1 Impactul asupra populatiei, sanatatii umane, biodiversitatii (acordand o

atentie speciala speciilor si habitatelor protejate), conservarea habitatelor naturale,

a florei si a faunei salbatice, terenurilor, solului, folosintelor, bunurilor materiale,

calitatii si regimului cantitativ al apei, calitatji aerului, climei (de exemplu, natura si

amploarea emisiilor de gaze cu efect de sera), zgomotelor si vibratiilor, peisajului si

mediului vizual, patrimoniului istoric si cultural si asupra interactiunilor dintre aceste

elemente; natura impactului (adica impactul direct, indirect, secundar, cumulativ, pe

termen scurt, mediu si lung, permanent si temporar, pozitiv si negativ);

Natura impactului (adica impactul direct, indirect, secundar, cumulativ, pe termen
scurt, mediu si lung, permanent si temporar, pozitiv si negativ): se estimeaza un
impact scazut si cu valente pozitive asupra categoriilor expuse mai sus, dupa cum
urmeaza :

Populatia - va avea de castigat prin crearea unor noi locuri de munca;

Sanatatea umana - nu este afectata;

Fauna si flora -nu se va interveni asupra ei nedeversandu-se deseuri in jur, acestea
fiind in totalitate reciclate;

Folosinta - in timpul exploatarii, hala de productie nu va avea un impact negativ
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asupra mediului;

Bunuri materiale - se prevede o crestere a valorii bunurilor prin investitia propusa;

Calitatea si regimul cantitativ al apei - nu se vor propune schimbari majore la acest
nivel;

Calitatea aerului - nu implica schimbari majore la acest nivel,

Clima - nu implica schimbari majore la acest nivel;

Zgomote si vibratii - activitatea se va desfasura in limitele normale ale zgomotului
si vibratiilor admise, acestea fiind protejate si de o perdea de vegetatie.

Peisaj si mediu vizual — construciile nu deranjeaza volumetric sau de alta maniera
cadrul natural, inaltimea maxima a acestora fiind doar de 9,85m.

Patrimoniu istoric si cultural - nu este afectat - in zona nu exista asemenea
obiective.

Interactiunea acestor elemente - impactul asupra fiecarui element fiind de natura
pozitiva, se estimeaza ca si la nivel general aceasta investitie sa fie benefica zonei.

VII.2. Extinderea impactului (zona geografica, numarul populatiei / habitatelor /
speciilor afectate): nu se prevede un impact care sa afecteze acesti parametrii.

VII.3. Magnitudinea si complexitatea impactului: se estimeaza un impact la nivelul
parcelei studiate si indirect in zonele imediat adiacente;

VIl.4. Probabilitatea impactului : se preconizeaza o probabilitate scazuta a
impactului asupra zonei de influenta;

VIL.5. Durata, frecventa si reversibilitatea impactului
Natura impactului este de tip direct asupra incintei si indirect asupra zonei, cu efecte
pe termen mediu, de tip temporar. Este importanta reversibilitatea acestor efecte.

VII.6. Masurile de evitare, reducere sau ameliorare a impactului semnificativ
asupra mediului

Impactul deseurilor rezultate in urma activitatilor desfasurate poate fi prevenit prin
colectare in sistem selectiv, urmand a fi valorificate sau eliminate de pe amplasament
de catre operatorii economici autorizati. Deseurile rezultate in timpul desfasurarii
activitatii de productie nu vor fi depozitate pe sol, acestea vor fi colectate in recipiente
speciale si eliminate de pe amplasament prin intermediul unor firme specializate in
colectarea si neutralizarea acestor deseuri.

Prin proiect sunt prevazute masuri pentru prevenirea scurgerilor accidentale de
uleiuri sau carburanti pe sol.

VIL.7. Natura transfrontiera a impactului
Atéat in timpul constructiei cat si in timpul exploatarii, impactul ce poate aparea in
zona nu se considera a avea efect cumulativ si nici efect transfrontier.

VIIl. PREVEDERI PENTRU MONITORIZAREA MEDIULUI :

- dotari si masuri prevazute pentru controlul emisiilor de poluanti in mediu inclusiv
pentru conformarea la cerintele privind monitorizarea emisiilor prevazute de
concluziile BAT aplicabile. Se va avea in vedere ca implementarea proiectului sa nu
influenteze negativ calitatea aerului in zona.
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- SC PFEIFFER VACUUM ROMANIA S.R.L. are obligatia de a furniza autoritatii
competente pentru protectia mediului (APM Cluj), o data pe an si la cerere,
informatii care sa-i permita acesteia din urma sa verifice conformarea cu valorile-
limita pentru emisiile totale ale compusilor organici volatili conform prevederilor
legii nr. 278/2013 privind emisiile industriale;

- evaluarea conformarii cu cerintele din Anexa 7, Partea a 5-a a Legii nr.
278/2013 privind emisiile industriale: conformarea este indeplinita in situatia in
care emisia efectiva de compusi organici volatili, determinati cu ajutorul planului
de gestionare a solventilor, este mai mica sau egala cu valoarea tinta a emisiei.
- SC PFEIFFER VACUUM ROMANIA S.R.L.nu detine/utilizeaza produse cu
fraze de risc prevazute la art. 58 din Legea nr. 278/20183;

- SC PFEIFFER VACUUM ROMANIA S.R.L. nu detine/utilizeaza substante sau
amestecuri carora le sunt atribuite sau care se incadreaza in frazele de pericol
H340, H350, H350i, H360D sau H360F, din cauza continutului lor in compusi
organici volatili, clasificate drept cancerigene, mutagene ori toxice pentru
reproducere conform prevederilor Regulamentului (CE) nr. 1272/2008.

IX. LEGATURA CU ALTE ACTE NORMATIVE SI/SAU PLANURI/ PROGRAME
/ STRATEGII / DOCUMENTE DE PLANIFICARE

IX.A. Justificarea incadrarii proiectului, dupa caz, in prevederile altor acte
normative nationale care transpun legislatia comunitara care transpun legislatia
comunitara (IED, SEVESO, Directiva-cadru apa, Directiva-cadru aer, Directiva-
cadru deseuri etc.) - nu este cazul;

IX.A. Planul / programul / strategia / documentul de programare / planificare
din care face proiectul, cu indicarea actului normativ prin care a fost aprobat — nu
este cazul;

X. LUCRARI NECESARE ORGANIZARII DE SANTIER

X.1. Descrierea lucrarilor necesare organizarii de santier

Componentele organizarii de santier vor fi constructii provizorii tip baraca pentru
birouri, vestiare, spatii de depozitare, platforme tehnologice, platforme de
preasamblare, etc. si vor functiona numai pe perioada de executie a investitiei,
urmand a fi dezafectate la terminarea lucrarilor.

La terminarea lucrarilor, executantul va elibera suprafetele de teren folosite pentru
organizarea de santier Si va asigura curatarea acestora.

X.2. Localizarea organizarii de santier

Organizarea de santier se va amenaja strict pe terenul proprietate a beneficiarului
fara a afecta domeniul public. Accesul persoanelor si mijloacelor auto ale
executantului se va face in baza unei conventii incheiate intre executant si beneficiar.
Se va pastra un registru pentru angajati si vizitatori, care sa poata fi pus la dispozitia
beneficiarului, la cererea acestuia. Pentru accesul in zonele de lucru se vor pune la
dispozitia personalului autorizat legitimatii de identificare.

X.3. Descrierea impactului asupra mediului a lucrarilor organizarii de santier
Pe perioada existentei organizarii de santier impactul asupra mediului este
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considerat ca fiind unul redus, temporar si limitat la zona amplasamentului.

in timpul realiz&rii lucrérilor, executantul va asigura protectia mediului precum si
conditiile de securitate si sanatate a muncii pentru muncitorii din santier. Pentru
personalul executant vor trebui respectate prevederile Hotaréarii de Guvern nr.
300/2006 privind cerintele minime de securitate Si sanatate pentru santierele
temporare sau mobile.

X.4. Surse de poluanti si instalatii pentru retinerea, evacuarea si dispersia
poluantilor in mediu in timpul organizarii de santier. in zona organizarii de
santier, apar emisii de poluanti in aer de la motoarele autovehiculelor. Totodata, se
produce zgomot de la autovehicule si de la activitati de depozitare, manevrare,
reparatii. Activitatile igienico-sanitare ale personalului si deseurile (in special
materiale de constructii) rezultate in timpul executiei pot afecta apa si solul.

X.5. Dotari si masuri prevazute pentru controlul emisiilor de poluanti in mediu
Se vor lua masuri de verificare tehnica pentru a evita emisii mari datorate unor
defectiuni ale autovehiculelor care fac transporturi pentru santier. Materialele care
pot degaja particule vor fi transportate cu autovehicule acoperite.

Depozitarea materialelor si depozitarea deseurilor vor fi realizate astfel incat acestea
sa nu ajunga pe sol si sa nu fie sub influenta precipitatiilor, pentru a evita infiltratiile
de poluanti in sol. Materialele depozitate temporar vor fi acoperite pentru evitarea
spulberarii acestora in conditi meteorologice nefavorabile, iar materialele
pulverulente vor fi stropite cu apa pentru evitarea imprastierii acestora.

Toate categoriile de deseuri aferente organizarii de santier vor fi colectate, depozitate
si eliminate controlat.

Prin proiectul de organizare de santier sunt prevazute amplasarea de toalete
ecologice.

XIl. LUCRARI DE REFACERE A AMPLASAMENTULUI LA FINALIZAREA
INVESTITIEIL IN CAZ DE ACCIDENTE $SI/ SAU LA INCETAREA ACTIVITATI, in
masura in care aceste informatii sunt disponibile:

XI.1. Lucrarile propuse pentru refacerea amplasamentului la finalizarea
investitiei, in caz de accidente si / sau la incetarea activitatii

La finalizarea lucrarilor se vor amenaja spatii plantate pe suprafata ramasa libera
prin inierbare si plantare de arbori si arbusti.

in cazul scurgerii accidentale de produse petroliere se va interveni cu material
absorbant. In cazul scurgerii accidentale substante periculoase se vor adopta
solutiile propuse la cap. VI.A.9. din prezentul memoriu.

XI.2. Aspecte referitoare la prevenirea si modul de raspuns pentru cazuri de
poluari accidentale;

Se recomanda ca beneficiarul sa execute lucrarile de constructii cu firme care au
implementat un Sistem de Management de Mediu si sa solicite constructorului sa
prezinte procedurile de interventie in caz de aparitie a unor situatii de urgenta si/ sau
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de producere a unor poluari accidentale.

X1.3. Aspecte referitoare la inchiderea / dezafectarea / demolarea instalatiei
Inainte de inceperea lucrarilor de desfiintare se vor obtine toate avizele , acordurile
Si autorizatiile necesare.

Toate materialele rezultate din dezafectare vor fi sortate si valorificate prin firme
specializate sau eliminate prin depozite autorizate conf. criteriilor prevazute de ord.
MMGA nr. 95/2005. O atentie speciala va fi acordata deseurilor de materiale
periculoase, acestea urmand a fi separate de celelalte materiale chiar in zona
generarii acestora si eliminate prin firme autorizate.

Xl.4. Modalitati de refacere a starii initiale / reabilitare in vederea utilizarii
ulterioare a terenului

Constructia se poate demola fara efecte ireversible asupra mediului, in mare parte
elementele putand fi refolosite cu exceptia betonului din fundatie; terenul poate fi
usor adus in starea initiala, prin refacerea zonei verzi.

Aceste modalitati vor fi stabilite la momentul luarii deciziei de dezafectare a imobilului
cand se va stabili daca se va aduce amplasamentul la starea initiala sau va fi pregatit
pentru o constructie viitoare.

XIl. ANEXE - PIESE DESENATE

Plan incadrare in zona pe support Google

Plan de situatie sc. 1/1000

Plan de situatie sc. 1/500

Plan parter ansamblu / Flux tehnologic - sc. 1/200
Plan etaj 1 sc. 1/200

Plan etaj 2 sc. 1/200

AL Sl A

Semnatura si stampila
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