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Ministerul Mediului, Apelor i Padurilor
Agentia Nationali pentru Protectia Mediului

AGEN TIA PENTRU PR@TECTM.MEDWLM CLUJ

AUTORIZATIE DE MEDIU
Nr. 43 din 27.01.2020
Revizuita la data de 15.02.2023

Titularul activititii: SC METALICPLAS ACTIV SA
_Adresa: Dej, str. Vaii, nr.2, judetul Cluj
Punct de lucru: SC METALICPLAS ACTIV SA
Locatia activitatii: Dej, str. Vaii, nr.2, judeful Cluj
Activititile se incadreazd Tn urmétoarele coduri:

Trefilarea firelor la rece Trefilare
Tratarea si acoperirea Tratarea si acopefirea
metalelor metalelor
Fabricarea articolelor din
fire metalice ; fabricarea
de lanturi si arcuri

Fabricarea arficolelor din
fire metalice

Nu este cazul
Actw;tate PRTR

© Denumire activitate PRTR

Emiséa de: APM Cluj
Activititile pot fi desfasurate pe teritoriui judetului Cluj.
Prezenta autorizatie este valabili pe toata perioada in care beneficiarul autorizatiel

obtine viza anuala
Data emiterii: 27.01.2020 _
Revizuita la data de: 15.02.2023

Temeiul legal
Ca urmare a cererii adresate de SC METALICPLAS ACTIV SA, cu punctul de lucru din
municipiul Dej, str. Vaii, nr.2, judetul Cluj, Tnregistratd la APM Cluj cu numerele
28131/21.12.2022 si documentatia initiala nr.21387/11.09.2018; compietata cu
nr.24103/23.1020189, cu nr. 24506/31.10.2019 si nr. 25326/12.11.2019(numar electronic de
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/

inregistrare 602/11.11.2019), in urma analizirii documentelor transmise si a verificdrii, Tn baza
H.G. 19/2017 privind organizarea si functionarea Ministerului Mediului $i pentru modificarea
unor acte normative, a H.G. nr. 43/2021 privind reorganizarea si functionarea Agentiei
Nationale pentru Profectia Mediului si a institulillor publice aflate in subordinea acesteia, cu
modificarile si completérile ulterioare, a O.U.G. nr. 195/2005 privind protectia mediului,
aprobata cu modificéri si completari prin Legea nr. 265/2006, cu modificarile si completdriie
ulterioare gi a O.M. nr. 1798/2007 pentru aprobarea Procedurii de emitere a autorizatiei de
mediu, cu modificarile si completarile ulterioare, Legea 219/2019 pentru meodificarea si
completarea art. 16 din Ordonanta de urgenta a Guvernului nr. 195/2005 privind protectia

mediului.
se emite: _ ” ‘
AUTORIZATIA DE MEDIU

Pentru SC METALICPLAS ACTIV SA, cu punctul de lucru din municipiul Dej, str. Vaii,
nr.2, judetul Cluj. ’ :

Documentatia de revizuire contine:
- Fisa de prezentare si declaratie intocmita de Stan Patricia:
- Contract de prestare a serviciului de salubrizare a localitatilor pentru utilizatori non-casnici

nr. 1300692din 01.06.2021, incheiat cu SC SUPERCOM SA;
- Contract de furnizare a energiei electrice la clienti noncasnici ai furnizorilor de uitima instanta

nr. 287/06.04.2022, incheiat cu SOCIETATEA ELECTRICA FURNIZARE SA:

- contract de vanzare gaze naturale incheiat cu PREMIER ENERGY SRL:
- Confract de vanzare-cumparare nr. 1/27.08.2020 incheiat cu SC UNIVERSAL EXPRESS

AUTO SRL;
- Contract de prestari servicii nr. 22260/25.08.2022lincheiat cu RECYCLING PROD SRL;

- autorizatia de mediu

Documentatia initiala confine:
e Figa de prezentare si declarafie, elaboratid de Responsabil Mediu , SC METALICPLAS

ACTIV SA .
s Plan de situatie, plan de incadrare in zona.
» Fise tehnice de securitate pentru substaniele periculoase’utilizate;
 Anun{in ziar privind mediatizarea solicitérii de obfinere a autorizatiei de mediu;
e Tarif emitere autorizatie achitat cu op 1634 din 02.09.2019;
» Contract de vanzare cumparare nr. 43/21.03.2016 incheiat cu SC PROGAMMA SRL:
e contract de prestari servicii nr. 1702/20.01.2016 incheiat cu SC ROUES SRL;
e protocol de colaborare nr.7217/14.03.2016, incheiat cu Asociatia RECOLAMB;
e Contract prestari servicii .nr. 437 din 19.10.2018 incheiat cu SC REIFEN ECOLECT SRL;
» Contract de prestari servicii nr. 16086/26.04.2016 incheiat cu SC RECYCLING PROD SRL;
L -]

Contract de prestari servicii pentru colectarea, transferul si valorificarea deseurilor nr.301
din 07.05.2018 incheiat cu SC GEB RICICLA SRL ;
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contract de prestari servicii de salubrizare nr. 5746 din 07.01.2016 incheiat cu Compania

de Salubritate Brantner-Veres SA;
e contract nr. Qer 64/15.01.2019 referitor la implementarea obligatiilor privind raspunderea
extinsa a producatorului incheiat cu GREEN RESOURCES MANAGEMENT SA;

Contract de furnizare/prestare a serviciului de alimentare cu apa si de canalizare nr. 8775

din data 13.01.2016 incheiat cu Compania de apa Somes -Tisa;

Act aditional nr.4/17.04.2019 la abonamentul de utilizare/exploatare a resurselor de apa nr.

1108/16.02.2016 incheiat ¢i Administratia nationala ,Apele Romane”,

Monitorizare aer si apa amplasament Vaii, nr.2
Autorizatia de mediu nr. 374 din 15.10.2009, revizuita in 20.06.2011, in 09.01.2015, in data

de 29.12.2016 — in copie;

Autorizatia de Gospodarire a Apelor nr. 15/CJ din 04.04.2019;

si urméatoarele acte de reglementare emise de alte autoritati: 7

e Certificat de Tnregistrare seria B nr. 3182769, emis de Oficiul Registrului Comertului de pe
langa Tribunalul Ciuj (Cod Unic de Tnregistrare 35350386, J12/3844/22.12.2005);

¢ Certificat constatator nr. 492253/02.09.2019emis de Oficiul national al Registruiui

Comeriului.

Prezenta autorizatie se emite cu urmatoarele conditii impuse:

Luarea tuturor masurilor:

de prevenire eficienta a poluarii si evitarea oricérui risc de poluare;

deevitare a producerii de deseuri si, In cazul in care aceasta nu poate fi evitata,
valorificarea lor, iar in caz de imposibilitate tehnicad si economica, luarea masurilor
pentru neutralizarea si eliminarea acestora, evitdndu-se sau reducéndu-se impactul
asupra mediului;

de utilizare a ambalajelor produselor doar Tn scopurile pentru care au fost destinate; nu
se elimina cu deseurile menajere;

de utilizarea eficienta a energiei,

pentru prevenirea accidentelor si limitarea consecintelor acestora;

de mentinere in stare de functionare a mijloacelor existente de prevenire gi stingere a
incendiilor; '

de asigurare a unui stoc minim de materiale si mijloace pentru interventie in caz de
accidente;

de respectare a ordinii, curateniei si linigtii publice Tn perimetrul obiectivului;

pentru aducerea amplasamentului si a zonelor afectate ntr-o stare care sa permita
reutilizarea acestora, n cazul incetarii definitive a activitatii.

Pentru desfésurarea activitatii autorizate:

aprovizionarea cu materii prime si materiale auxiliare se va face astfel incét s& nu se
creeze stocuri care, prin depreciere, sd duca la formarea de deseuri; toate materiile
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prime si materialele auxiliare vor fi receptionate, manipulate si depozitate conform
normelor specifice fiecirui material, figelor tehnice de securitate (unde este cazul), n
conditii de siguranta pentru personal si mediu;

mentinerea in stare de curdtenie a spatiului din incinta, faré depozitari necontrolate de
deseuri;-colectarea separatd si controlatd a deseurilor pe categorii, valorificarea celor
reciclabile si eliminarea celor nerecuperabile prin firme specializate $i autorizate, conf.
QUG nr. 92/2021 privind regimul deseuriior, cu modificarile si completarile ulterioare
persoanele juridice ce exercitd o activitate comerciala sau industriald, pentru care
autoritatea competenta pentru protetia mediului a emis o autorizatie de mediu/autorizatie
integratd de mediu, avand in vedere rezultatele unui audit de deseuri, este obligata sa
ntocmeascd si s8 implementeze un program de prevenire si reducere a cantitatilor de
deseuri generate din activitatea proprie sau, dupad caz, de la orice produs fabricat,
inclusiv masuri care respecta un anumit design al produselor, si s& adopte masuri de
reducere a periculozitatii deseurilor

Producatorii de deseuri nepericuloase, unitatile si intreprinderile prevazute la art. 34,
producatorii de deseuri periculoase si unitatile si intreprinderile care colecteaza sau
transporta deseuri periculoase, nepericuloase cu titlu profesional ori actioneaza in
calitate de comercianti si de brokeri de deseuri periculoase si nepericuloase tin o
evidenta cronologica lunara, o publica in format tabelar si o pun la dispozitia
agentiei judetene pentru protectia mediului electronic in sistemul pus la dispozitie
de ANPM, pana la 15 martie anul urmator raportarii, precum si la cerere autoritatilor
competente de control" conform OUG 92/2021 privind regimul deseurilor, cu modificarile
sf completarile ulterioare, Art. 48.- (1)

deseurile nu se depoziteaza definitiv $i nu se incinereaza n cadrul obiectivului;
depozitarea temporard a deseurilor pe amplasament este permisd doar pentru maxim 1
an (pentru deseurile care urmeaza a fi eliminate) si de maxim 3 ani (pentru deseurile
care urmeaza a fi tratate sau valorificate);

echipamentele de supraveghere, control si interventie In caz de urgenta trebuie incluse
intr-un program de verificare periodica;

asigurarea  uneiizolatiiadecvateainstalatiilorgeneratoare  dezgomotpentrureducerea
niveluluidezgomotdatorat desfasurariiactivitatii;

se interzice deversarea substantelor periculoase in reteaua de canalizare;

intretinerea in stare corespunzétoare a suprafetelor betonate din incinta obiectivului;
titularul activitatii are obligatia solicitérii de la furnizor si detinerii pe amplasament a
fiselor tehnice de securitate pentru substanfele si preparatele chimice periculoase
utilizate, editate Tn limba romana conform Regulamentului 1907/2006 privind
inregistrarea, evaluarea, autorizarea si restrictionarea substantelor chimice (REACH),
titularul activititii are obligatia solicitarii de la furnizorul de substante chimice a dovezii
prefnregistrarii/inregistrédrii substantelor la Agentia Europeand de Chimicale, conform
Regulamentului 1907/2006 privind inregistrarea, evaluarea, autorizarea si restrictionarea
substantelor chimice (REACH);

titularul activitatii are obligatia sa furnizeze clientilor fisele tehnice de securitate pentru
produsele comercializate, conform obligatiilor comerciantilor de preparate cu continut

de substanie periculoase;
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fisele cu date de securitate trebuie sd respecte dispozifile Anexei din Regulamnetul
(UE) 2020/878 al Comisiei din 28 mai 2015 de modificare a Regulamentului (CE) nr.
1907/2006 al Parlamentului European si al consiliului privind inregistrarea, evaluarea,
autorizarea si restrictionarea substantelor chimice (REACH), incepand de la 1 iunie
2017,

se vor respecta conditile de depozitare din FDS, cap. 7, Manipularea si depozitarea
conform Regulamentului (UE) nr. 1907/2008, Anexa |l, pentru substantele chimice
periculoase;

evitarea scurgerilor prin utilizarea cuvelor de retentie;

este obligatorie detinerea de materiale absorbante si de neutralizare a eventualelor
scurgeri de substante/preparate chimice periculoase;

asigurarea unui numér suficient de stingatoare conform legislatiei P.S.1. Tn vigoare;

este obligatorie anuntarea autoritatifor de mediu de producerea oricarui incident; tn cazul
in care existd premize ca incidentul s3 genereze efecte asupra mediului in exteriorul
amplasamentului, trebuie anuntat si Inspectoratul pentru Situafii de Urgenta;

luarea masuritor necesare pentru protectia mediului inconjurdtor, a sanatatii populatiei,
reinnoirea tuturor autorizatiilor si avizelor care fsi pierd valabifitatea, emise de alte
autoritati, luate in considerare la emiterea prezentei autorizatii;

numirea unej persoane responsabile de activitatea cu precursorii, conform art.11 din
QUG nr.121/2006, art 3 Regulament (CE) nr.273/2004, art 3 Regulament (CE)
nr.1277/2005; Declaratie de utilizare conform art.13 lita din QUG nr.121/2006, art 4
Regulament (CE) nr.273/2004, Evidenta miscarifor conform art.13 litb din OUG
nr.121/20086, art 5 Regulament 9 (CE) nr.273/2004, art 3 regulament (CE) nr.111/2005 si
Pastrarea si depozitarea conform art. 14 din QUG nr. 121/2006 — pentru precursorii din
categoria 2, daca se depasesc limitele cantitative prevazute la art 7(1) din OUG nr.
121/2006

autorizatia de mediu se suspenda pentru nerespectarea prevederilor acesteia, conform
art. 17, alin. (3) al O.U.G. nr. 195/2005 privind protectia mediului, aprobata prin Legea
nr. 265/20086, cu modificdrile si completarile ulterioare,

Titularul de activitate este obligat sé respecte in integralitate prevederile urmatoareior

acte normative:
e O.U.G. nr. 195/2005 privind protectia mediului, aprobatd prin Legea 265/2006, cu

modificarile si completarile ulterioare;

Ordinul nr. 1150/2020 privind aprobarea Procedurii de aplicare a vizei anuale a
autorizatiei de mediu si autorizatiei integrate de mediu, cu modificarile si completarile
ulterioare..

Legea 219/2019 pentru modificarea si completarea art. 16 din Ordonanta de urgenta a
Guvernului nr. 195/2005 privind protectia mediului.

Legea nr. 104/2011 privind calitatea aerului Tnconjurdtor, cu modificarile si completarile
ulterioare;

OUG 92/2021 privind regimul deseurilor, cu modificarile si completarile ulterioare;

H.G. nr. 856/2002 privind introducerea evidentei gestiunii deseurilor si pentru aprobarea
listei cuprinzand deseurile, inclusiv deseurile periculoase, cu modificrile si completarile

ulterioare:
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o Legea nr. 249/2015 privind modalitatea de gestionare a ambalajelor si a deseurilor de
ambalaje, cu modificdrile si completarile ulterioare;

Ordinul 794/2012 privind procedura de raportare a datelor referitoare la ambalaje gi
deseuri de ambalaje;

e« H.G. nr. 1061/2008 privind transportul deseurilor periculoase si nepericuloase pe

teritoriul Romaniei;
o H.G. nr. 1326/2009 privind transportul marfurilor periculoase in Roménia, modificata prin

Ordinul nr. 919/2013;
H.G. nr. 1175/2007 privind aprobarea Normelor de efectuare a activitatii de transport
rutier de marfuri periculoase in Romania,
Regulamentul nr. 1907/2006 privind finregistrarea, evaluarea, autorizarea §i
restrictionarea substantelor chimice (REACH);

se vor respecta conditile de depozitare si manipulare din FDS, Cap. 7 Manipularea si
depozitarea, conform REGULAMENTULUI (UE) 2020/878 AL COMISIEI din 01 ianuarie
2021 de modificare a Regulamentului (CE) nr. 1907/2006 al Parlamentului European si
al Consiliului privind Tnregistrarea, evaluarea, autorizarea gi restrictionarea substantelor
chimice (REACHY);
Regulamentul (CE) nr. 1272/2008 al Parlamentului European si al Consiliuiui European
privind clasificarea, etichetarea si ambalarea substantelor si a amestecurilor, de
modificare si de abrogare a Directivelor 67/548/CEE si 1999/45/CE, precum si de
modificare a Regulamentului (CE) nr. 1907/2006;
Legea nr. 360/2003 (r1) privind regimul substantelor si preparatelor chimice periculoase,
cu modificarile si completarile ulterioare;
¢ 0.U.G. nr. 68/2007 privind raspunderea de mediu cu referire la prevenirea si repararea
prejudiciului asupra mediului;
0.U.G nr. 196/2005 privind Fondul de mediu, cu medificérile si completarile ulterioare,
modificatd si completata prin Legea nr. 31/2019;
Ordinui nr. 591/2017 privind aprobarea modeluiui i confinutului formularului “Declaratie
privind obligatiile la Fondul pentru Mediu” si a instructiunilor de completare si depunere a
acestuia, cu modificarile si completarile ulterioare;

codificarea deseurilor se va face conform Decizie Comisiei 2014/955/UE

HG nr. 398/2010 privind stabilirea unor mdasuri pentru aplicarea prevederilor
Regulamentului (CE) nr. 1272/2008 al Parlamentului European si al Consiliului din 16
decembrie 2008 privind etichetarea si ambalarea substantelor si amestecurilor, de
modificare si de abrogare a Directivelor 67/548/CEE si 1999/45/CE, precum si de
modificare a Regulamentului (CE) nr. 1907/2006;
e Legea nr. 59/2016 privind controlul asupra pericolelor de accident major in care sunt

implicate substante periculoase.

[

Ordinul nr. 578/2006 al M.M.G.A. pentru aprobarea Metodologiei de calcul al
contributiilor si taxelor datorate la Fondui pentru mediu, cu modificérile si completarile

ulterioare.
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o Ordinul 3299 din 28 august 2012 pentru aprobarea metodologiei de realizare si
) raportare a inventarelor privind emisiile de poluanti in atmosfera;
In situatia modificarii actelor normative mentionate in prezenta autorizatie, titularul are
obligatia sd se supund prevederilor noilor acte normative intrate in vigoare, ce
modificd, completeaza sau abroga actele normative vechi.

Titularul autorizatiei are urmatoarele obligatii:

o s3 respecte prevederile legale din domeniul protectiei mediuluj;

e s3 asiste reprezentantii Agentiei pentru Protectia Mediului Cluj si s& puna la dispozifia
acestora toate datele necesare pentru desfagurarea controlului conformarii activitatii cu
prevederile prezentei autorizatii, pentru prelevarea de probe si/sau culegerea oricaror
informatii privind respectarea prevederilor autorizatiei;

o sa notifice Agentia pentru Protectia Mediului Cluj dacd intervin elemente noi,
necunoscute la data emiterii autorizatiei de mediu, precum si asupra oricaror modificari
ale conditiilor care au stat la baza emiterii autorizatiei de mediu, Thainte de realizarea
modificarilor;

e si informeze Agentia pentru Protectia Mediului Cluj in cazul producerii unor avarii sau
accidente tehnice care determind neconformarea cu prevederile autorizafiei, sa
opreascd activitatea panid la restabilirea conditilor normale de funciionare, sa ia
mdsurile necesare pentru restabilirea conditiilor normale de functionare, atunci céand
astfel de avarii sau accidente au efecte ddunatoare asupra sanétatii omului si mediului;

» sa notifice Agentia pentru Protectia Mediului Cluj in cazul sistérii activitatii, in vederea
stabilirii obligatiilor de mediu, conform art. 10 din O.U.G. 195/2005 privind protectia
mediului, adoptatd prin Legea 265/2006, cu modificarile si completérile ulterioare;

¢ sa solicite Tn fiecare an si s obtina viza anuala a autorizatiei de mediu, conform Legii
nr. 219/2019 pentru modificarea si completarea art. 16 din Ordonanta de urgenta a
Guvernului nr. 195/2005 privind protectia mediului gi conform anexei la Ordin nr. 1150
din 27 mai 2020 privind aprobarea Procedurii de aplicare a vizei anuale a autorizatiei de
mediu si autorizatiei integrate de mediu, art. 5 alin. (4) cu ,maximum 90 de zile gi de
minimum 60 de zile Tnainte de ziua si luna corespunzatoare zilei si lunii in care a fost
emisa autorizatfia pe care acesta o detine”;

Nerespectarea prevederilor prezentei autorizatii de mediu se sancfioneaza conform

prevederilor legale in vigoare.
Raspunderea pentru corectitudinea informatiilor puse la dispozifia autoritatii

competente pentru protectia mediului si a publicului revine in intregime titularului
activitatii.

I, Activitatea autorizata
"Fabrica pt. producerea de sdrma moale neagrd, sirma moale zincata, panouri din

sarma trefilata pentru constructii; atelier de acoperiri metalice ”; municipiul Dej, str. Vaii,

nr.2, judetul Cluj.
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2434 Trefilarea firelor la rece
2581 Tratarea si acoperirea metalglor

2593 Fabricarea articolelor din fire metalice ;
fabricarea de lanturi si arcuri

1. Dotéri (instalatii, utilaje, mijloace de transport utilizate in activitate):
Suprafata ocupati de societate este de 19163m?;
o suprafata construitd este de17920m?, din care
o hala trefilare5941 m?,
o hala zincare 3759m2,
o depozite 7028 m?
o anexe tehnice 1192m? (birouri, platformd compresoare, depozite
deseuri, etc);
 alei pentru circulatii auto si pietonale S=661m?;
e spatii verzi 5=582m?2

Utilaje:
I.  Trefilarea sdrmelor laminate cu continut scdzut de carbon (% C=max 0,22 si @ =
5,6- 12 mm)
Zona de trefilare 1 :
-1 masina de trefilat tip 2500/7 N pentru STM©Z=1,8+3,5 mm
-1 masina de trefilat tip 2500/7 B pentru STM@=1,8+3,5 mm
- 1 masina de trefilat tip 2500/8 N pentru STM £=1,6+3,5 mm
-1 masind de trefilat tip 2500/6 pentru STM@=2,0+3,5 mm
- 3 masind de trefilat tip 2500/5 pentru STM@=2,2+4,5mm
- 1 magina de trefilat tip 2500/4 B pentru STM @=2,8+7, 1mm
- 1 masina de trefilat tip 2500/3 B pentru STM @=4,0+7,1mm
- 2 masini de trefilat (linie de laminare la rece) tip LGV3D-EVM pentru SPPB @=4+10mm
- 1 magina de trefilat (linie de laminare la rece) tip LGV2D pentru SPPB @=4+10mm
- 4 poduri rulante de 3,2 to pentru manipulare semifabricat
- 2 pod rulant de 5 to pentru manipulare semifabricat
- 2 poduri rulante de 12,5 to pentru manipulare semifabricat
Zona de irefilare 2
- 3 masini de trefilat tip 630/7 pentru STM cu @=0,9+3,5mm
Zona de frefilare 3 in cadrul Halei de zincare
2 masini de trefilat in emulsie pentru STL cu 2=0,6+0,2 mm (CONSERVARE)
Zona de compresoare
Compresor tip KAISER BSD 75, capacitate 7,2 mc/min
Compresor tip KAISER BSD 81, capacitate 8,15 mc/min
II. Tratamentul termic de recoacere a sarmei
v" cuptorul de recoacere in atmosfera de proteciie, tip vatra cu role (CVR)— gaz metan
v' cuptorul de recoacere (detensionare) tip oala electric
v cuptorul de recoacere tip oala pe gaz metan

Ill. Fabricarea plaselor sudate pentru constructii
Pentru fabricarea plaselor sudate pentru constructii exista doua masini automate
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J 1 masgind automata de confectionat plasé sudata tip MG 1 24,4/12 C
° 1 masind automata pentru confectionat plasa sudata tip MG 2 24,4112 C

IV. Fabricarea cuielor

- 1 masin& de confectionat cuie AB 4116 /1 pentru confectionare cuie cu diametre intre 2,8 + 3,5 mm
si lungime intre 50 + 90 mm

- 1 masind de confectionat cuie AB 4116 /2 pentru confectionare cuie cu diametre intre 3,5 + 4,0 mm
si lungime intre 55 + 80 mm

- 1 masina de confectionat cuie AB 4116 /3 pentru confectionare cuie cu diametre Infre 2,8 + 3,5 mm
si lungime ntre 50 + 90 mm

- 1 masind de confectionat cuie AB 4116 /4 pentru confecfionare cuie cu diametre Infre 3,5 + 4,0
mm si lungime intre 55 + 90 mm

- 1. masini de confectionat cuie MCC 4 pentru confectionare cuie cu diametre Intre 2,65 + 3,0 mm si

iungime Tnire 50 + 70 mm
- 1 masina de confectionat cuie MCC 5 pentru confeciionare cuie cu diametre intre 3,5 = 5 mm si

lungime nfre 80 + 150 mm
- 1 masind de confectionat cuie ACC 7 pentru confectionare cuie cu diametre intre 4,5 + 7,1 mm si

lungime intre 120 + 200 mm
- 1 masina de confectionat cuie ACC 5 pentru confectionare cuie cu diametre intre 3+ 3,5 mm si

lungime Tntre 70 + 80 mm
- 1 masina de confectionat cuie 31/80 pentru confectionare cuie cu diametre intre 2,8 ~ 3,0 mm si

lungime intre 60 + 70 mm
- 1. masind de confectionat cuie automatd WN-90 pentru confectionare cuie cu diametre intre 2,8 +

3.5 mm si lungime infre 55 + 90 mm
- 2 tobe pentru curatarea cuielor ctt o capacitate de 350 + 450 kg
pod rulant de 1 to. (manipulare containere cuie)
1 motostivuitor tip TCM
- basculd semiautomata cu domeniul de masurare 0 + 1.000 kg
V. Fabricarea produselor impletite (Plasi rabitz , Plasd cu ochiuri patrate ,sdrma
ghimpata)
- 2 masini de confectionat bobine: diametru sarma 0,5 + 0,9 mm
- 3 magina de confectionat spire: diametru sarma @ 0,4 + 1,3 mm;
- 1 magini de Tmpletit plasa rabitz:
- 2 masini de confectionat sarma ghimpata:
- 2 masini de confectionat plasa patrata semiautomate:
- 2 magini de confectionat plasa patrata automate:

- 1 cantar bascula
V1. Linia de zincare termicd a sarmelor cugama dimensionald @=1,6+ 6,00 mm

Linia de zincare termici—V total cuve active = 3,34 m?® + 1,19 m®+ 5.96 m* = 10,49 m3

- desfagurator — 24 posturi

- cuptor de recoacere (tip tunel cu 20 arzatoare dispuse astfel: zona | — 8 buc ; zona Il —
8 buc: zona lll — 4 buc, consum specific 65 mc/togaz metan, regim de functionare continuu,
puterea termica 0,36 MWh/to (3960 MWh/an).

- cuva de racire |

- cuva de racire Il - incorporata in cuva de decapare

- cuva de decapare tricompartimentatd, V = 3,34 m3

- cuva de spalare | incorporata in cuva de decapare
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- cuva de spélare Il
- cuva de fluxare , Vuir= 1,19 m?
- instalatia de uscare
- O Cuva de zincare avand V= 5.96 m® care este situata in interiorul cuvei de piumb
topit cu 'V =10,19 m?,
- infagurator mecanic — 24 posturi actionate separat cu posibilitate de rozetare a
infasurarii
- pod rulant 2 t
- pod rulant 1 t
Vlil.Linia de zincare electrolitica a sarmelor, gama dimensionald @=0,6+ 1,4 mm ( in
conservare)
V total cuve active = 10 mc
- desfasurator,
- cuvéa de decapare V = 3,3 m?,
~ 3cuve de spalare Tn flux
- 4 cuve de zincare in flux cu V = 1,6 m¥cuvi,
- cuva de spalare
- cuva de pasivare V =0,3 m?,
- cuva de spalare
- instalatie de uscare,
- Infasurator mecanic;
VIll.  Tratarea apelor uzate tehnologic

Statia de tratare a apelor uzate tehnologice cuprinde urmatoarele :

v’ bazinul de stocare ape uzate V=25m? (L=6m, 1 =2 m, H = 21 m) respectiv bazinul de
neutralizare bai decapare uzate V=25m3 (L=6m, =2 m, H = 2,1 m) confectionate
din otel si placate cu PAFS (protectie antiacida cu fibra de sticla)

v' 2 vase cu agitator pentru prepararea varului, cu V = 2.700 Iivas, @=1,3m,H=2m;

v" 1 suflantd KAESER Tip DB 131 C avand caracteristicile - 4400 rot/min, presiune max.
500 mbar, motor P = 15 KW,

v" 1 filtru presa Tip PP 470/40 caracterizat prin L = 3000 mm, | = 830 mm, H = 1300 mm, cu
un numar de 40 de placi de filtrare, cu dimensiunea de 470x470 mm,; suprafata de filtrare
este de 12 m?, cu o capacitate de filtrare de 8 — 10 m%h la o presiune de lucru de max. 6
bar,

v’ 2 pompe prevazute cu membrand, una folositd pentru alimentarea filtrului pres iar
cealalta folosita pentru evacuarea apelor tratate
v 1 pompa centrifugd pentru evacuarea apelor uzate tehnologic.
v" 1 bazin decantor circular cu V = 100 ™3, diametrul de & = 9,2 m si nélfimea de H =
2,5 m;
v' 2 bazine decantoare dreptunghiulare cu V = 50 m3fiecare, L=12m,1=2m, H=2,1m;
Laborator chimic dotat cu:

v' Balan{d analiticd Precissa,

v pH-metru WTW InoLab 720,

v Fofometru multiparametru cu cod ,
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v Efuvéa,
v' Cupfor calcinare,
unde se efectueazd analize chimice pe fluxul tehnologic de pe cele doud linii de zincare $i

monitorizarea calitafii apelor uzate tehnologic evacuate in canalizarea orasuiui .

IX. Atelier de intretinere si reparatii .
- strung mecanic SNA 560x3000; 3 strunguri mecanice SNA 560x1500; strung SNB 280x700;

un polizor dublu cu picior 300; borwerg AF 63/2;un redresor sudurd MULTIPOST; fierastrau
alternativ FA 320; masina debitat cu disc; masina de rectificat RU 350; 3 masini de gaurit; o
freza

Activitati auxiliare:

- cosuri de evacuare si dispersie a gazelor arse rezultate de la cele doud centrale termice

pe combustibil gaz metan, cu tiraj fortat la nivelul centralei si diametru de 90mm;

- 6 cosuri de evacuare si dispersie a gazelor arse rezultate de latuburile radiante cu: h=12

m si diametru de 90 mm (cu puteri de 45 kW);

2. Materiile prime, auxiliare, combustibilii si ambalajele folosite — mod de depozitare,
cantitati

Alte materii Carbon .“Tlp piramida )
Sarms primé Siliciu peplatforma  pepericul
arminata 20077 [Tofan  Iyangan Hala trefilare betonatain S
Phosfor Sulf depozit
Alte materii  [s&rma tare  Materie 860.745 Carbon In hala de
matd 2500  |prima Siliciu productie ,in
Tofan .
Mangan — |o1x trefilare P01 9° nepericul
Phosfor Suif depozitare @ gg
semifabricatel
or
Alte materii  [lubrefiant Materiale [33.800 [Tofan Canistre bericulos
auxiliara Hai trefilare plastic de 20L
Sac carton
Alte materii |mangalde  Materiale [2.532 Mangal de Platforma
s o N
bocsa auxiliara T o/an hocsa 100% Hals trefilare betgnata |r‘: .
saci de rafie  jnepericul
carton ol
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Alte materii  Japaproaspata Materiale Reteaua de  hepericul
auxiliara -l 595 fesan Hala trefilare Blimentare  0s
\Alte materii  [s&rmd tare  Materie 9087 Carbon In hala de
mata primé Silictu productie ,fn
Mangan .. zona de
Toran Phosfor Suif Hald zincare depozifare a
semifabricatel hepericul
or os
Alte materii  zinc r1 Materie 78.110 Zinc pur Platforma mericulos
prima Tolan Mala zincare |hetonata
Alte materii  [plumb Materiale [11.575 Plumb pur Platforma periculos
auxiliara To/an Hala zincare betonata
Alte materii  acid clorhidricMaterfale  [195.840 Hecl Fe SO2 Recipient periculos
auxiliara Tofan Hala zincare plastic
Alte materii  panflux 5600 [Materiale  [3.160 Clorura de Magazia de
(agent auxiliara T o/an amoniu Hald zincare mat.enale ip periculos
fluxare) aci de raffe
de 25 kg
Alte materii  jpanflux pc  iMateriale  [0.860 Carbonat Laborator Tn
(corectorph) |auxiliara de sodiu 90- saci de rafie
100% de 25 kg
To/an Hal zincare
Clorura de periculos
amoniu 2-
10%
Alte materii  [vermiculite  Materiale  [0.024 Vermiculite L aborator In  jnepericul
auxiliara Tolan 100% Hai zincare Saci de plastic ps
ke 0,1 mc
Alte materii  var Materiale |100.800 Hidroxid de Magazie in periculos
auxiliara [Tofan [calciu Hala zincare [saci carton de
20 kg
Alte materii  thidroxid de  [Materiale 13.500 Hidroxid de . l.aborater n
. - Tofan \ Hald zincare . .
sodiu auxiliara sodiu 100% sac plastic de periculos
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25 kg
Alte materii  [apdproaspatd Materiale  6.245 retea nepericul
auxiliara Mc/an Hald zincare s
Alte materii  isArmd moale [Materie 1605.76 Carbon In hala de
zincata prima 4 Siliciu productie ,in
T o/an Mangan Productie- gzonade
Phosfor Sulfiplasa patratadepozitare a
Zinc semifabricatel nepericul
or 0S
alte materii  |[uleiemulsiona Materiale  {0.800 , Canistre
. o Productie- . .
bil auxiliara To/an plastic de 20 jnepericul
plasa patrata
L os
Alte materii  isarmamoaleziMaterie 47.484 Carbon in hala de
ncatd prima Siliciu Productie oroductie ,in
Mangan rona de
Tolan Sarma .
Phosfor Sulf|_ . cepozitare a
. Ghimpata L .
Zinc semifabricatel ‘nepericul
or los
Alte materii  s&rmdtare  [Materie 1012 Carbon in hala de
mata prima Siliciu Productic productie ,in
Mangan . zona de
Tofan Cuie .
Phosfor Sulf .. depozitare a
Constructii s .
semifabricatel inepericul
oF 0s
Alte materii  folie Materiale [0.358 Productie  Magazie
auxiliara Tofan Cuie sectia cuie nepericul
Constructii 0S
Alte materii  banda scotch Materiale 2,643 Productie  |Magazie
auxiliara Tolan Cuie sectia cuie nepericul
Constructii 0%
Alte materii  rumegus Materiale  [5.000 Productie  Magazie
auxiliara Tofan Cuie sectia cuie nepericul
Constructii os
IAlte materii  [cutii carton  |Materiale  {11.080 Productie  [Magazie
mici auxiliara buc/an Cuie sectia cuie nepericul
Constructii 0S
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f\lte materil |cutii carton  Materiale  [116.350 Productie  [Miagazie
medii auxiliara buc/an Cuie sectia cuie nepericul
Constructii 05
IAlte materii  |cutil carton  [Materiale  25.740 Productie  Magazie
mari auxiliara Buc/an Cuie sectia cuie nepericul
Constructii 08
Alte materii  Juleiuripentruu [Materiale  0.208 Amestec . Magazie
o . . [Productie . L
ngere auxiliara ulei de baza| . | sectia cuie fn
Tofan | . ... Cuie . .
si aditivi . lcanistre de nepericul
: Constructii .
plastic 0s
Alte materii Acetilena [Materiale 1 Magazie periculos
suxiliara Tofan Hald zincare
Alte materii Oxigen Materiale 2 Magaziein  |periculos
auxiliara To/an Halg zincare
Alte materi Plumb |Materiale 11.675 Magazie periculos
auxiliara Tolan Hala zincare
3. Utilitati - apa, canalizare,
Tip utilitate|. © ... = Descriere = . Cantitate um
Apa Racordare ia refeaua de apa potabild 18563,00 Metri cubifan
Canalizare | Racordare |a reteaua de canalizare. 18563,00 Metri cubi/an
Apele uzate tehnologice rezultate in
urma proceselor de zincare sunt
colectate si preepurate intr-o statie
proprie de tratare urméand a fi evacuate
in reteaua de canalizare
Energie Bransament la reteaua slectrica de 4434796,00 KiloWatt
alimentare a SC ELECTRICA orafan
FURNIZARE SA
Gaz Reteaua de gaz 888661,00 KiloWatt
ora/an

4. Descrierea principalelor faze ale procesuliui tehnologic sau ale activitatii

I. Trefilarea s&rmelor cu continut scézut de carbon (% C= max 0,22 si @ = 5,5- 12 mm)
Procesul tehnologic este organizat in trei zone de trefilare:

- Zona de trefilare 1: pentru obtinerea urmatoarelor tipuri de sarme: sé&rma tare mata (STM) si

sarma cu profil periodic (SPPB,SPP). Gama dimensionala a diametrelor este cuprinsa intre

@=1,6mm-+12mm
Specificul zonei de trefilare1: obfinerea sarmei cu profil periodic se realizeaza in casete

de laminare cu role.
- Zona de trefilare 2 : pentru obtinerea produsului sarma tare mata (STM) @=0,6+3,5mm
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Specificul zonei de trefilare 2: foloseste ca materie prima semifabricatul obfinut in zona

de trefilare 1.
- zona de trefilare nr. 3 (in cadrul Halei de zincare) — pentru obtinerea de sarma tare lucioasa

(STL) cu @ = 0,6 — 0,9 mm; trefilarea este uscatd sau umeda, in emulsie;
Procesul tehnologic este comun celor trei zone de trefilare gi consta in:

v" alimentarea cu materie prima a desfasuratorului;

v" infilarea — trecerea sarmei prin filiere;

v trefilarea Tn sistem Thchis;

v' bobinarea (unde este cazul);

v’ céntdrirea;

v" depozitarea;

- sarma laminatd urmeaza procesul de decapare ce consta in indepdrtarea funderului la
trecerea sarmei printre role agezate in trei planuri, in aga fel incat circumferinfa sérmei s& faca
contact cu aceste role in proportie de 100 %;decapatorul mecanic este agezat in flux cu
masina de trefilat; dupd decapare, sarma se trefileaza la rece pe masinile de trefilat; procesul
de trefilare la rece constd in tragerea sarmei printr-o filiera de carburd metalicd sau caseta cu
role si preluarea acesteia de cétre toba de tragere; pentru tragere se foloseste lubrefiant solid
in cazul masinilor 2500/n, 5000/n i 630/n si lubrefiant lichid pentru masinile de trefilat in

emulsie

¢ pentru a se obtine produsul “sdrma tare mata - STM” cu diametrul in domeniul 1,6 +
5,0 mm se folosesc masini de trefilat cu forte de tragere 2500 daN gi 5000 daN si tobe de
tragere de & 550 + 600 mm;

o pentru a se obtine produsul “sadrma cu profil periodic — SPPB, SPP” cu diametre
intre 4 + 10 mm se folosesc masini de trefilat (linii de laminare la rece), obfindndu-se bobine
cu greutate max. 3000 kg.

e pentru a se obtine produsul “sarma tare mata - STM” cu diametrul in domeniul 0,8 +
3,5 mm se folosesc masini de trefilat cu forta de tragere 630 daN si tobe de tragere de & =
400 mm

e pentru a se obtine produsul “sarma tare lucioas& - STL” cu diametrul in domeniul 0,6
+ 0,9 mm se folosesc masini de trefilat in emulsie tip LT cu 15 trageri, avand si un element
uscat cu 2 trageri.

Produsele obtinute pe masinile de trefilat sunt folosite ca si semifabricat pentru obtinerea altor
produse Tn cadrul societatii sau ca si produs finit pentru comercializare.

Il. Tratamentul termic de recoacere a sarmei

- cuptorul de recoacere in atmosferd de protectie, tip vatrd cu role (CVR):cuptor de
tip continuu, cu vatrd cu role, compus din: ecluza de alimentare (zona tampon} si usa
separare, antecamerd intrare, zona de recoacere cu 51 arzatoare tip ATTR cu debit nominalde
3,2 Nm¥h, camera de racire cu manta racitd cu apa, ecluza de descdrcare gi masa de
evacuare a produsului finit cu ugi separare; consum maxim gaz metan 148,34 Nm?h, mediu =
114,07 Nm¥h; regimul de funciionare este continuu,puterea termicd = 12 700 MWh/an
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.Greutatea unei sarje care se fncarca pe palet este de 2400 kg/sarja; tratarea sarmei are loc in
cuptorul de ardere unde temperatura de tratament termic T = 710 9C este obfinuta cu ajutorul
a 31 tuburi radiante cu debit nominal de 3,2 Nm3%h gaz metan/tub ; evacuarea gazelor arse se
face printr-un cogevacuarea gazelor arse se face printr-un cos de dispersie cu tiraj natural cu
@=620 mm cu H = 12,85 m; ricirea la cca. 100 °C se face in camera de ricire sub atmosfers
controlata indusd de un generator de atmosferd de protectie exotermi (exogaz) parte a
cuptorului de recoacere (partile componente ale generatorului sunt urmatoarele: camera de
combustie orizontald cu manta racitd cu apa, arzitor gaz Tricem 80, schimbator de caidura
gaz-aer unde se realizeza racirea pana la 600°C, schimbator de céldurd gaz-apa unde se face
racirea pana la 150-200°C, un alt schimbator de caidurd gaz-apd unde se riceste pani la
25°C; atmosfera de protectie se obtine Tn generatorul de atmosfera de protectie prin combustia
partfiald strict controlata a metanului cu aer in raport aer/gaz = 9/1 si deshidratarea partiald a
produselor de combustie rezultand atmosfera de tip exogaz ce se introduce In cuptorul de
recoacere pentru protectia sarmei impotriva oxidarii; atmosfera de protectie standard produsa
de generator este aceea cu suma CO+H2=8%, practic neinflamabild la temperatura ambiant;
de asemenea generatorul poate produce si atmosfera inertd (neinflamabild si neexplozibild in
amestec cu aerul) cu confinut CO+H2=5%, destinatd in special ca atmosfera de protectie a
ofelurilor cu continut scazut de carbon. In compozitia chimicd a exogazului mai intrd: H2O-
punct de roud cca. 1°C peste temperatura apei de récire, CHs— 0,05-0,5%, Oz sub 0,001%, N2
restul pana la 100%; materia prima utilizatd este sarma de ofel @ = 1,5 — 10 mm, Infisurat3 in
colaci cu @ = 500, 800, 1200 mm, cu greutatea de 80 — 120 kg/colac; produsul obtinut este

sérma de otel moale neagra

- cuptorul tip oald electric:sdrma sub forma de colaci este tratatd termic in cuptorul cu
incazire electrica si atmosferd controlatd cu 2 zone de temperaturd programabile si 6 oale din
inox refractar

folosind ca proteciie mangal de Bocsa care are rolul de a epuiza oxigenul din oal3 realizand
astfel o atmosferd sdracd n oxigen; ricirea se face controlat in oalele de ricire asociate
cuptorului .Temperatura de recoacere este 710 © C, puterea termicd = 0,25 MWh/t; cu
functionare cu energie electrica, consum specific 210 kWhftintr-un regim de functionare

continuu

- cuptorul tip oald pe gaz metan:format din zona de preincalzire unde temperatura ajunge la
450 % C cu ajutorul gazelor arse din zona de recoacere previzutd cu 2 arzitoare cu ardere
controlata electronic, cu temperatura de 780 ° C -880 ° C ;combustibil gaz metan; consum
specific 40 m3/t, regim de funcfionare — continuu, puterea termica = 0,5 MWht

lll. Fabricarea plaselor sudate pentru constructii

Din s&rma rotunda trefilatd sau sarmé cu profil periodic cu © = 4 — 10 mm se obtin diferite
sortimente de plase sudate pentru constructii.Plasele sudate se obi{in pe masini automate,

fazele procesuiui tehnologic fiind urmatoarele:
» alimentarea masinii cu semifabricat pe desfasurdtoare (atat de la barele transversale

cét si de la barele longitudinale);
= confectionarea plasei sudate ( sudurd in puncte);
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" legarea

= depozitarea.
Pentru confectionarea plaselor pe masinile automate se alimenteaza cu ajutorul podului

rulant desfasuratoarele de la barele longitudinale si cele transversale, masinile se
programeazé cu ajutorul computerului in functie de tipul de plasé ce urmeaza a fi fabricat,
procesul desfasurandu-se automat .

IV. Fabricarea cuielor

Procesul tehnologic de confectionare a cuielor presupune parcurgerea urmatoarelor

etape:
v receptionarea materiei prime (sarmé tare mata - STM) si depozitarea acesteia

pe diametre (& 1,8 + 7,1 mm);

v alimentarea masinilor de confectionat cuie cu materie prima respectiv sarma
tare mats, in functie de dimensiunea sarmeij inscrisd pe etichetd - colacul va fi introdus pe
cosul de desfisurare {inAnd cont de modul in care acesta a fost format pe toba astfel incat
desfasurarea sa fie corecta,

v' gonfectionarea cuielor pe masini;

v’ tobarea cuielor pand cénd acestea au un aspect lucios — etapa presupune
introducerea cuielor in tobe astfel incat acestea sa nu se indoaie la varf sub actiunea greutatii
proprii la Tnvartire in tobe precum si introducerea cantitatii necesare de rumegus, cernut si
uscat. Timpul de tobare va fi de 30-45 min in funclie de aspectul cuielor. Dupa efectuarea
tobarii, cuiele se golesc Tn dispozitivul pentru evacuare si transport care este confectionat din
tabld, avand un dispozitiv de prindere in podul de Tncarcare si transport;

v’ ambalarea cuielor - se face manual de pe mesele de ambalare in cutii de carton
de 5 respectiv 10 kgcare mai apoi vor fi paletizate. Paleiii sunt agezati in ordine Tn zona de
ambalare, paraleli unul cu altul urmand ca in momentul livrarii sa fie infoliati cu folie

retractabild pentru a se evita imprastierea cutiilor cu cuie;
v céntdrirea cutilor — cuiele introduse in cutile de carton sunt cantarite pe

cantarele electronice din dotare tindndu-se cont de greutatea cutiilor;

v’ transportul, manipularea, depozitarea/conservarea in vederea livrarii — palefii
finalizati sunt transportati cu ajutorul unui motostivuitor in magazia de produse finite $i stocai
in functie de dimensiune in ordinea crescatoare a acesteia.

V. FABRICAREA PRODUSELOR {MPLETITE (PLASA RABITZ, PLASA CU OCHIURI
PATRATE, SARMA GHIMPATA)

Se executd urmatoarele produse: plasa rabitz, plasa patrata si sarma ghimpata. Materia prima
pentru acestea o reprezintd sarma moale zincatd (SMZ) ce este receptionata si depozitata pe
diametre (@ 0,4 + 3,5 mm) Tn incinta halei de productie.

In vederea realizérii produsului plasd rabitz trebuie parcurse o serie de etape:

o confectionare spire — se realizeazi pe masinile de confecfionat spire prin parcurgerea

urmétoarelor operatii:
v’ se regleaza turatia tijelor cu ajutorul variatorului Tn functie de grosimea sarmei;
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v’ sarma de spiralizat se introduce prin dispozitivul de spiralizat si se fixeaza pe tije
cu suruburile prevazute in acest sens;

v se porneste motorul electric gi se executd primul strat de sarma;

v’ la sfargitul primei curse se opreste motorul electric, se decupleazd surubul
conducator si se imping tijele cateva rotatii, in sens invers, atat cat s se desprinda stratui de
sarma de pe tije;

v" se strAnge sarma de pe tije spird i4nga spird cu ajutorul bucselor, dupd care se
recupleaza surubul conducator si se porneste motoru! electric pentru executarea celorlalte
straturi de sarma spiralizata.

Dupé executarea straturilor de sarma spiralizatd (8 straturi) se opreste masina, se desfac
capetele tijelor de infagurare, dinspre cutia de viteze si se scot spirele de pe tije. Spirele astfel
confectionate se leaga manunchi de cate 20 bucati si apoi se transferd masinilor de Tmpletit
plasa rabitz;

e confectionare bobine- se executd pe maginile de confectionat bobine care rebobineaza
sarma din colaci pe mosoare (bobine) prin urmatoarea cronologie a operatiilor:

v" se ageaza colacul de sarmi pe derulator;

v se fixeaza bobina Intre varfurile de prindere;

v se aduce mecanismul de antrenare a bobinei in pozitia “decuplat”:

v se desfdgoard sarma din colac si se trece printre rolele de ghidare, apoi se
fixeazd de mosor facand cateva spire pand se fizeaza bine capatul;

v' se repeta operatiile din punctele anterioare pentru fiecare post de lucru;

v' se porneste motorul electric;

v' se aduce mecanismul de antrenare in pozitia “cuplat”, observand depunerea
spirelor pe bobina;

v’ la umplerea bobinei cu sarma se executd mai intai decuplarea antrenarii bobinei
prin aducerea mecanismului de antrenare in pozifia “decuplat’, concomitent cu apisarea cu
piciorul a pedalei de franare a colacului;

v' se taie sarma cu un cleste;

v’ se scoate bobina plina si se introduce una goald, pornindu-se din nou postul de
bobinare.

Bobinele piine se depoziteaza langa masina si apoi sunt transferate la alimentarea masinilor
de Impletit plasa rabitz.

» Impletirea plasel rabitz - se executd pe masinile de Tmpletit plasa rabitz si presupune
parcurgerea urmatoarelor operatii:

v umplerea fevilor cu spire si agezarea bobinelor pe suportul lor, numarul acestora
depinde de latimea la care trebuie executate sulurile;

v se conduc firele prin separatorul de fire pentru bobine si se trec prin
conducatorul de fire din véartelnitele inferioare, iar firele din {evi se trec prin conducatorul de
fire din vartelnitele superioare. Se trec fire de lungime potrivitd pentru a le putea lega intre ele
in cateva mé&nunchiuri, care petrecute peste tamburul cu cuie de antrenat fire se vor dirija spre

sulul de infasurat plasa;
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v’ se porneste masina continudnd cu atentie tragerea manunchiurilor spre sulul de
infasurare pana ce primele ochiuri ajung la acesta;

v se fixeaza inceputul impletiturii pe sul si se taie capetele de sarma neimpletita.
Tn mod obisnuit pe masinile de impletit plasa rabitz se executa suluri de 50 m lungime.
o cantirire, etichetare, manipulare — sulurile sunt duse bucatd cu bucatd pentru cantarire si
etichetare in zona stabilitd urmand ca mai apoi s3 fie introduse Tn magazia de produse finite.
Fluxul tehnologic de confectionare a plasei pétrate presupune parcurgerea urmatoarelor

etape:
o alimentarea cu semifabricat a masinilor automate si semiautomate de confectionat plasa

patratd — colacul va fi introdus pe cosul de desfasurare tinand cont de modul in care acesta a
fost format pe toba astfel incat desfasurarea sa fie corecta;

e execularea plasei pdtrate sub forma de suluri — presupune executarea urmdtoarelor
operatit:

v se fixeazd snecul (profilatorul) in menghina, in pozitia de lucru si se regleaza
cutitul;

v' se verificd si se completeaza cu ulei emulsionabil rezervorul;

v’ capatul liber al colacului (de pe cos) este adus pe traseul — duze — role — aparat
indreptat — snec;

v la masina automati se regleazi ghearele care fin plasa, se regleaza cutitul de
debitat si sitemul de indoire a extremitatilor spirei;

v" se pornegte motorul electric;

v se executd impletirea propriu zisé care constd in introduceea succesiva a spirei
indoite in ochiurile spirei precedente;

v la maginile automate numdararea ochiurilor, debitarea spirei, Tndoirea
extremitatilor plasei si confectionarea sulului se face automat;

v pentru masinile semiautomate se foloseste, pentru debitarea spirei un cieste de
taiat si pentru indoirea extremitétilor un cleste de indoit specific;

v cand plasa impletitd ajunge la lungimea programata (in general 10 m) aceasta
se adund sul (la masinile semiautomate), se leaga stréns pentru a nu se desface Tn timpul
manipulrii i se depoziteaza langd masina.

e Ccantirirea, etichetarea, manipularea sulurilor - sulurile sunt duse bucatd cu bucata pentru
cantarire si etichetare in zona stabilitd urmand ca mai apoi sd fie introduse in magazia de

produse finite.
Fluxul tehnologic de confectionare a sdrmei ghimpate presupune parcurgerea urmatoarelor

etape:
o alimentarea cu semifabricat a masinilor de confectionat sarma ghimpaté — se tine cont de

modul in care colacul a fost format pe toba astfel incat desfasurarea s fie corecta;
o confectionarea sarmei ghimpate in bobine — pentru aceasta se executd urmatoarele

operatii:

v sarma de baza este trecutd prin aparatul de indreptat cu role, apoi prin tija

rasucitor cu canale si pe traseul normal pana la bobina de infasurare;
v sdrma pentru ghimpi este trecutd prin rola de ghidare, printre rolele de inaintare

(tragere) i prin cutitele de taiere ghimpi;
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v se strdnge si se blocheazd surubul bobinei de infisurare si se inchide
aparatoarea;
v se porneste magina care trece in ciclul automat de alimentare: rasucire si taiere
ghimpi — alimentare §i rasucire sarmé de bazd — rulare sarmé ghimpata pe bobind; cand
bobina ajunge la greutatea stabilitd, se opreste masina, se taie firul de sarma ghimpata, se d4
jos bobina si se depoziteaza langa masina.

cantarirea, etichetarea, manipulareabobinelor - bobinele sunt duse pentru cantarire

si etichetare in zona stabilitd urmand ca mai apoi si fie introduse in magazia de

produse finite.

VI Linia de zincare termicd a sarmelor cu gama dimensionaid @= 1,6- 6,0 mm
Zincarea termica a srmelor se realizeaza pentru sarmele groase cu @ = 1,6 + 6,0mm cu
V cuve = 10,49 m’(capacitate 12000 t/an)sicuprinde urmétoarele faze tehnologice:

v’ desfésurarea sdrmei - colacii de sarma sunt amplasati pe un desfisurator cu 24
posturi
v’ tratamentul de detensionare a sarmei (aducerea sarmei la un echilibru structural
— chimic, termodinamic, mecanic) in cuptorul de recoacere tip tunei cu 20 de arzitoare, avand
puterea termicd de 5 m¥h, cu o viteza de trecere = 10 - 65 m/min la o temperatura de: zona |
—980°C, zona Il — 960 °C, zona Il - 900 °C .

v rédcirea firelor cu apa alimentata din turnul de ricire, prin spalarea lor sub un jet
de apa rece, 15-25 °C sub presiune, cu recirculare continua.

v’ rdcirea suplimentard cu apd, cuva de récire fiind incorporatd in cuva de
decapare fricompartimentatd; racirea se realizeaza prin perdea de apa recirculatd continuu de

la turnul de racire
v’ decaparea chimicd a sdrmelorpentru indepartarea oxizilor si pregétirea suprafetei

in vederea depunerii uniforme a stratului de zinc se executd intr-o baie de acid clorhidric de
conc. 5 - 15%; cuva de decapare confectionata din fibrd de sticld este tricompartimentats
(cuva de racire Il si cuva de spalare | facand parte din acelasi corp) si inchisa etans, astfel
incat se realizeaza retinerea vaporilor de acid clorhidric.

v’ spalarea | —se realizeazd prin perdea de apa provenitd de la preaplinu! spalarii Il
prin recirculare continud intr-o cuvd de spalare incorporatd in cuva de decapare
tricompartimentaté confectionaté din fibra de sticla; spalarea are ca si rol indepdrtarea solutie]
de acid clorhidric antrenata pe fire;

v’ spélarea Il — se realizeaza cu apa provenitd de la preaplinul récirii Il, recirculata
continuu prin jet sub presiune pentru indepéartarea in totalitate a urmelor de solutie de acid
clorhidric ramase de la spalare

v fluxarea — se realizeazd intr-o cuv de tratare cu V util = 1,19 m?, |a temperatura
de 20-40°C; este operatia de tratare a suprafetei sarmelor, in vederea pregétiri acesteia
pentru depunerea stratului de zinc si se realizeazd in solutie de fondant (Panflux 5600 avand
in compozitie clorurda de amoniu conc. 70,5 - 90% si clorurd de potasiu conc.10 - 20%)
recirculata continuu cu o pompé individuald. Solutia este mentinuta la 20 - 40°C cu ajutorul
gazelor de ardere de la cuptorul de zinc, care circuld prin mantaua cuvei de fluxare
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confectionatd din polipropilend si captusitd cu caramizi refractare. Compozifia solufiei de
fluxare se determind cu refractometru si se lucreaza la valori de 1,06-1,10% brix, la un pH de
min. 6, controlat cu pH - metru de laborator; corectia pH-ului solutiei de fluxare se face cu o
solutie de corectie (Panflux PC) care are in compozitie bicarbonat de sodiu concentratie 90-

100% si clorurd de amoniu conc. 2-10%.
v uscarea sdrmei — se realizeazd prin trecerea sarmelor prin uscatorul tunel

Tncalzit cu gazele de ardere de la cuptorul de zing;

v zincarea sérmelor — se realizeaza prin imersia lor Tn topitura de zinc, aflata la
temperatura de 450°C. Topitura de zinc este mentinutd la aceastd temperatura prin
intermediul a doua arzatoare pe gaz metan, dispuse [a intrarea, respectiv iegirea cuvei de
zinc. Transferul termic de la arzitoare spre cuva cu topiturd de zinc se realizeaza printr-o
manta cu topiturd de plumb, ce se regaseste in spafiul dintre cuva interioara avand volumul
de 5,96 m* (cu topitura de zinc) si cuva exterioard avand volumul interior de aprox.10 m® (cu
topitura de plumb); Suprafata topiturii de zinc este acoperitd Tn permanenta cu un strat de
vermiculite (care are in componenta: oxid de siliciu 35-41%, oxid de aluminiu 6-10%, oxid de
magneziu 21,5-25,5%, oxid de fier 6,0-9,5%, oxid de potasiu 3-6%, oxid de calciu 2-6%) care
are rol de izolant termic, dar si de protectie impotriva oxid&rii suprafetei topiturii de zinc, astfel
reducandu-se cantitatea de cenusa de zinc.

v ricirea firelor — se realizeazd pentru obtinerea luciului pe sarma, cu apa
alimentata de la turnui de racire, prin recirculare continua;

v’ infisurarea sérmei - se formeaza colacii de sarma pe infagurator, cu comanda
individuald, greutatea colacilor fiind cuprinsd ntre 50-800 kg, in functie de cererea clientilor,
apoi colacii sunt legati si ambalati; infasuratoarele permit formarea de colaci rozetati sau prin
infagurare normald cu fire suprapuse.

v O Cuva de zincare avand V= 5.96 m® este situatd in interiorul cuvei de plumb
topit cu V =10,19 m?® care formeaza o manta in jurul cuvei de zinc topit si are rolul de a
facilita transferul termic spre baia de zinc.Cele doud cuve sunt confectionate din ofel cu un
continut foarte mic de carbon si sunt agezate pe un postament de caramida ceramica, fiind
captusite in exterior cu perete de cardmida reftractara si suplimentar cu un strat de fibra
ceramica, avand grosimea de aprox. 50 cm; prin constructia de caramida refractara s-a creat
un spatiu de circulatie al gazelor de ardere de la cele doud arzatoare, pozitionate la intrare
stanga, respectiv iesire dreapta fatd de cuva de zinc, realizandu-se astfel transferul termic

optim, de la arzatoare spre cuva interioara cu zinc topit.

VIl .Linia de zincare electroliticd a sdrmelor cu gama dimensionald @= 0,6- 6=1.4
mmCONSERVARE

Zincarea electroliticd a sarmelor se realizeazi pentru sarmele subtiri cu diametre cuptinse

intre
@ = 0,60 — 1,40 mm cu V cuve = 10 m® (capacitate 800 tone/an) sicuprinde urmatoarele faze

tehnologice:
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v’ alimentarea cu sarma moale neagra (recoaptd Tn prealabil) sub forma de colaci -
colacii de sarma subtire sunt amplasati la inceputul liniei de zincare pe un desfasurator cu 30
fire

v’ spalarea cu apa rece 15 — 25 °C - pentru indepartarea eventualelor urme de
tunder
v’ decaparea electrochimicd - pentru indepértarea oxizilor si pregatirea suprafetei in
vederea depunerii zincului; se executa in acid sulfuric de conc. 15 — 25 %.

v’ spdlarea cu apd rece 15 — 25 %C - se executd n 2 cuve succesive pentru
indepartarea acidului antrenat pe fire.

v’ Zincarea propriu zisd — este operatia de acoperire propriu zis3d a sarmelor cu
zing, ionul Zn** din electrolit se depune pe firul metalic cu rol de catod. Aceastd operatie se
realizeaza prin trecerea succesiva prin4 cuve de zincare construite din metal si protejate cu
poliester armat cu fibra de sticld, n electrolit slab acid (clorurd de zinc, acid boric, sulfat de
zinc),anozii de zinc se dizolva th permanenta trimitand ioni de zinc in electrolit, mentinand astfel
constanta concentrafia. Viteza de depunere a zincului i calitatea depunerii sunt influentate
de o serie de factorii concentratia, viteza de lucru, intensitatea curentului, calitatea

substan{elor chimice, temperatura, pH — ul.
v’ spélarea cu apad rece — pentru indepartarea electrolitului antrenat; apele de

spéalare de dupd zincare se reintroduc in electrolitul de zincare pentru completarea nivelului,

care scade prin evaporare
v’ pasivarea depunerii de zinc - prin trecerea printr — o baie de acid azotic diluat 1 —

3%

v’ spélarea In apd rece — pentru indepartarea urmelor de pasivare firele sunt
trecute

printr - 0 cuva de spélare.

v’ uscareasérmel — cu ajutorul arzétoarelor pe gaz metan; firele trec pe deasupra

arzatoarelor si se usuca.
v’ infégurarea sarmelor subtiri - se formeaza colacii de sarm& pe un infasurétor cu

30posturi; greutatea colacilor este de 30 — 150 kg, legati si ambalati in conformitate cu
specificatiile tehnice Tn vigoare;

VIli , Tratarea apelor uzate

Apele uzate tehnologice rezultate Tn urma proceselui de zincare sunt colectate si preepurate
intr-o statie proprie de tratare astfe!

v Apele de spalare acide de dupa decapare, inclusiv baia uzaté de decapare de pe ambele
linii se colecteazé in bazinul de stocare ape uzate V=25m3(L=6m,1=2m,H=2,1m)
respectiv bazinul de neutralizare bai decapare uzate V=25m? (L=6m,!1=2m, H=2,1
m) confectionate din otel si placate cu PAFS (protectie antiacida cu fibra de sticia)

v Apele se neutralizeaza in cuvele de neutralizare cu lapte de var preparat in 2 vase cu
agitator, cu V=2.700 l/vas, @=1,3m H=2m:

v Suspensia rezultatd se barboteaza cu aer continuu cu ajutorul suflantei KAESER Tip
DB 131 C avand caracteristicile - 4400 rot/min, presiune max. 500 mbar, motor P = 15
KW,pentru oxidarea Fe ?* la Fe3*indicatia fiind data de coloratia rosiatica a apelor;
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v Suspensia (ndmol foarte fluid) contine sulfat de calciu, clorura de calciu si hidroxizi ferici.
Aceasta se trece apoi printr-un filtru presa cu placi din polipropilendTip PP 470/40
caracterizat prin L = 3000 mm, | = 830 mm, H = 1300 mm, cu un numar de 40 de placi de
filtrare, cu dimensiunea de 470x470 mm; suprafata de filirare este de 12 m?, cu o
capacitate de filtrare de 8 — 10 m%h la o presiune de lucru de max. 6 bar;

v Turtele de filtrare obfinute se depoziteazd temporar intr-o boxa de beton acoperita,
special amenajatd, urménd a fi eliminate printr-o firma specializata autorizata, iar
filtratul limpede, fard suspensii, este dirijat in bazinele de stocare de unde cu ajutorul
unei pompe este dirijat in bazinul decantor circular cu V = 100 m? si apoi urmeaza fnca
doua trepte de decantare — limpezire n cele doud bazine decantoare, dreptunghiulare,
identice cu V = 50 m? fiecare, dupa care apele tratate vor fi deversate prin intermediul
unei statii de pompare in refeaua de canalizare municipalad iar ndmolul rezultat in urma
curdtarii decantorului circular este filtrat prin filtrul presad urménd ca turtele rezultate sa
fie depozitate in boxa special amenajata si apoi eliminate prin firme autorizate.

In cadrul Statie de tratare ape uzate este inclus si Laboratorul chimic care efectueaza
urmatoarele determinari:
v Temperatura — decapare, fluxare, electrolitul de zincare, baie de zincare
pH — pentru ape uzate si baia de fluzare
concentratia acidului clorhidric — decapare
concentratia acidului boric — electrolit de zincare
concentratia fierului — decapare
concentratia sulfatului de zinc — electrolitul de zincare
continut sare de fluxare — baia de fluxare
concentratia zincului — ape uzate
materii in suspensie — ape uzate
sulfati — ape uzate

ANENE N NN NE NN

IX Atelier de intretinere si reparatii

- strung mecanic SNA 560x3000; 3 strunguri mecanice SNA 560x1500; strung SNB 280x700;
polizor dublu cu picior 300; borwerg AF 63/2; redresor sudura MULTIPOST; fierastrau
alternativ FA 320; masina debitat cu disc; masind de rectificat RU 350; 3 magini de gaurit;

freza

4.1.Pozitionarea amplasamentului pe care se desfasoara activitatea, in interiorul

ariilor naturale protejate
__Nu este cazyl.
& Tip arie .

5. Produsele gi subprodusele comercializate
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Alte produse plase sudate pt constructii 20077,00 { Tonelan comert
Alie produse sarma tare mata 9087,00 | Tonefan comert
Alte produse sarma moale neagra 4609,00 Tonelan comert
Alte produse sarma moale zincata 4443,00 Tone/an comert
Alte produse plasa rabitz 00,00 Tone/an comert
Alte produse plasa patrata 15695,103 | Tone/an comert
Aite produse sarma ghimpata 47.269 Tonefan comert
Alte produse cuie ptr. constructii 1007 Tonelan comert
Alte produse sarma tare zincata 4609 Tone/an comert

6. Datele referitoare la centrala termicé proprie - dotare, combustibili utilizati

Tncélzirea spatiilor de productie se realizeaza prin céldura degajatd de fa cuptoarele de
recoacere gi cu tuburi radiante (6 buc. cu o putere nominala de 45 KW fiecare si un consum
gaz metan 4,76 mc/h); incilzirea birourilor i a spatiilor administrative se realizeaza prin
intermediul a doud microcentrale cu o putere nominala de 50 KW fiecare, pe combustibil gaz

_metan (cca. 716.246 mc/an — inclusiv consumul tehnologic)

Al combustibli _lgaze naturale  716246,00 |Normal  metru2  microcentralel0, 10
cub/an cu P = 50 KW
fiecare

7. Alte date specifice activitatii: {coduri CAEN Rev.2 care se desfigoara pe
amplasament, dar nu intrd pe procedura de autorizare}

Rev..

5210 Depozitari

5224 Manipulari

8292 Activitati de ambalare

8. Programul de functionare
24 grefzi: 7 zile/sdptamana; 330 zile/an

Il. Instalatiile, masurile si conditiile de protectie a mediului
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1. Statiile si instalatiile pentru retinerea, evacuarea si dispersia poluantilor in mediu, din
dotare (pe factori de mediu)

Aer

Sursele de poluanti pentru aer Instalatii pentru colectarea, epurarea gi
dispersia gazelor reziduale si a pulberilor
Cuptor de recoacere Tn atmosferd de | cos de dispersie cu @ = 620 mm, H= 12,856 m
protectie (Cuptor vatra cu role CVR)
Cuptor de recoacere tip oald — pe gaz | cos de dispersie cu sectiune dreptunghiulara
(Hala trefilare) 400x400 mm siH=15m

Cuptor de recoacere tip tunel - linia cos de dispersie cu @ =400 mm, H=15m
de zincare termica pentru sarme

groase
Cuptor baie de zinc cos de dispersie cu @ =400 mm, H=14m

Alte surse de poluare

Cuve de decapare ecologice Inchise (prevézute cu capac si garnituri de
elansare)
Bazinele de tratare chimic si mecanica din cadrul stafiei de neutralizare Static
a apelor uzate prevazute cu hota colectoare si ventilatie fortata
maginile de trefilat automate cu trefilare in sistem Inchis funderul fiind Static
coiectat in cuve speciale

Apa
Pretratare ape pe amplasament

apa: apele uzate tehnologice rezultate in urma procesului de zincare electrolitica sunt
colectate si preepurate intr-o statie proprie de tratare formata din:

v bazinul de stocare V=25m3 (L=6m, | =2 m, H = 2,1 m) respectiv bazinul de
neutralizare V=25m? (L =6m, | =2 m, H = 2,1 m) confectionate din otel si placate
cu PAFS (poliamida armata cu fibra de sticla)

v' 2 vase cu agitator ptr. prepararea varului, cu V = 2.700 Iivas, @=1,3m, H=2m;

v 1 suflantd KAESER Tip DB 130C avand caracteristicile - 4400 rot/min, presiune max.
500 mbar, motor P = 15 KW;

v' 1 filtru presa Tip PP 470/40 caracterizat prin L = 3000 mm, 1 = 830 mm, H = 1300 mm,
cu un numar de 40 de placi de filtrare, cu dimensiunea de 470x470 mm,; suprafafa de
filtrare este de 12 m2, cu o capacitate de filtrare de 8 — 10 m%h la o presiune de lucru

de max. 6 bar,;
v’ 2 pompe previzute cu membrand, una dintre aceste pompe fiind folosita pentru

alimentarea filtrului, iar cealaltd pentru evacuarea apelor deja tratate;
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v" 1 bazin decantor circular cu V = 100 m?, diametrul de @ = 9,2 m si inéltimea de H =
1,5m;
v" 2 bazine decantoare dreptunghiulare cu V = 50 m3fiecare, L=12m,i=2m, H=2,1
m;

apele de spélare acide de dupa decapare si baile de decapare uzate de pe cele doui linii de
zincare sunt colectate Tn bazinul de stocare (V = 25 m3) respectiv bazinul de neutralizare (V =
25 m®) confectionate din otel si placate cu PAFS (poliamid& armaté cu fibra de sticla) unde se
neutralizeazé cu var, apoi se barboteazd aer pt. oxidarea Fe 2* ia Fe®* indicatia fiind data de
coloratia rogiatica a apelor; rezultd o suspensie (ndmol foarte fluid) ce contine sulfat de calciu
si hidroxizi ferici ce se filtreaza printr-un filtru presa cu placi din polipropilena; turtele de filtrare
obtinute se depoziteaza temporar intr-o boxa de beton acoperitd, special amenajata, urmand
a fi eliminate printr-o firma specializaté autorizata, iar filtratul limpede, fard suspensii, este
dirijat in bazinele de stocare de unde cu ajutorul unei pompe este dirijat in bazinul decantor
circular cu V = 100 m? si apoi urmeaza inca doua trepte de decantare — limpezire in cele doua
bazine decantoare, dreptunghiulare, identice cu V = 50 m? fiecare, dupa care apele tratate vor
fi deversate prin intermediul unei statii de pompare in reteaua de canalizare municipal iar
namolul rezultat in urma curétarii decantorului circular este filtrat prin filtrul presa urmand ca
turtele rezultate sa fie depozitate Tn boxa special amenajata si apoi eliminate prin firme
autorizate;Apele de spélare de dupa zincare se reintroduc in electrolitul de zincare pentru
completarea nivelului, care scade prin evaporare.
apele pluviale poteniial impurificate cu hidrocarburi de pe platforme sunt colectate prin canale

betonate si sunt trecute printr-un decantor - separator de hidrocarburi, apoi sunt evacuate n
paraul Valea Ocnei.

Tratare ape pe amplasament

Sol

Intreaga suprafata a halelor de productie este betonati; zona de amplasare a liniilor de
zincare este protejatd prin placare antiacida si este prevazuta cu cuve de retinere a
eventualelor pierderi de reactivi $i conducte racordate la bazinele statiei de tratare a apelor
tehnologice uzate; acidul sulfuric este stocat intr-un rezervor metalic, amplasat in zona statiei
de neutralizare pe o suprafata betonata, placatd antiacid prevazuté cu cuva de retentie, acidul
azotic este stocat in canistre si depozitat in magazia de reactivi pe o suprafatd betonata iar
acidul clorhidric este stocat in doua rezervoare din polietilend, amplasate in spatele halei de
zincare pe platforma betonata si acoperitd, prevazutd cu cuva de retentie.

Alti factori de mediu (dupa caz)

2, Alte amenajari speciale, dotéri si masuri pentru protectia mediului:
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- deseurile de tip menajer se colecteazd selectiv in pubele inchise depozitate temporar in
gospodaria de deseuri care este amenajata in incinta unitatii si se evacueaza periodic de
cétre firme de salubritate

- deseurile tehnologice si cele de ambalaje sunt colectate selectiv si controlat in recipienti
adecvati in locuri special amenajate (boxe, containere metalice), pe sorturi i se depoziteaza
in conditii de siguranta pana la predarea catre firme specializate autorizate in vederea
valorificariifelimindrii

- ndmolul rezultat in instalatia de tratare ape reziduale este uscat cu ajutorul unui filtru presa si
depozitat intr — un depozit special amenajat urmand sa fie eliminat prin firmé specializata
autorizata

- cuvele de tratare sunt placate antiacid
- evitarea/eliminarea actiunilor negative ale substantelor chimice corozive si ale vaporilor

acestora asupra rezervoarelor de depozitare, traseelor de conducte, sistemelor de alimentare
si de supraveghere prin placare cu materiale adecvate antiacide

- materiile prime i materialele auxiliare periculoase sunt depozitate in spatii special
amenajate ‘

3. Concentratiile si debitele masice de poluanti, nivelul de zgomot, de radiatii, admise la
evacuarea in mediu, depésiri permise si in ce conditii

Valori limita pentru aer in conditii de functionare normale

emisiile rezultate din procesele de recoacere in cuptorul tip vatra cu role in atmosfera de
protectie (trefilare), tip oald (trefilare), tip tunel (zincare) conf. Ord. nr. 462/1993

VLE conf. Ord. 462/1993
Poluanti specifici
{mg/m?N)
Oxizi de sulf exprimati Th SO: 35
Oxizi de azot exprimafi in NO» 350
Monoxid de carbon (CO) 100
Putberi totale (diametrul mediu al pulberii <6nm), la un 50
debit masic > 0,5 kg/h

Emisiile rezultate de la instalatiile de ardere destinate Incalzirii, VLE conform Ord. 462/1993 la
arderea gazului natural..

calitatea aerului inconjurtor: activitatea desfasuratd pe amplasament va respecta prevederile
Legii nr. 104/2011 privind calitatea aerului Tnconjurétor ptr. indicatorii de calitatea ai aerului
specifici activitati

Zgomot: nivelul de zgomot provenit din activitatea desfasuratd nu va depési 65 dB, curba Cz
60, conform SR 10009/2017.

Alte conditii de functionare decit cele normale:
in cazul conditiilor planificate de functionare altele decit cele normale (porniri /opriri), titularul

are obligatia limitarii timpului de operare n aceste conditii.
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In cazul unor situatii neplanificate (de ex. accidente, oprirea alimentérii cu energie,
combustibil, disfunctionalitai ale sistemeior de colectare/tratare si evacuare a emisiilor, etc.)
titularul are obligatia opririi in cel mai scurt timp posibil din punct de vedere tehnologic a
instalatiei generatoare de emisii.

Titularul are obligatia s ia toate masurile ca Tn aceste conditii de functionare emisiile din
instalatie s& nu genereze deteriorarea calitatii aerului.

Concentratii maxime admise pentru apa tehnologica evacuati

Prezentele valori sunt preluate din Autorizatia de gospodéarire a apelor nr. 15/CJ din
04.04.2019si se refera numai la apele tehnologice uzate.

ape menaijere si ape tehnologice epurate:conform NTPA 002/2002 privind conditiile de
evacuare a apelor uzate in retelele de canalizare ale localitafilor si direct in statiile de epurare,
aprobat prin HG nr. 188/2002 pentru aprobarea unor norme privind conditiile de descéarcare n
mediul acvatic a apelor uzate, modificata si completata prin HG nr. 352/2005 si HG nr.
210/2007; ape pluviale epurate: conform Normativului NTPA 001/2002 privind stabilirea
limitelor de incércare cu poluanii a apelor uzate industriale si ordgenesti la evacuarea in
receptorii naturali aprobat prin HG nr.188/2002 pentru aprobarea unor norme privind conditiile
de descarcare in mediul acvatic a apelor uzate, modificat $i completat prin HG nr. 352/2005 si

HG nr. 210/2007

evacuare in reteaua de ape uzate tehnologice, Substante 30,00 Miligrame/Litru
canalizare municipala preepurate extractibile cu

solvent

organici
evacuare in reteaua de ape uzate tehnologice, Consum 500,00 Miligrame/Litru
canalizare municipala preapurate chimic de

loxigen metoda
cu dicromat de

potasiu

(CCO_Crh-)
svacuare in reteaua de ape uzate tehnologice, Sulfati 600,00 Miligrame/Litru
canalizare municipala preepurate
evacuare in reteaua de ape uzate tehnologice, Materii totale |350,00 Miligrame/Litru
canalizare municipala preepurate in suspensie
evacuare in reteaua de ape uzate tehnologice, Zinc si 1,00 Miligrame/Litru
canalizare municipala preepurate compusi

{exprimati in

21t
evacuare in reteaua de ape uzate tehnolegice, pH65-85
canalizare municipala preepurate unitati de pH
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evacuare in Valea Ocnei

ape pluviale evacuate in
\Valea Ocnei

Fier total ionic 5,00

Miligrame/Litru

evacuare in Valea Ocnei

ape pluviale evacuate in
Valea Ochei

Rezidiu filtrate [2000,00
la 105 grade C

Miligrame/Litru

evacuare in Valea Ocnei

ape pluviale evacuate in
\Valea Ocnei

Produse 5,00
petrofiere

Miligrame/Litru

evacuare in Valea Ocnei

ape pluviale evacuate in
Valea Ocnhel

Materii totale 35,00

MiligramefLitru

evacuare in Valea Ocnei

ape pluviale evacuate in
Valea Ocnei

evacuare in Valea Ocnei

ape pluviale evacuate in
\Valea Ocnei

in suspensie

pH 8,585

unitati de pH

Zinc si 0,50
COMPUSI

{exprimati Tn

Zn)

Miligrame/Litru

Concentratii maxime admise pentru apa subterana

Prezentii indicatori sunt preluati din Autorizatia de gospodérire a apelor nr. 15/CJ din data de

04.04.2019 si se referd numai la apele subterane (puful de hidroobservatie)

pﬁful 'dé' h| rc'ioubsér\'/'éti'e '

Cl total)

ICloruri (éﬁ(prihﬁate in

nutul de hidroobservatie

Fier total ionic

putul de hidroobservatie

iAzotati

putul de hidroobservatie

Sulfati

putul de hidroobservatie

de pH

pH 8,5 — 8,5 unitati

putul de hidroobservatie

Zinc si compusi
(exprimati Tn Zn)

Valori admise pentru sol
Nu este cazul.
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Ill. Monitorizarea mediului
1. Indicatorii fizico-chimici, bacteriologici si biologici emisi, emisii de poluanti,

frecventa, modul de valorificare a rezultatelor
Monitorizarea aerului

cuptoarele de recoacere (cosuri)

— CO, SOz, NO2, puiberi totale - anual;

cventa

Tip de

. 15/CJdin data de 04.04.2019

evacuare in ape uzate Substante Discontinua semestriala
reteaua de tehnologice, extractibile cu
canalizare preepurate solvent organici
municipala
evacuare in ape uzate Consum chimic  Discontinua semestriala
reteaua de tehnologice, de oxigen metoda
canalizare preepurate cu dicromat de
municipala potasiu
(CCO_Cr™)
evacuare in ape uzate Sulfati Discontinua semestriala
reteaua de tehnologice,
canalizare preepurate
municipala
evacuare in ape uzate Materii totale in |Discontinua semestriala
reteaua de tehnologice, suspensie
canalizare preepurate
municipala
evacuare in ape uzate Zinc si compusi  Discontinua semestriala
reteaua de tehnologice, (exprimati in Zn)
canalizare preepurate
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municipala
evacuare in ape uzate pH&,5-~85 Discontinua semestriala
reteaua de tehnologice, unitati de pH
canalizare preapurate
municipala
evacuare in ape pluviale Fier total ionic  [Discontinua semestriala
\Valea Ocnei evacuate in Valea

Ocnef
evacuare in ape pluviale Rezidiu filtrate la Discontinua semestriala
‘\Valea Ocnei evacuate in Valea|105 grade C

Ochei
evacuare in ape pluviale Produse Discontinua semestriala
Valea Ocnei evacuate in Valeapetroliere

Ocnei
evacuare in ape pluviale Materii totale in Discontinua semestriata
\Valea Ocnei evacuate in Valealsuspensie

Ochei
evacuare in ape pluviale pH 8,5 - 8,5 Discontinua semestriala
Valea Ochei avacuate in Valeaunitati de pH

Ocnei
evacuare in ape pluviale Zinc st compusi  |[Discontinua semestriala
Valea Ocnei evacuate in Valea|(exprimati in Zn)

Ocnei

Monitorizarea apei subterane

putd!' de Cloruri (exprimate Tn IDiscontinua semestriala
hidroobservatie Ci total)

putul de Fier total ionic Discontinua semestriala
hidroobservatie

putul de Azotati Discontinua semestriala
hidroobservatie

putul de Sulfati Discontinua semestriala
hidroobservatie

putul de pH 6,56 — 8,5 unitati  [Discontinua semestriala
hidroobservatie de pH
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putul de Zinc si compusi Discontinua semestriala
hidroobservatie {exprimatiin Zn)

Monitorizarea solului
Nu este cazul.

2, Datele ce vor fi raportate autoritétii pentru protectia mediului si periodicitatea se
regasesc la capitolul VII, in tabelul care centralizeaza toate obligatiile de raportare ale

titularului.

IV. Modul de gospodarire a deseurilor si a ambalajelor

1. Deseuri produse

11 01 10 | namoluri si turte de turte de 12,50 | Tone/an | Valorificare | R 12 Schimb de
filtrare, altele decét celel namol tratat deseuri in
specificate la 11 01 09 | din statia de vederea
epurare efectuarii
oricareia dintre
operatiile
numerotate de
la R1ia R11
11 0501 zinc dur drojdie de 41,00 | Tone/an | Valorificare | R 12 Schimb de
zinc de pe deseuri in
linia de vederea
zZincare efectuarii
termica oricareja dintre
operatiile
numerotate de
laRtlaR11
110502 cenusa de zinc cenusa de 62,00 | Tonefan | Valorificare | R 12 Schimb de
zinc de la deseuri in
Zincarea vederea
termica efectuarii
oricareia dintre
operatiile
numerotate de
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ta R1ia R11
1201 01 | pifitura si span feros |rebuturi de la| 300,00 | Tone/an | Valorificare | R12 |  Schimb de
trefilare, deseuri in
fabricarea vederea
cuielor, efectuarii
legatori oricareia dintre
colaci, etc operatiile
numerotate de
laR1laR11
12 0102 | praf sisuspensiide | tunderdela| 300,00 | Tonefan | Valorificare | R 12 | Schimb de
metale feroase liniite de deseuri in
trefilare vederea
efectuarii
oricareia dintre
operatiile
numerotate de
laR1laR11
12 01 16" |Deseuri de materiale de|Activitatea de 05 Tone/an ; Valorificare ; R 12 Schimb de
sablare cu continutde | tobare a deseuri in
substante cuielor vederea
periculoase(Rumegus efectuarii
uzat) oricareia dintre
operatiile
numerotate de
la R1la Ri1
13 02 05* uleiuri minerale ulei uzat de 0,70 Tonefan | Valorificare | R 9 Rerafinarea
neclorurate de motor, |la intretinerea uleiuritor sau
de transmisie si de utilajelor alte reutilizari
ungere ale acesiora
1501 01 | ambalaje ele hartie si | ambalaje 3,50 Tonefan | Valorificare | R 12| Schimb de
carton deteriorate de deseuri in
la ambalarea vederea
cuielor, efectuarii
ambalaje de oricareia dinfre
la materiile operatiile
prime numerotate de
la R1la R11
15 01 02 | ambalagje de materiale | Ambalaje de| 2,00 Tonefan | Valorificare | R 12| Schimb de
plasticice material deseuri in
plastici vederea
efectuarii
oricareia dintre
operatiite
numerotate de
ta R1la R11
1501 10*| ambalaje care contin | ambalaje de | 0,100 | Tonefan | Valorificare | R 12 | Schimb de
reziduuri sau sunt la materiile deseuri in
contaminate cu prime si vederea
substante periculoase | auxiliare efectuarii
periculoase oricareia dintre
operatiile
numerotate de
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laR1laR11
15 02 02*| absorbanti, materiale [rumegus uzat 0,50 Tonefan | Valorificare | R 12 Schimb de
filtrante (inclusiv filtre dela deseuri in
de ulei fara alta curatarea vederea
specificatie), materiale | cuielor si efectuarii
de lustruire, lavete oricareia dintre
Tmbracaminte de imbibate cu operatiile
profectie contaminata | uleidela numerotate de
cu substante intretinerea la R1laR1t
periculoase utilajelor
16 01 03 |anvelope scoase din uz de [a 2,00 Tonefan | Valorificare | R 12 Schimb de
mijloacele de deseuri in
transport vederea
utilizate in efectuarii
activitate oricareia dintre
operatiile
numerofate de
laR1laR11
2003 01 deseuri municipale dela 150,00 Metri Valorificare | R 12 Schimb de
amestecate personalul cubifan deseuri in
societatii vederea
efectuarii
oricareia dintre
operatiile
numerotate de
la R1la R11
20.01 21"} tuburi fluorescente si | iluminatul 0,04 Tonefan | Valorificare | R 12 Schimb de
alte deseuri cu continut] sectiilor de deseuri in
de mercur productioe a vederea
platformei si a efectuarii
birourilor oricareia dintre
operatiile
numerctate de
laR1laR11
20 02 01 | deseuri biodegradabile| deseuri 0,50 Tonefan | Valorificare | R 12 Schimb de
vegetale deseuri in
rezultate din vederea
curatarea efectuari
gurii de oricareia dintre
evacuare in operatiile
Valea Ocnei numerotate de
laR1laR11

2. Deseuri colectate
Nu este cazul.
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| [ | |

Deseuri comercializate
Nu este cazul

Deseuri de echipamente electrice si electronice colectate
Nu este cazul.

e (DEEE

_ Deseuri de baterii $i acumulatori colectateNu este cazul.
d deseu de baterii si. acumulatori.

3. De_g.guri stocate tem orar
od dese Denuimire deseu.

4. Deseuri tratate {valorificate/eliminate)Nu este cazul
o

Denumir

Deseuri de baterii si acumulatori tratate
Nu este cazul.

5. Modul de transport al deseurilor si masurile pentru protectia mediului
Deseuri transportate
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Deseurile generate sunt colectate selectiv si sunt transportate de catre operatori autorizafi

6. Monitorizarea gestiunii deseurilor
- se va tine o evidentd a deseurilor (tipuri, cantitati, sortarea si valorificarea prin unitati
specializate a celor reciclabile) conf. legislatiei in vigoare

7. Ambalaje folosite

_Tip ambalaj escriere. Cantitate
Hartie si carton| cutii de carton pt ambalarea cuislor (de 5 sau 10 kg ) 31,50 Tonefan
Otel legatori de sarma pt plasele sudate 10,50 Tonefan
Alte plastice | folie strech pentru ambalarea sulurilor de plasa de gard 0,80 Tonefan

8. Modul de gospodarire a ambalajelor
- conform Legii nr. 248/2015 privind modalitatea de gestionare a ambalajelor gi a deseurilor
de ambalaje, completatd si modificatd prin OUG nr. 38/2016;

V. Modul de gospodarire a substantelor $i amestecurile periculoase
1. Substantele si amestecurile periculoase folosite

Amestecuri Panlube 8 37 (lubrefiant) 33.800 Tonefan | P 261 P264 P |H 315, H 319, H
280 P312 335

Amestecuri | Panflux 5600 (agent de fluxare) 3.160 Tonefan |P264,P280,P33|H 302, H 319, H

7+P313 315,
Amestecuri Panflux PC (corector pH) 0.860 Tonefan - H 210
Amestecuri Dromus B (Ulei emulsionabil) 0,800 Tonelan P280 H319
Substante Hidroxid de calciu 100.800 Tonelan | P102, P280 H315,H
chimice 318,H335
periculoase
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Substante Acid Clorhidric 195.840 Tonefan | P234,P260 H 314, H290, H
chimice . 335
periculoase Min. 32 %
Substante Hidroxid de sadiu 3.500 Tonelan | P234,P260, | H 314, H290
chimice
Substanie Permanganat de Potasiu G,010 Tone/an P221,P273, |H272,H302,H31
chimice 4,
periculoase P280
H410
Substante Acetilend 1 Tone/an P202 P230 H220 H230
chimice P280 H280
periculoase
Substante Oxigen 2 Tone/an | P220 P244 | H270 H280
chimice
periculoase
Amestec Plumb 11.575 [Tone/an P260,P281, |H360 FD,H362,
H372
P263

2. Modul de gospodarire
toate substaniele si preparatele chimice detinute/utilizate se gestioneaza (depozitare,

utilizare) In conformitate cu prevederile Legii nr. 360/2003 (r1) privind regimul substantelor gi
preparatelor chimice periculoase

ambalare:ambalaje originale (canistre sau butoaie piastic, butoaie metalice, saci
de plastic) etange, etichetate corespunzator, marcate cu semne
caracteristicecare avertizeazd cad preparatul este toxic, inflamabil, nociv,
periculos; substantele periculoase trebuie s& fie ambalate astfel Tncat sa
impiedice orice pierdere de continut prin manipulare, transport gi depozitare;
transport: cu mijloace de transport autorizate pentru transportul substantelorpericuloase
ale unor firme autorizate conform prevederilor fiselor tehnice de securitate;

depozitare: in spatiu bine ventilat, amenajat cu pardoseald betonatd, in ambalajele
originale, etichetate, inchise ermetic, separate pe clase de produse, departe de surse
de caldurd sau care produc scantei, departe de umezeald, lumind si materiale
incompatibile, Tn Tncaperi separate,;

- folosire/comercializare; utilizate n procesul de productie

3.Modul de gospoddrire a ambalajelor folosite la substantele $i amestecurile

periculoase

Ambalajele provenite de la substantele periculoase sunt eliminate prin incinerare de catre
firme specializate autorizate (in cazul sacilor) iar canistrele $i butoaiele sunt transmise spre
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reutilizare Tn acelasi scop furnizorului la data efectudrii unei noi aprovizionari; ambalajele se
vor colecta selectiv; se vor respecta prevederile figelor tehnice de securitate privind

gestionarea ambalajelor;
4. Instalatiile, amenajdrile, dotérile si masurile pentru protectia factorilor de mediu $i

pentru mterventle in caz de accident

Manipularea preparatelor conform fiselor de securitate, astfel incat sd nu polueze ecosistemul
terestru si mediul acvatic; in cazul unor scurgeri accidentale se izoleazd zona afectata, apoi
se absoarbe produsul intr-un material inert (nisip uscat, pdmaént) gi se depoziteaza in
containere inchise etans, etichetate corespunzétor, intervenindu — se conform figei tehnice de
securitate;

Instalatia nu intrd sub incidenta Directivei SEVESO la limita superioard a cantitatilor
relevante de substante perlculoase (cu Raport de securitate)

Instalatia nu intra sub incidenta Directivei SEVESO la limita inferioara a cantitatilor
relevante de substante perlculoase (cu Politicd de Prevenire a Accidentelor Majore

Instalatii de stocare a substantelor periculoas- Nu este cazul.
Pericole si consecinte ale accudenteior majore identificate Nu este cazul

5. Monitorizarea gospodaririi substantelor si preparatelor periculoase

- se va {ine o evident# stricta (cantititi, caracteristici, mijloace de asigurare) a substantelor

si preparatelor periculoase, inclusiv a recipienilor si ambalajelor conform OUG nr.

195/2005 privind protectia mediului, aprobatd cu modificari gi completari prin Legea nr.

265/2006 cu modificarile si completarile ulterioare

VI. Programul de conformare - mésuri pentru reducerea efectelor prezente si viitoare

ale activitatilor -Nu este cazul.

VII. Datele ce vor fi raportate autoritatii pentru protectia mediului gi periodicitatea

- poluari accidentale si elemente care ar putea afecta negativ starea mediului in zona —

imediat la dispecerat APM Cluj, program permanent, tel: 0766868594;
- raportare anuald la APM Cluj, conform Ordinului nr. 794/2012 privind procedura de raportare
a datelor referitoare la ambalaje si deseuri de ambalaje, pana la data de 25 februarie pentru
anul precedent;

- Inventarul local de emisii in conformitate cu Ordinul 3299/2012 — anual n intervalul 15
ianuarie — 15 martie anul curent pentru anul anterior.
-raportare anuald la APM Cluj a evidentei gestiunii deseurilor conform art. 48 (1) din OUG nr.
92/2021 privind regimul deseurilor, cu modificarile si compietarlle ulterioare, pana la data de
15 martie a anului Tn curs pentru anul precedent, electronic, in sistemul pus la dispozitie de

ANPM

AGENTIA PENTRU PROTECTIA MEDIULUI CLUJ
Calea Dorobantilor, Nr. 99, Municipiul Cluj-Napoca, Cod 400809
E-mail: office@@apmci.anpm.ro; Tel. 0264410722; Fax; 0264410716

| Operator de date cu caracter personal, conform Regulamentului (UE) 2016/679

38




- raportarea anuald la APM Cluj a programului de prevenire si reducere a cantitatilor de
deseuri generate din activitatea proprie,conform art. 44 si Anexei nr. 8 din OUG 92/2021
privind regimul deseurilor, pand ia data de 31 mai anul urmétor raportarii.

- raportarea anuald, la solicitarea APM Cluj, a substantelor chimice si preparatelor
vehiculate Tn cantitdli de cel pufin 1 tond/an, pentru realizarea inventarutui anual, in
vederea aplicarii Regulamentufui (CE) nr. 1907/2006 (REACH) privind inregistrarea,
evaluarea, autorizarea si restricfionarea substantelor chimice i orice altd raportare
solicitata de APM Cluj, legata de substantele chimice si preparatele gestionate, conform

o~

__legislatiei Tn yiggare‘

1 [Deseuri provenite din  uleiuri] anual 1 februarie - 31 Chesticnar 2.1
Chestionar 2.1 Generatori  uleiuri maj Generatori uleiuri
exclusiv service-urile si PFA exclusiv service-urile si

PFA
2 [Statistica deseurilor: Chestionar 4. anual 1 februarie - 15 Chestionar 4:

PRODDES — com pfeta’.[

PRODDES - completat de iunie
producatorii de deseuri. de  producatorii  deg
deseuri.

3 Deseuri Ambalaje:  Anexa 1] anual 1 februarie - 25  Anexa 1 - Producatori si
Producatori si importatori de ambalajg februarie importatori de ambalaje
de desfacere, de produse ambalate, de desfacere, de
supraambalatori de produse ambalate produse ambalate,

supraambalatori de|
praduse ambalate

4 [Substante chimice periculoase 4 anual 1 februarie - 15  Substante Chimice
Importproductie/utilizare  substante iunie Periculoase

amestecuri periculoase si artricole cu
substante restrictionate

Prezenta autorizatie de mediu contine 39(treizeci si noua) pagini si a fost eliberata in 3
exemplare.

Director Executiv,
Adina SOCACIU
T : .

Sef serviciu CFM
dr.biolog. paul BELDEAN

PR TSI T

Sef serviciu AAA
Ing. AWIMPEAN

intocmit, i £
Cons. Ing. Gabriela SAVAN cons. Cornelia Diana DUMITRAS

15.02.2023, ora: 9:30 ; %

AGENTIA PENTRU PROTECTIA MEDIULUI CLUJ
Calea Dorobantilor, Nr. 99, Municipiul Cluj-Napoca, Cod 400609
E-mail: office@apmci.anpm.io; Tel. 0264410722; Fax: 0264410716
| Operator de date cu caracter personal, conform Regulamentului (UE) 2016/679

39




AGENTIA PENTRU PROTECTIA MEDIULU} CLUJ
Calea Dorobantilor, Nr. 89, Municipiul Cluj-Napoca, Cod 400609
E-mail: office@apmcj.anpim.io; Tel. 0264410722; Fax: 0264410716

| Operalor de date cu caracter personal, conform Regulamentului (UE) 2016/679

40




