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B Ministerul Mediului, Apelor si Padurilor N
Agentia Nationalid pentru Protectia Mediului

AGENT IA PENTRU I__’ROTECTIA:MEDIULUI CLuJ

' AUTORIZATIE DE MEDIU
 Nr__289_ din_ 7.08.2013__
_éevizuit_a ladatade 1 6.04.2014;
__Revizuifa_ la data de _ 19.06.2015__
Reviz__u‘ita la data de __19.12.2016___
" Revizuita Ia data de __ 08.10.2018_
R Réyizuita_.la_data de __ 08.06.2021__

" Revizuita la data de __14.11.2022__

Ca urmare a cererii de revizuire a Autorizatiei de mediu nr.289/7.08.2013, revizuita la data
de 16.04.2014, revizuita la data de 19.06.2015, revizuita la data de 19.12.2016, revizuita la
data de 08.10.2018, revizuita la data de 08.06.2021, emisa de APM Cluj, referitoare la
modificarea unor dotari de pe amplasament, respectiv: ampiasarea de linii de productie noi
in zona de productie a halei CLJ103 si reorganizarea, relocarea, redistristribuirea unor linii

- de productie n cele 3 hale existente, adresate de SC ROBERT BOSCH SRL, :cu sediul
-in Bucuresti, str. Horia Macelariu, nr.30-34, inregistratd la numérul 15732/09.06.2022,

completata cu-nr. 18348/13.07.2022, 21957/14.09.2022, 23511/07.10.2022,  in urma
parcurgerii procedurii de reglementare de catre APM CIUJ, precum si a documentatiilor
initiale inregistrata - cu nr.23553/25.06.2013, 20542/04.02. 2014 21205/11 03. 2015,

~ 26091/19.09.2016, 4795/09.03.2018, 21829/15. 10 2020;

fn urma analizarii, documentelor transmise si a verlflcarn fn baza HG nr. 43/2020, privind
organizarea si functionarea Ministerului Mediului, Apelor si Padurilor, a HG nr. 1000/2012,
privind reorganizarea si functionarea Agentiei Nationale pentru Protectia Mediului si a

“institutiilor publice aflate subordinea acesteia, a QUG nr. 195/2005 privind protectla

medxulw aprobata cu modificari si completari prin Legea nr. 265/2006, cu modificarile gl
completérile ulterioare gi a OM nr. 1798/2007 pentru aprobarea Procedunl de emitere a
autorizatiei de mediu, cu modificarile si completdrile ulterioare, Legea nr. 219/2019 pentru

" modificarea Si completarea art. 16 din Ordonanta de urgentd a Guvernului nr. 195/2005
- prlvmd protectla mediului si Ordinul 1150/2020, pnvmd aprobarea procedurii-de aplicare a
vizei anuale a autorizatiei de medtu_ sia autorlzatlel integrate de med_;u :
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AUTORIZATIA DE MEDIU

pentru functionare: __ Fabricarea componentelor electronice
din localitatea: _ Jucu Herghelie _ Parc Industrial Tetarom Il str. Robert

Bosch__,nr1__com.Jucu__ jud.Cluj,

care prevede desfasurarea urmatoarelor activitdti (conform cod CAEN, conform anexei nr.
7 partea a 2 — a, pct. 5 si pet. 8, din Legea nr. 278/2013, modificata si completata prin

OUG 101/2017, privind emisiile industriale):

Conform cod CAEN:
- fabricarea altor componente electronice, cod CAEN 3210 (2612 cf Ord. 337/2007);

- fabricarea altor echipamente electrice, cod CAEN 3162 (2790 cf Ord.337/2007);
- fabricarea de echipamente electrice si electronice pentru autovehicule si motoare de

autovehicule, cod CAEN 3161 (2931 cf Ord.337/2007);
- fabricarea altor piese si accesorii pentru autovehicule si motoare de aufovehicule, cod

CAEN 3430 (2932 cf Ord.337/2007);
- depozitari, cod CAEN 6312 (cod CAEN 5210 conf. Ord 337/2007);

Conform Legii nr. 278/2013 privind emisiile industriale:
Alte tipuri de curatare a suprafetelor (cu capacitatea de consum solventi organici volatili

mai mare de 2tone/an — activitate prevazuta in anexa nr. 7, partea 2, pct.5;
Alte tipuri de acoperire, inclusiv acoperirea metaleior, materlalelor plastlce textilelor,
tesaturilor, filmului si hartiei (cu capacitatea de consum solventi organici volatili mai mare

de Stone/an — activitate prevazutd in anexa nr. 7, partea 2, pct.8:

1.documentatia pentru revizuirea autorizatiei de mediu contine:
-Figé de prezentare si declaratie in vederea revizuirii autorizatiei de mediu, elaborata de

SC MABECO SRL;
__Certificat constatator nr.1141896, emis de ORNC;
__Certificat de inregistrare J40/7601/1994, CU| 5541546;
__Fise tehnice de securitate (CD); :
... Contract de prestari servicli nr 19374 / 01.09.2020, incheiat cu S.C. ELTEX
RECYCLING S.R.L; Anexe la contract (CD); *
_ Contract nr.14234/18.06.2014, incheiat cu SC SERGENT PAPER SRL (CD); Act
aditional nr.6 la Contract (CD);
__Contract furnizare gaze naturale;
__Act aditional nr.6/31.03.2022 la Contractul de furnizare a energiei electrice
- nr.87/28.06.2019;
_ Contract de furnlzare azot prin instalatie on-site; Act aditional la contract de furnizare de
azot prin instalatia on-site, incheiat cu Messer Romama Gaz SRL;
__Contract nr.89774/27.04.2020, de furnizare/ prestare a serviciului de alimentare cu apa
si de canalizare, incheiat cu SC Compania de Apa Somes SA (CD);
__Lista substante chimice pentru calcuiul SEVESO, actualizat;
_ Ordin plata din data de 07.06.2022 -tarif revizuire autorizatie de mediu - 250 lei;
Piese desenate actualizate: Plan de incadrare in zona, Plan de situatie, Plan instalatii

@no!ogice, Plan retele;

si urmatoarele acte de reglementare emise de alte autorititi
__Autorizatta de gospodarire a apelor nr. 22 din 30.03.2021, emisa de. ‘Qd\ministratia
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Nationala «Apele Romane» Administratia Bazinala de Apa Somes-Tisa, Sistemul de
Gospodarire a Apelor Cluj;

__Act spatiu: Extrase CF pentru informare nr.71383 Jucu, 60284 Jucu;

__Autorizatia de mediu nr.289/7.08.2013, revizuita la data de 16.04.2014, revizuita la data
de 19.06.2015, revizuita la data de19.12.2016, revizuita la data de 08.10.2018, revizuita la
data de 08.06.2021 {in original), precum si documentatia initiala;

__Autorizatia de mediu nr.289/7.08.2013, revizuita la data de 16.04.2014, revizuita la data
de 19.06.2015, revizuita la data de19.12.2016, revizuita fa data de 08.10.2018, precum si
documentatia initiala

__Autorizatia de mediu nr.289/7.08.2013, revizuita la data de 16.04.2014, revizuita la data
de 19.08.2015, revizuita la data de19.12.2016, precum si documentatia initiala;
__Autorizatia de mediu nr.289/7.08.2013, revizuita la data de 16.04.2014, revizuita la data

de 19.06.2015, precum si documentatia initiala;
__Autorizatia de mediu nr.289/7.08.2013, revizuita la data de 16.04.2014, precum si

documentatia initiala
__Autorizatia de mediu nr. 289/7.08.2013, precum si documentatia initiala;

Prezenta autorizatie se emite cu urmatoarele conditii impuse :

I. luarea tuturor masurilor:

- de prevenire eficientd a poluarii si evitarea oricarui risc de poluare;

- care sa asigure ca nicio poluare importantd nu va fi cauzats;

- de evitare a producerii de deseuri si, in cazul in care aceasta nu poate fi evitata,
valorificarea lor, iar in caz de imposibilitate tehnica si economica, luarea masurilor pentru
neutralizarea §i eliminarea acestora, evitdndu-se sau reducandu-se impactul asupra

mediului;

- de utilizare eficienta a energiei;

- pentru prevenirea accidentelor si limitarea consecintelor acestora;

- pentru evitarea oricarui risc de poluare si pentru aducerea amplasamentului si a zonelor
afectate intr-o stare care sa permitd reutilizarea acestora, in cazul incetarii definitive a
activitatii;

- de mentinere in stare de functionare a mijloacelor existente de prevenire si stingere a
incendiilor ;

- de respectare a ordinii, curateniei si linistii publice Tn perimetrul obiectivului;

Il.Pentru desfasurarea activitatii autorizate:
-intretinerea in buna stare de functionare a instalatiilor si dotarilor de protectie a mediului;

-asigurarea unei izolatii adecvate a instalatiilor generatoare de zgomot pentru reducerea
nivelului de zgomot datorat activitatii desfasurate;

-desfasurarea activitatilor generatoare de zgomot exclusiv in zonele inchise, izolate fonic;
-colectarea separata si controlatd a deseurilor pe categorii, valorificarea celor reciclabiie si
eliminarea celor nerecuperabile prin firme specializate si autorizate, conf. OUG nr. 92/2021
privind regimul deseurilor,

- persoanele juridice ce exercitd o activitate comerciald sau industriald, pentru care
autoritatea competentd pentru protefia mediului a emis o autorizatie de mediu/autorizatie
integratd de mediu, avand Tn vedere rezultatele unui audit de deseuri, este obligata sa
intocmeascad si s& implementeze un program de prevenire si reducere a cantitafilor de
deseuri generate din activitatea proprie sau, dupa caz, de la orice produs fabricat, inclusiv
masuri care respecta un anumit design al produselor, si s& adopte masuri de reducere a
periculozitatii deseurilor;

-interzicerea depozitarii definitive si a incinerarii oricarui tip de deseu in incinta obiectivului;
-stocarea temporard a deseurilor pe amplasament doar pentru maxim 1 an (pentru
deseurile care urmeazd a fi eliminate) si maxim 3 ani (pentru degeurile care urmeaza a fi

tratate sau valorificate); .
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-mentinerea in stare de curafenie a spatiului din incinta, fard depozitéri necontrolate de
deseuri;

-se interzice deversarea substanteior periculoase in reteaua de canalizare;

-obligatia sa solicite furnizorului de substante si preparate chimice si sa detina pe
amplasament fise tehnice de securitate pentru substante chimice periculoase utilizate,
elaborate in limba romana conform Regulamentului 1907/2006 privind inregistrarea,
evaluarea, autorizarea si restrictionarea substantelor chimice (REACH);

-titularul activitatii are obligatia solicitarii de la furnizorul de substante chimice a dovezii
preinregistrarii/inregistrarii substantelor la Agentia Europeana de Chimicale, conform
Regulamentului 1907/2006 privind inregistrarea, evaluarea, autorizarea si restrictionarea
substantelor chimice (REACH);

- se vor respecta conditiile de depozitare si manipulare din FDS, Cap. 7 Manipularea si
depozitarea, conform REGULAMENTUL (UE) 2020/878 AL COMISIEI din 01 ianuarie
2021 de modificare a Regulamentului (CE) nr. 1907/2006 ai Parlamentului European si al
Consiliului privind Tnregistrarea, evaluarea, autorizarea si restrictionarea substantelor
chimice (REACH),

-gestionarea precursorilor de droguri de pe amplasament se va face cu respectarea Legii
142/2018 privind precursorii de droguri; Art.10- respectarea de catre operator sau utilizator,
dupé caz, a urmdtoarelor obligati:a) desemnarea unei persoane responsabile de
activitatea cu precursori de droguri, conform art. 3 afin. (1) din Regulamentul nr. 273/2004
si art. 3 alin. (1) din Regulamentul delegat 2015/1.011 si comunicarea datelor de contact
ale acesteia catre Agentia Nationald Antidrog; d) asigurarea si pdstrarea evidentei miscérii
substantelor clasificate si intocmirea documentatiei potrivit prevederilor art. 5 din
Regulamentul nr. 273/2004 si ale art. 3 si 4 din Reguiamentul nr. 111/2005;

- titularul activitdtii are obligatia sa aplice cerintele de proiectare ecologica ce faciliteaza
reutilizarea si tratarea DEEE prevazute in Hotararea Guvernului nr. 55/2011;

- titularul activitatii are obligatia sa nu impiedice reutilizarea DEEE prin caracteristici
specifice de proiectare sau prin procedee specifice de fabricare, cu exceptia cazului in care
aceste caracteristici specifice de proiectare sau procedee specifice de fabricare prezinta
avantaje determinante, de exemplu, in ceea ce priveste protectia mediului si/sau cerintele
de siguranta.
- Pentru a facilita pregatirea pentru reutilizare si tratarea adecvata si in conditii de protectie
a mediului a DEEE, inclusiv intretinerea, imbunatatirea, reconditionarea si reciclarea,
producaterii sunt obligati sa furnizeze in mod gratuit informatiile referitoare Ia reutilizare si
tratare, pentru fiecare tip nou de EEE introdus pentru prima data pe piata Uniunii Europene,
in termen de un an de la introducerea pe piata a echipamentului.

- fitularul activitéfii are obligatia de a se inscrie in Registrul National al Producatorilor, la
Agentia Nationala pentru Protectia Mediului;

- utilizarea agregateior frigorifice se va face cu respectarea prevederilor Ordonantei 9/2011
(cu modificarile ulterioare) privind stabilirea unor masuri pentru asigurarea aplicarii
regulamentului CE nr 1005/2009 privind substantele care diminueaza stratul de ozon.
-intretinerea aparatelor frigorifice/climatizare se va face cu operatori autorizati conform
Regulamentului 303/2008 al Comisie, de stabilire, in conformitate cu Regulamentul (CE)
nr.842/2006 al Parlamentului European si al Consiliului, a cerintelor minime si a conditiilor
de recunoastere reciproca in vederea certificarii societatilor comerciale si a personalului in
ceea ce priveste echipamentele stationare de refrigerare, de climatizare si pentru pompe
de caldura care contin anumite gaze fluorurate cu efect de sera;

-eliminarea si/sau valorificarea deseurilor colectate/sortate doar catre operatori autorizati,
pe baza de contracte incheiate cu acestia;

-detinerea de mijloace tehnice si materiale necesare ambalarii/supraambalarii substantelor
si preparatelor detinute/comercializate/transportate/depozitate in caz de deteriorare a

ambalajelor in timpul manipularii, transportului sifsau depozitarii; //
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-detinerea de materiale absorbante si de neutralizare a eventualelor scurgeri de

substante/preparate chimice periculoase sau deseuri periculoase;

-se interzice descarcarea oricaror categorii de substante /preparate periculoase direct pe
sol ori pe structuri din beton (platforme);

-respectarea cerintelor minime pentru protectia lucratorilor impotriva riscurilor pentru
securitatea si sanatatea lor, conform HG nr.1218/2006, cu modificarile si completarile
ulterioare, privind stabilirea cerintelor minime de securitate si sanatate in munca pentru
asigurarea protectiei lucratorilor impotriva riscurilor legate de prezenta agentilor chimici;
-transportul deseurilor periculoase se va efectua doar pe baza formuiarelor de transport
deseuri periculoase, in conformitate cu HG nr. 1061/2008 privind transportul deseurilor
periculoase si nepericuloase pe teritoriul Romaniei;

_luarea tuturor masurilor necesare pentru protectia mediului inconjurator, a sanatatii si
pentru asigurarea securitatii la locul de munca prin aplicarea masurilor de protectie din
fisele tehnice de securitate ale substantelor periculoase;

-asigurarea unui stoc minim de materiale si mijloace pentru interventie in caz de accidente;
“intretinerea echipamentelor de retinere, evacuare si dispersie a poluantilor in stare optima
de functionare;

-este interzisd evacuarea gazelor reziduale fara retinere si sau/dispersie

-fn cazul functionarii necorespunzatoare sau a defectaru echipamentelor de reducere a

emisiilor, se vor lua urmétoarele masuri:
« de sistare a functiondrii instalatiei la care a survenit defectiunea in cel mai scurt timp

posrbll din punct de vedere tehnologic;

» inregistrarea tuturor incidentelor si pastrarea de inregistrari privind: defectiunea, durata
acesteia, modul de remediere si data repunerii in functiune a instalatiei/fechipamentului de
depoluare, perioada in care s-a functionat fara sistem de depoluare;

« reluarea activitdtii in instalatia la care s-a produs defectiunea, numai dupa remedierea
acesteia;

-refnnoirea tuturor autorizatiilor si avizelor care isi pierd valabilitatea, emise de alte
autoritati, luate in considerare ia emiterea prezentei autorizatii;

lll. Respectarea legislatiei gi normativelor in vigoare privind protectia mediului:

- QUG nr. 195/2005 privind protectia mediului, aprobatd prin Legea nr. 265/2006,
completatd prin QUG nr. 164/2008, modificatd prin OUG nr.71/2011, Legea nr. 187/2012,
OUG nr. 58/2012 aprobata prin Legea nr. 117/2013, Legea nr. 226/2013, cu modificarile si

completarile ulterioare;

- QUG nr.92/2021, privind regimul deseurilor;

- Legea nr. 219/2019 pentru modificarea si completarea art. 16 din Ordonanta de Urgenta a
Guvernului nr. 195/2005 privind protectia mediului;

- Ordinul nr. 1150/2020 privind aprobarea Procedurii de aplicare a vizei anuale a

autorizatiei de mediu si autorizatiei integrate de mediu;
- Legea nr. 104/2011 privind calitatea aerului inconjurator, cu modificarile si completarile

ulterioare;

- Ordinul 119/2014 pentru aprobarea Normelor de igiena si sdnétate publica privind mediul
de viata al populatiei cu modificarile si/sau completérile ulterioare.

- Lega nr. 278/2013 privind emisiile industriale cu modificarile ulterioare;

- Ordinul 3.299/2012 pentru aprobarea metodologiei de realizare si raportare a inventarelor

privind emisiile de poluanti in atmosfera
Legea 188/2018 privind limitarea emisiilor in aer ale anumitor poluanti provenifi de [a

instalatii medii de ardere

-HG nr. 856/2002 privind introducerea evidentei gestiunii deseurilor gi pentru aprobarea
listei cuprinzand deseurile, inclusiv deseurile periculoase, modificatd si completatd cu HG
nr. 210/2007 pentru modificarea si completarea unor acte normative care transpun acquis-

ul comunitar in domeniul protectiei mediului; ]
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-Codificarea deseurilor se va face conform Deciziei Comisiei 2014/955/UE din 18
decembrie 2014 de modificare a Deciziei 2000/532/CE de stabilire a unei liste de deseuri in
temeiul Directivei 2008/98/CE a Parlamentului European si a Consiliului:

-HG nr. 1061/2008 privind transportul deseurilor periculoase si nepericuloase pe teritoriul
Romaniei;

-Regulamentul (CE) nr. 1272/2008 al Parlamentuiui European si al Consiliului privind
clasificarea, etichetarea si ambalarea substantelor si a amestecurilor de modificare si de
abrogare a Directivelor 67/548/CEE si 1999/45/CE, precum si de modificare a
Regulamentului (CE) nr. 1907/2006 ;

-Directiva 2008/98/CE al Parlamentului European si al Consiliului din 19 noiembrie 2008
privind deseurile si de abrogare a anumitor directive, cu modificarile si completarile
ulterioare;

-Decizia Comisiei 2000/532/CE din 3 mai 2000 de inlocuire a Deciziei 94/3/CE de stabilire a
unei liste de deseuri in temeiul art.1 lit (a) din Directiva 75/442/CEE a Consiliului privind
deseurile si a Directivei 94/904/CE a Consiliului de stabilire a unei liste de deseuri
periculoase in temeiul art.1 alin(4) din Directiva 91/689/CEE a Consiliului privind deseurile
periculoase cu modificarile ulterioare.

- REGULAMENTUL (UE) 2020/878 AL COMISIEI din 01 ianuarie 2021 de modificare a
Regulamentului (CE) nr. 1907/2006 al Parlamentului European si al Consiliului privind
fnregistrarea, evaluarea, autorizarea si restrictionarea substantelor chimice (REACH);
-Regulamentul 1907/2008 privind fnregistrarea, evaluarea, autorizarea si restrictionarea

substantelor chimice (REACH);
-L.egea nr. 360/2003 (republicata) privind regimul substantelor si preparatelor chimice

periculoase;

-Regulamentu! (CE) nr.111/2005 de stabilire a unor norme de monitorizare a comertului cu
precursori de droguri intre Comunitate si tarile terte;

-Regulamentul (CE) nr.273/2004 al Parlamentului European si al Consiliului, privind
precursorii drogurilor;

-L.egea 142/2018 privind precursorii de droguri;

-Legea 249/2015 privind modailitatea de gestionare a ambalajelor si a deseurilor de
ambalaje, completata si modificata prin OUG 38/2016, cu modificarile si completarile

ulterioare;
-Ord nr. 794/2012 privind procedura de raportare a datelor referitoare la ambalaje si

deseuri din ambalaje

~Ordonanta de Urgenta nr.5/2015, privind deseurile de echipamente electrice si electronice:
-0Ord 556/2008, privind marcajul specific aplicat echipamentelor electrice si electronice
introduse pe piata dupa 31.12.2006; _

-HG 322/2013, privind restrictile de utilizare a anumitor substante pericuioase in
echipamentele electrice si electronice

-Regulamentul 1907/2006 privind Tnregistrarea, evaluarea, autorizarea si restrictionarea
substantelor chimice (REACH);

-Ordonanta nr. 9/2011(cu modificdrile ulterioare) privind stabilirea unor masuri pentru
punerea n aplicare a Regulamentului (CE) nr. 1.005/2009 al Parlamentului European si al
Consiliului din 16 septembrie 2009 privind substantele care diminueaza stratul de ozon si
de abrogare a Ordonantei Guvernuiui nr. 89/1999 privind regimul comercial si introducerea
unor restrictii la utilizarea hidrocarburilor halogenate care distrug stratul de ozon

- Regulamentul (CE) nr. 1.005/2009 al Parlamentului European si al Consiliului din 16

septembrie 2009 privind substantele care diminueaza stratul de ozon
- Regulamentul de punere in aplicare (UE) 2015/2067 AL COMISIE! din 17 noiembrie 2015

de stabilire, In temeiuf Regulamentului (UE) nr. 517/2014 al Parlamentului European si al
Consiliului, a cerintelor minime si a conditiilor pentru recunoasterea reciprocd in scopul
certificarii persoanelor fizice in ceea ce priveste echipamentele stationare de refrigerare, de
climatizare si pompele de caidurd, precum si unitdtile de refrigerare ale %%mioanelor $i6
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remorcilor frigorifice care contin gaze fluorurate cu efect de serd si in scopul certificarii
intreprinderilor in ceea ce priveste echipamentele stationare de refrigerare, de climatizare si
pompele de caldura care contin gaze fluorurate cu efect de sera;

-HG 173/2000 privind reglementarea regimului special privind gestionarea si controlul PCB
si ale altor compusi similari, cu completari si modificari ulterioare.

- Regulamentul de punere in aplicare (UE) 2015/2067 AL COMISIEI din 17 noiembrie 2015
de stabilire, Tn temeiul Regulamentului (UE) nr. 517/2014 al Parlamentului European si al
Consiliului, a cerintelor minime si a conditiilor pentru recunoasterea reciproca in scopul
certificdrii persoanelor fizice Tn ceea ce priveste echipamentele stationare de refrigerare, de
climatizare si pompele de céldura, precum si unitdtile de refrigerare ale camioanelor si
remorcilor frigorifice care contin gaze fluorurate cu efect de serd si in scopul certificarii
intreprinderilor in ceea ce priveste echipamentele stationare de refrigerare, de climatizare si
pompele de cadldurd care contin gaze fluorurate cu efect de sera

Regulamentul delegat (UE) 2015/1011 AL COMISIEI din 24 aprilie 2015 de completare a
Regulamentului (CE) nr. 273/2004 al Parlamentului European si al Consiliului si a
Regulamentului (CE) nr. 111/2005 al Consiliului de stabilire a hormelor de monitorizare a
comertului cu precursori de droguri intre Comunitate si tarile terfe si de abrogare a
Regulamentului (CE) nr. 1277/2005 al Comisiei

- OUG nr. 196/2005 privind Fondul pentru mediu, aprobatd prin Legea nr. 105/2006
completatd si modificatd prin OG nr. 25/2008, OUG nr. 37/2008 si Ordonanta nr. 15/2010
aprobatd prin Legea nr. 167/2010, OUG nr.115/2010, aprobata prin Legea 64/2011,
Ordonanta nr.31/2013, aprobata prin Legea 384/2013, modificata si completata prin OUG
39/2016 si prin OUG 48/2017, cu modificarile si completarile ulterioare;

- Ordinu! nr. 591/2017 modificat prin Ord. 70/2018, privind aprobarea modelului si
continutului formularului “ Declaratie privind obligatile la Fondul pentru Mediu” si a
instructiuniior de completare si depunere a acestuia;

- Ord. nr. 578/2006 al MMGA pentru aprobarea Metodologiei de calcul al contributiilor si
taxelor datorate fa Fondul pentru mediu, modificat si completat cu Ord. nr. 1607/2008 si
Ordinul nr. 1848/2009 si Ord. 1032/2011, Ord.192/2014, Ordin 2413/21.12.2016, modificat
si completat cu Ordinul 1503/2017, Ordinul 149/2019;

- HG nr. 210/2007, Ord nr. 27/2007, OUG nr. 12/2007 aprobata prin Legea nr. 161/2007,
pentru modificarea si completarea unor acte normative care transpun aquis-ul comunitar in
domeniul protectiei mediului ;

- QUG 68/2007, cu modificarile si completarile ulterioare, privind raspunderea de mediu cu
referire la prevenirea si repararea prejudiciului adus mediului

Titularul autorizatiei are urmatoareie obligatii:
-sa elaboreze Planul anual de gestionare a solventilor organici cu continut de COV

-s3 asiste reprezentantii Agentiei pentru Protectia Mediului Cluj si s& puna la dispozifia
acestora toate datele necesare pentru desfiagurarea controlului conformdrii activitatii cu
prevederile prezentei autorizatii, pentru prelevarea de probe si/sau culegerea oricaror
informatii privind respectarea prevederilor autorizatiei;

- s4 informeze imediat APM Cluj in cazul producerii unor avarii sau accidente tehnice care
determind neconformarea cu prevederile autorizatiei, s8 opreascé activitatea si sa ia
imediat masurile necesare pentru restabilirea conditiilor normale de functionare, atunci
cand astfel de avarii sau accidente au efecte daundtoare asupra sanatatii omului si asupra
mediului;

-sa notifice APM Cluj dacé intervin elemente noi, necunoscute la data emiterii autorizatiei
de mediu, precum si asupra oricaror modificéri ale condifiilor care au stat la baza emiterii
autorizatiei de mediu, inainte de realizarea modificarii;

-s& notifice Agentia pentru Protectia Mediului Cluj Tn cazul sistarii activitatii, in vederea
stabilirii obligatiilor de mediu, conform art. 10 din QUG 195/2005 privind protectia mediului,

adoptata prin Legea 265/2006, modificatd cu OUG 114/2007 si OUG 164/2008; :
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-s& solicite i s& obfina viza anuald a autorizatiei, conform Legii nr. 219/2019 pentru
modificarea si completarea art. 16 din Ordonanta de Urgentd a Guvernului nr. 195/2005
privind protectia mediului i Ord. 1150/2020, cu maximum 90 de zile si minimum 60 de zile
fnainte de ziua i luna corespunzétoare zilei gi lunii in care a fost emisa autorizatia pe care

acesta o detine;

Prezenta autorizatie de mediu isi pastreaza valabilitatea pe toata perioada in care
beneficiarul acesteia obtine viza anuala;

Data emiterii revizuirii: 14.11.2022

Nerespectarea prevederilor autorizatiei atrage dupd sine suspendarea sifsau
anularea acesteia, dupa caz. Pe perloada suspendarii, desfasurarea actlwtatu este
inferzisa.

Litigiile generate de emiterea, revizuirea, suspendarea sau anularea prezentei
autorizatii se solutioneaza de instantele de contencios administrativ competente,
potrivit Legu contenciosului administrativ nr. 554/2004, modificata si completatd prin
Legea nr. 262/2007

Raspunderea pentru corectitudinea informatiilor puse la dispozitia autorititii
competente pentru protectia mediului si a publlcuiw revine in intregime titularului

activitatii.

| Activitatea autorizatd: __ Fabricarea componenteior electronice, Jucu Herghelie,
Parc Industrial Tetarom lll, str. Robert Bosch, nr.1, com.Jucu, jud.Cluj
1. Dotari (instalaffi, utilaje, mijloace de transport utilizate in activitate):

Suprafata totald = 215000 mp, din care Sconstruita= 38100 mp.

—_Hala productie (CLJ101) cu $=15245,68 mp, cu regim de inaltime P+1E, etaj tehnic
partial si cuprinde: Parter--hala de productie propriu-zisa in care sunt amplasate liniile
tehnologice;

-spatii tehnice (camera transformatoarelor, camera generatorului, camera
tablou generator, camera tablourilor electrice, camera ACS), sali de sedinta, birouri, sali de
relaxare, ateliere, spatii administrative (vestiare, grupuri sanitare, camere de curatenie,
receptii, holuri acces etc)

Etaj: birouri, spatii administrative si tehnice cu diverse destinatii.
Pe hala de productie sunt amplasate 4 turnuri de racire, 2 aparate de aer conditionat si 6
unitati de exhaustare aer, aferente birourilor, spatiilor administrative si centrului logistic:

in hala se afl& urmatoarele linii si zone de activitate:

- linii SMT 101, SMT 102, SMT 103, SMT 104, SMT 105, SMT 108, SMT 107, SMT
108, SMT 109, SMT 110, SMT 111, SMT 112, SMT 113, SMT 114, SMT 115, SMT
116, SMT 117, SMT 118, SMT 119, SMT 120 - montarea de componenete
electronice pe PCB.

- Liniile Laser 121, 136- gravare cod de bare

- Liniile ICT 1084, 1085, 1086, 1087, 1088, 1080, 1091, 1092, 1093, 1094, 1095,
1097, 1098, 1099 — testare electrica

- Liniile AXI 1120, 1121, 1122, 1123, 1126, 1127, 1128, 1129, 1130, 1131 — analiza cu
raze X.

~ linii FED si PAD1, PAD2, PAD3 - producerea de componente electronice de control
al sistemului de racire al radiatorului ta motoare auto de capacitate mica (FED) si
producerea de componente electronice de control pentru pompa de apa in industria

auto (PAD).
AEW
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liniile ECM L1, ECM L2 - producerea de componente electronice de control a
sistemului de racire al radiatorului la motoare auto de mica capacitate.
Linia DC/DC_3 - producerea de componente electronice pentru sistemul start/stop in

industria auto.
linii de lacuire PCB L3, L5— lacuirea unor PCB-uri, atunci cand tehnologia o cere;

deservesc intreaga platforma.

liniile WSM 3 si 4 - producerea de componente electronice pentru sistemele de
stergatoare de parbriz in industria auto.

linia B2E (cu subliniile SP1 si FA) - insertie pini electronici si asamblare finala

Liniile GR-FA (formata din sublinile GR 1,2,5,6,7 - producerea de componente
electronice de control al ventilatiei in habitaclu.

Liniile de cositorire GR Sobe1 si GR Sobe3 — aplicarea automata de cositor pe PCB.
Liniila Park Pilot L1 si L2—producerea de componente electronice de control al

senzorilor de parcare.
Linila EBS3 L1, L2, L3 - producerea de componente electronice de control al

bateriilor auto — autorizate.
Liniila FPC5 - producerea de componente electronice de control a portierelor.
Linia Airbag AB12_L1, AB12_1.2, AB12_L3 - producerea de componente electronice

de control al airbag-uiui;
Linia DC-SAM - producerea de componente electronice a panoului de siguranta

pentru autoturisme;

Linia SDLC - producerea conectorului de tester diagnostic pentru autoturisme;

Linia BCM, BCM_L2, BCM_L3, BCM, L4 - producerea componente electronice
pentru sistemele panoului de sigurante a computerului de bord pentru autoturisme;
Linia Flexline - proces tehnologic consténd in producerea modulelor de control al
senzorilor la masini.

Linia de IVECO-MUX, proces tehnologic constdnd in producerea componente
electronice pentru vehicule comerciale

3 echipamente climatice situate Tn hala de productie: utilaje care testeaza
echipamentele electronice la temperatura (intre -40 C si +190°C), toate in sistem
inchis pentru verificarea comportdrii componentelor electronice fn medii similare

celor reale;

Testare cu raze X - 17 instalatii;
Spélare suporti de piese - 5 masini de spalat (4 masini in zona SMT (SYSTRONIC)

si 0 masina in zona de Tool management — Green tehnologies)

Zona de curatare purtatori ~ 1 echipament -MOC Washing Machine si 2
echipamente SYSTRONIC

Zone de analiza a defectelor fizice.

Atelierul mecanic: cositorire manuala; masini de gaurit, polizor, menghina,
recuperare cositor

Zone de birouri, Sali de sedinta si training.

Liniile SMT sunt aproximativ identice, procesele tehnologice sunt similare, iar principalele
echipamente din dotarea acelor liniilor, de asemenea similare, sunt. transportoare,
aspiratoare, masini de depunere pasta de lipit, masini de verificare a depunerii pastei,
masini de implantat componente, cuptoare reflow, echipamente inspectie optica.

Linile marcare laser - sunt aproximativ identice, procesele tehnologice sunt similare, iar

principalele echipamente (mutate de pe linile de SMT), de asemenea similare, sunt:
transportoare, echipamente verificare X-Ray.

Liniile de testare electrica ICT sunt linii identice care testeaza calitatea circuitelor de pe

PCB-urile pe care sunt montate micro componente si au in componenté conveiare/ifturi

9

o Strada Dorobaniilor, nr. 99, Cluj-Napoca, cod 400609
E-mail : office@apmcj.anpm.ro; Tel : 0264 410 722; 0264 410 720 Fax : 0264 41

[Operator de date cu caracter personal, conform Regulamentului(ue) 201 6/%%‘%5%;@; \
TS \

AGENTIA PENTRU PROTECTIA MEDIULUI CLUJ .
e




(Asys) si statie testare electrica (IPTE).

Linile de analizé cu raze X au in componenta conveiore/Lifturi (Asys) si statie inspectie
raze X (Viscom).

Liniile GR/ FA de asamblare finala - au Th componenti urmétoarele dotéri principale:

- Benzi transportoare
- Masina ERSA formata din: instalatie fluxare cu baie de decapare 20 | si instalatie de

curdtare cu perii, cuptor electric preincaizire la 140°C, 2 bai de cositorire {cu Pb si
fara Pb), instalatie automata de alimentare cu bare de cositor, camera de récire

- Instalatie de verificare a depunerii pastei, tip Viscom

- Instalatie de preparare pasta bicomponent

- Instalalie de verificare a calitatii pastei aplicate

- Instalatie presare

- Instalatie etichetare
- Instalatie testare finald (cod de bare, testare mecanica, electrica)

- Statie impachetare

Asambalarea Finala — FA - are in prezent mai multe sublinii de produciie: GR; FED,
PAD, DC/DC, lacuire, ECM, WSM, B2E, cositorire GR, E-bike, Park Pilot, EBS, BCM,
SDLC, D-SAM, Motor ECU, EPC, AB12, linie marcare laser.

Liniile GR1,.GR2, GR5, GRB, GR7 au in componenta urmatoarele: echipamente printare
etichete/ echipamente dozare banda adeziva, echipamente presare carcasa si verificare,
echipamente de testare sfarsit de linie, echipamente de testare electronica, posturi

impachetare componente.

Liniile de cositorire GR Sobe1, GR Sobe3- au in componentd urmatoarele dotari principale:
- Benzi transportoare
- Masina ERSA/Innertech formata din: Instalatie fluxare cu baie de decapare 20 | si
instalatie de curétare cu perii, cuptor electric preincalzire la 140°C, 2 b&i de cositorire
(cu Pb si fara Pb), instalatie automata de alimentare cu bare de cosntor camera de
racire.
Aceste linii au n componentd urmatoarele: echipament debitare, echipament cositorire,
echipament de debitare si indoire condensatori, echipament de debitare si indoire
condensatori.

Liniile FED si PAD1 au n componenta urméatoarele:; sudarea rezistiva a bobinelor de cadrul
ECM si verificare, sudarea rezistiva a condensatorilor electrolitici de cadrul ECM si
verificare, sudarea rezistiva a bobinelor de cadrul ECM si verificare, cositorire component
electronice, testare vizuala, soft, marcare componente, etichetare

Liniile PAD si PAD2 au in componentd urmétoarele: echipamente de testare sfarsit de linie,
echipament de testare electronica, post impachetare componente.

Liniile ECM_FA si ECM_FA_2 au in componenta urmatoarele: echipament inserare cadru
plastic, echipament testare cadru, sudarea rezistiva a condensatorilor electrolitici de cadrul
ECM si verificare, echipament inserare capacitori, echipament testare capacitori,
echipament sudare capacitori pe produs, echipament debitare capacitori, echipamente
inserare PCB, echipament inspectie vizuala, echipament insertie componente, echipament
debitare si indoire, echipament incarcare componente, echipament debitare si indoire,
echipament incarcare component, echipament cositorire componente, echipament
cositorire componente, echipament inspectie optica, echipament testare capat de linie,
echipament testare soft, echipament marcare laser, statie inspectie vizuala, statie

impachetare.
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Linile DC/DC L3 au in componentd urmétoarele: instalatie debitare PCB, instalatie
sincronizare produs eticheta, instalatie PCB clipsare, instalatie testare finala, instalatie

etichetare.

Liniile de lacuire PCB L3, L5 sunt aproximativ identice si au in componentd urmatoarele:
echipamente de incarcare componte, echipamente de inspectie optica componente,
echipamente de rotire componente, conveioare transport componente, echipamente de
scanare componente, echipamente de aplicare lac, echipamente de uscare lac, cuptoare,

echipamente de verificare lac.

Linile WSM3 si WSM4 sunt aproximativ identice si au in componentd urmétoarele:
echipamente debitare si indoire condensatori, echipamente debitare componente,
echipamente insertie condensatori, echipamente prindere condensatori, echipamente
cositorire componente, echipamente inspectie optica componente, echipamente festare
sfarsit de linie, echipamente testare electrica componente, echipamente marcare laser
componente, statii impachetare componente, statii verificare finala.

Liniile B2E__are in componentd echipamente pentru: inserare pini, incarcare componente,
echipament transport componente, scriere soft componente, debitare componente,
asamblare carcasa, testare functionala, testare componente, testare componente,

componente, inspectie optica si statie impachetare echipamente.

Linia EBS3, EBS3 L2, EBS3 L3 are in compeonentd echipamente pentru: debitare
componente, asamblare carcasa, scriere soft componente, sudare laser componente,
testare soft, testare componente, inserare surub testare cablu si statie impachetare

componente.

Liniile PP- Park Pilot si PP2- Park Pilot 2 au in componentéd echipamente pentru: debitare
componente, cositorire componente, inspectie optica, presare componente, testare capat
de linie, testare componente, etichetare componente si statii impachetare componente.

Linia FPC5 are in componentd echipamente pentru presare componente, testare capat de
linie, testare electrica componente, statie impachetare componente, statie verificare finala.

Liniile Airbag AB12 L1, AB12 12, AB12 L3 au in componenta echipamente pentru testare
componente, cositorire componente, inspectie optica, debitare componente, presare
componente, presare componente, presare carcasa, marcare componente, inserare surub,
distribuire substanta etansare, testare capat de linie, testare componente, etichetare

componente.

Linia SDLC are in componentd echipamente pentru debitare componente, asamblare
caracasa, asamblare protective, testare finald, etichetare si statie de impachetare.

Linia DC-SAM are ih componentd urmatoarele: echipament de incércare componente,
statie de scanare, echipament scriere soft componente, echipament de transport
componente, echipament debitare componente, statie de presare, lift componente, statie de
cositorire, echipamente de racire componente, echipament de transport componente, statie
de verificare optica, echipament de transport componente, lift componente, echipament de
presare carcasa, statie de asamblare sigurante, statie de asamblare sigurante, statie de
asamblare sigurante, statie de asamblare sigurante, statie de asamblare sigurante, statie
de asamblare sigurante, echipament de testare electronica, echipament de testare
electronica, echipament de testare electronica, echipament de testare electronica, conveior
componente, echipament de verificar optica si etichetare, statie de impachetare, transportor
componente, echipament de incércare componente, statie de testare electrica, echipament

de incércare componente, transportor componente.
Linia Gateway Flexline are in componentd urmatoarele: statie asamblare carcasa, statie

testare, statie etichetare si scanare, statie impachetare, conveioare, statie de testare si
' L
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programare Flashing, echipament de ridicat, statie taiere PCB, statie de cosﬁonre (Ersa),
statie AOI (Viscom), conveioare.

Linia IVECO MUX are in componentd urmatoarele: statie taiere PCB, stafie de nituire,

conveiore, statie de clipsare, statie cositorire (ERSA), statie asamblare carcasé/conectare
cadru, stafii testare si verificare finald, statii marcare si impachetare, statie Leak Test, statie
montare carcasa si garniture, statie tadiere si indoire condensatori, stahe ICT (IPTE), loader

si unloader, conveioare.
__Hala productie (CLJ102) cu S= 15327,13 mp, cu regim de inaltime P+1E, etaj tehnic
partial si cuprinde:

- Hala de productie propriu-zisa in care sunt amplasate liniile tehnologice

- Centru R&D cu suprafata de 5003.89 mp, la parter (camere climatice, laborator
chimic, laborator testare si masurare, inspectie vizuald, camera agitatoare, laborator
coroziune, laborator teste media, laborator durabilitate, ateliere mecanic si electric.

- Perimetral la parter sunt amplasate spatii tehnice (camera transformatoare camera
generatori, camera tablou generator, camera tablouri electrice), s&li de sedinta, spatii
administrative (vestiare, grupuri sanitatre, camere de curatenie, receptii, holuri acces
etc).

- La etaj, perimetral, se afla birouri, spatii administrative si tehnice cu diverse
destinatii.

- Cantina, cu suprafata de 864.21 m?

In hala de productie propriu-zisd din cladirea CLJ102 s-au amplasat urmétoarele linii si
zone de activitate:

Linii SMT2007, SMT2008, SMT2009, SMT2010, SMT2012, SMT2013, SMT2014,
SMT2015, SMT2016, SMT2019, SMT2020, SMT2021, SMT2022, SMT2023,
SMT2024, SMT2025, SMT2026, SMT6040_COS - procesele tehnologice constau in
montarea de componenete electronice pe PCB;

Linia Laser 2059 gravare cod de bare.

Liniile ICT 2088, 2089, 2092, 2093, 2096, 2097, 2098, 2099 — testare electrica.
Liniile AXI 2120, 2121, 2122, 2123, 2124, 2125, 2126 — analiza cu raxe x.

Linile MSA 01/02/03/04/05/06/07 FA1 si FA2, MSA 10/12 FA1 si EPS2, EPS3—
procesul tehnologic constd in producerea de componente de control a motorului in
industria auto;

Linia EPC - producerea de componente electronice de control al portiereior;

Linie Park Pilot_Gen6 L1 - procesul tehnologic constd in producerea componentelor
electronice pentru sistemele de control a senzorilor de parcare in industria auto:
Linile NRCS iCAM- procesul tehnologic constd in producerea de componente
electronice de control a camerelor video;

Linile E-Bike 1; E-Bike 3, E-Bike 6, E-Bike 7 —producerea de componente
electrice de control al bicicletelor electrice.

Liniite de Lacuire | 2 si L8~ realizeazd lacuirea unor PCB-uri, atunci cand tehnologia
o cere.

115 echipamente climatice: aflate atat in hala de productie cét si in laborator, utilaje
care testeaza echipamentele electronice la temperatura (!ntre -40 C si +190°C)
toate n sistem inchis pentru verificarea comportdrii componentelor electronice in
medii similare celor reale;

Testare cu raze X - 12 instalatii;

Spélare suporti de piese - 4 masini;

Atelier mecanic;

Zone de analiza a defectelor fizice.

Zone de birouri, Sali de sedinta si training.

Laborator de testare mecanica, chimicé si fizica si termica. ’gfii
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Liniile SMT sunt aproximativ identice, procesele tehnologice sunt similare, iar principalele
echipamente din dotarea acelor liniilor, de asemenea similare, sunt: transportoare,
aspiratoare, masini de depunere pasta de lipit, masini de verificare a depunerii pastei,
masini de implantat componente, cuptoare reflow, echipamente inspectie optica.

Linia marcare laser principalele echipamente (mutate de pe linile de SMT) sunt:
transportoare, echipamente verificare X-Ray.

Liniile de testare electrica ICT sunt linii identice care testeaza calitatea circuitelor de pe
PCB-urile pe care sunt montate micro componente si au fn componenta conveiore / Liftur]
(Asys) si statie testare electrica (IPTE).

Liniile de analiza cu raze X au in componenta conveiore / Lifturi (Asys) si stafie inspectie
raze X (Viscom).

Liniile MSA FA1 au In componentd echipamente pentru debitare componente, asambalre

manuala, cositorire componente, inspectie optica, testare, testare functionala, pregatire
carcasa, distribuire substanta etansare si asamblare si presare componente, inserare
surub, ridicare.

Liniile MSA FA2 au in componentad urméatoarele: conveior, echipamente testare etansare,
echipament asamblare/testare, echipamente de introducere produse incalzite,
echipamente incalzire piese, statie intermediara de impachetare, echipamente de testare la
temperature inalta, masini automate testare la temperature inalte, echipament inspectie
optica finala, statie impachetare finala.

Linia EPS3 - au in componentd echipamente pentru debitare componente, ridicare
componente, cositorire componente, inspectie optica, asamblare componenete si carcasa,
debitare componente, stantare, testare scurgeri, testare componente, testare functionala,
sudare componenente, testare finala, inspectie optica si statie impachetare componente.

Linia EPC_are in componentd echipamente pentru presare componente, testare capat de
linie, testare electrica componente, statie impachetare componente si statie verificare
finala.

Linia Park Pilot GEN6 L1 - are Tn componentd echipamente pentru: debitare componente,
cositorire componente, inspectie optica, presare componente, testare capat de linie, testare
componente, etichetare componente si statii impachetare componente.

Linia NRCS — are in componentd echipamente pentru incarcasare PCB, presare si lipire
carcasa, testare electricd, testare termica, etichetare componente si impachetare.

Linia 1-Cam2, -Cam2 L2 — are in componentd echipamente pentru debitare, clipsare
carcasa si componente, testare, etichetare si impachetare.

Linile E-Bike - au in componentd urméitoarele: echipamente taiere si lire senzori,
echipament de taiere si indoire condensatori, echipamente de incalzire adeziv,
echipamente de debitare componente, echipament de aplicare adeziv, echipamente
cositorire produs, echipament de testare electronica, statie impachetare componente.

Linile de lacuire PCB sunt aproximativ identice si au in componentd urmatoarele:
echipamente de incarcare componte, echipamente de inspectie optica componente,
echipamente de rotire componente, conveioare transport componente, echipamente de
scanare componente, echipamente de aplicare lac, echipamente de uscare lac, cuptoare,

echipamente de verificare lac.

Laboratoare de testare chimica, termica si fizica - activitdti specifice: analize, veriicéri, testari
Laborator chimic: pH-metru, microscop, instalatie de curatare cu ultrasunete, 2 masini

de slefuire, cantar.
Laborator termic: camere climatice utilizate la testarea componentelor electronice Ia

AGENTIA PENTRU PROTECTIA MEDIULUI CLUJ
Strada Dorobantilor, nr, 99, Cluj-Napoca, cod 400609
0264 410/{ \
SPRE

E-mail : office@apmcj.anpm.ro; Tel : 0264 410 722; 0264 410 720 Fax:

lOperator de date cu caracter personal, conform Regulamentului(ue) 2016/6 7912+
r\LSf‘ﬂMSA i’i‘&




temperaturi cuprinse intre -40°C si 190°C.

- Laborator de incercdri fizice:
o Uutilaje de ceatd salind, camere cu parf gi camere termice, toate in sistem inchis

pentru verificarea comportdrii componentelor electronice in medii similare celor
reale.

o echipament de testare vibratii
o aparaturd electronica de verificare (volmentru, ampermetru, microscop, calculatoare,

soft, multimetru, osciloscop etc)
o camera pentru testare la socuri (dotata cu difuzor, amplificator, instalatie distructiva).

Testare cu raze X: 3 instalatii
Atelierul mecanic: cositorire manuala, masini de gaurit, polizor, menghina.
Spalare suporti de piese: 4 masini de spélat in zona SMT, Systronic.

Hala CLj102 are sisteme absorbtie si exhaustare separata pentru emisiile de la liniile
de lacuire si de productie.

CLJ102 - compusa din 18 unitati (4 pentru zona de productie, 6 pentru zona de birouri, 2 in
zona de vestiare, 4 pentru laboratoare, 2 pentru cantind), dotate cu unitate de
dezumidificare, unitati filtrante (cu filtre cu saci, dimensiunea insertiei filtrante de 592x592
mm), unitati de racire, unitati de incalzire, unitati de amortizare acustics, unititi de
ventilatie; Cele 4 unitati de de tratare a aerulw pentru zona de productie sunt amplasate la
etajul cladirii tehnice si fiecare are cate 2 linii de aer: una pentru recuperarea aerului cald
din hala si racirea/inacalzirea lui, dupa caz, alta de evacuare a aerului viciat de Ia instalatile
de exhaustare de la liniile de product,ie (dupa recuperarea caldurii, daca e cazul).

__Hala productie (CLJ103) cu S= 14917 mp, cu regim de inaltime P+1E, etaj tehnic

partial si cuprinde:

-Hala de productie propriu-zis# in care sunt amplasate liniile tehnologice

- Perimetral, la parter sunt amplasate spatii tehnice, sali de sedinta, spatii administrative
(vestiare, grupuri sanitatre, camere de curatenie, receptii, holuri acces etc).

- La etaj, perimetral, se afia birouri, spatii administrative si tehnice cu diverse destinatii.

Pe hala de productie sunt ampiasate 4 turnuri de racire, 2 aparate de aer conditionat si 6

unitati de exhaustare aer, aferente birourilor, spatiilor administrative.

Pana la aceastd data in hala de productie propriu-ziséd din cladirea CLJ103 s-au amplasat
urméatoarele linii de productie:

Linii SMT 3005, SMT 3006, SMT 3007, SMT 3008, SMT3009, SMT3010, SMT3012,
SMT3013, SMT3014, SMT3015- procesele tehnologice constd in montarea de
componenete electronice pe PCB;

- Liniile ICT 3082, 3083, 3084, 3085- testare electrica

- Liniile MSA 08/09 FA1 si FA2, Cooling Pipe assembly— procesul tehnologic constd in

producerea de componente de control a motorului in industria auto;

Liniile de - Lacuire L1, L4, L7, L9- realizeaza lacuirea unor PCB-uri, atunci cand

tehnologia o cere.

- Liniile E-Bike_BMS_L1, E-Bike_BMS_L2, E-Bike_DU_L1, L2, L3 —producerea de
componente electrice de control al bicicletelor electrice.

- Laserfinishing -curata suprafata pentru prindere
- Testare cu raze X -1 echipament /\
- Laboratoare testare sistem de directie masina o
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- Atelier mecanic

- Zona de spalare stenciluri

- Spalare suporti de piese - 2 masini
Liniile SMT sunt aproximativ identice, procesele tehnologice sunt similare, iar principalele
echipamente din dotarea acelor liniilor, de asemenea similare, sunt: transportoare,

aspiratoare, masini de depunere pasta de lipit, masini de verificare a depunerii pastei,
masini de implantat componente, cuptoare reflow, echipamente inspectie optica.

Liniile de testare electrica ICT sunt linii identice care testeaza calitatea circuitelor de pe
PCB-urile pe care sunt montate micro componente.

Liniile de lacuire PCB sunt aproximativ identice si au in componentd urmatoarele:
echipamente de incarcare componte, echipamente de inspectie optica componente,
echipamente de rotire componente, conveioare transport componente, echipamente de
scanare componente, echipamente de aplicare lac, echipamente de uscare lac, cuptoare,

echipamente de verificare lac.

Liniile E-Bike au in componenta urmétoarele: echipamente taiere si lire senzori, echipament
de taiere si indoire condensatori, echipamente de incalzire adeziv, echipamente de debitare
componente, echipament de aplicare adeziv, echipamente cositorire produs, echipament

de testare electronica, statie impachetare componente.

Hala CLJ C103 are sisteme de absorbtie si exhaustare similare cu cele instalate n hala
CLJC101.

Cladirile CLJ104/CLJ104A/CLJ104B- suprafata totala S=13262,43 mp- o constructie de tip
hald (P), pentru depozitarea materiilor prime, cu dotdri specifice spatiilor de depozitare
(rafturi modulare, magazii modulare, cdi de acces etc).

__Centru logistic (CLJ104), S=5614 mp, parter, in continuarea cladirii tehnice, laborator

PQA, camera sortare PQA;
__Centru logistic (CLJ104A), S= 2598,43 mp, parter, in continuarea depozitului CLJ104-

extindere a centrului logistic
__Centru logistic (CLJ104B), S= 5050 mp, parter, in continuarea cladirii CLJC 104A-

extinderea centrului logistic
Cladirile CLJ104/CLJ104A/CLJ104B- au un etaj partial, cu spatii tehnice, birouri, vestiare si

Sali de relaxare;

__Cladire tehnica (CLJ105), S=1514mp, regim de inaltime P+1, partial etaj tehnic,
amplasata intre hala de productie si centrul logistic si cuprinde: :

- la etaj: zona centralei termice, a unitatilor de tratare aer/ instalatiei de climatizare, a

schimbatoarelor de caldura, a compresoarelor
__la parter se afla camera chillere-lor (3 bucati), a pompelor de apa pentru instalatia de

climatizare
Aici sunt amplasate:
- Centrala termica compusé din:
o 6 cazane in condensatie, din fontd, cu focar presurizant, Buderus- tip Logano Plus
GE 615, cu putere 1065 KW/bucata (4) si 1020 KW/bucata (2) si 14 elementj,
echipate cu arzitoare mixte Weishaupt WM-GL20-2A ZM-T. (Deservesc toate
cladirile/halele)
o Recuperatoare de céldura de la gazele de ardere (HEX)
o Schimbator de caldurd Logano Plus WT 70-3-S2 (70-1600 KW)
o 2 boilere de producere apa calda Logalux LTN 3000 cu o serpentinad, V=3000 |
fiecare
- o Pompe si circuite recuperare caldura de la compresoare
o Circuit aeroterme, perdele de aer, panouri radiante pentru cladiri 101, 104, 105

(hala, centru logistic, cladire tehnica)
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o 6 coguri de evacuare a gazelor arse (de la fiecare din cele 6 cazane), izolate
termic, cu Di=450 mm, H = 8,5 m (de la punctul de amplasare).

- Centrala de tratare a aerului: compusé din 13 unitati (4 pentru zona de productie, 4
pentru zona de birouri, trei pentru zona de depozitare-centru logistic, una in zona de
vestiare, una in atelier), dotate cu unitate de dezumidificare, unitati filtrante (cu filtre
cu saci, dimensiunea insertiei filtrante de 592x592 mm), unitati de racire, unitati de
incalzire, unitati de amortizare acusticd, unitafi de ventilatie; Cele 4 unitati de de
tratare a aerului pentru zona de productie sunt amplasate la etajul cladirii tehnice si
fiecare are cate 2 linii de aer: una pentru recuperarearea aerului cald din hala si
racirea/inacalzirea lui, dupa caz, alta de evacuare a aerului viciat de la instaiatile de
exhaustare de la liniile de productie (dupa recuperarea caldurii, daca e cazul).

- Unitate de tratare apa din circuit (tip Nalco Trasar 3D) cu sistem de tratare, cu
osmoza inversa (membrand de poliamide/polisulfonate) si statie de dedurizare apa.

- Statia de compresoare- producere aer comprimat {tip ZR-160 -8,6 SVD/ZR 145).

- Statia de dedurizare apa pentru agentui termic cu un rezervor de 5 mc.

- 2 tumuri de racire prin spray-ere, pentru racirea apei de la compresoare, model

DT33 Z.

- Generator de curent, cu functionare pe motorina:
o Un generator cu capacitate de V=500 I, HP=2011 (MASE MPL - 1707kVA);

o Un cog de evacuare a gazelor arse, izolat termic, cu Di=406,6 mm, H = 10,5 m
(de la cota 0 a cladiri). Coordonatele cosului de evacuare de la generatorul pe
motorina: 46°52'26.69"N, 23°46'41.19"E

o Rezervor motorind, capacitate V=2000 [, amplasat pe o platforma subterana de
beton armat; cu sistem de control al scurgerilor, cu monitorizare continua.

___Rezervoare de apa pentru incendiu, 2x600mc:
Casa poarta CLJ107, S=220mp;Sistemul de incalzire/climatizare este asigurat de o

centrald termicd P=24 KW, cu tiraj fortat, cu cos de evacuare pe peretele lateral (D=250
mm, H=3m) si unitaii de climatizare.

_ Cladire depozitare deseuri CLJ109, S=1137,25mp, constructie tip hald (P) pentru
depozitarea deseurilor rezultate din procesul tehnologic si a celor menajere. Pentru
colectarea eventualelor scurgeri, zona de stocare deseuri periculoase are 2 base de cate
4,8 mc + spalatoare de ochi si 3 bage + spalatoare de ochi ,cu volum de 0,21 mc, fiecare.

__Cladire depozitare deseuri CLJ109A, S=1080,43mp, hald (P) simifara cu cladirea 109.
Hala are 2 base de cate 14,4 mc 2 base cu volum de 0,21 me, fiecare.

__Cantina, regim de inaltime parter, CLJ110, S=1480mp, dotatd cu instalatii specifice
pentru prepararea hranei (friteuza dublad, masina de gatit, tigaie basculanta, tigaie fixa, plita,
cuptoare electrice, instalatii frigorifice pentru pastrarea hranei, mese de pregétire hrana
calda, rece, carne, veseld, masini de spalat vase, chiuvete, hote de captare a gazelor
arse/mirosuri etc), spatii de depozitare materii prime (vegetale si fructe, carne, lactate etc-
pe flucuri speciale), camera de depozitare deseuri (rece), camerd depozitare detergenti,
zona de servire masa cu mobilier specific de canting
__Cladire tehnica CLJ115, S=1514mp, situata intre cladirea C102 si C103 si sunt
amplasate echipamente tehince;

Cladirea tehnica CLJ115a, S 1160mp, parter, zona tehnica si etajul 1 zona tehnica
+pasarela acces intre C102 si C103, sunt amplasate utilitatile pentru cladirea C103 (trafo,

tabiouri electrice, UPS, etc)

Cladirea tehnica CLj115 + CLj115a — suprafata 2674 mp a
- Generator de curent, cu functionare pe motorina: /r’iﬁ y
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o Un generator cu capacitate de V=500 ], HP=2011 (MASE MPL — 1707kVA);

o Un cos de evacuare a gazelor arse, izolat termic, cu Di=406,6 mm, H = 10,5 m
(de la cota 0 a cladiri).

o Rezervor motorind, capacitate V=20.000 |, amplasat pe o platforma subterana de
beton armat in apropierea cladirii CLJ115; cu sistem de control al scurgerilor, cu

monitorizare continua.

Centrald de tratare a aerului (deserveste CLJC102 si CLJC103):

Casa poarta CLJ 117, S=196,48mp
3 Rezervoare de azot CLJ 108a, cu cate 65mc, fiecare, amplasate in zona dintre
depozitul CLJ104 si CLJ301;
__depozit deseuri C114 cu $=289,8mp, amplasat infre CLJ100 si CLJ104;
___put forat pentru udare spatii verzi
__Puturi apa C103 -alternativd racire indirectd apd tehnologicd de récire si chillere
9*3,3l/sec.
Pe amplasamentului sunt amenajate 6 zone de parcare pentru angajafi si clienfi:
e Parcare CIj101: 352 locuri.
Parcare Autobuze Clj101: 14 locuri.
Parcare Clj102: 310 locuri.
Parcare Clj103: 400 locuri.
Parcare Autobuze CIlj103: 14 locuri.
Parcare Clj109: 7 locuri.
Parcare Clj301: 8 locuri.

__CLJ 116 — tunel milkrun cu o suprafatd de 1949.4mp (include toate conexiunile lui cu
celelalte cladiri, in afard de cea cu Cij104c care nu este autorizatéd/construita). Culoarul de
legatura (P) este un drum interior, acoperit, care face legatura Tntre halele de productie si
corpul logistic.

__Cladirea CLJ301 ~ suprafata; 20.299,04 mp — este o constructie de tip hala (P), are si
corpuri birouri si corpuri expeditie, pentru depozitarea produselor finite, cu dotari specifice
spatiilor de depozitare (rafturi modulare, magazii modulare, cai de acces etc) si zona
destinaté spalarii ambalajelor reutilizabile.

Functiunea principala a halei este de depozitare subansamble electronice pentru industria
auto, depozitare ambalaje multi-material si curatare umeda sau uscaté a acestora. Cladirea
principala pentru depozitare este un volum compact de forma rectangulara, cu o suprafata
construita de 21.329 mp, cu un regim de inaltime de P si partial P+1 in zona de birouri.
__Instalatie on site, compusa din trei rezervoare pentru azot cu volum de 65mc, fiecare (un
rezervor de rezerva), izolate cu vid si 4 evaporatoare atmosferice pentru furnizarea azotului
—proprietatea firmei Messer Romania Gaz SRL;

Capacitatea actuala de producere a azotului gazos este de 3000mc/h, ca urmare a punerii
in functiune a unui nou generator cu capacitatea de 1500mc/h (similar cefw existent)

2. Descrierea amplasamentului: __ Instalatia este amplasata in localitatea Jucu Herghelie,
str. Robert Bosch, Parc Industrial Tetarom lil, comuna Jucu, jud Cluj si are in incinta:

__Hala productie (CLJ101) cu S=15245,68 mp, cu regim de inaltime P+1E, etaj tehnic
partlal si cuprinde: Parter-hala de productie propriu-zisa in care sunt amplasate liniile

tehnologice;
-spatii tehnice (camera transformatoarelor, camera generatorului, camera

tablou generator, camera tablourilor electrice, camera ACS), sali de sedinta, birouri, sali de
relaxare, ateliere, spatii administrative (vestiare, grupuri sanitare, camere de curatenie,

receptii, holuri acces etc)
Etaj: birouri, spatii administrative si tehnice cu diverse destinatii.
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Pe hala de productie sunt amplasate 4 turnuri de racire, 2 aparate de aer conditionat si 6
unitati de exhaustare aer, aferente birourilor, spatiilor administrative si centrului logistic:
__Hala productie (CLJ102) cu S= 15327,13 mp, cu regim de inaltime P+1E, etaj tehnic
partial si cuprinde:
- Hala de productie propriu-zisa in care sunt amplasate liniile tehnologice
- Centru R&D cu suprafata de 5003.89 mp, la parter (camere climatice, laborator
chimic, laborator testare si masurare, inspectie vizuald, camera agitatoare, laborator
coroziune, laborator teste media, laborator durabilitate, ateliere mecanic si electric.
- Perimetral, la parter sunt amplasate spatii tehnice (camera transformatoare, camera
generatori, camera tablou generator, camera fablouri electrice), séli de sedinta, spatii
administrative (vestiare, grupuri sanitatre, camere de curatenie, receptii, holuri acces
etc).
- La etaj, perimetral, se afld birouri, spatii administrative si tehnice cu diverse
destinatii.
- Cantina, cu suprafata de 864.21 m?
__Hala productie (CLJ103) cu S= 14917 mp, cu regim de inaltime P+1E, etaj tehnic
partial si cuprinde:
-Hala de productie propriu-zisa In care sunt amplasate liniile tehnologice
- Perimetral, la parter sunt amplasate spatii tehnice, sali de sedinta, spatii administrative
(vestiare, grupuri sanitatre, camere de curatenie, receptii, holuri acces etc).
- La etaj, perimetral, se afla birouri, spatii administrative si tehnice cu diverse destinatii.
Pe hala de productie sunt amplasate 4 turnuri de racire, 2 aparate de aer conditionat si 6
unitati de exhaustare aer, aferente birourilor, spatiilor administrative.
Cladirile CLJ104/CLJ104A/CLJ104B- suprafata totala S=13262,43 mp- o constructie de tip
hala (P), pentru depozitarea materiilor prime, cu dotéri specifice spatiilor de depozitare
(rafturi modulare, magazii modulare, céi de acces etc).
Centru logistic (CLJ104), S=5614 mp, parter, in continuarea cladirii tehnice, laborator

WQA, camera sortare PQA;
__Centru logistic (CLJ104A), S= 2598,43 mp, parter, in continuarea depozitului CLJ104—

extindere a centrului logistic

__Centru logistic (CLJ104B), S= 5050 mp, parter, in continuarea cladirii CLJC 104A-
extinderea centrului logistic

Ciadirile Cl.J104/CLJ104A/CLJ104B- au un eta] partial, cu spatii tehnice, birouri, vestiare si

Salii de relaxare; .
_ Cladire tehnica (CLJ105), S=1514mp, regim de inaltime P+1, partial etaj tehnic,

amplasata intre hala de productie si centrul logistic si cuprinde:

- la etaj: zona centralei termice, a unitatilor de tratare aer/ instalatiei de climatizare, a
schimbatoarelor de caldura, a compresoarelor

la parter se afla camera chillere-lor (3 bucati), a pompelor de apa pentru instalatia de

climatizare
__Rezervoare de apa pentru incendiu, 2x600mc;
__Casa poarta CLJ107, S5=220mp;Sistemul de incalzire/climatizare este asigurat de o

centrald termica P=24 KW, cu tiraj forat, cu cog de evacuare pe peretele lateral (D=250
mm, H=3m) si unitati de climatizare.

__Cladire depozitare deseuri CLJ109, S=1137,25mp, constructie tip hald (P) pentru
depozitarea deseurilor rezultate din procesul tehnologic si a celor menajere.

__Cladire depozitare deseuri CLJ109A, S=1080,43mp, hala (P) similarad cu cladirea 109.
Hala are 2 base de cate 14,4 mc 2 base cu volum de 0,21 mc, fiecare.

__Cantina, regim de inaltime parter, CLJ110, S=1480mp, dotatd cu instalatii specifice

pentru prepararea hraneij
_ Cladire tehnica CLJ115, S=1514mp, situata intre cladirea C102 si C103 si sunt

ampiasate echipamente tehince; f\ .
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__ Cladirea tehnica CLJ115a, S=1160mp, parter, zona tehnica si etajul 1 zona tehnica
+pasarela acces intre C102 si C103, sunt amplasate utilitatile pentru cladirea C103 (trafo,
tablouri electrice, UPS, etc)

Cléddirea tehnicd CLj115 + CLj115a — suprafata 2674 mp

__Casa poarta CLJ 117, S=196,48mp

3 Rezervoare de azot CLJ 108a, cu cate 65mc, fiecare, amplasate

depozitul CLJ104 si CLJ 301.
___depozit deseuri C114 cu $=289,8mp, amplasat intre CLJ100 si CLJ104;

__put forat pentru udare spatii verzi
__Puturi apa C103 -altemativd racire indirectd apd tehnologicd de récire si chillere

9%3,3l/sec.

Pe amplasamentului sunt amenajate 6 zone de parcare pentru angajati si clienti:

__CLj 116 — tunel milkrun cu o suprafatd de 1949.4mp (include toate conexiunile lui cu
celelalte cladiri, in afard de cea cu Clj104c¢ care nu este autorizatd/construita).

__Cladirea CLJ301 — suprafatd: 20.299,04 mp — este o constructie de tip hald (P), are si
corpuri birouri si corpuri expeditie, pentru depozitarea produselor finite, cu dotari specifice
spatiilor de depozitare (rafturi modulare, magazii modulare, cdi de acces etc) si zona
destinata spalarii ambalajelor reutilizabile.

3. Descrierea activitatii/ instalatiei:
Activitatea in care se utilizeaza solventi organici cu continut de COV este activitatea de

curatare si activitatea de acoperire a suprafetelor
in cadrul procesului de cositorire, realizat pentru fabricarea unor anumite produse, exista o

etapd de curdtare a componentelor ce urmeza a fi cositorite cu solutie de fluxare, pentru a
indepaérta stratul de oxid si a preveni reoxidarea. Procesul de curafare a suprafetei pentru
cositorire (fluxare - decapare) se face la toate liniile care au cositorire, prin trecerea placilor
prin bai cu solutii de Cobar si Stannol.

Spalarea suportilor de componente electronice: se realizeaza in 12 masini, in sistem inchis,
care functioneaza pe acelasi principiu: suportii sunt introdusi in masina si sunt spalati cu o
solutie de curtare, care este colectata periodic ca deseu periculos, eliminat prin operator
autorizat.

Liniile de l3cuire— deservesc intreaga productie, fiind lacuite PCB-urile care necesita acest
proces.

Instalatia de l&cuire are doua unitdti de lacuire, pentru a asigura posibilitatea lacuirii in
continuare si pe o parte si pe alta a PCB-urilor. Dupa ldcuire, PCB-urile trec printr-un tunei
electric de uscare, apoi printr-o instalatie de analiza vizuald a calitafii [&cuirii.

Pe linia de lacuire existd sisteme de captare emisii, in sistem inchis, pe fiecare din cele 2
unitdti de lacuire (inclusiv pe sistemul de alimentare cu lac) si pe tunelul de uscare. La
lAcuire sunt folosite ca materii prime: lac, solutie de curatare si dilunat.

4. Materii prime, cantitati de solventi organici cu continut de COV utilizati, materiale
auxiliare, combustibilii si ambalajele folosite {(mod de ambalare, de depozitare,

cantitati):

in zona dintre

| Destinatiel’ | Modde |Periculozit

SRR v B i ':-:.Ut__i;liz.a.re S de’pozit_ar_e_ a't_e:.f.:._.._.-:-;:

Placi PCB rgﬁ;ﬁsi sgg;s,gl Proces fabricatie magazie inepericuios
Componente electronice rg;l:;:gi 4533;,{32? Proces fabricatie magazie |nepericulog
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Adeziv 30 Kg/zi Proces fabricatie magazie nepericulos
Aliaj Sn-Pb(cositor) 100 bare/zi | Proces fabricatie . .
(alternativ) magazie |nepericulos
Aligj Sn, fara Pb materiale : 100 bare/zi | Proces fabricatie magazie Inepericulos
ausiliare | (alternativ) 9 P
Pasta electronica pentru 30 kg/zi Proces fabricatie . .
componente {cu Pb) magazie periculos
Pasta electronica 60 kg/zi Proces fabricatie . .
pt.componente (fara Ph) magazie periculos
Materiale Azot 2600 me/h | Proces fabricatie | Rezervoare |nepericuios!
auxiliare 100 kg/luna [.aborator incercari . :
Solutie salina fizico-chimice magazie  |nepericulog
Folii adezive 18000 Proces fabricatie . .
conducatoare termice bucati/zi magazie  |nepericulos
Echipamente de Conform Protectie angajati . .
protectie nermelor PM magazie |nepericulog
Ambalaje de carton Circa 3 Ambalare . .
tluna produse finite magazie |nepericuios
Ambalaje de plastic Circa 1 Ambalare . .
tiund produse finite magazie nepericulos

-Substantele si preparatele periculoase trecute la cap. V.1: substante necesare
analizelor de laborator, tratarea apei, intretinere si spalare echipamente, procese de

productie;

-L.a Cantina se folosesc diferite produse- serviciu externalizat
-Produse de curatenie-serviciu externalizat

5. Utilitati- apa, canalizare, energie (surse, cantitati, volume):

__-alimentarea cu apa in scop igienico - sanitar (menajer si curdienie, cantind), procese
tehnologice (preparare solufii de fluxare, masini de spalare suporti), laborator (slefuire,
testari), pentru centrala termica, racire instalatii tehnologice, racire instalatii de climatizare,
prevenirea incendiilor (2 rezervoare de 600 mc, amplasate in zona cantinei):_ racord Ia
refeaua de alimentare existenta in zona, consum cca. 7500mc/luna; apa pentru udarea
spatiilor verzi se asigura (in general) dintr-un put forat la 8 m adancime si Dn-210mm, cu un

debit de 1,5l/s.

Ca solutie alternativd pentru preparare apéa raciti necesard proceselor tehnologice si
pentru racire chillere, perimetral incintei fabricii, pe laturile de sud si est, s-au realizat 9
foraje executate in system uscat cu H=10m si Dn=250mm

Apa va fi preluatd din panza freatica la temperatura de aproximativ 10°C, cu pompe de
circulatie submersibile montate in fiecare put si va realiza racirea prin intermediul a doua
schimbatoare de cadldura montate la penthouse in cladirea Clj 103, apoi se va descédrca in
reteaua de canalizare pluviaia.

__-apele uzate: -apele uzate menajere sunt evacuate prin doua puncte de evacuare
(cladirea CLJ301 are evacuare separata de restul fabricii), in reteaua de canalizare interna
si apoi in canalizarea Parcului industrial Tetarom IN;

-apele rezuitate din procesul tehnologic, respectiv baile uzate rezultate de la
instalatia de fluxare si masinile de spalare suporti, sunt colectate in rezervoare de 1 mc si
stocate temporar in magazia de deseuri, in vederea eliminarii prin operatori autorizati (cca
1-2mc/luna)
-apeie pluviale sunt frecute prin separatoare de hidrocarburi, cu filtru coalescent,
decantor de namol si bypass, apoi sunt evacuate in canalizarea Parcului industrial Tetarom
I, apoi in r Somesul Mic (pe amplasament sunt patru separatoare de hidrocarburi, unul
situat in zona cladirii CLJ100, al doilea in parcarea cladirii CLJ301, respective iya\d\oua in
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parcarea aferenta cladirii CLJ102.
-apele uzate de la cele doua cantine sunt colectate de reteaua interna de

canalizare, sunt trecute prin separatoare de grasimi si apoi sunt evacuate in canalizarea
Parcului industrial Tetarom fil.

-Apele de spédlare de la laboratorul chimic sunt colectate si eliminate ca deseuri
periculoase. Apele care contin suspensii de la operatiunile de slefuire din laborator sunt
decante intr-un decantor propriu aflat in interiorul laboratorului (Volumul decantorului : 83 L,
debit decantat 30l/s.

-apele rezultate de la instalatile de climatizare sunt evacuate in reteaua de
canalizare interna, intr-o rigola deschisa betonata cu deversare directa in raul Somesul
Mic;

__-energie electrica:__bransament la reteaua electricd nationala, prin intermediul SC
TETAROM SA, consum cca:4000000kwh/luna;

__-incalzire: Tncalzirea spatiilor din fabricd se face prin-unitdti complexe de climatizare
petru fiecare cladire si prin ventilo-convertori.

Consum lunar mediu gaz metan cca:108520mc/luna;

6.Descrierea principalelor faze ale procesului tehnologic sau ale activitatii:

Activitatea desfisuratd pe amplasament constd in producerea de placi electronice si
componente electronice pentru industria auto, pe mai multe linii de fabricatie.

Procesul tehnologic constd in urmitoarele: pe placile electronice de baza (PCB: Printed
Cyrcuit Board) achizitionate ca materie prima, se monteaza microcomponente pe suprafata
piesei, in cadrul liniilor SMT, dupd care PCB-urile sunt populate cu diverse componente
electronice in cadrul liniilor FA (Asambalare Finala).

Asambalarea Finald (FA) are Tn prezent mai multe sublinii de productie: GR, FED, PAD,
DC/DC, lacuire, ECM, WSM, B2E, cositorire GR, E-bike, Park Pilot, EBS 3, BCM, SDLC, D-
SAM, Motor ECU, EPC, AB12, linie marcare laser.

In plus, pe amplasament se desfisoard si activitati conexe, respectiv lucréri specifice in
atelier mecanic si laboratoare de testari fizice, termice si chimice.

Pe liniile SMT procesul tehnologic actual cuprinde, in principal, urmétoarele etape:
Aprovizionarea cu materii prime (placi electronice PCB - Printed Cyrcuit Board si
componente electronice) si materiale auxiliare (pastd pentru aplicarea componentelor,
adeziv de lipire, azot pentru mediul de lipire etc) —in cadrul linilor SMT;

Alimentarea plcilor in aparatul laser pentru inscriptionare cu coduri de bare (se realizeaza
automatizat, procesul fiind controlat de calculator) - in cadrul liniilor Laser

Depunerea pastei de lipit in vederea aplicarii de componente electronice - in cadrul liniilor
SMT

Inspectia vizuald a calitatii pastei aplicate - in cadrul liniilor SMT;

Introducerea plécilor PCB pe linia de echipare cu componente electronice (sub forma de
benzi pe role, pe care sunt aplicate componentele electronice) si aplicarea efectiva a
componentelor electronice pe PCB-uri - in cadrul liniillor SMT;

Introducerea PCB — urilor cu componentele electronice astfel aplicate (in etapa anterioara),
in cuptorul electric, pentru definitivarea lipirii cu adeziv, in mediu controlat, cu azot - in
cadrul liniilor SMT,;

Dupé verificare (si admiterea doar a produselor care corespund calitatii cerute prin
tehnologie), produsele (sub forma de pléci PCB cositorite, cu componente electronice) sunt
verificate la liniile ICT si AXI, apoi trecute la linii de asamblare finald a componentelor, in
functie de produsul care trebuie realizat.

Linile de GR1, GR2, GR5, GR6, GR7, GR Sobe1, GR Sobed:

Placile sunt incircate cu ajutorul unei benzi transportoare in camera de fluxare a
unei instalati ERSA de cositorire. Baia de fluxare este o baie inchisd cu volum de
20I, ce contine o solutie decapantd si un sistem de perii care curata placa. Tot in
cadrul instalatiei ERSA, placile astfel decapate trec intr-o incintd de preincélzire g.i?]
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apoi in zona de cositorire (proces care are loc la 140 °C). In functie de tipul acoperirii
(cositoririi), piesele se introduc fie in baia de cositorire cu Pb, fie In cea fard Pb.
Cositorul este alimentat sub formé& de bare, in mod automat {procesul de alimentare
este controlat de calculator, in functie de nivelul baii de cositor). Cositorirea are loc
prin intermediul unor matrite, in atmosferd controlatd de azot. Azotul se alimenteaza
in circuit inchis, de la instalatia exterioard/interioara de azot. Plicile astfel obtinute
sunt apoi trecute n zona de rdcire si sunt scoase din instalatie (automat), prin benzi
transportoare. Aceastd instalatie este compiet inchisd si are 5 zone de exhaustare-
ventilatie, corespunzétoare fiecérei etape tehnologice (decapare, preincilzire,
cositorire- cu Pb si fara Pb, racire) — in cadrul liniilor GR.

Verificarea semicalitativd a produsului cositorit si apoi introducerea in aparatul cu
raze X, unde se face o verificare a calitatii placii cositorite - in cadrul iiniilor GR;

Pe produsele obtinute, dupa cositorire, are loc aplicarea unei paste bicomponente
(in care componentul 1 are rol de intéritor, iar componentul 2 are rol de transmitere a
caldurii) sau a unei folii adezive (in functie de destinatia finald a produsului), in
scopul lipirii radiatoarelor - in cadrul liniillor GR;

Verificarea calitdtii pastei bicomponent se face prin inspectie vizuald- in cadrul liniilor
GR:

Presarea radiatorului pe pasta aplicatd, respectiv pe placd, are loc intr-o incinta de
presare - in cadrul liniilor GR;

Etichetarea produselor - liniile GR

Testarea finald a produsiui (codul de bare, testare mecanic, electricd) - in cadrul
liniilor GR;

Ambalarea finala (in cutiile clientilor) - in cadrul liniilor GR.

Linia FED, PAD1, PAD2, PAD3 - procesul tehnologic are ca scop producerea de

componente electronice de control a ventilatorului de racire al radiatorului auto — pentru
motoare mici (FED} si producerea de componente electronice de control pentru pompa de

apa, in industria auto (PAD). Principalele etape ale procesului sunt;

Aprovizionarea cu PCB a liniei (de la liniille SMT);

- Debitarea PCB-urilor si aspirarea prafului (intr-o intslatie de debitare/aspirare praf).

Praful (pulbere PCB — cu component principal rasina) este colectat de aspirator, intr-
un sac de plastic (care se transporté periodic la gospodaria de deseuri);

Pe PCB-uri se sudeazi componentele electronice de tip PIN (bare subtiri metalice
de cca 3-5 cm) intr-un utilaj de sudare in sistem Inchis. Sudarea este electrics, la
voltaj mic. Electrozii folositi (de mici dimesnsiuni) se curats periodic si se refolosesc.
Cand sunt epuizati, se inlocuiesc, fiind transportati la gospodéria de deseuri. Gazele
rezultate la sudurd sunt evacuate prin sistem centralizat, in sistemul de exhaustare
general al fabricii. Utilajul de sudurd are sistem de racire cu ap4, in circuit Tnchis.
Apa racita provine de la un mini utilaj care functioneazi pe bazi freon ecologic.
Componentele obtinute sunt apoi populate cu bobine si condensatori, fixati in cadrul
unei instalatii ERSA de cositorire, similard cu cea din cadrui liniilor SMT-GR.
Instalatia este dotatd cu sistem de exhaustare emisii, care sunt captate in sistemul
centralizat de ventilatie al fabricii.

Componentele electronice obtinute sunt trimise la instalatia de testare cu raze X,
apoi se intorc pe linia de testare finald, are loc marcarea (cu instalatie laser), apoi

impachetarea.
Produsele finite sunt trimise apoi la logisticd, in vederea livrarii catre diversi

beneficiari.

Linii DC/DC_L3 — procesul tehnologic are ca scop producerea de componente electronice

de control a sistemului pornire-oprire (start/stop) pentru industria auto. Principalele etape

ale procesului sunt: f\
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- Debitarea PCB-urilor, rezultdnd deseuri de PCB, colectate separat gi transferate

periodic in zona de gestiune a deseurilor;

- Popularea PCB-ului cu diverse componente electronice;

- Sincronizarea etichetei cu produsul (se face electronic, de catre o instalatie care
verificd echivalenta dintre codul de bare si produs),

- Clipsarea, constand in prinderea in clipsuri a carcasei cu PCB-ul deja populat cu

componente electronice;
- Testarea finald a produsului i ambalarea, trimiterea la logisticd in vederea livrarii.

Linia ECM L1 si ECM L2- procesul tehnologic are ca scop producerea de componente
electronice de control a ventilatorului de racire al radiatorului auto — pentru motoare mari.
Procesul tehnologic este similar cu cel de pe linia FED, avand 2 module principale: unul

pentru sudura si unul pentru cositorire.

- Aprovizionarea cu PCB a liniei (de la linile SMT). PCB-urile sunt deja debitate in
cadrul liniei FED (la insatalatia de debitare-frezare, descrisa in cadrul linie FED);

- Pe PCB-uri astfel pregatite se sudeazd componentele electronice (bobine si
condenatori) intr-un utilaj de sudare in sistem inchis. Sudarea este electrica, Ia voltaj
mic. Electrozii folositi (de mici dimensiuni) se curdtd periodic si se refolosesc. Cand
sunt epuizati, se Inlocuiesc, find transportati la gospodaria de deseuri. Gazele
rezultate la sudurd sunt evacuate in sistem centralizat, prin sistemul de exhaustare
general al fabricii.

. Componentele obtinute sunt verificate, etichetate, se aseaza in blistere si sunt
trimise la etapa de cositorire pe o instalatie ERSA similard cu cea din cadrul liniilor
SMT-GR, fiind fixati astfel tranzitorii. Instalatia este dotatd, la fel ca celelate instalatii
ERSA, cu sistem de exhaustare emisii, care sunt captate in sistemul centralizat de

ventilatie al fabricii.
- Componentele electronice obtinute sunt trimise apoi la instalatia de mspectle vizuala,

apoi la la instalatia de testare cu raze X (din cadrul liniilor SMT), apoi se intorc pe
inia de analiza-testare finald, are loc marcarea (cu instalatie laser), apoi

impachetarea.
- Produsele finite sunt trimise apoi la logistica, in vederea livrdrii catre diversi
beneficiari.
Liniile de lacuire— deservesc intreaga productie, fiind l&cuite PCB-urile care necesita acest
proces.

[nstalatia de lacuire are doua unitdti de l&cuire, pentru a asigura posibilitatea lacuirii Tn
continuare si pe o parte si pe alta a PCB-urilor. Dupa |acuire, PCB-urile trec printr-un tunel
electric de uscare, apoi printr-o instalatie de analiza vizuald a calitatii l&cuirii. Eventuale
rebuturi sunt colectate si transferate la statia de analiza a rebuturilor,

Pe linia de l&cuire existd sisteme de captare emisii, in sistem inchis, pe fiecare din cele 2
unitafi de lcuire (inclusiv pe sistemul de alimentare cu lac) si pe tunelul de uscare. La
|acuire sunt folosite ca materii prime: lac, solutie de curatare si dilunat.

Liniile WSM3 si WSM 4 — au ca scop oblinerea componentelor electronice pentru sistemele
de control ale stergatoarelor de parbriz din industria auto. Procesul tehnologic are
urmatoarele etape:

PCB-urile de la SMT sunt frezate Tnir-o instalatie inchisd, dotatd cu sistem de

aspirare a prafului.
- PCB-urile sunt apoi popufate cu bobine si condensatori.
- PCB-urile, astfel obtinute, sunt clipsate cu carcasa si trecute pe linia de inspectie

vizuala.
- Dupé inspectie sunt preluate de instalatia Innertech de cositorire pentru fixarea
AGENTIA PENTRU PROTECTIA MEDIULUI CLUJ
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componentelor electronice.
Dupa cositorire, PCB-urile sunt trecute printr-o instalatie cu 4 celule de testare

(dotata si cu un sistem de aspirare a eventualului praf), instalatia de gravare (cu
laser) si apoi sunt testate final pe o instalatia locald cu raze X.
Dupa impachetare, produsul finit este trimis la logistica pentru livrare la diversi

beneficiari,

Linia EBS3, EBS3 2, EBS3 3- are ca scop obtinerea componentelor electronice pentru

sistemele de control ale bateriilor din industria auto. Procesul tehnologic are etapele:

PCB-urile de la SMT sunt frezate intr-o instalatie Tnchis3, dotatd cu sistem de
aspirare praf.

PCB-urile sunt apoi montate in carcase de plastic

Carcasele PCB-urile sunt sudate si verificate daca sunt etanse

Produsele sunt apoi etichetate si verificate privind functionarea electrica

Produselor li se aplica carcasa finala si le este fixat cablul de conexiune

Dupa impachetare, produsul finit este trimis la logistica pentru livrare la diversi

beneficiari,

Liniile eBike (8 linii) — au ca scop obtinerea componentelor electronice pentru sistemele de

control ale bicicletelor electrice. Procesul tehnologic are urmitoarele etape:

PCB-urile de la SMT sunt frezate intr-o instalatie inchisd, dotatd cu sistem de
aspirare praf.

PCB-uriie sunt apoi populate cu bobine si condensatori.

PCB-urile, astfel obtinute, sunt clipsate cu carcasa si trecute pe linia de inspectie
vizuala.

Dupa inspectie sunt preluate de instalatia ERSA de cositorire (similara cu cea de la
liniile GR), pentru fixarea componentelor electronice.

Dupa cositorire, PCB-urile sunt trecute printr-o instalatie cu 4 celule de testare
(dotatd si cu un sistem de aspirare a eventualului praf), instalatia de gravare (cu
laser) si apoi sunt testate final pe o instalatia locald cu raze X.

Dupa impachetare, produsul finit este trimis la logistica pentru livrare la diversi

beneficiari.

Liniile Park Pilot si Park Pilot 2 si Park Pilot Gen6 L6 — au ca scop obtinerea componentelor

electronice pentru sistemele de control a senzorilor de parcare in industria auto. Procesul
tehnologic are urméatoarele etape:

PCB-urile de la SMT sunt introduse in instalatia de cositorire Inertec pentru fixarea

componentelor electronice.

PCB-urile sunt apoi verificate utilizand un echipament cu raze X.

PCB-urile sunt apoi montante in carcasa si sunt testate

Dupa ce produsele sunt testate, sunt etichetate si ambalate pentru livrare la diversi

beneficiari.

Linia B2E, formata din subliniile de _insertie pini electronici (single pin insertion-SPI) si

- S ———=s

asamblare finala (FA). Procesul tehnologic are urmétoarele etape:

PCB-urile de la SMT sunt populate cu pini (aprovizionati sub forma de role)
PCB-urile astfel populate sunt trecute pe masina de testare
Dupa testare are loc clipsarea cu carcasa si apoi din nou un proces de testare

radiografica
Dupa testare, produsul finit este etichetat, ambalat si predat la logistica pentru livrare

la beneficiari externi,

Linia FPC5 — are ca scop obtinerea componentelor electronice pentru sistemele de control

a portierelor in industria auto. Procesul tehnologic are urmatoarele etape:

; \\ 24
AGENTIA PENTRU PROTECTIA MEDIULUI CLUJ ‘g@@

Strada Dorobaniilor, nr. 99, Cluj-Napoea, cod 400609 AT SPRE

E-mail : office@apmcj.anpm.ro; Tel : 0264 410 722; 0264 410 720 Fax : 02 44! ©

[Operator de date cu caracter persondl, conform Regulamentului(ue) 2016/679




Aprovizionarea cu PCB a liniei (de |a liniile SMT)

PCB-urile sunt apoi montante in carcasa

Produsele sunt testate privind functionarea electric

Dupa ce produsele sunt testate, sunt etichetate si ambalate pentru livrare la diversi

beneficiari.

Linia Airbag-AB12 L1, AB12 L2, AB12 L3 — procesul tehnologic consta in producerea de

componente electronice de control al airbag-ului. Procesul tehnologic are etapele:

Aprovizionarea cu PCB a liniei (de la liniile SMT)

PCB-urile de la SMT sunt frezate intr-o instalatie inchisd, dotatd cu sistem de
aspirare praf.

PCB-urile sunt apoi populate cu bobine si condensatori.

PCB-urile, astfel obtinute, sunt clipsate cu carcasa si trecute pe linia de inspectie
vizuald.

Se aplicd pe unele produse si un produs de etansietate impotriva apei;

Dupé inspectie sunt preluate de instalatia ERSA de cositorire (similard cu cea de la
liniile FED), pentru fixarea componentelor electronice.

Dupa cositorire, PCB-urile sunt frecute printr-o instalatie cu de testare si o instalafie
de gravare (cu laser) si apoi sunt testate final optic;

Dupa ce produsele sunt testate, sunt etichetate si ambalate pentru livrare la diversi

beneficiari.

Linia EPC- procesul tehnologic consta in producerea de componente electronice de control
al portierelor. Procesul tehnologic are urmétoarele etape:

Aprovizionarea cu PCB a liniei (de la liniile SMT)
PCB-urile de la SMT sunt frezate Tntr-o instalatie inchisd, dotatd cu sistem de

aspirare praf.
PCB-urile, astfel obtinute, sunt clipsate si trecute print-o instalatie de gravare (cu

laser);
Dupa gravare componentele sunt testare si verificate;
Dupa ce produsele sunt testate, sunt etichetate si ambalate pentru livrare la diversi

beneficiari.

Linile MSA1.2,34,56.7,8,9,10,12 - procesul tehnologic consta in producerea de

componente electronice de control al diferitelor parti ale motorului. Procesul tehnologic are
etapele:

Aprovizionarea cu PCB a liniei (de la liniile SMT)

PCB-urile de la linii SMT sunt frezate intr-o instalatie Tnchisa, dotatd cu sistem de
aspirare praf.

PCB-urile sunt apoi populate cu bobine si condensatori.

Dup3 inspectie sunt preluate de instalatia ERSA de cositorire (similara cu cea de la
liniile FED), pentru fixarea componentelor electronice;

PCB-urile, astfel obtinute, sunt clipsate sau insurubate cu carcasa. Unele
componente (MSA1 si MSA2) se aplicd un produs de etangietate impotriva apei, iar
pentru altele (EPS3) se aplicd o banda de cauciuc izolants;

Urmeaza o statie de testare functionald, dupa care componentele sunt introduse intr-
un cuptor pentru a efectua testéri la temperaturi Tnaite (80-90 de grade). Cuptorul
este prevézut cu sistem de exhaustare locala,

Dupa ce produsele sunt testate, sunt etichetate si ambalate pentru livrare Ia diversi

beneficiari.

Linia D-SAM - procesul tehnologic constd Tn producerea de componente electronice a
panoului de sigurantd pentru autoturisme. Procesul tehnologic are urmatoarele etape:
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Aprovizionarea cu PCB a liniei (de la liniile SMT)

PCB-urile de la SMT sunt frezate intr-o instalatie inchisd, dotatd cu sistem de
aspirare a prafului;

PCB-urile sunt apoi populate cu bobine si condensatori.

Dupa inspectie sunt preluate de instalatia INERTEC de cositorire (similard cu cea de
la liniile WSM), pentru fixarea componentelor electronice:

Dupé cositorire urmeaza o serie de stafii de montare de sigurante si conectori;

Dupa ce produsele sunt testate, sunt etichetate si ambaiate pentru livrare la diversi

beneficiari.

Linia SDLC - procesul tehnologic constd in producerea conectorului de tester diagnostic
pentru autoturisme. Procesul tehnologic are urmatoarele etape:

Aprovizionarea cu PCB a liniei (de la liniile SMT)

PCB-urile de la SMT sunt téiate la statia de debitare manuali;

PCB-urile, astfel obtinute, sunt clipsate cu carcas;

Dupa ce produsele sunt testate, sunt etichetate si ambalate pentru livrare la diversi

beneficiari.

Linia BCM, BCM [2, BCM_L3, BCM L4 - procesul tehnologic constd in producerea de

componente electronice pentru sistemele panoului de sigurante a computerului de bord
pentru autoturisme. Procesul tehnologic are urméatoarele etape:

Aprovizionarea cu PCB a liniei (de la liniile SMT)

PCB-urile de la SMT sunt frezate intr-o instalatie inchisd, dotatd cu sistem de
aspirare praf.

PCB-urile sunt apoi populate cu bobine si condensatori.

Dupa inspectie sunt preluate de instalatia ERSA de cositorire (similard cu cea de la
liniille FED), pentru fixarea componentelor electronice;

Dupa cositorire urmeaza o serie de statii de montare de sigurante si conectori;

Dupa ce produsele sunt testate, sunt etichetate si ambalate pentru livrare Ia diversi

beneficiari.

Liniile |-CAM2, |-CAM2 L2 - procesul tehnologic constd n producerea de componente

electronice de control a camerelor video:

Aprovizionarea cu PCB a liniei (de ia linille SMT)

PCB-urile de la SMT sunt taiate la statia de debitare manuali:

PCB-urile, astfel obtinute, sunt clipsate cu carcasa;

Dupa ce produsele sunt testate, sunt etichetate si ambalate pentru livrare la diversi

beneficiari.

Linia Dasy & NRCS - procesul tehnologic consté in producerea de componente electronice

de control al camerelor video:

Aprovizionarea cu PCB a iiniei {(de la liniile SMT)
PCB-urile de la SMT sunt frezate intr-o instalatie inchisd, dotatd cu sistem de

aspirare praf.
PCB-urile, astfel obtinute, sunt clipsate sau insurubate cu carcasa. Urmeazi o statie

de testare functional3;

In continuare piesele trec prin mai multe procese de testare, printr-un proces de
incalzire dupa care alte tipuri de testari.

Dupa ce produsele au fost testate, trec printr-o inspectie optica finala, dupa care
acestea sunt etichetate si ambalate pentru livrare la diversi beneficiari.

Linia Gateway Flexline — procesul tehnologic constd in producerea modulelor de control al

senzorilor la masini:
- Pregatlrea PCB-urilor pentru asamblare e
{;,\u'i o
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- Asamblarea finald a componentelor $i carcasei

- Testare si impachetare
- Incarcare si descédrcare de magazii cu panel-uri i de panel-uri

- Debitare PCB-uri manuala
- Aplicare de cositor pe PCB-uri
- Inspectie vizuala si inspectie ACI

IVECO MUX - procesul tehnologic constd in producerea componente electronice pentru
vehicule comerciale:

- Pregatirea PCB-urilor pentru asamblare

- Asamblarea finald a componentelor si carcasei

- Testare si impachetare
- Incarcare si descarcare de magazii cu panei- uri si de panel-uri.

- Debitare PCB-uri manuala
- Aplicare de cositor pe PCB-uri
- Inspectie vizuala si inspectie AOI

Statiile de verificare cu raze X deservesc intreaga productie si verificd, prin intermediul
razelor X, lipiturile de componente pe PCB-uri.

SPI Pool - procesul tehnologic consta in inserarea pinilor pe PCB-uri.

Milling Pool procesul tehnologic consta Tn debitarea PCB-urilor.

Spalarea suportilor de componente electronice: se realizeaza in 12 masini care
functioneaza pe acelasi principiu: suportii sunt introdusi in masina si sunt spélati cu o
solutie de curatare. Solufia de spalare uzatd se colecteaza si se evacueaza periodic ca
deseu periculos.

Spilarea ambalajelor reutilizabile: se realizeaza pe o linie de spalare cu circuit inchis,
amplasata in clidirea Clj 301. Ambalajele (KLT si blistere) se introduc in echipamentul de
spalare, urmeaza spélarea cu apa din refea si un detergent, clétirea gi uscarea prin suflare
de aer. Ambalajele curate sunt preluate la capétul liniei de catre un operator. Apa de
spélare se deverseazad in refeaua de canalizare.

Camera cu temperatura si umiditate controlatd - pentru pastrarea anumitor componente ce
necesita conditii ambientale speciale. Este amplasata in hala de producie, fiind o incinta
separata su suprafata de 25 mp, din material transparent, in care sunt create conditii

speciale de temperatura si umiditate.

Atelierul mecanic din cladirea Clj100 - deserveste ntreaga fabricd, prin realizarea de
operatiuni de mecanicd generald (pentru productia internd): taiere, debitare, gaurire,
polizare, indoire, slefuire, presare, aschiere, strunjire, sablare, sudura.

Laboratorul de incerciri fizice, termice si chimice este amplasat la parterul halei Clj102, Tn
zona delimitatd de hala de productie si realizeaza testarea materiilor prime sau produselor
finite. In prezent sunt organizate urmatoarele tipuri de incercari:

Laboratorul chimic: méasurare pH, verificare la microscop, realizare matrite de rasina
cu insertie piese metalice pentru analiza, slefuire, cantarire.

- Laboratorul de incercari fizice- prevazut cu:
o utilaje de ceatd salind, camere cu parf si camere termice, toate in sistem inchis,

pentru verificarea comportérii componentelor electronice in medii similare celor
reale.
o un atelier dotat cu aparaturd electronicd de verificare (voltmetru, ampermetru,

microscop, calculatoare, soft, multimetru, osciloscop etc)
o cameri pentru testare la socuri (dotatd cu difuzor, amplificator, instalatie distructiva)

- |aboratorul de incercéri fermice- prevazut cu: -
- AGENTIA PENTRU PROTECTIA MEMULUI CLUJ 7
s Strada Dorobantiler, nr. 99, Cluj-Napoca, cod 400609 #
E-mail : office@apmej.anpm.ro; Tel : 0264 410 722; 0264 410 720 Fax . 0264 @ff@

[Operator de date cu caracter personal, conform Regulamentului(ue) 201 Qggﬁ SPRE \\
7 RETTHHBARE




o echipamente climatice: utilaje care testeaza echipamentele electronice la
temperature (intre -40°C si 190°C), toate in sistem finchis, pentru verificarea
comportarii componentelor electronice in medii similare celor reale.

Statiile de analizd a rebuturilor — reprezinta zona in care sunt aduse toate piesele rebutate
sau suspicionate a fi defecte din intreaga productie. Practic nicio piesd nu pleaca de pe
liniile de productie fard a fi supusa unui test final. Piesele care se pot refolosi se reintroduc
in circuit, cele care nu se pot folosi sunt stocate temporar, pe categorii, intr-un recipient de
colectare, apoi sunt transferate la gospodéria de deseuri, in vederea valorificarii/ eliminarii,

dupa caz.

Depozitul pentru materie prima, CLJ104 — este o constructie de tip hala (P), pentru
depozitarea materiei prime, cu dotdri specifice spatiilor de depozitare (rafturi modulare,

magazii modulare, cai de acces efc).

Depozitul pentru produse finite, CLJ301 - este o constructie de tip hald (P), pentru
depozitarea produselor finite, cu dotari specifice spatiilor de depozitare (rafturi modulare,
magazii modulare, cai de acces etc).

7. Particularitati ale monitorizarii /supravegherii instalatiei:

-titularul de activitate are obligatia de a furniza autoritati competente pentru protectia
mediului (APM Cluj), o data pe an si la cerere, informatii care sa-i permita acesteia din
urma sa verifice conformarea cu valorile — limitd ptr. emisiile totale ale compusilor organici
volatili conform prevederilor Legii nr. 278/2013 privind emisiile industriale;

- evaluarea conformarii cu cerintele din Anexa 7, Partea a 2-a a Legii nr. 278/2013 privind

emisiile industriale
- operatorul activitatii nu detine/utilizeaza produse cu fraze de risc prevdzute la art. 58 din

lLegea nr. 278/2013;
- In activitafile ce implicd solventi co continut de compusi organici volatili SC ROBERT
BOSCH SRL nu detine/utilizeaza substante sau amestecuri cérora le sunt atribuite sau care
se incadreaza in frazele de pericol H340, H350, H350i, H360D sau H360F, clasificate drept
cancerigene, mutagene ori toxice pentru reproducere conform prevederilor Regulamentului
(CE) nr. 1272/2008;
8. Obligatii ale titularului de activitate/instalatie-specifice activitatii:
- operatorul are obligatia respectarii tuturor cerintelor Legii nr. 278/2013 privind emisiile
industriale referitoare la dispozitile speciale aplicabile instalatilor si activitdtilor care
utilizeaza solventi organici;
- operatorul are obligatia s& aplice méasurile necesare prin care sa se asigure ca instalatia
este conforma cu urmatoarea condifie: -emisiile de compusi organici volatili din instalatie
sa respecte valorile limita ptr. emisiile totale, precum si celelalte cerinte prevazute in anexa
nr. 7 partea a 2 — a, pct. 5 si pct. 8 din Legea nr. 278/2013 privind emisiile industriale:
-operatorul are obligatia sa ia toate masurile de prevenire corespunzétoare ptr. a reduce la
minimum emisiile de COV, n cursul operatiunilor de pornire i oprire;
-operatorul are obligatia notificarii cdtre APM Cluj in cazul unei modificari a masei maxime,
exprimata in medie pe zi, a intrdrilor de solventi organici utilizati in instalatie, atunci cand
aceasta functioneazd la capacitatea de produciie proiectatd, in alte conditi decat cele
privind operatiunile de pornire, oprire si de intretinere a echipamentelor, care este
consideratd modificare substantiald in cazul in care are ca efect o crestere a emisiilor de
compusi organici volatili de peste 25%
-operatorul de activitate are obligatia s& elaboreze Planul anual de gestionare a solventilor
organici cu coniinut de COV
- in cazul producerii unor avarii sau accidente tehnice care determind neconformarea cu
prevederile prezentei autorizalii, operatorul activitatii are urmatoarele obligati:

-8d informeze, imediat, autoritatea competenta pentru protectia mediului d;,sore aparitia

avariilor sau accidentelor;
Bt
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-s4 ia masurile necesare pentru a restabili conditiile normale de functionare;
-s4 opreascd activitatea pana la restabilirea condifiilor normale de functionare, atunci
cand astfel de avarii sau accidente au efecte daundtoare asupra sanatafii omului i

mediului;
- operatorul se va conforma prevederilor art. 59 si art. 62 din Legea 278/2013 privind

emisiile industriale.

- operatorul va respecta prevederile legale Tn vigoare privind modul de operare cu

substante si preparate chimice periculoase;

- sunt interzise orice deverséri sau scurgeri de substante chimice periculoase in reteaua de

canalizare;

9. Indicatii ale altor autoritati competente : _ conform Autorizatiei de gospodarire a

apelor nr. 22/20.03.2021, emisa de Administratia Nationala «Apele Romane» Administratia

Bazinala de Apa Somes-Tisa, Sistemul de Gospodarire a Apelor Cluj;

10. Produsele si subprodusele obtinute (cantitafi, destinatie):

__-Plci electronice si componente electronice pentru industria automotive cca: 200000

bucati/zi

__-Subproduse: aliaj de cositor declasat — cca. 70 bare/zi

11. Datele referitoare la centrala termicid proprie - dotare, combustibili utilizafi

(compozitie, cantitati), productie:

¢ Unitatea de Incalzire din cadrul cladirii tehnice: formata din 6 cazane in condensatie, din
fontd, cu focar presurizat (Buderus —tip Logano Plus GE 615), racordate la cate un cos
de exhaustare cu diametru interior de 450 mm si inditimea de 6,5 m (4 cu putere 1065
KWt/bucata (existente) si 2 cu putere 1020 KWt/bucata (noi}

» Unitatea de incalzire din cadrul cladirii C301, este formata din 3 cazane din fonta, cu
focar presurizat (Buderus —tip Logano Plus GE 615); sunt racordate la céate un cos de
exhaustare cu diametru interior de 450 mm si inéltimea de 6,5 m. Capacitatea instalata a
cazanelor este de 745 kw si 2 de cate 420kw, fiecare;

o Instalatia termica este dotata cu unitati de ventilatieffiltrare aer in vederea recircularii
aerului pentru recuperarea caldurii:

> Clj101: 13 unitati (4 pentru zona de productie, 4 pentru zona de birouri, trei pentru zona
de depozitare-centru logistic, una in zona de vestiare, una in laborator), fiecare dotate cu
unitate de dezumidificare, unitate filtranta (cu filtre cu saci dimensiune insertiei filtrante
fiind de 592mmx592 mm), unitate de incalzire, unitate de racire.

» Clj102: 18 unitdti (4 pentru zona de productie, 6 pentru zona de birouri, 2 fn zona de
vestiare, 4 pentru laboratoare, 2 pentru cantind), dotate cu unitate de dezumidificare,
unitati filtrante (cu filtre cu saci, dimensiunea insertiei filtrante de 592x592 mm), unitati de
ricire, unitati de Tncélzire, unitati de amortizare acustica, unita{i de ventilaie.

» Cele 4 unitati de tratare a aerului pentru zona de productie sunt amplasate la etajul
cladirii tehnice si fiecare are cate 2 linii de aer- una pentru recuperarearea aerului cald
din hala si raciref/incalzire aer, dupa caz, alta de evacuare a aerului viciat de la instalatile
de exhaustare de la liniile de productie (dupa recuperarea caldurii, daca e cazul).

> Cli103; 16 unitdti - 4 pentru zona de unitati, celelalte amplasate Tn zonele de birouri,

laborator si ateliere.

e Unititile de tratare a aerului la hala CLj 101— 4 unita{i de tratare, cu 4 tubulaturi
rectangulare de exhaustare, Tn plan orizontal;

« Sistem de exhaustare, cu etaj de filtrare M5, de pe liniile de lacuire- la hala CLj102;

o Sistem cu 4 unitati de exhaustare pentru celelalte linii de productie - la hala CLj102;

‘o Sistem cu 4 unitati de exhaustare pentru liniile de productie - la hala CLj103;
20
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e Unitate de incélzire din cadrul cantinei C110: 3 centrale termice murale de cate 100
KW fiecare, racordate la un cos de evacuare a gazelor arse, cu diametrul interior de
250 mm si inaltimea de 6,5 m.

o Centrala termica de 24 KW de la casa poartd -racordati la un cos de evacuare a
gazelor arse, cu diametrul interior de 120 mm si inaltimea de 3 m.

12. Alte date specifice activitatfii instalatiei (cod-uri CAEN care se desfisoard pe
amplasament, dar nu intrd pe procedura de autorizare): _ nu sunt__

13. Programul de functionare (ore/zi, zile/sdptdmana, zile/an):

3 schimburi, 7 zile/sdptamana, 340 zile/an.

II. Instalatiile, masurile si conditiile de protectie a mediului
1.Statiile si instalatiile pentru retinerea, evacuarea si dispersia poluantilor in mediu,
din dotare (pe factori de mediu):

e
0.0

N
O’O

*.
A4

e
L4

apa:

aer:
Unitatea de Incalzire din cadrul cladirii tehnice 105-6 cosuri de evacuare-dispersie gaze
arse- Di=450 mm, H=6,5 m;

Unitate de incalzire din cladirea C 301-3 cosuri de evacuare-dispersie gaze arse, cu
diametrul interior de 450 mm si Tnaltimea de 6,5 m;

Unitate de incalzire din clidire cantina 110-1 cos de evacuare-dispersie gaze arse-
Di=250 mm, H=6,5 m;

Centrala termica de la casa poarta 107 -Tubulatura de evacuare gaze arse - pe perete
exterior, Di=250 mm, H=3 m;

Procese de pe linii de productie (lacuire, fluxari, sudare, turnuri de racire piese din
echipamente cositorire, ventilatie hala) - colectare centralizata — hala C101- instalatie de
exhaustare centralizatd, compusa din 4 grupuri de exhaustoare cu cate 2 ventilatoare,
de capacitate 30.000 mc/h/grup. Tubulatura colectoare de racordare rectangulard
(1950x800mm), evacuare In plan orizontal, prin grile metalice, instalate pe fatada
nordica a cladirii;

Linii de lacuire in hala CLj102 — Sistem de exhaustare compus din 2 ventilatoare cu
capacitate 14.400 mc/h, unitatile de exhaustare sunt dotate cu etaj de filtrare M5, cu
filtre de panza, evacuare in plan orizontal, prin cutie plenum, instalati pe fatada sudica
a cladirii;

Echipamente, linii de productie (cuptoare de sudura, etc), ventilatie hala - colectare
centralizata- hala CLj102 — Sistem de exhaustare compus din 4 unitati de exhaustare cu
cate 2 ventilatoare fiecare, capacitate 15.000 mc/h, Evacuare in plan orizontal, prin 4
cutii plenum, instalate pe fatada cladirii.

Echipamente, linii de productie (cuptoare de suduri, etc), ventilatie hala - colectare
centralizata - hala CLj103- Sistem de exhaustare compus din 4 unitati de exhaustare cu
cate 2 ventilatoare fiecare, cu capacitate 17.000 mc/h, dintre care 2 unitati de
exahustare sunt dotate cu etaj de filtrare M5 cu filtre de panza, Evacuare in plan
orizontal, prin 4 cutii plenum, instalate pe fatada cladirii;

Generator electric pe motorind din cladirea tehnicd 105 - racordatd la un cos de
evacuare-dispersie gaze arse cu Di=406,6 mm si H=10,5 m.

Generator electric pe motorinad din cladirea tehnicd CLj115 - racordatd la un cos de
evacuare-dispersie gaze arse cu Di= 500 mm si H= 11,5m.

Generator electric pe motorind din clidirea C301 — racordata la un cos de evacuare-
dispersie gaze arse cu Di= 220 mm siH=2.2m

Generator electric pe motorind din clddirea C301- racordatd la un cos de evacuare-

dispersie gaze arse cu Di= 220 mmsiH=24 m
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Ape menajere - sunt colectate de retele interne de canalizare si deversate n refeaua de
canalizare a Parcului Industrial Tetarom Ill. Apele uzate menajere rezultate de la cele
doua cantine sunt trecute prin doud separatoare de grasimi de beton, care functioneaza
pe principiul separarii gravitationale (prezentate mai sus).

- Ape uzate din procese tehnologice, respectiv bai uzate de la instalaile de fluxare si
masini de spalare suporti - sunt colectate in rezervoare de 1 mc si stocate temporar n
magazia de deseuri, in vedere eliminarii prin operatori autorizati (c:ca 1-2 mc/luna)

- Apele rezultate de la instaltile de climatizare (condens) sunt colectate de reteaua de
canalizare interna si evacuate in canalizarea Parcului industrial Tetarom Hl.

- Apele de spélare de la laboratorul chimic si de la instalatiile de testari sunt colectate si
eliminate ca deseuri periculoase. Apele care contin suspensii de la operatiunile de
slefuire din laborator sunt decantate intr-un decantor propriu, aflat in interiorul
laboratorului (Volumul decantorului: 83 |, debit decantat 30I/s ).

- Ape pluviale sunt colectate de pe Intraga platforma si sunt trecute prin patru separatoare
de hidrocarburi cu filtru coalescent, decantor de namol si bypass (din otel).

sol: -suprafata betonata;
- platforma de beton pentru rezervorul de motorina;

Protectia impotriva radiatiilor
In cadrul proceselor tehnologice se folosesc 26 de instalatii de control al calitatii cu raze X,

mentionate n certificatul de inregistrare nr. CI GM 1011/2019, aflate in custodia unui
operator autorizat CNCAN.

2. Alte amenajari speciale, dotari si masuri pentru protectia mediului:
- deseurile de tip menajer se colecteaza selectiv in pubele Tnchise si se evacueaza periodic
de cétre firme de salubritate;
- cladiri pentru depozitare deseuri;

- agentul frigorific utilizat Tn instalatia de climatizare: freon ecologic R 407C;
3. Concentratiile si debitele masice de poluanti (nivelul de zgomot, de radiatii, admise la
evacuarea in mediu, depasiri permise si in ce conditii):
-aer: -conform Legii 278/2013, valoarea limitd de emisie COV este de 75mgC/Nmc
(conform anexei nr. 7, partea 2, pct.5) si 100 mgC/Nmg; procentul de emisie fugitiva se va
incadra sub valoarea limita de 15%;
-emisii de la focarele alimentate cu gaze naturale (cu puteri mai mici de 1MW ) limitele sunt
conf. Ord. nr. 462/1993, raportat la un continut in oxigen al efluentilor gazosi de 3%.:
pulberi max. 5 mg/meN, monoxid de  carbon (CO) max. 100 mg/mcN, oxizi de sulf
exprimati in SO, max. 35mg/mcN; oxizi de azot exprimati in NO2 max. 350 mg/mcN;

- emisii de la focarele alimentate cu combustibil lichid (motorina), cu puteri mai mici de
1MW, limitele sunt conform Ord. nr. 462/1993: pulberi max. 50 mg/mcN, monoxid de
carbon {CO) max. 170 mg/mcN, oxizi de sulf exprimati in SO, max. 1700 mg/mcN; oxizi de
azot exprimati in NO2> max. 450 mg/mcN; ( continut in oxigen al efluentilor gazosi de 3% )
-Pentru emisiile de la cazanele alimentate cu gaz natural si care au puteri mai mari de 1MW
limitele sunt conform L188/2018, cu urmatoarele precizari:

-oxizi de azot exprimati ca NO — 250 mg/Nm, pentru instalatiile existente- aplicabile de la

1 januarie 2029;
-oxizi de azot exprimati ca NO, — 100 mg/Nm, pentru instalatile noi-aplicabil de la

08.06.2021;
Valorile limitd de emisie sunt definite la un continut Tn oxigen este 3%.
-calitatea aer inconjurator- activitatea desfasurata pe amplasament va respecta prevederile
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Legii nr.104/2011 privind calitatea aerului inconjurator pentru indicatorii de calitate ai aerului
specifici activitatii;

~zgomot — conf. STAS 10009/2017 ;

-sol - conform Ord. 756/1997 pentru aprobarea Reglementrii privind evaluarea poluérii
mediului, cu completarile si modificarile ulterioare:

4. Calitatea apelor uzate evacuate :- conform Normativului NTPA 002 privind conditiile de
evacuare a apelor uzate in retelele de canalizare ale localitatilor si direct in statiile de
epurare, aprobat prin HG nr.188/2002 pentru aprobarea unor norme privind conditiile de
descarcare in mediul acvatic a apelor uzate, modificat si completat prin HG nr. 352/2005 si
HG 210/2007;

-Pentru apele pluviale preepurate, evacuate in canalul pluviar, conform Normativului NTPA
001 privind stabilirea limitelor de incadrare cu poluanti a apelor uzate industriale si
orasenesti la evacuarea in receptorii naturali aprobat prin HG nr.188/2002 pentru aprobarea
unor norme privind conditile de descarcare in mediul acvatic a apelor uzate, modificat si
completat prin HG nr, 352/2005 si HG nr. 210/2007

5. Emisiile totale anuale COV __ conform Legii 278/2013, valoarea limitd de emisie COV
este de 756mgC/Nmc (conform anexei nr. 7, partea 2, pct.5) si 100 mgC/Nmec; procentul de
emisie fugitivé se va incadra sub valoarea limitd de 20 sau 15%;

lll. Monitorizarea mediului

1. Indicatori (indicatori fizico-chimici, bacteriologici si biologici emisi, imisiile poluantilor,
frecventa, modul de valorificare a rezultatelor):

aer:
- Emisiile de la centralele termice cu puteri mai mari de 1MW existente, NOx, TSP, CO si

SOx anual si incepéand cu 1 ianuarie 2029, conf. Anexei 3 din L 188/2018, monitorizarea
emisiilor de caire operator se efectueaza o daté la 3 ani pentru poluantii pentru care se
prevede o valoare limita de emisie (NOx) si monoxid de carbon (CO).
Pentru instalatiile mai mari de 1MW noi NOx si CO,0 data la 3 ani:
- Emisiile COV la instalatia de exhaustare —anual;
Apa:
- indicatori de calitate a apei uzate pluviale preepurate, evacuate:
-pH, MTS, substante extractibile cu solventi organici, reziduu filtrat la 105°C -semestriala
(la precipitatii);

- indicatori de calitate a apei din put forat precum si din cele 9 foraje:
-Ph, conductivitatea, NO3, PO4, NH4,CCO-Cr-anual

2. Datele ce vor fi raportate autorititii teritoriale pentru protectia mediului si
periodicitatea lor:

- indicatori de calitate a apei uzate pluviale preepurate, evacuate:
-pH, MTS, substante extractibile cu solventi organici, reziduu filtrat ia 105°C, -semestriala
(la precipitatii);

- indicatori de calitate a apei din put forat precum si din cele 9 foraje:
-Ph, conductivitatea, NO3, PO4, NH4,CCO-Cr-anual

- indicatori de calitate a aerului :- Planul de gestionare a solventilor organici cu
continut de COV si buletinele de analizd a emisiilor de COV: anual, pana la data de 31
martie- pentru anul precedent -pentru a demonstra conformarea cu prevederile Legii
278/2013 privind emisiile industriale.
-alte date in functie de specificul activitatii :zgomot, sol, siguranta instalatiilor,
rezultatele verificarilor tehnice periodice : -

- dateie prezentate la punctul 1.7, 111.2, V.7 si IV9 V.5, din prezenta autorizatie si/sau

datele solicitate de reprezentantii APM Clu;,
__- poluari accidentale, elemente care ar putea afecta negativ starea mediului in.zona —
imediat la dispeceratul APM Cluj-serviciu permanent, tel 0766868594 / \
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-Orice informatii legate de activitatea instalatiei la solicitarea APM Cluj.

IV. Modul de gospodarire a degeurilor gi ambalajelor

1. Deseurile produse (tipuri, compozifie, cantité_t_i):_

Cod [

- Denumire

| Sursa -
| generatoare -

| ‘Operatiune
| valorificare /.
eliminare - - -

| Cod -
2] operatiu

ne.

Denumire - -

Séhimb de deseuri

06 04 05*

Deseuri cu continut
de alte metala grele
{Deseu de
electropasta}

2000

Activitatea
desfasurata

Valorificare

R12

in vederea efectuarii
oricareia dintre
operatiile
numerotate de la R1
la R11

06 08 02*

Deseuri cu continut
de siliconi periculosi
{Adezivi expirati cu
continut de siliconi)

Activitatea
desfasurata

Valorificare

R12

Schimb de deseuri
in vederea efectuarii
oricareia dintre
operatiile
numerotate de la R1
la R11

0702 13

Deseuri de material
plastic (Deseuri
carcase material
plastic)

2000

Activitatea
desfasurata

Valorificare

R12

Schimb de deseuri
in vederea efectuari
oricareia dintre
operatiile
numerotate de la R1
la R11

07 02 17

Deseuri cu continut
de siliconi altele
decat cele de la 07
02 16* (Deseuri cu
continut de silicon)

Activitatea
desfasurata

Valorificare

R12

Schimb de deseuri
in vederea efectuarii
oricareia dintre
operatiile
numerotate de la R1
la R11

G7 47 04~

Alti solvent organici,
fichide de spalare si
solufii muma

(Flux uzat)

900

Activitatea
desfasurata

Valorificare

R12

Schimb de deseuri
in vederea efectuarii
oricareia dintre
operatiile
numerotate de la R1
laR11

08 01 11*

Deseuri de vopsele
si lacuri cu continut
de solvent organici
sau alte substante

periculoase (Lac si
diluant uzat)

2500

Activitatea
desfasurata

Valorificare

R12

Schimb de deseuri
in vederea efectuarii
oricareia dintre
operatiile
numerotate de la R1
ta R11

(080318

Deseuri de tonere
de imprimante altele
decat cele
specificate 1a08 03
17* (Toner)

30

Recipienti
de plastic, in
zona de
gestiunea
deseurilor

Valorificare

R12

Schimb de deseuri
in vederea efectuarii
oricareia dintre
operatiile
nhumerotate de la R1
la R11

08 04 09*

Deseuri de adezivi sl
cleiuri cu continut de
solvent organici sau
alte substante
periculoase (Deseuri
de adeziv cu continut
de substante

periculoase)

500

Activitatea
desfasurata

Valorificare

R12

Schimb de deseuri
in vederea efectuarii
oricareia dinire
operatiile
numerotate de [a R1
la R11
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C cf SR (iatnti ' s N ‘Operatiune worhCod Denu:;nire :
- Cod. i ate ursa - E S || operatiu -| operatiune
3 Denumire - '+ valorificare / - - : DR
sf.t-.}__seu kggun generatoare | eliminare . ne S SETN PP Lo
R12 Schimb de deseuri
Deseuri de adezivi in vederea efectuarii
si cleiuri aitele decat Activitatea - oricareia dintre
0804 10 cele de la 08 04 09* 50 desfasurata Valorificare operatiile
{Adezivi expirati) numerotate de la R1
laR11
R12 Schimb de deseuri
Particuie si praf-din in vederea efectuarii
metalurgia termica a Activitatea - oricareia dintre
1008 04 aitor neferoase 150 desfasurata Valorificare operatiile
{Creuzeti metalici ) numerotate de la R1
la R11
Scorii si cruste R12 Schimb de deseuri
altele decat cele Se in vederea efectuarii
10 08 11 specificate la 10 08 1500 Activitatea | valorifica/elimina oricareia dintre
10* (Zgura rezuitata desfasurata | prin operator operatiile
de la cositorire autorizat numerotate de la R1
selective) la R11
R12 Schimb de deseuri
in vederea efectuarii
Pilitura si span feros Activitatea . oricareia dintre
120101 (Span feros) 280 desfasurata Valorificare operatiile
numerotate de la R1
fa R11
R12 Schimb de deseuri
Praf si suspensii de in vederea efectuarii
metale feroase Activitatea - oricareia dintre
120102 (Amestecuri 5100 desfasurata Valorificare operatiile
metalice) numerotate de la R1
laR11
R12 Schimb de deseuri
Pilitura si span N in'vede.rea_efectuarii
120103 | neferos (Span 30 dActlwtatea Valorificare oricareia dintre
neferos) esfasurata operatiile
numeroctate de la R1
la R11
R12 Schimb de deseuri
Praf si suspensii de . ln_vede_rea'efectuam
12 0104 | metale neferoase 600 dActwltatea Valorificare oricareia dintre
(Pini metalici) esfasurata operatiile
numerotate de la R1
la R11
. . R12 Schimb de deseuri
P'“tur? Si span de in vederea efectuarii
material plastic Activitatea oricareia dintre
120105 | (Prafce rezulta la 3500 desf t Vaiorificare il
debitarea placilor cu eslastirala operatiie
circuite) numerotate de la R1
laR11
Uleiuri minerale de R12 Schimb de deseuri
ungere uzate fara in vederea efectuarii
« | halogeni({cu Activitatea . oricareia dinfre
120107 exceptia emulsiiilor 100 desfasurata Valorificare operatiile
si solutiilor) (Ulei numerotate de la R1
mineral uzat) laR11

AN
{sl%ﬁ \
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Derumre | i

Canti. -
tate

g

Sursa
‘generatoare

Operafine
valorificare / =
| eliminare. -~ = .0

#-Cod
‘| operati

U

Denumirg .o
operafiune .

12 01 09*

Emulsii si solutii de
ungere uzate fara
halogeni

{Emulsii de ungere)

100

Activitatea
desfasurata

Valorificare

R12

Schimb de deseuri

in vederea efectuarii
oricareia dintre
operatiile
numerotate de [a R1
laR11

120113

Deseuri de la
sudura {Electrozi de
la sudura)

Activitatea
desfasurata

Valorificare

R12

Schimb de deseuri
in vederea efectuarii
oricareia dintre
operatiile
numerotate de la R1
la R11

12 01 14*

Namoluri de la
masini unelte cu
continut de
substante
periculoase (Namol
de la utilajele de
debitare}

100

Activitatea
desfasurata

Valorificare

R12

Schimb de deseuri
in vederea efectuarii
oricareia dintre
operatiile
numerotate de la R1
la R11

1201156

Namoluri de la
masini unelte altele
decat cele de |a12
01 14* (Namol de la
masina de rectificat)

200

Activitatea
desfasurata

Valorificare

R12

Schimb de deseuri
in vederea efectuarii
oricareia dintre
operatiile
numerotate de la R1
ia R11

12 0117

Deseuri de
materiale de
sablare altele decat
celedela 12 01 14*
{Nisip de la masina
de sablaf)

40

Activitatea
desfasurata

Valorificare

R12

Schimb de deseuri
in vederea efectuarii
oricareia dintre
operatiile
numerotate de la R1
la R1

1201 21

Piese uzate de
polizare maruntite,
si material de
polizare maruntite,
altele decat cele
specificate la 12 01
20 (Perii metalice
uzate, hartie
abraziva uzata,
freze uzate)

100

Activitatea
desfasurata

Valorificare

R12

Schimb de deseuri
in vederea efectuarii
oricareia dintre
operatiile
numerotate de la R1
la R11

13 01 10¥

Uleiuri minerale
hidraulice
neclorinate (Ulei
hidrauluic uzat)

150

Activitatea
desfasurata

Valorificare

R12

Schimb de deseuri
in vederea efectuarii
oricareia dintre
operatiile
humerotaie de la R1
la R11

13 02 05*

Uleiuri minerale
neclorurate de
motor de transmisie
siungere (Ulei
neclorurat de motor)

100

Activitatea
desfasurata

Valorificare

R12

Schimb de deseuri
in vederea efectuarii
oricareia dintre
operatiile
numerctate de la R1
la R11
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“deseut |

Denumire -

"-..Ca_'nti G
tate o
'_I_g_g/lun '

Operatlune =

'Qeﬁéfaiﬁ_afféf ‘valorificare / -

| operatiu ::
| eliminare . /"%

-Denumire

operatiune .

Schimb de deseuri

13 07 03*

Alti combustibili
(inclusive
amestecuri)
(Combustibili uzati la
teste in laborator)

30

Activitatea
desfasurata

Vaiorificare

R12

in vederea efectuarii
oricareia dintre
operatiile
numerotate de la R1
laR11

14 06 03*

Alti solvent si
amestecuri de
solventi (Agenti de
spalare uzati)

5000

Activitatea
desfasurata

Valorificare

R12

Schimb de deseuri
in vederea efectuarii
oricareia dintre
operatiile
numerotate de la R1
laR11

1501 01

Ambalaje de hartie
si carton

85000

Activitatea
desfasurata

Valorificare

R12

Schimb de deseuri
in vederea efectuarii
oricareia dintre
operatiile
numerofate de la R1
fa R11

1601 02

Ambalaje de
materiale plastice

65000

Activitatea
desfasurata

Valorificare

R12

Schimb de deseuri
in vederea efectuarii
oricareia dintre
operatiile
numerotate de fa R1
laR11

150103

Ambalaje de lemn

80000

Activitatea
desfasurata

Valorificare

R12

Schimb de deseuri
in vederea efectuarii
oricareia dintre
operatiile
numerotate de la R1
la R11

1560105

Ambalaje din
materfale compozite

2500

Activitatea
desfasurata

Valorificare

R12

Schimb de deseuri
in vederea efectuarii
oricareia dintre
operatiile
numerctate de la R1
la R11

150104

Ambalaje metalice

100

Activitatea
desfasurata

Valorificare

R12

Schimb de deseuri
in vederea efectuarii
oricareia dinfre
operatiile
numerotate de la R1
laR11

150106

Ambalaje
amestecate

70000

Activitatea
desfasurata

Valorificare

R12

Schimb de deseuri
in vederea efectuarii
oricareia dintre
operatfiile
numerotate de la R1
laR11

160107

Ambalaje de sticla

30

Activitatea
desfasurata

Valorificare

R12

Schimb de deseuri
in vederea efectuarii
oricareia dintre
operatiile
numerotate de la R1
laR11

F %
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Denumire -

{(Rasina Epoxilica)

S T Cantl | | Overatiune - iyl
Lo B _Denumlre R : M T -VaEOl'iﬁca_re-I_'_: . R R e
Ambalaje care R12 Schimb de deseuri
contin reziduri sau in vederea efectuarii
sunt contaminate cu - oricareia dintre
1501 10* | substante 100 cfé%t;;”stﬁ:?a Valoificare operatiile
periculoase numerotate de la R1
(Ambalaje de la R11
produse chimice)
. Schimb de deseuri
Materiale ; "
absorbante, filtrante Activitatea " eoreis dintra
1502 02* |si echip. de protectie | 3500 d Valorificare .
; esfasurata operatiile
cogta}[ml{w a:f‘;].?;'. o numerotate de la R1
substante chimic la R11
R12 Schimb de deseuri
absorbanti, materiale Se in vederea efectuarii
1502 03 filtrante ,lmaterialg 1500 Acftivitatea va_loriﬁca/elimina oricareia dintre
de lustruire si echip. desfasurata | prin operator operatiile
de protectie uzate autorizat numerotate de la R1
la R11
R12 Schimb de deseuri
Deseuri de fiuide in vederea efectuarii
» | antigel cu continut Activitatea . oricareia dintre
160114 de substante 10 desfasurata Valorificare operatiile
periculoase numerotate de la R1
la R11
Echipamente R12 Schimb de deseuri
casate, altele decat in vederea efectuarii
cele specificate |a . oricareia dintre
160214 | 1602 09*si 16 02 | 2200 d";‘;t;;gﬁﬁztaa Valorificare operatiile
13 * (Deseuri rebut numerotate de la R1
echipamente din la R11
productie)
echipamente casate R12 Schimb de deseuri
cu continut de in vederea efectuarii
componente L oricareia dintre
16 02 13* | periculoase, altele 2 dﬁcstfggiiltaa Valorificare operatiile
decat cele numerotate de fa R1
specificate la 16 02 la R11
09-16 0212
Componente R12 Schimb de deseuri
demontate din in vederea efectuarii
echipamente oricareia dintre
casate, altele decat - operatiile
16 02 16 | celedela 16 02 15* | 40000 dActnvntatea Valorificare numerotate de la R1
. esfasurata
{Deseuri rebut la R11
material plastic +
insertii metalice,
rame PCB, SCRAP)
Ri12 Schimb de deseuri
Deseuri Organice, in vederea efectuarii
altele decat cele de Activitatea .. oricareia dintre
160306 la 16 03 05* 20 desfasurata Valorificare operatille

numerotate de la R1
la R11

AR
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deseu |

_‘Denumire

Operatlune

valonﬂcare /

: _elimlnare

Cod
| operatiu
C|ne o

‘Denumire "

operatiune

Schimb de deseur]

16 05 06*

Substante chimice

din laborator
constand sau
continand substante
periculoase
inclusive amestecuri
de substante
chimice de laborator

Valorificare

R12

in vederea efectuarii
oricareia dintre
operatiile
numerotate de la R1
la R11

16 05 07*

Substante chimice
anorganice de
laboratorexpirate |
costand din
saucontinandsubsta
nte periculoase
{Acizi uzati si
neutralizati)

Valorificare

Ri2

Schimb de deseuri
in vederea efectuarii
oricareia dintre
operatiile
numerotate de la R1
la R11

16 06 01*

Baterii cu plumb

Valorificare

R12

Schimb de deseuri
in vederea efectuarii
oricareia dintre
operatiile
numerotate de la R1
la R11

16 06 04

Baterii alkaline(cu
exceptia 16 06 03)

Valorificare

R12

Schimb de deseuri
in vederea efectuarii
oricareia dintre
operatiile
numerotate de la R1
la R11

16 06 05

Alte Baterii si
acumulatori uzati

Vaiaorificare

R12

Schimb de deseuri
in vederea efectuarii
oricareia dintre
operatiile
numerotate de la R1
la R11

16 10 Ot*

Deseurti lichide
apoase cu continut
de substante
periculoase
(Deseuri apoase de
la clatirea
instrumente de
laborator si spalare
instalatie osmoza
inversa)

Valorificare

R12

Schimb de deseuri
in vederea efectuarii
oricareia dintre
operatiile
numerotate de la R1
la R11

17 01 07

Amestecuri de
beton, caramizi,
tigle si material
ceramic, aitele
decatceledela 17
01 06" (Deseu de
beton fundatii si
grinzi)

Valorificare

R12

Schimb de deseuri
in vederea efectuarii
oricareia dintre
operatiile
numerotate de la R1
laR11

17 02 01

Deseuri de lemn
{mobilier)

Cantj 7| ok
tate. 'Sursa
kgflun, generatoare_.-
o :
20 Activitatea
desfasurata
2 Activitatea
desfasurata
80 Activitatea
desfasurata
15 Activitatea
desfasurata
3 Activitatea
desfasurata
Activitatea
150 desfasurata
Activitatea
desfasurata
1000
Activitatea
desfasurata
16500

Valorificare

R12

Schimb de deseuri
in vederea efectuarii
oricareia dintre
operatiile
numerotate de fa R1
la R11
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~ “Denumire -

o “kgflun

wtate 0]

g

generatoare.

| Operatiune
| valorificare /.
| eliminare <

operatiu

Denumire <
operafiune . v
ne: B RO R

17 02 02

Sticla din constructii

50

desfasurata

Valorificare

R12

in vederea efectuarii
oricareia dintre
operatiile
numerotate de l[a R1
laR11

Schimb de deseuri

17 02 03

Materiale plastic din
constructii

50

Activitatea
desfasurata

Valorificare

R12

Schimb de deseuri
in vederea efectuarii
oricareia dintre
operatiile
numerotate de la R1
la R11

17 04 05

Deseuri de fier gi
otel (mobilier)

2000

Activitatea
desfasurata

Valorificare

R12

Schimb de deseuri
in vederea efectuarii
oricareia dintre
operatiile
numerotate de la R1
la R11

17 04 07

Deseuri metalice din
constructii

2000

Activitatea
desfasurata

Valorificare

R12

Schimb de deseuri
in vederea efectuarii
oricareia dinfre
operatiile
numerotate de la R1
laR11

17 04 11

Deseuri cabluri din
constructii

20

Activitatea
desfasurata

Valorificare

R12

Schimb de deseuri
in vederea efectuarii
oricareia dintre
aperatiile
numerotate de la R1
la R11

17 09 04

Amestecuri de
deseuridin
constructii si
demoalari, altele
decat cele de la 17
09 01*, 17 09 02%si
17 01 03* (Deseuri
din constructii )

3500

Activitatea
desfasurata

Valorificare

R12

Schimb de deseuri
in vederea efectuarii
oricareia dintre
operatiile
numerotate de la R1
laR11

19 08 09

Amestecuri de
grasimi si apa -
vidanjare separator
grasimi

2000

Activitatea
desfasurata

Valorificare

R12

Schimb de deseuri
in vederea efectuarii
oricareia dintre
operatiile
numerotate de la R1
la R11

200101

Hartie de birou

150

Activitatea
desfasurata

Valorificare

R12

Schimb de deseuri
in vederea efectuarii
oricareta dintre
operatiile
numerotate de la R1
la R11

2001 21"

Tuburi fluorescente
si alte deseuri cu
continut de mercur

200

Activitatea
desfasurata

Valorificare

R12

Schimb de desetiri
in vederea efectuarii
oricareia dintre
operatiile
numerotate de la R1
la R11

/;g\
Shl N
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e e Gant | i o Ged ] Denumire
P R S oo Operatiune oo T L TR T
cGod e | tate - Sursa SR T T R L operatiu j coperatiune
o o ‘Denumire oo valorificare /- ¢ [T SRR
deseu I E R _kggun generatoare._ eliminare . .. : ne P
R12 Schimb de deseuri
Bateri si acumulator] Activitatea g}i\;ﬁ;egig{?ectuan;
2001 34 | uzati altii decat cei 10 desf Valorificare il
de ia 20 01 33* esfasurata operatiile
numerotate de la R1
la R11
echip{amepte echipamente R12 _Schimb de deseuri i
electncg si electrice si in vede_rea_efectuarn
electronlc:? casate, electronice casate, oricareia dintre
20 01 35+ altele_ decat cele Activitatea altele decit cele operatiile
mentionate la 20 01 100 des ; mentionate la 20 01 numerotate de la R1
215120 01 23, cu eS1asUraia | 2151200123, cu la R11
continut de confinut de
componente componente
periculoase periculoase
R12 Schimb de deseuri
in vederea efectuarii
. . Actlivitatea - oricareia dintre
20 03 01 | Deseuri menajere 7000 desfasurata Valorificare operatiile
humerotate de la R1
la R11

2. Degeurile colectate (tipuri, compozitie, cantitati, frecventd): nu este cazul
3. Degeurile stocate temporar (tipuri, compoziie, cantitati, mod de stocare) - conform pct
V.1
4. Deseurile valorificate (tipuri, compozitie, cantitati, destinatie): conform pct IV.
5. Modul de transport al degeurilor si misurile pentru protectia mediului
-deseurile menajere sunt preluate de firma de salubritate cu masini speciale din dotare;
~-deseurile recuperabile sunt preluate de firme specializate cu mijloacele auto din dotare;
-degeurile periculoase sunt preluate in vederea eliminarii de catre firme specializate,
autorizate, cu masinile speciale din dotare ;
6. Mod de eliminare (depozitare definitiva, incinerare):

-deseurile menajere se elimina pe depozite autorizate;

-deseurile periculoase - se elimina prin societati autorizate;
7. Monitorizarea gestiunii degeurilor:

Se regasesc la: Datele ce vor fi raportate autorititii pentru protectia mediului si
periodicitatea

8. Ambalajele folosite si rezultate (tipuri si cantitati):

Pentru ambalarea produselor finite se folosesc in general ambalajele primite de la clientii
pentru care compania livreaza produsui finit. Aceste ambalaje sunt returnabile. Exista
produse finite pentru care ambalarea se face de catre companie pe linii de ambaiare,

ambalajul principal fiind carton, plastic.
Placile de PCB — materia prima - sunt ambalate in pungi de plastic si cutii de carton.

Componenetele electronice, in functie de tipul procesului tehnologic in care sunt folosite,
sunt achizitionate sub forma de role cu benzi, ambalate in plastic si carton.

9. Modul de gospodarire a ambalajelor (valorificate):
-ambalajele primite de la clienti-sunt returnabile (se ambaleaza produsul finit)

.~ deseurile de ambalaje, conform tabelului de la pct IV.1.
- 40
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Se regasesc la: Datele ce vor fi raportate autorititii pentru protectia mediului si

periodicitatea

V. Modul de gospodairire a substantelor gi preparatelor periculoase
produse sau

1.Substantele Si preparatele

Categorii materiale periculoase

Adezivi
{M Bond 200 Catalist, Wtirth Adeziv rapid
SKG, Martin Flux Créme, Adeziv X60-A,
Wurth Adeziv spray nepermanent, Wurth
RTV Silicon Negru, K2000 Cement, Bison
Epoxy Metal CRD, etc.)

periculoase
comercializate/transportate (categorii, cantitati):

amestecuri

folosite o

"H222, H225,

H226,H229,H302,H315,H317,
H318,H319, H335,H336,H341, H373,
H411,H412

Lacuri, agenti de acoperire, solventi
{Peters V1301 ECO-BA, Humiseal
Thinner 521EU, Humiseal 1B5TNSLU,
Peters SL 1301 ECO-BA-FLZ20,

Wirth Spray Zinc deschis, Worth Lac
spray negru mat, Wurth Spray pentru
marcaje, Loctite stycast, Lac spray alb/gri
matasos, efc.)

21000

amestecuri

H222 H225,H226,H229 H304, H315,
H317,H319,H334, H336,H400,
H410,H412

Paste acoperire/ lipire -procese de
productie (Heraeus Solder Paste F 640 IL
89-M 30, Heraeus Solder paste F 816 Sn
63 - 90 B 30 SP, Heraeus Scider paste F
620 CU 0.5 -88 M 3 LP, Ecorel Easy
803M2, LOCTITE LF 318, efc.)

6800

amestecuri

H307,H317,H318,H351,H360fd, H362,
H372,H400, H410

Aditivi, adjuvanti - detectare fisuri,
anticorozivi, agenti de contrast

36

amestecuri

H222 H226,H229,H302,H304, ,H315,
H319, H336, H411

Cerneluri (Stratasys TangoBlack FLX973,
Stratasys Support Sup705, Stratasys
Rigur RGD450, Stratasys VeroWhitePlus
RGD835, etc.)

73

amestecuri

H302, H315, H318, H317,H318, H319,
H335, H373, H410, H411 EUH208

Materiale microsectionare
(Zyglo ZL-60C, Epofix Resin, Epofix
Hardener, Viafix Liguid, etc.)

135

amestecuri

H222, H226,H229,H312,H314,
H315,H317,H318, H319,H335,H400,
H411,H412

Agenti spalare/curatare componente
electronice/ suprafete/materiale (Warth
Curatator industrial, Alcool izopropilic,
QTEK 3210 Stencil Cleaner, QTEK [PA/DI
WIPES, Wurth Curatiter Maini, LTHD
ATRON SP 400, AutoClean 40, etc.)

8400

substante/
amestecuri

H222, H225,H228,H229,H302,
H304,H314,H315,H317 H318,
H319,H332,H335,H3386, H373, H400,
H411,H412, H413

Agenti lubrifiere echipamente (Wirth
CUT+COOL Ulei taiere si gaurire, Wirth
Ulei MULT] Spray multifunctional, Warth
Spray contact, Warth Degripant, Warth
Lubrifiant uscat cu PTFE, Warth Ulei Gear
Hypoid 85W90, SKF LGEP 2 vaselina,
Lubrifiant curele trapezoidale, Interflon Fin
Grease, efc.)

950

amestecuri

H222, H229,H302,H304,H315,
H317,H318, H319, H336,H372, H373,
H411,H412

Agenti racire {Induoil HL 2, Glysantin
G65, FREEZE 75 Aerosol, INNOVATEK
PROTECT IP, Freezer-ELECTROLUBE)

700

amestecuri

H226,H229,H280,H302, H304,H373,

H413
/ iyl
i SR
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genti tratare apa racire/ statii osmoza amestecuri | H290,H302 H314,H315,H317,H318,H3
{Nalco STABREX ST40, Nalco 77352, 32,H334,H335, H400,H410,H412
Nalco TRAC114PLUS, Naico Permaclean
PC — 33, 3DT230, etc.)
Azot lichefiat 120000 m” | substantd | H281
Gaze industriale (Argon Comprimat, Azot 500 substanfe/ | H280, H412
Comprimat, Heliu Comprimat, Amestec de amestecuri
gaze comprimate, inerte 0-18.5% oxigen in
azot, Amestec gaze; Amestec gaze
Clerine-Nitrogen)
Combustibili (OMV Motorina Extra iarna, 1500 amestecuri | H224,H225 H226, H315, H304,
OMV Caristal -30, OMV Motorina H315,H332,H336, H340,
standard, OMV Bengzina standard 95, H350,H351,H361, M373, H411
Benzing 99 extra)
Reactivi utilizati la laborator (Acid 320 substante/ | H222, H225, H226,H229,H290, H301,
suffuric 96%, Hidroxid de sodiu, Acid amestecuri | H302,H304, H311,H312, H314, H315,
clorhidric 37%, Florura de sodiu, hidroxid H317, H318, H319, H331,H332,H335,
de potasiu, Clorura de zinc 50 %, Sulfat de H336, H381d, H361f, H370,H372,
cupru pentahidrat, Clorura de amoniu, etc) H373, H400, H410, H411,H412, H421

Substantele si amestecuri periculoase folosite la lucrari de igienizare/ dezinfectare— Proces externalizat

ONp [ : '. Cantltate estimativa/ = Procesul tehnologic
ort. | Denumlre i ‘an(KG). | ‘unde se. utlhzeafa
1 Detergentl de rufe 480 kg Curatenie
2 | Produse de curatare 4500 L Curatenie
3 | Produse folosite pentru scoaterea petelor 1800L + 84 buc Curatenie
4 | Produse folosite pentru dezapezire 2000 Dezapezire
5 | Dezinfectanti 600 buc Curatenie
7 | Biocide 150 L Dezinfectare
8 | Odorizante 80 bue Curatenie
2. Modul de gospodarire :
-ambalare:__-in ambalaje originale, inchise si securizate, marcate cu semne

caracteristice care avertizeaza ca preparatul este toxic si periculos,

_ -depozitare: -

in spatiul special amenajat, uscat si bine ventilat departe de surse de

caldura sau care produc scantei, departe de umezeala, lumina sau materiale incompatibile;
_-folosire/comercializare:__-se folosesc in procesul de productie si Ia
igienizare/dezinfectare, nu se comercializeaza;

3. Modul de gospodirire a ambalajelor folosite sau rezultate de la substantele si
preparatele periculoase: __ - se eliminé prin societati autorizate sau returnate la furnizori:
se vor respecta prevederile fiselor tehnice de securitate privind gestionarea ambalajelor; nu
se elimina impreuna cu deseurile menajere

4. Instalatiile, amenajarile, dotarile gi masurile pentru protectia factorilor de mediu si
pentru mterventle in caz de accident._ - substantele periculoase utilizate in procesul
tehnologic si deseurile ramase in urma activitatii desfasurate se depoziteaza separat in
locuri special amenajate; -manipularea preparatelor se va face astfel incat sa nu se polueze
solul sau surse de apa, cu respectarea prevederilor fiselor tehnice de securitate; in caz de
accident se vor indeparta poluantii si se va reface terenul afectat: se vor lua méisuri de
prevenire a scurgerilor de produse Tn ap4; in cazul unor scurgeri accidentale se izoleazi
zona afectatd, intervenindu-se conform prevederilor fiselor tehnice de securitate;

5. Monitorizarea gospodaririi substantelor si preparatelor periculoase :__ - se va tine o
evidenta stricta — cantitati, caracteristici, mijloace de asigurare- a substantelor si
preparatelor periculoase inclusiv a recipientelor si ambalajelor conform QUG nr. 195/2005
aprobata prin Legea nr. 265/2005 privind protectia mediului cu modificarile si completarile

ulterioare "
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- Se regasesc la: Datele ce vor fi raportate autoritatii pentru protectia mediului si
periodicitatea

VI. Plan de gestionare a solventilor organici cu continut de COV
Planul de gestionare a solventilor organici cu continut de compusi organici volatili, intocmit

pe o perioada de 12 luni, are urmatoarele obiective;
- verificarea conformarii pe baza prevederilor art. 62 din Legea nr. 278/2013 privind emisiile

industriale;

- identificarea posibilitatilor viitoare de reducere a emisiilor de compusi organici volatili;

- informarea publicului cu privire la consumul de solventi organici cu continut de compusi
organici volatili, emisiile de compusi organici volatili si conformarea cu prevederile legale in
vigoare;

Nivelul emisiilor este reglementat prin Legea emisiilor industriale nr.278/2013, incadrata la:
Alte tipuri de curatare a suprafetelor (>2t/an)— activitate prevazuta in anexa nr. 7, partea 2,

ct.5;

1) g R MATERIAL CONSUM Ccov, COV, |-CS, :|: .G

crt. | [KG] [%] [KG] (%] | KG]

1 Stannol Létflussmittel 500-6 B 10206 94 9594,1 0 0

2 Cobar 94 QMB 6557 78 5114,6 0 0

3 Vigon SC 200 ready fo use 11725 23 2696,5 0 0

4 Atron SP 400 concentrat 6550 43 2816,5 0 0

5 Vigon RC 303 1L 137 32 43,8 0 0
TOTAL 35175 20266 0

Alte tlpurl de acopenre (>5t/an)— activitate prevazuta in anexa nr. 7 partea 2, pot.g;

inrs CONSUM VTGOV, RONE CS
et Ll IKGT: T9%] e [KG] % [KG]
1 Peters SL 1301 ECO BA FLZZO 12420 15 1863 0 48 5713,2
2 | Peters V1301 ECO-BA 1530 98 1499,4 0.5 765
3 | Humiseal 1B5S1NSLU/S12EU 5
PBBO 14069 83 11677,3 703 45
4 | Humiseal 521 Thinner 1156 100 1166,0 0 0
5 | Henkel PC88-C 27 73 19,7 0 0
6 | Alcool izopropilic 5390 100 5390 0 0
Total 34592 216054 7181,65

Instalatiile in care se desfasoara doua sau mai multe activitati, fiecare depasind valorile de
prag stabilite in anexa nr. 7 partea a 2-a, trebuie sa indeplineasca urmatoarele conditii:
a) penfru substantele indicate la alin. (8), sa respecte cerintele de ia alineatul respectiv
pentru fiecare activitate in parte;
b) pentru toate celelalte substante, altele decat cele prevazute la lit. a):
bi) fie sa respecte cerintele de la alin. (1) pentru fiecare activitate in parte;
b,) fie sa atinga o valoare a emisiilor totale de compusi organici volatili mai mica decat
cea care ar fi fost atinsa in situatia aplicarii prevederilor de la pct. by).
Deocarece exhaustarea emisiilor captate de la instalatiile in care se desfasoara cele doua
activitati care utilizeaza solventi organici, se face prin sisteme comune centralizate,
conformarea cu cerintele Legii 278/2013 se raporteaza la articolul59(9)b2
In cursul unui exercitiu de masurare valoarea medie calculatd a tuturor valorilor masurate
este mai mic# decat valoarea-limita de emisie: 30,6 < 75 mg C/Nm?;
Procentul de emisie fugitivd este de 13,51<15%, incadréndu-se sub valoarea limita

prevazuta in Legea 278/2013 (15%).
\
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-Bilantul solventilor organici cu continut de compusi organici volatili si schema de
reducere a emisiilor de compusi organici volatili se vor intocmi anual in scopul
verificarii conformarii cu prevederile Legii 278/2013 privind emisiile industriale

Se regasesc la: Datele ce vor fi raportate autorititii pentru protectia mediului si
periodicitatea

VIl. Schema/Plan de reducere a emisiilor de COV —nu se aplica schema de reducere

Datele ce vor fi raportate autoritatii pentru protectia mediului gi periodicitatea

1 Statistica deseurilor; Chestionar 4: anual 1 februarie - 15 iunie| Chestionar 4: PRODDES —
PRODDES — completat de completat de producatorii de
producatorii de deseuri. deseuri.
2 Deseuri Ambalaje: Anexa 1: anual 1 februarie - 25 Anexa 1 - Producatori si
Producatori si importatori de februarie importatori de ambalaje de
ambalaje de desfacere, de produse desfacere, de produse
ambalate, supraambalatori de ambalate, supraambalatori
produse ambalate . de produse ambaiate
3 Substante chimice periculoase - anual 1 februarie-15 iunie Substante Chimice
Importul / productie/utilizare Periculoase
Substante/ amestecuri periculoase
si articole cu substante
restrictionate
4 Registrul COV -in SIM anual japrilie - 30 mai Regisfrul Integrat: COV
pentru anul de
raportare n-1
3 Deseuri provenite din uleiuri: anual 1 februarie - 31 mai | Chestionar 2.2: Generatori
Chestionar 2.2; Generatori uleiuri, uleiuri, numai service-urile si
numai service-urile si PFA PFA

- raportarea anuala la APM Cluj a programului de prevenire si reducere a cantitatilor de
deseuri generate din activitatea proprie, conform art. 44 si Anexei nr. 8 din QUG 92/2021
privind regimul deseurilor, pana la data de 31 mai anul urmator raportarii.

- raportare anuala la APM Cluj a evidentei gestiunii deseurilor conform art. 48 (1) din OUG
92/2021 privind regimul desgeurilor, pana la data de 15 martie a anului in curs pentru anul
precedent, In format de hartie si electronic in sistemul pus la dispozitie de APM .

- raportare anuala fa APM Cluj a evidentei privind cantitatea, calitatea, provenienta si
inregistrarea stocarii si predarii uleiurilor uzate, conform art. 49 (9) din OUG 92/2021 privind
regimul deseurilor, pana la data de 30 aprilie a anului urméator celui care se raporteaza.

- raportare anuald la APM Cluj, conform Ordinului nr. 794/2012 privind procedura de
raportare a datelor referitoare la ambalaje si deseuri de ambalaje, péna la data de 25
februarie pentru anul precedent;

-raportarea anuala, a substantelor chimice si preparatelor vehiculate in cantitati de cel putin
1tona/an, pentru realizarea inventarului anual, in vederea aplicarii Regulamentului (CE)
nr.1907/2006 (REACH) privind inregistrarea, evaluarea, autorizarea si restrictionarea
substantelor chimice si orice alta raportare solicitata de Agentia pentru Protectia Mediului
Cluj, legata de substantele chimice si preparatele gestionate, conform legislatiei in vigoare.
-planul de gestionare al solventilor cu continut COV, pana la data de 31 martie, anual

© pentru anul precedent, pentru a demonstra conformarea cu prevederile Legii 278/2013
44

AGENTIA PENTRU PROTECTIA MEDIULUI CLUJ
‘ Strada Dorobantilor, nr, 99, Cluj~Napoca, cod 400609
E-mail : office@apmcj.anpm.ro; Tel : 0264 410 722; 0264 410 720 Fax : 0264 410 71

|Opemtor de date cu caracter personal, conform Regulamentului(ue) 2016/679

BETRE
ou_
GIEaT SPRE
ESCHIMBARE




privind emisiile industriale;
- Raportare inventare locale de emisii in conformitate cu Ordinul 3.299/2012 —anual-15

ianuarie-15 martie, pentru anul anterior activitatii (suport hartie/SIM).
-Raportare conform Legii 188/2018-anual, la solicitarea APM Cluj

Prezenta autorizatie de mediu contine 45 pagini si a fost eliberata in 3 exemplare.

p. DIRECTOR EXECUTIV,
ADINA SOCACIU

Vs

Sef Serviciu AAA,
Ing. Anca CIMPEAN

9?‘72»/

Intocmit,
Ing. Alexandra Vermesan
14.11.2022 .
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