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FORMULAR DE SOLICITARE

Date de identificare a titularului de activitate/operatorului instalatiei care solicita

actualizarea/modificarea/revizuirea Autorizatiei integrate de mediu.

Numele instalatiei IED:

INSTALATIE DE ZINCARE TERMICA

Numele Solicitantului, adresa, numarul de inregistrare la Registrul Comertului:

Titular: S.C. BERG-BANAT S.R.L.

Adresa sediu social: Timisoara, str. Sagului nr. 143, judetul Timis, cod 555400.
Punct de lucru: Campia Turzii, str. Laminoristilor, nr.169A,169B, judetul Clu;j.
Cod unic de inregistrare: 1815100.

Nr. de inregistrare la Registrul Comertului: J 35/29/07.02.1991.

Telefon/fax: 0256- 272979/0256- 272791.

Adresa de e-mail: office@bergbanat.ro.

Activitatea/activitatile conform:

Anexei | Legea 278/2013 privind emisiile industriale (IED):

Pct. 2.3.c - Prelucrarea metalelor neferoase:

c) Aplicarea de straturi protectoare de metale topite, cu un flux de intrare ce depaseste 2

tone de otel brut/ora.

Pct.2.6. - Tratarea de suprafatd a metalelor sau a materialelor plastice prin procese

electrolitice sau chimice, in care volumul cuvelor de tratare este mai mare de 30 mc.

Anexei nr. 1 la Regulamentul (CE) nr. 166/2006 al Parlamentului European si al
Consiliului din18.01.2006 privind infiintarea Registrului European al Poluantilor Emisi si

Transferati (E-PRTR):
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Pct.2(c) iii: Productia si prelucrarea metalelor feroase prin aplicarea de straturi protectoare

de metal topit cu o capacitate de tratare de 2 t otel brut/ora.

Pct.2(f): Instalatii pentru tratarea suprafetelor metalice si din materiale plastice prin
folosirea procedeelor electrolitice sau chimice, la care volumul total al cuvelor de tratare

este egal cu 30 mc.

Alte activitati cu impact semnificativ desfasurate pe amplasament.

Nu este cazul.

Categoriile de activitdti desfasurate pe amplasament conform Cod CAEN Rev. 2:

Activitate principald: 2561 — Tratarea si acoperirea metalelor.(Cod CAEN Revl: 2851).

> Numele si prenumele proprietarului: S.C. BERG-BANAT S.R.L.

> Numele si  functia persoanei imputernicite sa reprezinte titularul
activitatii/operatorul instalatiei pe tot parcursul derularii procedurii de autorizare: Ciprian

Curea - Director Executiv.

> Numele si prenumele persoanei responsabile cu activitatea de protectie a
mediului: Gabriela Moisa, tel. 0745430598.

In numele firmei Berg Banat S.R.L., vi solicitim, prin prezenta, emiterea Autorizatiei

Integrate de Mediu pentru punctul de lucru din Campia Turzii, conform prevederilor Legii

278/2013 privind emisiile industriale.

Titularul de activitate/operatorul instalatiei 151 asuma raspunderea pentru corectitudinea si

completitudinea datelor si informatiilor furnizate autoritdtii competente pentru protectia

mediului in vederea analizarii si demararii procedurii de autorizare.

Director Executiv

Ciprian Curea
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Informatia solicitata

O descriere a: Unde se regaseste in Verificare
formularul de solicitare efectuata
- instalatiei si activitatilor sale Formularul de solicitare, Da
Sectiunea 4
- materiilor prime si auxiliare, altor Formularul de solicitare, Da
substante si a energiei utilizate in sau Sectiunea 3
generate de instalatie.
- surselor de emisii din instalatie, Formularul de solicitare, Da
Sectiunea 5
- conditiilor amplasamentului pe care se Sectiunea 12, Raport de Da
afla instalatia, amplasament

- naturii §i a cantitatilor estimate de emisii | Sectiunile 13 si 14, Raport | Da
din instalatic in fiecare factor de mediu de amplasament
precum si identificarea  efectelor
semnificative ale emisiilor asupra mediului,

- tehnologiei propuse si a altor tehnici Formularul de solicitare Da
pentru prevenirea sau, unde nu este posibila Sectiunile 3, 5

prevenirea, reducerea emisiilor de la

instalatie,

- acolo unde este cazul, masuri pentru Formularul de solicitare Da
prevenirea §i  recuperarea  deseurilor Sectiunea 6

generate de instalatie,

- masurilor suplimentare planificate in Nu este cazul
vederea conformadrii cu principiile generale
care decurg din obligatiille de baza ale
operatorului/titularului activitatii asa cum
sunt ele stipulate in Legea 278/2013 (art.6).

Formularul de solicitare
Sectiunea 15

(a) sunt luate toate masurile adecvate de Formularul de solicitare Da
prevenire a poludrii, in mod special prin Sectiunea 5

aplicarea Celor Mai Bune Tehnici

Disponibile;

(b) nu este cauzata nici o poluare Formularul de solicitare Da
semnificativa; Sectiunea 13

(c) este evitata generarea de deseuri in
conformitate cu  legislatia  specifica
nationala 1n vigoare privind deseurile; acolo
unde sunt generate deseuri, acestea sunt Formularul de solicitare Da
recuperate sau, unde acest lucru nu este Sectiunea 6
posibil din punct de vedere tehnic sau
economic, ele sunt eliminate astfel incat sa
se evite sau sa se reducd orice impact
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asupra mediului;

(d) energia este utilizata eficient; Formularul de solicitare Da

Sectiunea 7

(e) sunt luate masurile necesare pentru Formularul de solicitare Da
prevenirea  accidentelor i limitarea Sectiunea 8
consecintelor lor;

(f) sunt luate masurile necesare la incetarea Formularul de solicitare Da
definitiva a activitatilor pentru a evita orice .

. : Sectiunea 11

risc de poluare si de a aduce amplasamentul

la o stare satisfacatoare

- masurile planificate pentru monitorizarea Formularul de solicitare Da
emisiilor in mediu. Sectiunea 10

- alternativele principale studiate de Formularul de solicitare Da
solicitant. Sectiunea 1.2

Solicitarea autorizarii trebuie de asemenea Formularul de solicitare Da
sd includd un rezumat netehnic al Sectiunea 1

sectiunilor mentionate mai sus.

LISTA DE VERIFICARE A COMPONENTEI DOCUMENTATIEI DE SOLICITARE

in plus fata de acest document, verificati daca ati inclus elementele din tabelul urmator:

Element Sectiune Verificat Verificat
relevanta de de APM
solicitant
1 | Activitatea face parte din sectoarele
incluse in autorizarea integrata de Da
mediu
2 | Dovada ca taxa pentru etapa de
evaluare a documentatiei de Da
solicitare a autorizatiei integrate a
fost achitata
3 | Formularul de solicitare a Da
autorizatiei integrate de mediu
4 | Rezumat netehnic Da
Diagramele proceselor tehnologice
'(schemqtlc), acolo unde nu'sunt | Anexe Da
incluse in acest document, includeti
punctele de emisie in toate mediile
6 Ra}pprtul_de a_mplasamept/!?aport Sectiunea 12 Da
privind situatia de referinta °
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Element Sectiune Verificat Verificat
relevanta de de APM
solicitant
7 | Analize cost-beneficiu realizate
pentru Evaluarea BAT
8 | O evaluare BAT completa pentru Sectiunea 5.7 Da
intreaga instalatie
9 Organigrama instalatiei Anexa nr.10 Da
Anexa nr.4
10 Planul de situatie Raport
Indicati limitele amplasamentului Amplasament
Da
Anexa nr.4
Suprafete construite/betonate si Raport
suprafete libere/verzi permeabile si | Amplasament
11 | impermeabile Da
Sectiunea 12
12 Locatia instalatiei Raport Da
Amplasament
13 | Locatiile (partile din instalatie) cu Sectiunea 5.6 Da
emisii de mirosuri
14 | Receptori sensibili — ape subterane,
structuri geologice, daca sunt
descarcate direct sau indirect '
substantele periculoase din Anexele | Sectiunea 5.5 Da
5 si 6 ale Legii nr. 310/2004
privind modificarea §i completarea
Legii apelor nr. 107/1996 in apele
subterane
15 | Receptori sensibili la zgomot Sectiunea 9.1 Da
16 | Puncte de emisii continue §i Sectiunea 5.1, 5.2 Da
fugitive
17 | Puncte propuse pentru Sectiunea 10 si Da
monitorizare/automonitorizare 14.2
Sectiunea 14
18 | Alti receptori sensibili din punct de iapolrt "
vedere al mediului, inclusiv Mplasamen Da
habitate si zone de interes stiintific
19 | Planuri de amplasament (combinati | Anexe, Da
si faceti trimitere la alte documente | Raport
dupa caz) aratand pozitia oricaror Amplasament
rezervoare, conducte si canale
subterane sau a altor structuri
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Element Sectiune Verificat Verificat
relevanta de de APM
solicitant
20 | Copii ale oricaror lucrari de Nu este cazul
modelare realizate
21 | Harta prezentand reteaua Natura Raport Da
2000 sau alte arii sau exemplare Amplasament
protejate
22 | O copie a oricarei informatii Raport Da
anterioare referitoare la habitate Amplasament
furnizata pentru Acordul de Mediu
sau pentru oricare alt scop
23 | Studii existente privind Raport Da
amplasamentul si/sau instalatia sau | Amplasament
in legatura cu acestea /Raport privind
situatia de
referinta
24 | Acte de reglementare ale altor Sectiunea 1, Da
autoritati publice obtinute pana la Anexa nr.2
data depunerii solicitarii si
informatii asupra stadiului de
obtinere a altor acte de
reglementare deja solicitate
25 | Orice alte elemente in care furnizati | Anexe Raport Da
copii ale propriilor informatii Amplasament
/Raport privind
situatia de
referinta
26 | Copie a anuntului public Da

10
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SECTIUNEA 1- REZUMAT NETEHNIC

1. DESCRIERE

S.C. Berg Banat S.R.L. a fost infiintatda din anul 1991, cu sediul social in Timisoara, Str.
Sagului nr. 143, judetul Timis, activitatea principala fiind profilata pe zincarea termica pentru diferite
articole din otel provenite de la terti (Anexa nr.1 - Act constitutiv Berg Banat S.R.L., Certificat
constatator). Compania detine un punct de lucru in Fagaras, judetul Brasov, cu activitatea de zincare

termica autorizata din punct de vedere al protectiei mediului.

Avand in vedere 0 crestere constanta a cererii de piese zincate pe piata, s-a luat decizia
construirii unei noi unitati de productie pentru zincare termica la Campia Turzii, in judetul Cluj,

context in care, prin parcurgerea procedurilor legale, s-au obtinut (Anexa nr.2 — decizii, autorizatii):

- Decizia etapei de incadrare nr. 6 din 26.01.2018 emis de APM Cluj pentru proiectul
,,Construire hala zincare termica Berg Banat, spatii birouri si imprejmuire”, propus a fi amplasat in

Campia Turzii, str. Laminoristilor, nr. 169A, judetul Cluj.

- Decizia etapei de incadrare nr.149 din 09.10.2018 emis de APM Cluj pentru proiectul
,,Construire birouri, hald depozitare, parcare, cantar si imprejmuire”, propus a fi amplasat in Campia
Turzii, str. Laminoristilor, nr. 169B, judetul Cluj, care reprezintd o modificare si extindere a

proiectului reglementat de Decizia etapei de incadrare nr. 6 din 26.01.2018.

- Autorizatia de construire nr. 56/17.05.2018 emisa de Primaria Municipiului Campia Turzii

pentru,,Construire hala zincare termica Campia Turzii, birouri si imprejmuire”.

- Autorizatia de construire nr. 10/07.02.2019 emisa de Primaria Municipiului Campia Turzii
pentru ,,Construire birouri, hald depozitare, parcare, cantar si Imprejmuire”, str. Laminoristilor

nr.169B.

- Autorizatia de construire nr. 135/19.11.2019 emisa de Primaria Municipiului Campia Turzii,

modificatoare (modificare volumetricd) a Autorizatiei de construire nr.10/07.02.2019.

- Aviz de Gospodarire a Apelor nr.444/07.12.2017 pentru investitia: ,,Construire hald de

zincare termica Berg Banat, spatii birouri si imprejmuire”, in Municipiul Campia Turzii, jud. Cluj.

- Proces verbal la terminarea lucrarilor nr.14.098/20.05.2021emis de Primaria Municipiului

Campia Turzii.

- Proces verbal la terminarea lucrarilor nr.3.614/03.02.2022 emis de Primaria Municipiului

11
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Campia Turzii.

Activitatea S.C. Berg Banat S.R.L. in Instalatia de zincare termica de la punctul de lucru
din Campia Turzii consta In pregatirea pieselor din otel prin pretratare chimicd, urmata de acoperirea
acestora cu un strat de zinc. Procesul de zincare termica (galvanizare calda) are loc prin scufundarea
pieselor intr-o baie de zinc, in scopul de a asigura o protectie anticoroziva a produselor confectionate
din otel.

Activitatile IED desfasurate pe amplasament care sunt necesar a fi reglementate prin
autorizatie integrata de mediu sunt:
2.3.c - Prelucrarea metalelor neferoase:
c¢) Aplicarea de straturi protectoare de metale topite, cu un flux de intrare ce depaseste 2 tone
de otel brut/ora.
2.6. - Tratarea de suprafatd a metalelor sau a materialelor plastice prin procese electrolitice
sau chimice, in care volumul cuvelor de tratare este mai mare de 30 mc.

Descrierea activitatii:

Activitati IED (activitdtile de productie propriu-zise): in fabrica Berg Banat S.R.L. — punct de
lucru Campia Turzii se desfasoara activitatea de zincare termicé prin scufundarea pieselor brute din
otel intr-0 baie de zinc topit. Zincarea propriu-zisa consta in imersarea pieselor pentru cateva minute
in zinc topit, la o temperaturd cuprinsa in intervalul de 450+5°C. Procesul de zincare are loc doar pe o
suprafatd metalicd curatd chimic. Obtinerea unei acoperiri de buna calitate constd in pregatirea
prealabila a suprafetelor metalice din otel. Prin urmare, pentru desfasurarea activitatii de zincare in
conditii optime, o parte a procesului tehnologic constd din activitati de pretratare chimicd a
suprafetelor metalice prin tratamente chimice in bai de proces (degresare, decapare, stripare, fluxare).

Procesul de zincare termica poate fi In esentd impartit in doud etape importante: curdtare si
zincare termica.

- Etapa de curatare, desfasurata in baile de pretratare chimica, spald chimic
piesele din otel brute, astfel incat sa fie gata pentru acoperire cu zincul topit.

- Etapa de zincare termica, in care piesele de otel brute, pregatite si uscate, pot fi
scufundate ntr-0 baie de zinc topit, pentru realizarea acoperirii.

Activitati non-1ED: Pe langa activitatile de productie propriu-zise, societatea desfasoara
activitati conexe care deservesc activitatea IED, cum sunt: producerea agentului termic necesar
procesului tehnologic si incélzirii spatiilor de productie, activitati administrative si de intretinere,

activitdti de gospodarire a apelor si epurarea apelor uzate tehnologice, activitati de depozitare,
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activitati de epurare a gazelor reziduale, activitati de regenerare a unor solutii, activitati de laborator.
Instalatiile auxiliare care deservesc activitatea IED sunt:

- Instalatia de neutralizare ape uzate;

- Instalatia de regenerare flux;

- Instalatie de absorbtie si purificare vapori din baia de zinc.

- Instalatie de absorbtie si purificare vapori din zona liniei de pretratare chimica.

- Instalatii de transport si dispozitive de asezat piese.

- Instalatii de producere a apei calde tehnologice.

A) Activitatile de productie propriu-zise au loc in,, Instalatia de zincare termica >’ si constau

din pregatirea pieselor din otel prin pretratare chimica urmata de acoperirea acestora cu un strat de
zinc. Procesul de zincare termica (galvanizare calda) are loc prin scufundarea pieselor intr-o0 baie de
zinc. La modul general, o instalatie de zincare termicd constd dintr-o serie de bdi de procesare
chimica (pentru pregdtirea prealabild a pieselor brute din otel) si baia de zincare. Piesele sunt
transportate intre bazine si scufundate in bai cu ajutorul podurilor rulante.

Principalele operatii tehnologice si utilaje in procesul de zincare termica sunt:

Receptia si depozitarea materiilor prime §i auxiliare.

Piesele din otel (piesele negre) ce urmeaza a fi galvanizate prin acoperire cu un strat de zinc
sunt amplasate in hala de productie pe traverse, de unde sunt luate cu podul rulant si asezate in fluxul
de pretratare chimica. Zincul este primit sub forma de lingouri sau calupuri si este depozitat in
magazia de materii prime. Acidul clorhidric 32% este aprovizionat cu cisterna si depozitat direct in
baile de pregatire a suprafetelor. Materialele auxiliare sunt aprovizionate in ambalajul original si
depozitate in magazia de materiale chimice. Buteliile de oxigen utilizate la intretinere si buteliile de
butan gaz utilizate drept combustibil la motostivuitoare sunt depozitate fiecare in cate un depozit
amenajat cu sisteme de prindere corespunzatoare rezervoarelor in care sunt aprovizionate (tuburi de
oxigen sau butelii de butan gaz), departe de orice sursa de caldur, fiind amplasate in depozite partial
deschise (soproane) asigurate cu lacat si aerisite.

Pretratarea chimica a supraferelor.

Pregatirea suprafetelor in vederea zincarii este necesara avand in vedere ca procesul de
zincare termica are loc doar pe o suprafata metalica curatd chimic. Pregatirea suprafetelor in vederea
zincarii cuprinde urmatoarele etape distincte: degresarea, decaparea, prespalarea si spalarea,
dezincarea (pentru piesele rebutate) si fluxarea. Baile de pretratarea chimica sunt amplasate in cuve
de retentie din beton protejate antiacid. Zona de pretratare este capsulata si prevazuta cu sistem de

colectare si scruber de spalare gaze reziduale inainte de evacuare gazelor in atmosfera. Zona de
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pretratare chimica este formata din:

Tipurile bazinelor de pretratare:

- Bazin de degresare = 2 buc.;

- Bazin de decapare = 6 buc.;

- Bazin de prespalare = 1 buc.;

- Bazin de spalare = 1 buc.;

- Bazin de dezincare = 1 buc.;

- Bazin de fluxare = 1 buc.

- Anexele aferente (bransamente, pompe, tubulaturi, sisteme de incalzire bai);

Descrierea cuvelor de tratare si pasivare prin procese chimice (volume totale cuve de tratare):

s Volum total Substante sau a estecuri Volum "m:’ ai chimice
Destinatia 3 o .
(m°) utilizate/operatie (m?)
Degresare 2 bazine de degresare Solutie de degresare/ Viot-utii=2X52,8
LxIxh = 10300x3560x1600 mm Degresarea chimica se face cu =105,6mc
Vit =2 X 58,67 mc=117,34 mc solutie apoasa de degresant
(amestec de apa si agen de
degresare tip Lerac en PF
1.1
Decapare 6 bazine de decapare Solutie de decapare / Viot-uil =6X52,8 =316,8
LxIxh =10300x3560x1600 mm Decaparea chimica se face cu mc
Vit = 6 X 58,67 mc=352,02 mc solutie de acid clorhidric diluat
11-16% (amestec de apa si acid
clorhidric 32%)
Stripare 1 bazin de stripare (dezincare) Solutie de stripare/ Viot-uit =1X52,8 =52,8
LxIxh =10300x3560x1600 mm Dezincarea chimica se face cu mc
Vo= 1 X 58,67 mc=58,67 mc solutie de acid clorhidric diluat
(5-10%) (amestec de apa si acid
clorhidric 32%)
Fluxare 1 bazin de fluxare Solutie de fluxare/ Viot-uil =1X52,8 =52,8
LxIxh =10300x3560x1600 mm Fluxarea chimica se face cu mc
Viot= 1 x 58,67 mc=58,67 mc solutie apoasa de clorurd de zinc
(18-24%) si clorura de amoniu
(12-16%)
(amestec de solutie de fluxare
Hegaflux+tA 3)
Pasivare 1 bazin de fluxare Solutie de pasivare/ Viot-uil =1X52,8 =52,8
LxIxh =10300x3560x1600 mm Pasivarea se face cu solutie mc
Vot =1 x 58,67 mc=58,67 mc apoasa si solutie de pasivare
(amestec de apa si agenti de
pasivare)
TOTAL 645,37 mc 580,8 mc

Baile sunt realizate din structuri metalice captusite cu polipropilend. Sunt montate in cuva de
retentie protejatd anticoroziv, construita din trei sectiuni si prevazuta cu canale de colectare a
scurgerilor si pompe de evacuare In rezervoarele de solutii uzate. Fiecare sectiune are o pompa
rezistenta la acid. Capacitatea cuvei de retentie asigura colectarea unui volum de lichid de minim
50% din capacitatea de stocare a cuvelor. Volumul total al cuvelor de retentie este de 475,5 mc,
respectiv:

14




” ®)
A /A TOVRheinland)
BERG [ Rpménia

SC BERG BANAT SRL

Cuva de retentie de la bazinele de degresare este proiectata la:
LxI xh = 5,75x13x1,1= 82,23mc

Cuva de retentie de la bazinele de decapare si spalare este proiectata la:
Lxl xh = 21,8x13x1,1= 311,74mc

Cuva de retentie de la bazinele de dezincare si fluxare este proiectata la:
LxIxh = 5,7x13x1,1=81,51 mc

Rezervoarele de avarie si de stocare solutii uzate:

- 2 buc. x 30 mc — acid uzat de la decapare si dezincare.

- 2 buc. x 30 mc — solutie flux in caz de avarie.

- 2 buc. x 30 mc — apa de spalare uzata.

Rezervoarele sunt amplasate intr-o cuva de retentie impartita in trei sectiuni, prevazuta cu
gurd de colectare a scurgerilor si pompa pentru recuperarea acestora si trimiterea lor fie in bazinele de
pretratare, fie in rezervoarele de rezerva si avarie.

Dimensiunea cuvei de retentie pentru rezervoarele de stocare acid uzat:
L x I x h =6,6x4,5x1,1=32,67 mc.

Dimensiunea cuvei de retentie pentru rezervoarele de stocare apd uzata:
L x I x h =6,6x4,5x1,1=32,67 mc.

Dimensiunea cuvei de retentie pentru rezervoarele de avarie flux:
LxIxh= 6,6x4,5x1,1=32,67 mc.

Linia de zincare

- Uscarea pieselor.

Uscarea pieselor dupa operatia de pretratare chimica are loc intr-un tunel de uscare. Incilzirea
tunelului de uscare se face indirect, printr-un schimbator de caldura si sistem de 2 arzitoare cu
convectie de 390 kW fiecare, 1 cos de evacuare gaze arse. ESte compus dintr-o incapere cu o
capacitatea de uscare de max. 5 t/h. Constructiv, tunelul de uscare este format dintr-o platforma
betonata si pereti ziditi. Peretii si pardoseala uscatorului sunt placati antiacid. In constructia
acoperisului uscatorului se gasesc pentru dispozitivele de ridicat, fante de trecere, care sunt etansate
corespunzator cu margini de etansare.

Zincarea propriu-zisd.

Zincarea constd in imersarea pieselor (pretratate chimic si uscate), pentru cateva minute, in
zinc topit, la 0 temperaturd cuprinsi in intervalul de 450+5°C. La scoaterea din baia de zincare, un
strat de zinc topit riméne pe stratul de aliaj. In urma ricirii acestui strat, rezulta un aspect stralucitor

si lucios, specific produselor zincate termic.
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Dimensiunile baii de zincare: LxIxh =10.200 x 1.600 x 3.200 mm = 52,22 mc

Baia de zincarea este formata din:

- cuva de zincare din otel (grosimea tablei — 50 mm), cu captuseala refractara, izolatie, cuva de
colectare a scurgerilor accidentale de zinc topit;

- cuptorul baii de zincare: 2+2 arzatoare cu convectie de 390 kW fiecare, clapeta de explozie,
1+1cosuri de evacuare gaze arse, aparate de masura presiune si temperatura, termoelemente.

- hota situatd deasupra baii de zincare cu usi ce se deschid lateral si ferestre de observatie
situate pe lungime pe ambele parti ale ei.

- instalatie de filtrare (filtru cu saci cu scuturare automatd) a gazelor colectate la partea
superioard a baii de zincare, cos de evacuare.

- panou de comanda.

Linia de racire si pasivare

Racirea in apa si pasivarea se fac doar la piesele pentru care clientul solicita pasivare. Pentru
restul pieselor, racirea se face doar in tunelul de racire si apoi in mediu ambiant, pe suportii de
traverse.

Linia de racire si pasivare este compusa din doua bai: baia de racire cu apa si baia de pasivare.

Baile sunt realizate din structuri metalice captusite cu polipropilena. Sunt montate in cuva de
retentie protejata anticoroziv, construita din doua sectiuni si prevazuta cu canale de colectare a
scurgerilor si pompe de evacuare in rezervoarele de solutii uzate.

Depozitarea pieselor zincate.

Depozitul de piese zincate consta intr-o hala betonata, amenajata corespunzator pentru
depozitarea pieselor in vederea incarcarii si livrarii catre clienti.

B) Activitati conexe:

- Regenerarea soluriei de fluxare in scopul reutilizarii acesteia.

Regenerarea solutiei provenita din baia de fluxare se face in « Instalatia de regenerare
flux », prin tratare cu solutie de regenerare (apa tHEGAFLUX FERROKILL+ SUPERFLOC®A -
1883RS) intr-un vas de reactie unde are loc precipitarea hidroxidului de fier, solutia rezultata fiind
concentratd apoi prin intermediul unui filtru presa. Solutia de flux regenerata este recirculata in baia
de fluxare prin intermediul unui rezervor pentru solutii regenerate, iar slamul deshidratat rezultat este
evacuat in containere.

Solutia de flux se regenereaza continuu.

Instalatia de regenerare flux (capacitatea:5001/h) se compune din:
- bazin de preparare solutiec de regenerare (apa +HEGAFLUX FERROKILL+
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SUPERFLOC®A-1883RS)
- bazin regenerare (vas de reactie),
- filtru presa, rezervor pentru filtrat cu indicator de nivel,
- cuva de retentie captusita antiacid-S=27,3mp V=8,19 mc
- pompe, tubulaturi, bransamente,
- panou de comanda.
- Neutralizarea apelor uzate tehnologice.

Neutralizarea apelor uzate tehnologice provenite de la baile de spalare si prespalare (cele
nerecirculate), apele de spalare epuizate de la scruberul spaldtor de gaze reziduale, eventualele
scurgeri din cuvele de retentie In care sunt amplasate bazinele din perimetrul pretratarii pieselor, se
face in « Instalatia de epurare ape uzate » prin neutralizare cu lapte de var, oxidare cu agent
floculant (pentru coagularea fierului), solutia rezultata fiind concentratd apoi prin intermediul unui
filtru presa. Avand in vedere faptul ca solutia de degresare, conform fisei tehnice, are durata de viata
nedeterminata cu conditia ca anual sa se faca o decantare a slamului din solutie, neutralizarea acestei
solutii nu este necesara decat in situatii extreme, atunci cand solutia din motive de exploatare
tehnologica necorespunzatoare ajunge la epuizare, dar chiar si in acest caz, ea se poate reimprospata

Iregenera.

De la filtrul presa, slamul deshidratat rezultat este evacuat in containere, iar apa rezultata este
colectata intr-un rezervor, de unde este trimisa in filtrul cu pietrig, unde are loc epurarea finala. Dupa
epurarea finala solutia este trimisa la recipientul pentru control final si daca corespunde indicatorilor
admisi este evacuat la canalizarea oraseneascd. Instalatia de neutralizare ape uzate se compune din
bazin neutralizare dotata cu malaxor, sistem de masurare pH, bazin de oxidare (agent coagulare),
bazin pregdtire lapte de var, decantor, bazin de amestecare, filtru presa, rezervor pentru filtrat cu
indicator de nivel, cuva de protectie captusitd antiacid, pompe, tubulaturi, bransamente, panou de
comanda;

In aceastd instalatie se neutralizeazd continutul acid (la pH 7) si se indeparteaza complet
fierul. Procesul de neutralizare este astfel condus incat sia se respecte parametrii de evacuare in
emisarul natural.

Intreg procesul este asistat cu ajutorul unui tablou de comandi. Instalatia functioneazi
discontinuu, in sarje.

Instalatia se compune din:

- Cuva de retentie protejatd antiacid, S=45,02 mp, V= 27,01 mc.
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- Bazin neutralizare din PEHD dotat cu malaxor, sistem de masurare pH,
indicator de nivel.

- Bazin de oxidare (agent coagulare) 1, cu amestecator, pompa, dozator.

- Sector pregatire lapte de var, cu un recipient de lapte de var cu malaxor, gura
de incarcare pentru dozarea manuala a calcarului din saci, senzor de nivel cu 3 puncte de
cuplare, pompa de dozare lapte de var.

- Bazin decantor din PEHD, dotat cu malaxor, indicator de nivel, palnie, pompa
de inalta presiune.

- Filtru presa, cu camere, comanda electrica, sistem inchidere electrohidraulica,
bazin de colectare apa filtrata, indicator de nivel, pompe, armaturi, conducte, volum presa
=1900 1, 100 bucati placi filtru +filtre textile PP.

- Recipient de colectare si control final,confectionat din PEHD, dotat cu filtru cu
nisip, baterie de tevi, supape de extras probe, sistem de masurare pH, electrod digital.

- Echipamentul de comanda si control al procesului: dulap de comanda, dotat cu placi de
intrare i iesire digitala, monitor vizualizare proces, dispozitive de comanda, prezentarea grafica a
instalatiei de functionare.

- Epurarea gazelor reziduale.

Gaze reziduale provenite din zona de pretratare (pregatire chimica a suprafetelor):

Epurarea gazelor reziduale se face prin exhaustarea gazelor din zona capsulata aferenta liniei
de pretratare chimica si spélarea cu apa intr-un scruber vertical cu umplutura cu inele Raschig bed.
Lichidul de spdlare este apa care se recirculd, urmand ca dupa epuizare, Inainte de evacuare, sa fie
tratatd in statia de epurare ape uzate tehnologice. Principiul epurdrii umede este absorbtia gazului sau
a lichidului in mediul de epurare printr-un contact apropiat gaz-lichid. Scruberul include:

- cilindrul vertical din PPH.

- sistem complet de pulverizare avand in componenta diuze speciale din PP cu acces de
la usa de service.

- 3 metri de umplutura cu inele Raschig bed tip VSP 50 pentru marirea suprafetei de
contact Intre apa pulverizata si aer, usi de acces pentru schimbarea umpluturii.

- cuva de fundal plat, situata la partea inferioara a scruberului.

demister (eliminator de picaturi cu eficientd de 99,9%).

tubulaturi de intrare gaze reziduale si iesire gaze epurate.

- termoplonjor pentru mentinerea temperaturii apei din buffer peste temperatura de
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inghet.

Injector hidroxid de sodiu.
- protectia termoplonjorului si a pompei de recirculatie (Impotriva mersului in sec).
- pompa de recirculatie cu ambreiaj magnetic si carcasa din PP.

- panou control pH.

- ventilator exhaustor cu Qv=35.000mc/h, tubulatura de evacuare, cos de evacuare D=1,25 m;
H=20m.

Gazele reziduale provenite de la baia de zincare sunt epurate intr-0 instalatie de absorbtie si
captare pulberi compusa din hota de captare fixa, tubulatura de absorbtie, ventilator de presiune,
tubulatura de presiune, filtru cu saci si scuturare automata pentru retinere pulberi si epurare aer,
tubulatura de evacuare, cos de evacuare D=0,9 m; H =20 m.

Filltrul cu saci si scuturare automata are un debit de absorbtie aer Qv=46.800mc/h, are in
componenta 360 buc. saci cu diametrul 165 mm, lungime 4500mm, material filtrant PP. Suprafata
filtrului este 840mp si are un randament de 98%.

- Activitari de transport interfazic.

Transportul pieselor intre baile de pretratare si baia de zincare se face prin intermediul
podurilor rulante.

Poduri rulante: 10 buc. pod tip monogrinda 2 x 5t-18 m si 4 perechi monorail 2 x 5 t.

- Producerea agentului termic.

Producerea agentului termic se face prin combustia gazului metan in arzdtoarele cuptorului de
zincare si a centralelor termice:

- Incilzirea baii de zincare se face indirect prin cuptorul baii de zincare: sistem de 2+2
arzitoare cu convectie de 390 kW fiecare. In acest sistem aerul cald este condus prin canalele laterale
ale convectorului, si Invaluiesc baia de zincare si o incdlzesc uniform.

- Incilzirea tunelului de uscare se face indirect, printr-un schimbator de caldura si sistem de
2 arzatoare cu convectie de 390 kW fiecare.

- Incilzirea apei necesare biilor de pretratare chimica si baii de pasivare se realizeazi folosind
trei cazane tip boiler cu puterea de 440 kW, ce functioneaza cu gaz metan.

- Incilzirea spatiilor si prepararea apei calde necesare grupului administrativ se face cu o
centrala termica murald, ce functioneaza cu gaz metan — 65kW.

Gazele de ardere sunt evacuate prin cosuri de dispersie.

Gestionarea si depozitarea materiilor prime, produselor finite si a deseurilor.

o Piesele din otel ce urmeaza a fi zincate termic sunt amplasate in hala de productie pe
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traverse de unde sunt luate cu podul rulant si asezate in fluxul de pretratare chimica.

o Acidul clorhidric 32% este aprovizionat cu cisterna si depozitat direct in baile de
pregatire a suprafetelor.

o Materialele auxiliare sunt aprovizionate in ambalaje originale si depozitate in magazia
de materiale chimice.

o Buteliile de oxigen utilizate la intretinere si buteliile de butan gaz utilizate drept
combustibil la motostivuitoare sunt depozitate fiecare in cate un depozit amenajat cu
sisteme de prindere corespunzatoare rezervoarelor in care sunt aprovizionate (tuburi de
oxigen sau butelii de butan gaz), departe de orice sursa de cildura, fiind amplasate in
depozite semideschise (soproane) asigurate cu lacat si aerisite.

o Depozitarea solutiilor acide uzate de face in depozitul de acid uzat. Depozitul de acid
uzat este acoperit si izolat fiind prevazut cu cuva de retentie cu protectie antiacida
(V=72 mc) in care sunt amplasate 2 rezervoare de stocare. Rezervoarele sunt
prevazute cu dispozitive de protectie supraplin si indicatoare de nivel, pompe, robinete
de golire, conducte de transfer.

o Depozitarea deseurilor se face selectiv, in functie de provenienta, in zone amenajate

corespunzator.

Inventarul proceselor — capacitati de productie

Activitate IED Capacitate maxima proiectati a UM
instalatiei/activitatii

2.3.c 5 tone/ora
20.000 tone/an
2.6 528 - volumul util al bailor pentru faza de
pretratare

52,8 —volumul util al baii de pasivare mc/instantic

580,8 volum util al bailor de tratare si pasivare

Volumul total al cuvelor de tratare suprafere metalice printr-un proces chimic.(Sunt excluse

cuvele de spalare, prespalare si racire cu apa).

Volumul cuvelor de tratare si pasivare prin procese chimice

s Volum total Substante sau amestecuri Volum lltlll) ai chimice
Destinatia 3 o .
(m?) utilizate/operatie (m?)
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Degresare 2 bazine de degresare Solutie de degresare/ Viot-utii=2X52,8
LxIxh = 10300x3560x1600 mm Degresarea chimica se fac cu =105,6mc
Vior= 2 X 58,67 mc=117,34 mc solutieap as de degresant
(amestec de apa sia entde
degresare tip Leraclen PF 10.1)
Decapare 6 bazine de decapare Solutie de decapare / Viot-util =6X52,8  316,8
LxIxh =10300x3560x1600 mm Decaparea chimica se face cu mc
Vit = 6 X 58,67 mc=352,02 mc solu ie de acid orhidric
diluat 11-16% (amestec de apa
si acid clorhidric 32%)
Stripare 1 bazin de stripare (dezincare) Solutie de stripare/ Vioteuiit =1%52, =52,8
LxIxh =10300x3560x1600 mm Dezincarea chimica se face U mc
Vo= 1 x 58,67 mc=58,67 mc solutie de ac d clorhidric
diluat (5-10%) (amestec de apa
si acid clorhidric 32%)
Fluxare 1 bazin de fluxare Solutie de fluxare/ Viot-utit =1x52,8 =52,8
LxIxh =10300x3560x1600 mm Fluxarea chimica se face cu mc
Vot =1 X 58,67 mc=58,67 mc solutie apoasa de clorura de zinc
(18-24%) si clorura de amoniu
(12-16%)
(amestec de solutie de fluxare
Hegaflux+Apa)
Pasivare 1 bazin de fluxare Solutie de pasivare/ Vior-utit =1x52,8 52,8
LxIxh =10300x3560x1600 mm Pasivarea se face cu solutie mc
Vit =1 x 58,67 mc=58,67 ¢ apoasa si solutie de pasivare
(amestec de apa si agenti de
pasivare)
TOTAL 645,37 mc 580,8 mc

NOta:.”*” Volumul total al cuvelor se referd la volumul utilizat pentru fazele care privesc tratarea §i pasivarea

suprafetelor printr-un proces chimic.(Sunt excluse cuvele de spalare, prespalare si racire).

Regimul de lucru, numar de personal:

Numarul de angajati: 70 angajati.

Programul de lucru: 2 schimburi/zi, 8 ore/schimb, 5 zile pe saptamana, cca.250 zile/an.

Diagrama proceselor de productie

Produse

Degresare chimica se face prin scufundarea pieselor in

baile cu solutie apoasd acidd -2 bai (amestec de apa si

agent de degresare tip Leraclen PF 10.1) si mentinute
la temperatura de maxim 35°C.

Piese brute degresate

Decaparea chimica se face prin cufundarea pieselor in
baile cu solutie acid clorhidric diluat 11-16% la
temperatura de maximum 20 °C. (6 bai)

Piese brute decapate

Numele Fazele Descr
procesului | procesului escriere
Pretratarea | Degresarea
chimica a
pieselor

Decaparea

Dezincarea

(s riparea)

Dezincarea chimica (striparea) se face prin cufundarea
pieselor in baia cu acid clorhidric diluat 5-10%.

Piese dezincate
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Prespalarea si spalarea se face prin scufundarea
pieselor dupa faza de decapare in baia de prespalare si
Prespalare si spalare.

spélare Scopul prespalarii si spalarii este pentru prelungirea Piese brute spalate
vietii bailor de tratare ulterioara, reduc generarea de
rezidu ri si cresc gradul de reutilizare a produselor

auxi ia e.
Fluxarea chimica (fondarea) se face prin cufundarea
Fluxarea pieselor in baia cu solutie apoasa de clorurd de zinc
(fondarea) (18-24%) si clorura de amoniu (12-16%) (amestec de Piese brute fondate

solutie de fluxare Hegaflux+apa) mentinuta la
temperatura de 40 — 80 °C.

Uscarea pieselor dupa operatia de pretratare chimica
Uscarea Uscarea are loc intr-un tunel de uscare protejat antiacid. Piese brute, pretratate chimic si
uscate

Zincarea consta in imersarea pieselor pregatite pentru
cateva minute in zinc topit, la o temperatura cuprinsa
Zincarea Scufundare in intervalul de 450+5 °C. La scoaterea din baia de Piese din otel zincate
termica la cald zincare, un strat de zinc topit rimane pe stratul de aliaj.
In urma récirii acestui strat, rezulta un aspect
stralucitor si lucios  spec fic produselor zincate
ermic.

1.1. Prezentarea conditiilor prezente ale amplasamentului, inclusiv poluarea
istoric

Titular: S.C. BERG-BANAT S.R.L.

Adresa sediu social: Timisoara, str. Sagului nr. 143, judetul Timis cod 555400.
Punct de lucru: Campia Turzii, str. Laminoristilor, nr.169A si 169B, judetul Clu.
Cod unic de inregistrare: 1815100.

Nr. de inregistrare la Registrul Comertului: J 35/29/07.02.1991.

Telefon/fax: 0256- 272979/0256- 272791.

Adresa de e-mail: office@bergbanat.ro.

INSTALATIA DE ZINCARE TERMICA este amplasati in intravilanul Municipiului

Campia Turzii, pe doua parcele componente ale Parcului Industrial Campia Turzii, respectiv:
» Parcela 1, nr.cad.54001, str. Laminoristilor, nr.169A, S=21.000 mp.
» Parcela 2, nr.cad.54427, str. Laminoristilor, nr.169B, S=8.300 mp.

Parcul Industrial Campia Turzii este proprietate a Municipiului Campia Turzii,

cele doud parcele fiind date in folosinta catre S.C. Berg Banat S.R.L. in baza Contractului
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administrativ de prestari servicii nr. 69 din 19/10/2016 (Parcela 1 - pentru o durata de 25

de ani) si a Contractului administrativ de prestari servicii nr. 115 din 02/03/2017 (Parcela

2 - pentru o duratd de 20 de ani), emise de Municipiul Campia Turzii (Anexa nr. 3 —

Contracte de administrare).

Terenul studiat se afla In imediata vecinatate a vechii zone industriale a

municipiului Campia Turzii (Combinatul metalurgic Industria Sarmei) si in apropierea

unei zone industriale noi, in plind ascensiune (zona industriald REIF), care alcatuiesc

nucleul de baza al dezvoltarii economice a localitatii (Anexa nr. 4 — Plan de incadrare in

Zona).

Obiectivul se invecineaza la:

e Nord — DN 15 (Tg. Mures - Cluj Napoca), obiective economice (spalatorie
auto, S.C., Artimon Prodcom S.R.L.), case rezidentiale (primele situate

laaproximativ 60 m de obiectiv).

e  Sud — Parcela libera din cadrul Parcului Industrial, alte obiective economice
construite (S.C. Marcoplast S.R.L.).

e  Est—S.C. Industria Sarmei S.A., Campia Turzii, gard comun intre obiective.

e  Vest- Strada Laminoristilor, alte obiective economice construite (Miron Auto
MDD).

Coordonatele Stereo 70 ale amplasamentului:
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Nr. pct. Coordonate Stereo 70
x (Nord) y Es )
la=1b 562639. 95 412749.199
1 5 27 2770 412780.887
2 5 2724.130 412806.050
3 562703.110 412916.420
4 562692.914 412975.639
5 562 63.040 412975.120
6 562625.117 412939.147
7 562602.412 412923.690
7a=6b 562577.531 412914.233
2 562569.830 412910.745
3 562533.367 412896.867
4 562593.984 412733.939
5 562624.968 412744.420

Conform Deciziei etapei de incadrare nr.6 din 26.01.2018 emisa de APM Cly;j si a
Autorizatiei de construire nr. 56/17.05.2018, emisa de Primaria Municipiului Campia

Turzii, destinatia si caracteristicile constructiilor realizate de proiect sunt:
» pe Parcela 1, nr. cad. 54001, str. Laminoristilor, nr.169A, S=21.000 mp:

- hala de productie si spatii de depozitare cu S= 7.275 mp.

- magazie cu S= 46 mp.

- casd de vane cu S= 83 mp.

- cai de acces cu S= 1.950 mp.

- spatii verzi.

Ulterior, s-a decis inchirierea si Parcelei nr. 2 din cadrul Parcului Industrial
Campia Turzii, pe care, in baza Deciziei etapei de Incadrare nr. 149 din 09.10.2018 emisa
de APM Cluj si a Autorizatiilor de construire nr. 10/07.02.2019 si nr. 135/19.11.2019

emise de Priméaria Municipiului Campia Turzii, S-au construit urmatoarele obiective:
» pe Parcela 2, nr. cad. 54427, str. Laminoristilor, nr.169B, S=8.300 mp:

- cladire cu regim de inaltime P+1E cu destinatia de cladire birouri, cu Sc= 288mp.
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- hala de depozitare a pieselor zincate cu regim de inaltime P, cu S=2.553 mp.

- parcare pentru autoturisme.

- cantar auto.

- sistem Tmprejmuire teren.

Prin aceste modificari, pe Parcela nr. 1 este construitd Hala de productie, iar pe
parcela nr. 2 celelalte cladiri si obiective anexe. Planul de situatie actualizat (Anexa nr. 5)

prezinta insumat, pentru cele 2 parcele, urmatoarele caracteristici:

Obiectiv Suprafata (mp)
Pavilion 256
Administrativ
Hala de productie si 7.275
spatii de depozitare
Centrala termica 85
Depozit piese 1.240
zincate
Total cladiri 8.856
Drumuri si alei auto 6.939
Trotuare 530
pe imetrale
Parcare auto 1799
Lac (bazin retentie 843
ape pluviale)
Spatii verzi 9.950

Din punct de vedere constructiv au fost realizate trei cladiri: hala de productie si
spatii de depozitare, pavilionul administrativ si depozitul de piese finite zincate, la care se
adauga centrala termica.

Hala de productie si spatii de depozitare este o cladire tip parter, avand structura de

rezistenta alcdtuita astfel:

- Fundatii pahar izolate sub stalpi si grinzi din beton armat — C20/25; otelul
folosit PC50/0B37,;

- Stélpi metalici;

- Grinzi metalice;

Peretii exteriori sunt din realizati din panouri Sandwich din tabla cu
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termoizolatie, asezati orizontal intre stalpi, pe o deschidere de 6 m - cu o grosime minima de
60 mm. Amplasarea se va face prin fixare mecanica directa pe stalpii principali ai structurii.
Local sunt prevazute ferestre.

Suprafata ferestrelor nu depaseste 25 din suprafata totald a peretilor.

Acoperisul este realizat din table trapez cu termoizolatie de 80 mm si membrana
hidroizolanta, amplasate pe o structura de distributie a incarcarilor formate din ferme.
Invelitoarea are panta de 5%. Fixarea s-a facut prin fixare mecanicd directd pe talpile
superioare a fermelor.

Hala de productie si spatii de depozitare este structurata astfel:

zona de depozitare a pieselor din otel brute (negre),

zona utilajelor de preluare — zona de agatare a pieselor pe traverse,
- zona operatiilor de pretratare chimica,
- zona operatiei de zincare termica,
- zona piese zincate,
- depozitul de materiale chimice periculoase,
- depozitul de materiale nepericuloase,
- zona instalatie de neutralizare ape uzate tehnologice,
- zona instalatie de regenerare flux,
- depozitul acid clorhidric uzat, ape acide si solutie de flux,
- zona de depozitare gaze tehnologice (butelii de butan gaz si tuburi de oxigen).

Pavilionul administrativ este o constructie de tip P+1 cu structura din cadre metalice,

planseu de beton, inchideri tip panou sandwich la exterior si zidarie uscata tip gips-carton, cu
termo-fonoizolatie la interior.

Parterul are rol de spatiu social pentru muncitori, fiind dotat cu vestiare,
grupuri sociale si sala de mese. Etajul are rol de birouri administrative.

Depozitul de piese finite zincate este o cladire tip parter, avand structura de
rezistenta alcatuita la fel cu a halei de productie:

- Fundatii pahar izolate sub stalpi si grinzi din beton armat — C20/25; otelul
folosit PC50/0B37,

- Stélpi metalici;

- Grinzi metalice;

Pe amplasamentul Parcelei nr.1 se mai afla lacul in suprafata de 843 mp care
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este de fapt un bazin realizat prin excavare si etansat cu folie, avand ca scop acumularea
apelor pluviale din incinta si unde este Tnmagazinata si rezerva intangibila pentru incendiu.

Amplasamentul S.C. Berg Banat S.R.L. — punct de lucru Campia Turzii nu se afla
intr-o zond de interes major din punct de vedere al biodiversitatii. Amplasamentul nu este
situat in interiorul sau imediata vecinatate a ariilor naturale protejate. Din punct de vedere
peisagistic, amplasamentul se situeaza intr-o zona industriala, puternic antropizatd. Primele
locuinte din municipiul Campia Turzii se situeaza la cca. 60 m de amplasament.

Initial terenul a avut destinatie agricola, fiind ocupat de fostele sere ale municipiului.
Ulterior, dupa privatizarea intreprinderilor care I-au detinut, activitatea agricola a fost sistata,
terenul a fost introdus in intravilan prin Planul urbanistic general al localitdtii, in subzona

unitatilor industriale si de depozitare existente, primind destinatia de curti constructii.

Nu se cunosc date privind posibilitatea de poluare istorica a sitului analizat.

1.2 Alternative principale studiate de catre Solicitant (legate de locatie, justificare

economica, orientare spre alt domeniu etc.)

In conformitate cu obiectul activititii S.C. Berg Banat S.R.L. si observandu-se 0
crestere constanta a cererii de piese zincate pe piatd, s-a luat decizia construirii unei noi

unitati de productie in Roménia, in Municipiul Campia Turzii..

Avand in vedere caderea treptatd a industriei locale ca urmare a restrangerii
activitatii combinatului metalurgic, fapt care a generat cresterea dramatica a somajului si
emigrarea fortei de muncd, a devenit prioritard necesitatea relansdrii economice a localitatii
prin stimularea activitatii investitionale, cu precadere in domeniul industrial pentru care
existd fortda de munci calificata. In acest context, principalele argumente economice si
sociale care au contribuit substantial la alegerea alternativei au fost:

- asigurarea cresterii economice durabile este o prioritate strategica a
municipiului Campia Turzii.

- 1n contextul actualei situatii economice si sociale, Primaria si Consiliul Local

A

al Municipiului Campia Turzii au aprobat infiintarea unui parc industrial, in
conformitate cu legea nr. 186/2013 privind constituirea si functionarea parcurilor

industriale, pentru relansarea economiei locale.
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- terenul pe care se doreste construirea halei de zincare si a anexelor sale face
parte din perimetrul acestui Parc industrial, amplasat in partea de vest a municipiului, la

lesirea inspre Turda.

- caracteristicile terenului si amplasamentului propus pentru dezvoltarea
acestel zone permit realizarea unor constructii industriale performante, care sa

contribuie la dezvoltarea si cresterea economica a localittii.

- construirea unor intreprinderi industriale noi, va asigura locuri de munca atat

pentru locuitorii municipiului cat si pentru cei din localitétile invecinate.

- in urma discutiilor purtate intre conducerea locala si locuitorii urbei, cu
ocazia stabilirii Strategiei de dezvoltare a municipiului Campia Turzii pe perioada

2015-2020, au rezultat urmatoarele optiuni:

e fructificarea terenurilor libere in vederea realizarii cu precadere de obiective

economice, pentru absorbtia fortei de munca disponibile;

e construirea zonei industriale unde sa se desfasoare activitati economice

productive, comerciale si de depozitare, care sa ofere noi locuri de munca.
e atragerea de investitori straini in zona;

e evolutia activitatilor economice prin crearea/dezvoltarea unor unitati cu
capital privat, pentru care municipalitatea pune la dispozitie, in vederea concesionarii,

terenuri in zona studiata (zona parcului industrial).

2. TEHNICI DE MANAGEMENT
2.1. Sistemul de management

Societatea este organizata ca o societate comerciald cu raspundere limitata, care
considerd calitatea ca fiind una din conditiile esentiale ale existentei pe piatd, in contextul

mediului concurential specific pietelor carora sunt destinate produsele/serviciile societatii.

In momentul de fati, S.C. Berg Banat S.R.L. are implementate pentru punctele
de lucru Timisoara si Fagaras standardele 1ISO 9001, 1SO 14001 si ISO 45001 (Anexa nr. 6
- Certificate 1SO).

Societatea are planificate o serie de activitati si masuri actuale si viitoare pentru

prevenirea si urmarirea efectelor negative datorate poluarii industriale, cat si pentru
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rezolvarea cauzelor care duc la aceste efecte negative cum sunt:
- Pregatirea profesionald si instruirea permanenta in toate domeniile tehnice.
- Controlul tehnologic al intreprinderii detaliat si temeinic fundamentat.
- Monitorizarea periodica a apelor uzate — conform cerintelor.

- Monitorizarea periodica a concentratiilor de poluanti evacuati in atmosfera —
conform cerintelor.

- Monitorizarea tehnologicd in ceea ce priveste riscurile implicate de

e iw e

Pentru atingerea obiectivelor si tintelor, se Tntocmesc Planuri de Management
de Mediu, iar Responsabilul de Mediu monitorizeaza stadiul realizarii acestora pe

parcursul anului, functie de evolutia lor.

Pentru indeplinirea Politicii, a angajamentului asumat si atingerea obiectivelor
si tintelor de mediu, sunt stabilite programe de management (anuale sau pe termen lung),
care includ obiective generale si specifice, termenele si mijloacele de realizare,

responsabilitati si autoritati desemnate pentru functiile relevante.

Managementul la cel mai inalt nivel asigura resursele necesare implementarii

actiunilor din programele de management.

Programele de management sunt analizate periodic de factorii responsabili, in
vederea stabilirii stadiului realizarii lor (sedinte Comitet de Mediu, de analiza a
indicatorilor din PIP), sau sunt monitorizate direct de Responsabilul de Mediu si aduse

la cunostinta managementului de varf.

Se va asigura tinerea sub control a tuturor proceselor/activitatilor din cadrul
societatii, din punct de vedere al aspectelor de mediu generate in situatii normale si

anormale de functionare, precum si in situatii de urgenta potentiale.

3. INTRARI DE MATERIALE

3.1. Selectarea materiilor prime

Materii prime: Piese de otel brute (negre) - pentru tratare prin acoperire cu zinc,
provenite de la terti, de diferite forme si dimensiuni

Materiale auxiliare, utilizate pentru:
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- Procesul de zincare propriu-zis: Lingouri de Zinc 98,5%, lingouri Zamac (aliaj Zn
+ Al), pulbere de Nichel.

- Procesul de pregatire a suprafetelor metalice prin pretratare chimica.

= Pentru formarea solutiei de degresare: apa + Leraclen PF 10.1.

= Pentru formarea solutiei de decapare acida 11-16%: apa + acid clorhidric 32 -

33%.
= Pentru formarea solutiei de dezincare acida 5-10%: apa + acid clorhidric 32 - 33%.
= Pentru formarea solutiei de fluxare: Hegaflux 10.
- Procesul de pasivare:
= Pentru formarea baii de pasivare — apa + agent de pasivare - NOVACOAT HDG
7071,

- Procesul de regenerare solutie de fluxare: pulbere Hegaflux Ferrokill.

- Procesul de retusare piese zincate prin vopsire manuala: VVopsea ACRYTOP
V556 (cantitati mici).

- Procesul de epurare ape reziduale: var calcic hidratat, floculant — SEDIFLOC
331A.

- Gaze tehnice: butelii cu oxigen pentru sudurd si butelii de butan gaz drept
combustibil pentru motostivuitoare.

Stocarea materiilor prime si auxiliare se face astfel:

- Stocarea materiilor prime (piesele de otel brute “negre”) se face in depozitul piese
negre, pe suprafata betonatd, de unde piesele sunt luate cu motostivuitor, asezate pe traverse,
urmand a fi luate cu podul rulant si asezate in fluxul de pretratare chimica.

- Stocarea lingourilor de zinc si a metalelor de aliere (aliaj de Al cu Zn, Ni) se face
pe suprafatd betonatd, in magazia de materii prime.

- Stocarea materialelor auxiliare utilizate la prepararea solutiilor noi (dupa epuizarea
solutiilor existente) sau la corectia solutiilor existente, precum si a celor utilizate la retusarea
pieselor zincate prin vopsire (cantitati mici), se face in ambalajul original, pe categorii, in
functie de incompatibilitatea si caracteristicile acestora. In acest scop este previzuti 0
magazie de materiale chimice, ventilatie naturald, fard legdtura cu canalizarea si securizata.

- Stocarea solutiilor de tratare chimica si pasivare se face 1in bdile liniei de
pretratare si in baia de pasivare. Pentru prevenirea unor evacuari accidentale, baile de

pretratare si baia de pasivare sunt prevazute cu indicatoare de nivel si sunt amplasate in cuve
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de retentie protejate antiacid.
- Stocarea gazelor tehnologice lichefiate se face in depozite special amenajate,
asigurate cu lacat, tuburile sau buteliile fiind depozitate pe suporti speciali sau rafturi.
Detalii privind materii prime si auxiliare utilizate in procese se regdsesc in

Sectiunea 3 — Intrari de materii prime.

3.2. Cerintele BAT

In momentul de fata, S.C. Berg Banat S.R.L. are implementate o serie de standarde
ISO (Anexa nr.6 — Certificate 1SO).

Tehnicile utilizate in fabrica Berg Banat SRL — punct de lucru Campia Turzii pentru
activitatea de zincare termica prin scufundarea pieselor brute din otel intr-0 baie de zinc
topit sunt considerate tehnici BAT.

Pentru compararea tehnologiei utilizate in fabrica Berg Banat SRL — punct de lucru
Cémpia Turzii cu cele mai bune tehnici disponibile existente la nivel european au fost
analizate urmatoarele documente:

Bref FMP: ,,Reference Document on Best Available Techniques in the Ferrous
Metals Processing Industry”.

Bref STM: ,, Reference document on Best Available Technique for the surface
Treatment of Metals and Plastics”

Bref EFS: ,,Reference Document on Best Available Techniques on Emissions from
Storage”

Analiza comparativa si concluziile sunt prezentate in detaliu la Cap.5.7.

Concluzia generala este ca ,,Instalatia de zincare termica” din cadrul S.C. Berg

Banat S.R.L. — punct de lucru Campia Turzii se conformeaza cerintelor BAT.

3.3. Auditul privind minimizarea deseurilor (minimizarea utilizirii materiilor
prime)

Referitor la minimizarea deseurilor:
Minimizarea volumului de deseuri periculoase se face prin deshidratarea namolului
de la statia de neutralizare si instalatia de regenerare flux, utilizand filtre presa. Turtele de

filtrare obtinute sunt predate cétre firme autorizate in scopul valorificarii.

Recuperarea metalelor din deseuri se face prin recirculare in proces (pulberile
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filtrate de la baia de zincare) sau prin valorificare prin firme autorizate, pe baza de contract
(Anexa nr. 2 — Contracte).

Referitor la minimizarea utilizarii de materii prime:

Pentru prevenirea antrenarii solutiilor de tratare se lasd un timp suficient pentru
scurgerea solutiilor de pe piesele tratate, stativele sunt verificate permanent.

Se face monitorizarea concentratiei de substante chimice 1n baile de proces.

Solutia de fluxare se regenereaza si se reintroduce in proces.

3.4. Utilizarea apei

Apa se utilizeaza pentru consum menajer, tehnologic, spalat si igienizat spatii si

platforme si pentru stins incendii.

a) Pentru consum menajer apa potabila se utilizeaza la grupurile sanitare si
spatiile administrative, sursa de apa fiind reteaua de apa potabila gestionata de Compania de
apa Aries - Turda (Anexa nr. 7 — Contracte utilitati).Din aceeasi retea sunt alimentati

hidrantii exteriori (pentru stingerea incendiilor).
b) Pentru consum tehnologic apa se utilizeaza astfel:

- in cadrul liniei de pretratare chimica in bdile cu solutii (degresare, decapare si
dezincare) pentru completarea apei pierdute prin evaporare si aderentd pe piese, precum si
pentru spalarea si prespalarea pieselor dupa procesul de degresare si decapare. (la formarea

bazinelor de pretratare chimica se foloseste apa uzata din bazinele de spalare).

Sursa de alimentare pentru apa tehnologica este apa subterand din putul (foraj de
adancime 20m) amplasat in apropierea halei de productie, cu un debit instalat astfel incat sa

asigure debitul necesar, apa fiind extrasa cu ajutorul unei pompe submersibile.

Apa tehnologica (apa de spalare) prezinta un grad de recirculare de cca.50%,

respectiv recircularea se realizeaza astfel:
-apa de la spalare se recircula la baia de prespalare;

-apa de la prespalare se recircula la completarea pierderilor prin evaporare si la
formarea solutiilor in baile de decapare si dezincare;
C) Apa pentru alte utilitati (spalatul si igienizarea spatiilor si platformelor) are ca

sursd apa extrasd din putul de adancime de pe platforma.
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Apele pluviale sunt colectate intr-un rezervor suprateran, avand ca scop

acumularea rezervei intangibile de apa pentru stingerea incendiilor si pentru stropirea

spatiilor verzi.

4. PRINCIPALELE ACTIVITATI

4.1. Inventarul proceselor

Activitate IED Capacitate maxima proiectati a UM
instalatiei/activitatii
2.3.c 5 tone/ora
20.000 tone/an
2.6 528 - volumul util al bailor pentru faza de
pretratare
52,8 —volumul util al baii de pasivare mc/instantic
580,8 volum util al bailor de tratare si pasivare

Volumul cuvelor de tratare si pasivare prin procese chimice

Volum util bai
Nr. Volum total . himice *
Destinatia s Substa_lll_ge sa/u amestecuri chimice
crt. m utilizate/operatie
(m°) perat (m®)
2 bazine de degresare Solutie de degresare/
1 | Degresare LxIxh=10300x3560x1600mm Degresarea chimica se face cu | Vi ii=2X52,
_ _ solutie apoasd degresantd | =105,6 c
Vior= 2 x 58,67 mc=117,34 me (amestec de apa si agenti de
degresare tip Leraclen PF
10.1)
Solutie de decapare /
6 bazine de decapare Decaparea chimica se face cu | Vi =6X52,8 = 16,8
lutie de acid clorhidri
2|  Decapare | Lxlxh =10300x3560x1600 mm | o117 q60p me
V1o = 6 x 58,67 mc=352,02 mc (amestec de apa si acid
clorhidric 32%).
1 bazin de stripare (dezincare) Solutie de stripare/
LxIxh =10300x3560x1600 mm Dezincarea chimica se face cu
. lutie de acid clorhidri
3 Stripare V.= 1 X 58,67 mc=58,67 mc Z?llj‘é‘te@_"l%f%) clormdne Vil =1%52,8 =52,8
mc
(amestec de apa si acid
clor idric 32%)
Solutie de fluxare/
1 bazin de fluxare Fluxarea chimica se face cu Viot-ui=1x52,8 =52,8 mc
_ solutie apoasa de clorurd de
4 Fluxare LxIxh =10300x3560x1600 mm zinc (18-24%) si clorura de
Vit = 1 x 58,67 mc=58,67 mc amoniu (12-16%)
(amestec de solutie de fluxare
Hegaflux+Apa)
1 bazin de pasivare Solutie de pasivare/
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5 Pasivare LxIxh =10300x3560x1600 mm Pasivarea se face cu solutie Vitwtin 1 52,8 =52,8
q .

Vi, = 1 X 58,67 mc=58,67 mc € pastvare me
(‘amestec de apa si agenti de
pasivare)
Total 645,37 mc 580,8 mc

Nota:”*”Volumul total al cuvelor se referd la volumul utilizat pentru fazele care privesc
tratarea si pasivarea suprafetelor printr-un proces chimic.(Sunt excluse cuvele de spalare,

prespalare si racire).

Activitatea S.C. Berg Banat SRL in Instalatia de zincare termica de la punctul de lucru
din Campia Turzii constd in pregatirea pieselor din otel prin pretratare chimica, urmata de
acoperirea acestora cu un strat de zinc. Procesul de zincare termica (galvanizare calda) are loc
prin scufundarea pieselor intr-o baie de zinc, in scopul de a asigura o protectie anticoroziva a

produselor confectionate din otel.

Activitatile IED desfasurate pe amplasament care sunt necesar a fi reglementate

prin autorizatie integratd de mediu sunt:
2.3.c — Prelucrarea metalelor neferoase:

c) Aplicarea de straturi protectoare de metale topite, cu un flux de intrare ce

depaseste 2 tone de otel brut/ora.

2.6. - Tratarea de suprafata a metalelor sau a materialelor plastice prin procese

electrolitice sau chimice, in care volumul cuvelor de tratare este mai mare de 30 mc.
Descrierea sumard a activititii:

Activitati IED (activitatile de productie propriu-zise): in fabrica Berg Banat SRL —
punct de lucru Campia Turzii se desfasoara activitatea de zincare termica prin scufundarea
pieselor brute din otel intr-0 baie de zinc topit. Zincarea propriu-zisa consta in imersarea
pieselor pentru cateva minute in zinc topit, la o temperatura cuprinsa in intervalul de 450+5
°C. Procesul de zincare are loc doar pe o suprafatid metalici curatd chimic. Obtinerea unei
acoperiri de bund calitate consta In pregdtirea prealabila a suprafetelor metalice din otel.
Prin urmare, pentru desfasurarea activitatii de zincare in conditii optime, o parte a
procesului tehnologic constd din activitati de pretratare chimica a suprafetelor metalice prin

tratamente chimice in bai de proces (degresare, decapare, stripare, fluxare).

Procesul de zincare termicd poate fi in esentd impartit in doud etape importante:

curatare si zincare termica.
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- FEtapa de curatare, desfasurata in baile de pretratare chimica, spald chimic

piesele din otel brute, astfel incat sa fie gata pentru acoperire cu zincul topit.

- Etapa de zincare termica, 1n care piesele de otel brute, pregétite si uscate, pot fi

scufundate intr-0 baie de zinc topit, pentru realizarea acoperirii.

Activitati non-IED: Pe langd activitatile de productie propriu-zise, societatea
desfasoara activitati conexe care deservesc activitatea IED, cum sunt: producerea agentului
termic necesar procesului tehnologic si incalzirii spatiilor de productie, activitéti
administrative si de intretinere, activitati de gospodarire a apelor si epurarea apelor uzate
tehnologice, activitati de depozitare, activitati de epurare a gazelor reziduale, activitdti de

regenerare a unor solutii, etc. Instalatiile auxiliare care deservesc activitatea IED sunt:
- Instalatia de neutralizare ape uzate;
- Instalatia de regenerare flux;
- Instalatie de absorbtie si purificare vapori din baia de zinc.
- Instalatie de absorbtie si purificare vapori din zona liniei de pretratare chimica.

- Instalatii de transport si dispozitive de asezat piese.

Instalatii de producere a apei calde tehnologice.

Descrierea in detaliu a fluxurilor tehnologice in Sectiunea 4.

5. EMISII SI REDUCEREA POLUARII

Principalele emisii din amplasament sunt:
a) emisii in atmosfera.

In cadrul SC Berg Banat SRL - punct de lucru Campia Turzii, emisiile in atmosfera

identificate provin din urmétoarele categorii de procese:

A) Producerea energiei termice necesare pentru prepararea apei calde tehnologice in

baile de pretratare chimicd si incdlzirea spatiilor administrative (producerea energiei termice se

face prin combustia gazului metan in arzatoarele celor trei centrale termice de 440 kW fiecare).

B) Pretratarea chimica a pieselor de otel brute (pretratarea chimica se face prin

imersarea pieselor brute in bdi cu solutii chimice). Zona bailor de pretratare este capsulata,

asigurandu-se absorbtia si tratarea gazelor reziduale intr-un scruber vertical cu umpluturd cu

inele ,,Raschig bed” tip VSP 50, pentru marirea suprafetei de contact intre apa pulverizata si
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C) Uscarea pieselor de otel umede, pretratate chimic care se face prin trecerea lor
printr-un uscitor tunel. Incilzirea tunelului de uscare se face indirect, printr-un schimbator de
caldura si sistem de 2 arzatoare cu convectie de 390 kW fiecare.

D) Zincarea termica propriu-zisa prin:

- scufundarea la cald a pieselor pretratate chimic si uscate (zincarea propriu-zisa se face
prin imersarea pieselor pretratate chimic in baia de zincare),

- producerea energiei termice necesare incalzirii baii de zincare (producerea energiei
termice se face prin combustia gazului metan in 2+2 arzatoare cu convectie de 390 kW fiecare,
amplasate in cuptorul baii de zincare). Gazele sunt tratate prin filtrare intr-un filtru cu saci cu
scuturare automata.

E) Incilzire spatii administrative si preparare apa caldi menajera prin centrald termici
murald — 1buc.65kW.

Emisiile in aer rezultate din procesul de productie pot fi impartite in:

» emisii dirijate.

» emisii nedirijate (emisii fugitive).

Surse de emisii dirijate

Nr. | Cod Caracteristici
crt. | cos | Sursade poluare Poluanti Echipamente de depoluare sursa de
emisie
Zona bailor de pretratare este capsulatd
asigurdndu-se absorbtia si tratarea gazelor
reziduale intr-un scruber vertical cu
umplutura tip
LRV 2500 — 3M VSP50
Scruberul include cilindrul vertical din PPH,
sistem complet de pulverizare, 3 metri de
Pulberi totale umpluturd cu inele “Raschig bed” tip VSP | Cos de
Cos dispersie linia de | HCI 50 pentru marirea suprafetei de contact intre | dispersie
1 Al | pretratare chimica apa pulverizatd si aer, cuva de fundal plat | (scruber)
(scruber spalator) situatd la partea inferioard a scruberului, | D=1,25 m,
demister (eliminator de picaturi cu eficienta | H=20m
de 99,9%), tubulaturi de intrare gaze | Qv
reziduale si iesire gaze epurate, termoplonjor | =35000mc/h.,
pentru mentinerea temperaturii apei din
buffer peste temperatura de inghet, panou
control pH, conducta de evacuare.
1n=99,9%; (n=99% referinta cf. Bref CWW-
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Cos dispersie cuptor

baie de zincare

(incélzirea  baii  de

Gaze de ardere:

Cos dispersie

A2 | zincare se face indirect, | CO, NOx,SO, | Fara sistem de depoluare. D=0,2 m, H=
prin  sistem de 2 | pulberi. 20 m
arzatoare cu convectie
de 390 kW f ecare)

Cos dispersie cuptor
baie de zincare
(incalzirea  bdii de | Gaze de ardere: Cos dispersie

A3 | zincare se face indirect, | CO, NOx,SO, | Fari sistem de depoluare. D=0,2 m, H=
prin sistem de 2 | pulberi. 20 m
arzatoare cu convectie
de 39 kW fiecare)

Cos dispersie tunel de

uscare Gaze de ardere

(incalzirea tunelului de | (CO, NOx,SO,, Cos dispersie
uscare se face indirect, | pulberi) - | Fara sistem de depoluare. D=0,6m, H=20

A4 | printr-un schimbator de | recuperate de la m
caldura si sistem de 2 | cuptorul baii de
arzatoare cu convectie | zincare-sursa
de 390 kW fiecare) A2

Sistem de colectare cu hota fixd tubulatura
Cos dispersie hota de absorbtie, ventilator, Cos dispersie
cuptor zincare - Pulberi totale, | Filtru cu saci pentru retinere pulberi, 360 | D=0,9 m,
A5 (Baia de zincare) - HCI saci filtranti cu sistem de curatare automata. | H=20 m
- NH;3 Randament de retinere pulberi - 98%. Filtru cu saci
-Zn Qv=46.800
mc/h
Cos dispersie - Centrala
termica CT1 (preparare | Gaze de ardere

A6 | apa caldd tehnologica | (CO, NOx, SO, | Fara sistem de depoluare. Cos dispersie
pentru baile de | pulberi) D=0,3 m, H=
pretratare chimica)- 440 20m
Kw
Cos dispersie - Centrala
termicd CT2 (preparare | Gaze de ardere

A7 | apa caldd tehnologica | (CO, NOx,SO, | Fara sistem de depoluare Cos dispersie
pentru baile de | pulberi) D=0,3 m,
pretratare chimica)- 440 H=20 m

Kw
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Cos dispers e -
Centrala termica CT3 | Gaze de ardere

8 8 | (preparare apd caldi | (CO, NOx,SO, | Fara sistem de depoluare Cos dispersie
tehnologica pentru baile | pulberi) D=0,3 m, H=
de pretratare chimica)- 20m
440 Kw
Centrala termica
murala -65kw Gaze de ardere

9 - (incalzire spatii | (CO, NOx,SO, | Fara sistem de depoluare Conductd de
administrative si | pulberi) evacuare
preparare apa calda
menajera)

Amplasarea cosurilor de dispersie este prezentata in Anexa nr. 12.

Emisii fugitive/nedirijate in aer

Emisiile provenite din procesul de productie sunt preponderent dirijate si se poate spune
ca este foarte mica probabilitatea sd apard emisii difuze (sau acestea sunt nesemnificative),
datoritd faptului ca baile de pretratare chimica sunt capsulate si conectate la o instalatie de
epurare (scruber), iar baia de zincare termica este acoperitd cu hota fixa amplasatd pe toata
suprafata baii si conectata la o instalatie de epurare (filtru cu saci).

Zone cu potential (minor, nesemnificativ) de unde pot aparea emisii fugitive:

- in zona liniei de pretratare chimica, in special din zona de decapare acida. Emisiile
de acid clorhidric gazos, se ridica din baile de decapare in cantitati diferite, in functie de
temperatura si de concentratia baii. Aceste fumuri acide, sunt in general emisii difuze. Emisiile
in aer de la celelalte bai sunt considerate neglijabile, deoarece principalele emisii sunt vaporii
de apa. Linia de pretratare chimica fiind capsulata, evacuarea se face fortat prin ventilatie
artificiala si epurarea gazelor captate intr-un scruber spalator de gaze reziduale.

- in zona baii de zincare. Emisiile de vapori si particule (care pot fi vazute ca un nor alb
care include in special pulberi, dar si cantitati mici de substante gazoase cum ar fi acidul
clorhidric si amoniacul, care iau nastere din descompunerea agentului de flux si recombinarea
clorurii de amoniu ca particule emise in aer), se ridica din zona baii de zincare. Baia de zincare
este prevazuta cu hota de captare fixa, amplasata pe toata suprafata baii, gazele reziduale fiind
captate si epurate intr-un filtru cu scuturare automata.

- in zona de descarcare a HCI din cisterna. Descarcarea acidului clorhidric din cisterna

se face direct in baile de pretratare, prim imersia directa in apa alimentata in prealabil in bai.
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Gararea cisternei se face in locul special destinat. Imbinarile elementelor pe circuitul de
descarcare sunt etanse.

- in zona de retusare a pieselor zincate cu defecte: Pentru retusarea defectelor de pe
suprafetele zincate, acestea sunt vopsite manual cu vopsea pe baza de solvent organic.
Activitatea este sporadica iar suprafetele care necesita retusare sunt extrem de mici. Cantitatea
de vopsea utilizata este de cca. 0,6 t/an in care continutul de solvent organic este de cca. 0,27
t/an. (Calcul: 0,27 t/an: 252 zile/an:16 ore/zi =0.000067 t/ora=0,0186 g/s)

b) emisii in apa

Apa subterand:

- posibile deversari accidentale de produse petroliere, uleiuri, acid clorhidric.

Apa de suprafata:

Nu exista emisii directe in apa de suprafata.

Emisii in circuite de canalizare ordsenesti

- prin evacuari necontrolate a produselor periculoase.

- prin disfunctionalitati aparute la sistemele de epurare.

Evacuarea apelor uzate din zona amplasamentului se face in retele de canalizare

existente in zona, in sistem divizor, astfel:

< Poluanti Sistem de colectare/
Sursa de apa uzata ’
evacuare
Consum menajer Specifici apelor | Apele uzate menajere sunt colectate de retele de canalizare

fecaloid - menajere | menajerd si evacuate in reteaua de canalizare ordseneascd
uzate (de la | (conform contractului avut cu administratorul retelei de
vestiare,  grupuri | canalizare, Compania de apa Aries Turda).

sociale, birouri).

Consum tehnologic: | Ape  tehnologice | Epurarea apelor uzate tehnologice provenite de la baile de
- in cadrul liniei de uzate, chimic | degresare, bdile de spalare si prespilare (cele nerecirculate),

. . . | impure, cu continut | apele de spalare epuizate de la scruberul spaldtor de gaze
pretratare  chimica P ’ P P p p &

pentru  completarea de: reziduale, eventualele scurgeri din cuvele de retentie in care sunt

L . - amplasate bazinele din perimetrul pretratarii pieselor, se face
apei pierdute prin | - suspensii totale

. < intr-o statie de epurare bazatd pe principiul,, neutralizarea,
evaporare si aderenta

pe piese, din biile - reziduu fix precipitarea/ flocularea si eliminarea namolului deshidratat” prin

cu solutii (degresare, | - amoniu NH4- firme care au acest drept. Capacitate statie de epurare: 1,9 mc/h.

decapare i | - fier Feo+ Dupa epurare, apele tehnologice sunt trimise in recipientul

dezincare), precum, . pentru control final si daca corespund indicatorilor admisi sunt
- zinc Zn2+

pentru  spalarea i evacuate in reteaua platformei si apoi in reteaua ordseneasca

(conform contractului avut cu administratorul retelei de
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prespalarea pieselor
dupa procesul de
degresare si

decapare.

- apa de completare
in scruberul spalator

de gaze reziduale

- plumb Pb2+
- clor ClI-

- substante

extractibile
-CBO5
- CCOCr

- detergenti

sintetici

canalizare, Compania de apa Aries Turda).

Ape pluviale

Ape incarcate

cu suspensii

Apele pluviale de pe drumurile de acces si parcari, sunt preluate
prin guri de scurgere si rigole, si impreund cu apele de pe
acoperis sunt conduse fie n bazinul colector de ape pluviale, fie
in canalizarea ordseneasca ape pluviale (conform contractului
avut cu administratorul retelei de canalizare, Compania de apa

Aries Turda).

Prin proiect vor fi luate urmatoarele masuri constructive si de exploatare:

1) Referitor la apele uzate tehnologice

Gestionarea apelor uzate si a solutiilor epuizate, pe amplasamentul Berg Banat se face

astfel:

- Apele uzate tehnologice

provenite de la baile de spalare si prespalare (cele

nerecirculate), apele de spdlare de la scruberul spaldtor (care nu se recirculd) si eventualele

scurgeri din cuvele de retentie in care sunt amplasate baile din perimetrul pretratarii pieselor,

sunt epurate in ,Instalatia de neutralizare” proprie, bazata pe principiul

neutralizarea,

precipitarea/flocularea si eliminarea namolului deshidratat prin firme care au acest drept.

- Solutiile epuizate de la baile de decapare si baia de dezincare sunt evacuate si stocate

temporar in rezervoarele de stocare acid uzat, de unde sunt eliminate pentru valorificare prin

societati autorizate. (Nu rezulta ape uzate tehnologice).

- Solutia epuizata din baia de fluxare este regeneratd in Instalatia de regenerare flux

proprie si apoi recirculata. (Nu rezulta ape uzate tehnologice).

- Ape recirculate(cca.50%):

- apa de la spalare se recircula la baia de prespalare;

- apa de la prespalare se recirculd la completarea pierderilor prin

evaporare si la formarea solutiilor in baile de decapare si dezincare;
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- surplusul de apa este neutralizat in instalatia de neutralizare.

Apele tehnologice uzate si tratate se descarca periodic in reteaua de canalizare
orageneasca (conform contractului avut cu administratorul retelei de canalizare, Compania de
apa Aries Turda).

2) Referitor la evacuarea apelor uzate menajere

Apele uzate menajere sunt colectate de retele de canalizare menajerd si evacuate 1n
reteaua de canalizare ordseneascd (conform contractului avut cu administratorul retelei de
canalizare, Compania de apa Aries Turda).

3) Referitor la apa pluviala

Apele pluviale de pe drumurile de acces si parcari, sunt preluate prin guri de scurgere si
rigole, si impreuna cu apele de pe acoperis sunt conduse fie in bazinul colector de ape pluviale,
fie in canalizarea ordseneasca ape pluviale (conform contractului avut cu administratorul retelei
de canalizare, Compania de apa Aries Turda). Apele pluviale de pe drumurile de acces si
parcari (considerate contaminate) sunt in prealabil trecute printr-un separator de produse
petroliere cu trapa de namol Incorporata.

4) Referitor la monitorizare: Se are in vedere monitorizarea parametrilor de evacuare a
diferitelor categorii de ape, In conformitate cu cerintele Autorizatiei de Gospodarire a Apelor ce
se va obtine.

5) Referitor la masuri cu caracter general.

Ca masurd de protectie si de interventie si pentru limitarea consecintelor unor scapari
accidentale de solutii cu continut de substante periculoase, eventualele scurgeri accidentale sunt
colectate In cuve de retentie si base de colectare, care sa poatd prelua solutiile in cazul unor
situatii accidentale, cu dirijarea acestora la statia de epurare.

¢) Emisii in sol:

Principalele cauze care pot conduce la prezenta poluantilor in sol si subsol sunt:

- scurgerile accidentale de la descarcarea cisternei de HCI;

- scurgeri accidentale de la Incércarea cisternei cu acid clorhidric uzat;

- rezervoarele de stocare din instalatiile de neutralizare si regenerare;

- intretinerea necorespunzatoare a conductelor de transport produse lichide in incintd;

» - pierderea de produse din instalatii tehnologice si rezervoare datorata accidentelor
tehnice si mecanice;

- gestionarea necorespunzatoare a deseurilor.
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Lucrarile si dotarile pentru protectia solului si a subsolului

Rezervoarele de stocare solutii uzate au urmatoarele dotari pentru protectia solului si
a subsolului:

- Cuva de retentie acoperita si protejatd cu material de protectie antiacida, unde vor fi
amplasate 2 rezervoare de stocare solutie de acid uzat, doud rezervoare de apa acidd uzata si
doua rezervoare de avarie pentru solutia de fluxare.

- Dispozitive de protectie supraplin si indicatore de masurarea nivelului, pompe,
robinete golire, conducte transfer, etc.

- Incarcarile si descarcarile de HCl/deseuri de acid uzat au loc in zone desemnate,
protejate Tmpotriva pierderilor prin scurgeri sau dispersii de pulberi sau mirosuri.

- Toate bazinele sunt etansate si izolate corespunzator, dupa caz, pentru a preveni

contaminarea solului.

Zona pretratare chimica

- Fiecare baie de pretratare chimicad este montatd in cuva de retentie betonata antiacid,
cu o capacitate ce poate prelua intreaga cantitate de solutie din bazin, in caz de avarie.

- In magazie se afld permanent o cantitate corespunzitoare de substante de neutralizare -
oxid de calciu si material absorbant - saci cu nisip, potrivitd pentru controlul oricarei deversari
accidentale de produse.

- se realizeaza permanent verificarea integritatii si remedierea retelei de conducte,
robinete, coturi etc. de catre serviciu de mentenanta prin revizii planificate.

Instalatia neutralizare este prevazuta cu:

- Cuva de retentie protejata cu material protectie antiacida.

Instalatia de regenerare:

- Toate rezervoarele care fac parte din instalatia de fluxare sunt prevazute cu o cuva de
retentie captusitd cu caramida antiacida.

Baia de zincare:

- In jurul baii de zincare sunt previzute celule tip fagure confectionate din beton, cu o
capacitate totald de aproximativ de 80 tone, pentru a retine zincul scurs in caz de avarie.

- Cuva de retentie betonata.

Baia de spalare si pasivare

Baile sunt amplasate n cuva de retentie protejata cu material protectie antiacida.
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6. MINIMIZAREA SI RECUPERAREA DESEURILOR

Din activitatea Berg Banat S.R.L. — punct de lucru Campia Turzii rezulta o serie de
deseuri industriale periculoase si nepericuloase (rezultate din procesele de productie), deseuri
din activitati de aprovizionare, deseuri din activititi de mentenantd si deseuri din activitati
administrative. Detalii privind deseurile generate sunt evidentiate in Sectiunile 5 si 6.

Minimizarea volumului de deseuri industriale periculoase se face prin deshidratarea
namolului de la statia de neutralizare si instalatia de regenerare flux, utilizand filtre presa.
Turtele de filtrare obtinute sunt predate catre firme autorizate in scopul valorificarii.

Recuperarea metalelor din deseuri se face prin recirculare in proces (pulberile filtrate
de la baia de zincare) sau prin valorificare prin firme autorizate, pe baza de contract.

Deseurile rezultate din activitati de aprovizionare, mentenantd si administrative sunt

colectate selectiv si valorificate prin firme autorizate contractate.

7. ENERGIE

Alimentarea cu energie electricd

Alimentarea cu energie electricd se vad realiza, In baza contractului centralizat de
furnizare a energiei electrice cu Nova Power&Gaz SRL (Anexa nr. 7 — Contracte utilitati).

Alimentarea amplasamentului se va face din punctul de transformare nou instalat de
putere 1250 kVA.

Consumatorii de energie electrica sunt specifici fiecdrui obiectiv in parte: iluminat
interior si exterior, alimentare tablouri electrice statie pompare, alimentare electricd a corpului
administrativ, iluminatul de incinta, precum si instalatia electrica interioard aferenta halei de
productie.

Alimentarea cu gaze naturale

Se va face in baza contractului de furnizare a gazelor naturale incheiat cu OMW Petrom
S.A. (Anexa nr. 7 — Contracte utilitati). Debitul total instalat va fi de 355 Nmc/h.

Racordarea la reteaua de gaz se va face din statia de reglare/masurd a presiunii gazului
de la granita parcelei, care trebuie sd aiba 2 regulatoare de gaz de tipul RTG cu debitul de 350
m3/h cu P1/P2 = 0,25/0,05 bar si un contor de gaze cu membrana sintetica.

Alimentarea cu gaze naturale a receptorilor din instalatiile tehnologice si de incalzire se

face din instalatia exterioara de utilizare, de presiune redusa, fabricatd din otel si pozata
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suprateran pe estacadele montate pe platforma parcului industrial. Postul de reglare de incinta
va fi echipat cu regulatoare de presiune. Masurarea consumului de gaze naturale se va realiza
printr-un contor standardizat. Functie de parametrii necesari la arzatoare, fiecare utilaj
consumator de gaz metan este prevazut in instalatia de utilizare cu dispozitive automate de
control, reglare si semnalizare care antreneaza automat inchiderea alimentarii cu gaze naturale
la stingerea accidentala a flacarii, a lipsei gazului natural, a aerului de combustie sau a
curentului electric.

Consumatorii de gaz natural sunt:

- 3 centrale termice pentru preparare apa calda tehnologica, cu o capacitate de cate 440
KW fiecare;

- sistem de incdlzire prin convectie cu 2+2 arzdtoare la baia de zincare termica cu o
capacitate de cate390 Kw fiecare;

- sistem de incdlzire tunel de uscare compus din 2 arzatoare cu convectie de 390kW
fiecare.

- 1 centrald murald pentru incalzire spatii si apa caldd menajerd cu o capacitate de

65KkW.

8. ACCIDENTELE SI CONSECINTELE LOR

Instalatia nu intra sub Directiva SEVESO III (Legea 59/2016 privind controlul asupra

pericolelor de accident major, in care sunt implicate substante periculoase).

Toate procesele de productie se desfasoara in spatii amenajate corespunzator, fara a
exista posibilitatea poludrii solului si a apelor subterane. Chiar si in cazul unor deversari
accidentale substantele sunt colectate astfel incat sa nu poata sa patrunda in panza freaticd sau
sd polueze solul. Materialele si deseurile periculoase sunt depozitate si vehiculate in incaperi
amenajate, prevazute cu pardoseald rezistentd la agenti chimici sau in rezervoare care asigurd

etanseitatea.

Instalatia de zincare Berg Banat S.R.L. — punct de lucru Campia Turzii este echipata cu
dotari speciale pentru protectia factorilor de mediu, descrise in Cap. 5 — Emisii si reducerea

poluarii.
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9. ZGOMOT SI VIBRATII

Principalele surse de zgomot din cadrul Berg Banat S.R.L. sunt:

- procesele tehnologice din spatiile de productie, (hale inchise), care cuprind activitati si
utilaje precum: operatia de legare a pieselor, transportul materialelor intre fazele de productie,
pompe, ventilatoare etc.

- transportul cu mijloace auto uzinal.

Utilajele care produc zgomotul cel mai puternic sunt ventilatoarele si mijloace de
transport uzinal.

Utilajele tehnologice producitoare de zgomot sunt amplasate in interiorul halelor de
productie, cu exceptia ventilatoarelor de la instalatiile de exhaustare amplasate la exteriorul
halelor.

Structurile halei (pereti, acoperis, ferestre) influenteaza reducerea zgomotului produs de
utilajele din fluxul tehnologic. Capacitatea de izolare depinde de materialul folosit si de
greutatea pe unitatea de suprafatd. Utilajele sunt montate in hala, realizatd din panouri tip
sandwich (tabla cu vata bazaltica de 60 mm care permite o reducere a nivelului de zgomot cu
minim 10 dB.

Prin masurile aplicate pentru reducerea zgomotului (hala de productie inchisa si izolata
fonic) si avand in vedere amplasamentul obiectivului (in interiorul Parcului industrial Campia
Turzii, marginit in extremitatea nordica de DN 15 Tg. Mures - Cluj Napoca, arterd cu intensa
circulatie inclusiv a traficului auto greu), zgomotul produs de activitati nu va perturba zonele
rezidentiale ale Municipiului Campia Turzii (primele locuinte sunt amplasate la cca.60 m de

obiectiv).

10. MONITORIZARE

A. Monitorizarea factorilor de mediu

1. Monitorizarea emisiilor dirijate in aer

Monitorizarea emisiilor pe cosurile de emisie existente pe amplasament se va face
pentru categorii de poluanti si cu periodicitate care vor fi prevazute de Autorizatia Integrata de
Mediu.

Monitorizarea se va face prin laborator propriu sau cu laborator extern autorizat.

Detalii in Sectiunea 10 — Monitorizare.
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2. Monitorizarea emisiilor in ape

a) Monitorizarea apelor uzate tehnologice preepurate: se va face inainte de fiecare
descarcare in reteaua de canalizare a Municipiului Campia Turzii. Indicatorii de calitate cu
valorile maxim admise vor fi prevazute in Autorizatia de Gospodarire a Apelor.

Monitorizarea se va efectua prin laborator propriu sau cu laborator extern autorizat.

Detalii in Sectiunea 10 — Monitorizare.

b) Monitorizarea apelor uzate fecaloid — menajere si pluviale: lista indicatorilor de
calitate, valorile limita ale acestora si frecventa de monitorizare vor fi stabilite prin contract de
administratorul retelei de canalizare ordaseneasca, respectiv Compania de Apa Aries S.A. Turda.

Monitorizarea se va face prin laborator propriu sau cu laborator extern autorizat.

Detalii in Sectiunea 10 — Monitorizare.

C) Monitorizarea influentei activitatii asupra freaticului: se va face in cele trei puturi
de monitorizare solicitate de Avizul de gospodarie a apelor nr.444/07.12.2017 emis de A.B.A.
Mures Tg. Mures. Indicatorii urmadriti si periodicitatea de monitorizare vor fi prevdzute in
Autorizatia de Gospodarire a Apelor.

Monitorizarea se va face prin laborator propriu sau cu laborator extern autorizat.

Detalii in Sectiunea 10 — Monitorizare.

2. Monitorizarea deseurilor

Evidenta gestiunii deseurilor se realizeaza conform prevederilor H.G.856/2002, Anexa
nr. 1.

Evidenta gestiunii deseurilor colectate, transportate, depozitate temporar, valorificate si
eliminate se va raporta autoritdtilor competente conform legislatiei in vigoare.

Se va tine evidenta strictd a cantitatilor de substante chimice si preparate chimice

periculoase utilizate in cadrul procesului tehnologic cat si a celor aflate 1n stoc.
Detalii in Sectiunea 6 — Minimizarea si recuperarea deseurilor si in SectiunealO) —
Monitorizare.
3. Monitorizarea tehnologica

Monitorizarea variabilelor de proces se realizeaza prin aparatura AMC, specifica
fluxurilor de productie si activitati conexe.

11. DEZAFECTARE

In ansamblul general al legislatiei europene si interne privind prevenirea si controlul

integrat al poludrii, planul de Inchidere in cazul incetarii activitatii unei societdti comerciale, In
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caz particular a unei societati productive, este parte integrantd a proiectului si constructiei
instalatiilor industriale, cu scopul evitdrii oricaror riscuri de poluare si readucerea zonei de
functionare la o stare satisfacatoare.

Oprirea definitiva a activitatilor se va notifica autoritatilor in conformitate cu legislatia
in vigoare si se va dezvolta un plan de inchidere al amplasamentului, care va cuprinde toate
etapele prevazute de Ghidul Tehnic General IPPC (Ca. 18), inclusiv etapele care prevad metode
de demontare a constructiilor si a altor structuri si respectiv testarea solului pentru a constata
gradul de poluare cauzat de activitati si necesitatea oricarei remedieri in vederea redarii zonei la

starea initiala.

12. ASPECTE LEGATE DE AMPLASAMENTUL PE CARE SE AFLA
INSTALATIA

S.C. Berg Banat S.R.L. — punct de lucru Campia Turzii este situata in zona industriala a
Municipiului Campia Turzii, respectiv pe doua parcele inchiriate din cadrul Parcului Industrial,
situat n extremitatea vestica a municipiului.

Municipiul Campia Turzii este situat pe lunca raului Aries, la cativa km sud-est de
Municipiul Turda si la 40 km de Municipiul Cluj-Napoca.

Terenul studiat se afld in imediata vecinatate a vechii zone industriale a Municipiului
Céampia Turzii (Combinatul metalurgic Industria Sdrmei) si in apropierea unei zone industriale
noi, in plind ascensiune (zona industriald REIF), care alcédtuiesc nucleul de baza al dezvoltarii
economice a localitatii (Anexa nr. 4 — Plan de incadrare in zona).

Folosirea actuala de teren din imprejurimile S.C. Berg Banat S.R.L. — punct de lucru
Céampia Turzii consta in principal din:

* Nord — DN 15 (Tg. Mures - Cluj Napoca), obiective economice (spalatorie auto,

S.C., Artimon Prodcom SRL), case rezidentiale (primele situate la cca. 60 m de obiectiv).

e Sud — Parcela liberda din cadrul Parcului Industrial, alte obiective economice

construite (S.C. Marcoplast S.R.L.).
* Est-S.C. Industria Sarmei S.A. Campia Turzii, gard comun intre obiective.

* Vest - Strada Laminoristilor, alte obiective economice construite (Miron Auto

MDD).

Initial terenul a avut destinatie agricola, fiind ocupat de fostele sere ale municipiului.

Ulterior, dupa privatizarea intreprinderilor care l-au detinut, activitatea agricold a fost
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sistata, terenul a fost introdus in intravilan prin Planul urbanistic general al localitatii, in
subzona unitatilor industriale si de depozitare existente, primind destinatia de curti

constructii.

13. LIMITELE DE EMISIE

Principalele emisii din amplasament sunt:

a) emisii in atmosfera.

b) emisii in apa (in sisteme de canalizari orasenesti si subterane).
C) emisii in sol.

Emisiile rezultate din activitatile S.C. Berg Banat S.R.L. — punct de lucru Campia

Turzii vor respecta limitele stabilite in legislatia specifica si actele de reglementare.

Detalii privind limitele de emisie in Sectiunea 13.

14. IMPACT

Impactul asupra factorilor de mediu (aer, apa, sol) posibil a fi produs de activitatile din
cadrul S.C. Berg Banat S.R.L. este identificat in cadrul Raportului de amplasament elaborat
pentru S.C. Berg Banat S.R.L. — punct de lucru Campia Turzii.

Conform acestui raport, prin tehnologiile aplicate, prin masurile de prevenire si
protectie a factorilor de mediu aplicate, impactul asupra factorilor de mediu (aer, apa, sol) este
unul minor.

Detalii privind concluziile Raportului de amplasament pentru S.C. Berg Banat S.R.L.

sunt prezentate in Sectiunea 14 - Impact.

15. PROGRAMELE DE CONFORMARE SI MODERNIZARE

Prin compararea activitatilor cu cele mai bune tehnici disponibile existente la nivel
european, rezulta cd activitdtile din cadrul Berg Banat S.R.L. - punct de lucru Campia Turzii, se
desfasoara In conformitate cu acestea, asa cum rezulta din analiza comparativa prezentatd in
sectiunile viitoare.

in urma analizei potentialului impact asupra factorilor de mediu analizati rezulta faptul
ca activitatea S.C. Berg Banat S.R.L. — punct de lucru Campia Turzii este conforma si nu

necesitd un plan de actiuni.
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SECTIUNEA 2—-TEHNICI DE MANAGEMENT

2.1. Sistemul de management

Sunteti certificati conform 1SO 14001 sau
inregistrati conform EMAS (sau ambele)
— daca da indicati aici numerele de
certificare / inregistrare

Da
S.C. Berg Banat S.R.L. are implementate standardele:

1ISO 45001:2018,

1ISO 9001:2015

I1SO 14001:2015

(Anexa nr. 6 — certificate 1SO)

Furnizati o organigramd de management
in documentatia dumneavoastra de
solicitare (indicati posturi si nu nume).
Faceti aici referire la documentul pe care
il veti atasa

Organigrama este anexatd (Anexa nr. 8)

Integrate de Mediu;

salariatilor;

Societatea este organizatd ca o societate comerciald cu raspundere limitatd care
considera calitatea ca fiind una din conditiile esentiale ale existentei pe piata, in contextul

mediului concurential specific pietelor carora sunt destinate produsele/serviciile societatii.

In momentul de fata S.C. Berg Banat S.R.L. are implementate standardele 1SO
9001:2015, 1SO 14001:2015 si 1SO 45001:2018 (Anexa nr.7 - Certificatele 1SO).

Se va asigura tinerea sub control a tuturor proceselor/activitatilor din cadrul societatii,
din punct de vedere al aspectelor de mediu generate in situatii normale si anormale de

functionare, precum si in situatii de urgentd potentiale.
Managementul de varf al societatii a definit politica de mediu a societitii, care include:
- obligatia prevenirii si controlului poluarii;

- obligatia supunerii fatd de legislatia de mediu si fatd de prevederile Autorizatiei

- prevederea unui cadru de plecare a obiectivelor si tintelor de mediu;

- documentele emise de managementul de varf al societdtii sunt comunicate

- politica de mediu este disponibila publicului si tuturor partilor interesate.

49




A A TUVRheinIar?;\

BERG Romania

SC BERG BANATSRL = =

20979, TRR 126 20980

Planificarea si stabilirea obiectivelor si tintelor, care include:

- identificarea aspectelor de mediu care au sau pot avea un impact semnificativ

asupra mediului si pastrarea acestor informatii in banca de date.

- accesul la legislatia de mediu si adaptarea obiectivelor de mediu si a tintelor la

modificarile acestora.
Planificarea obiectivelor generale si a celor specifice, se face luand in considerare:

- conformarea cu reglementdrile legale relevante si alte cerinte specifice de mediu la

care uzina subscrie;
- aspectele de mediu semnificative;
- optiunile tehnologice disponibile uzinei;
- cerintele financiare, comerciale si operationale;
- puncte de vedere ale partilor interesate.

Obiectivele si tintele sunt stabilite si analizate in vederea determinarii conformitatii
cu cerintele legale si alte cerinte la care uzina subscrie, tinand cont de aspectele

semnificative identificate.

Responsabilitatea realizarii obiectivelor de mediu si securitate revine tuturor

functiilor relevante din cadrul uzinei si se regasesc in obiectivele individuale ale acestora.

Stadiul realizarii obiectivelor individuale la toate nivelele sunt analizate anual cu

ocazia evaluarii performantei individuale.

in situatia in care nu sunt realizate obiectivele propuse, se stabilesc actiuni de

identificare a cauzelor, precum si de eliminare a acestora, cu responsabilitati si termene.

Stadiul actiunilor stabilite si eficacitatea acestora se analizeaza lunar/trimestrial de
catre managementul uzinei, iar rezultatele obtinute sunt prezentate intregului personal cu

ocazia sedintelor de analiza si comunicare.

Pentru atingerea obiectivelor si tintelor, se intocmesc Planuri de Management de
Mediu, iar Responsabilul de Mediu monitorizeaza stadiul realizarii acestora pe parcursul

anului, functie de evolutia lor.

Pentru indeplinirea Politicii, a angajamentului asumat si atingerea obiectivelor si
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tintelor de mediu, sunt stabilite programe de management (anuale sau pe termen lung), care
includ obiective generale si specifice, termenele si mijloacele de realizare, responsabilitati si

autoritati desemnate pentru functiile relevante.

La elaborarea Programelor de management se ia in considerare introducerea de noi
tehnologii, punctele de vedere ale partilor interesate, tinandu-se cont inclusiv de politica

financiara a organizatiei.

Managementul la cel mai 1inalt nivel asigura resursele necesare implementarii

actiunilor din programele de management.

Programele de management sunt analizate periodic de factorii responsabili, in
vederea stabilirii stadiului realizarii lor (sedinte Comitet de Mediu, de analiza a indicatorilor
din PIP), sau sunt monitorizate direct de Responsabilul de Mediu si aduse la cunostinta

managementului de varf.

in situatia unor proiecte si/sau dezvoltari (modificari in cadrul procesului de
realizare a produsului, introducere de noi conditii de lucru), programele de management
sunt adaptate de la caz la caz, functie de situatie, iar actiunile sunt stabilite astfel incat sa
asigure implicarea managementului si nu in ultimul rand, in urma analizarii impactului

acestor schimbari asupra aspectelor de mediu.

I. structura si responsabilitatile: exista persoane autorizate, desemnate cu

responsabilitati in implementarea si controlul sistemului de management de mediu;

Il. instruirea, constientizarea si competenta: se identifica necesitatea de instruire
pentru a se asigura ca intreg personalul ce isi aduce aportul in segmentele cu impact

semnificativ asupra mediului sa aiba pregatirea necesara;

I1l. comunicare: stabilirea si mentinerea procedurilor de comunicare interna, la
diferite nivele si functii, de asemenea proceduri privind intretinerea unui dialog cu partile

interesate din exterior pentru a raspunde rezonabil la sesizarile publicului interesat;

IV. personalul implicat: personalul implicat in procesele de productie contribuie la
realizarea performantei de mediu prin observatii si sugestii aduse la cunostinta sefului

ierarhic;

V. documentare: mentinerea in format electronic a elementelor de fond ale

sistemului de management de mediu;
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VI. eficienta procesului de control: controlul adecvat al proceselor si a modurilor de
operare (pornire, oprire, operatii de rutina, conditii anormale) si identificarea indicatorilor
cheie ai performantei (temperatura, compozitie), analiza conditiilor anormale de operare

(cauze si urmarirea ca aceste conditii sa nu revina);

VII. programul de mentenanta: stabilirea modului de realizare a mentenantei,

sistemul de intretinere specific;

VIII. pregatirea cazurilor de urgenta si raspuns: identificarea potentialului de raspuns
la accidente si situatii de urgenta si prevenirea impactului asupra mediului asociat cu

acestea.

Controlul si corectarea actiunilor

0 monitoring: stabilirea procedurilor de monitoring si masurare pentru poluantii
evacuati in aer si in apa;

0 actiune corectiva si preventiva: stabilirea si mentinerea procedurilor pentru
investigarea neconformitatilor cu conditiile autorizatiei integrate si cu alte cerinte legale,
reducerea impactului si initierea procedurilor corective si preventive pentru diverse situatii

cu impact asupra mediului, aparute in procesul de productie;

0 audit: realizarea auditurilor stabilite prin autorizatia integratd de mediu, si
stabilirea unor programe de audit ale managementului de mediu rezultate din discutii cu
personalul, inspectia conditiilor de operare, a echipamentelor, urmarirea rezultatelor
auditului;

0 evaluarea periodica a cerintelor legale: revizuirea cerintelor cu legislatia de
mediu aplicabila.

Responsabilitati
Prezentati ce post
sau departament
este responsabil
pentru fiecare
cerinta

Da | Documentul de referinta sau
Cerinta caracteristica a BAT sau | data pana la care sistemele
Nu | vor fi aplicate (valabile)

0 1 2 |3 4
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Responsabilitdti
Da | Documentul de referinta sau Prezentai ce post
. e A x . sau departament
Cerinta caracteristica a BAT sau | data pana la care sistemele este responsabil
Nu | vor fi aplicate (valabile) ;
pentru fiecare
cerinta
1 2 3 4
Aveti o politicd de mediu DA | Compania a implementat Reprezentant
recunoscuta oficial? documentatia privind Management
Certificarea Responsabil PM
- 1ISO 14001: 2015 (protectia
si integrarea cu ISO mediului)
9001:2015
- 1SO 45001/2018
Aveti programe preventive de DA | Plan de revizii si reparatii Responsabil
intretinere pentru instalatiile si Regulament de functionare, | mentenanta
echipamentele relevante? exploatare si intretinere a
echipamentelor
Aveti o metoda de inregistrare a DA | Intretinerea si revizia se Responsabil
necesitatilor de intretinere si revizie? face periodic in functie de | mentenanta
necesitati
Program de revizii si
reparatii
Performanta/acuratetea de Da | Cartea tehnica a utilajelor Ing. Mentenanta
monitorizare si masurare
Aveti un sistem prin care identificati | Da | - Autorizatia Integrata de Responsabil PM
principalii indicatori de performanta Mediu
in domeniul mediului? - Autorizatia de
Gospodarire a Apelor
- aer: Ord. 462/93, STAS
12574/87; Legea 104/2012
- apa: NTPA 002/2005
- sol: Ord. 756/1997
- zgomot: STAS 10009/88
Aveti un sistem prin care stabilitisi | Da | Se are in vedere mentinerea
mentineti un program de masurare si unui program de masurare. | Responsabil PM
monitorizare a indicatorilor care sa Factorii de mediu aer, apa,
permita revizuirea si imbunétatirea vor fi monitorizati periodic
performantei? cf. Solicitarilor din AIM si
Aut.SGA
Aveti un plan de prevenire si Da | Plan de prevenire si Responsabil PM

combatere a poludrilor accidentale?

combatere a poludrilor
accidentale
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Cerinta caracteristica a BAT

Da
sau
Nu

Documentul de referinta sau
data pana la care sistemele
vor fi aplicate (valabile)

Responsabilitdti
Prezentati ce post
sau departament
este responsabil
pentru fiecare
cerinta

1

4

Instruire

Confirmati ca sistemele de instruire
sunt aplicate (sau vor fi aplicate si
vor incepe in interval de 2 luni de la
emiterea autorizatiei integrate de
mediu) pentru intreg personalul
relevant, inclusiv contractantii si cei
care achizitioneaza echipament si
materiale; si care cuprinde
urmatoarele elemente:

- constientizarea implicatiilor
reglementarii datd de Autorizatia
integrata de mediu pentru activitatea
companiei si pentru sarcinile de
lucru;

- constientizarea tuturor efectelor
potentiale asupra mediului rezultate
din functionarea in conditii normale
si conditii anormale;

- constientizarea necesitatii de a
raporta abaterea de la conditiile de
autorizare integrata de mediu;

- prevenirea emisiilor accidentale si
luarea de masuri atunci cand apar
emisii accidentale;

- constientizarea necesitatii de
implementare si mentinere a
evidentelor de instruire.

Da

Sistemele de instruire sunt
deja aplicate pentru intreg
personalul relevant si vor
continua pentru toate
domeniile: productie,
mediu, calitate, etc..

Conducerea
societatii
Responsabil SSM

Exista o declaratie clara a
calificarilor si competentelor
necesare pentru posturile cheie?

Da

Fisa postului

Compartiment
Resurse umane

10

Care sunt standardele de instruire
pentru acest sector industrial (daca
exista) si in ce masura va conformati
lor?

DA

Standardele sunt, si
societatea se conformeaza

Conducerea
societatii
Responsabil SSM

11

Aveti o procedura scrisa pentru
rezolvare, investigare, comunicare $i
raportare a incidentelor de
neconformare actuald sau potentiala,
incluzand luarea de masuri pentru
reducerea oricarui impact produs si
pentru initierea si aplicarea de masuri
preventive si corective?

DA

Procedura de situatii de
urgenta din sistemul integrat
calitate - mediu

Responsabil PM
Responsabil SSM
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Responsabilitati
Prezentati ce post

. o Da Docungervltul de refjerm‘ga sau | o departament
Cerinta caracteristica a BAT sau | data pana la care sistemele este responsabil
Nu | vor fi aplicate (valabile) ;
pentru fiecare
cerinta

0 11 2 |3 4

12 | Aveti o procedura scrisa pentru DA | Procedura de situatii de Reprezentant
evidenta, investigarea, comunicarea urgenta din sistemul integrat | Management
si raportarea sesizarilor privind calitate - mediu Responsabil SSM
protectia mediului incluzand luarea
de masuri corective si de prevenire a
repetarii?

13 | Aveti in mod regulat audituri DA | Procedura de Audit intern Reprezentant
independente (preferabil) pentru a din sistemul integrat calitate | Management
verifica daca toate activitatile sunt - mediu Responsabil SSM
realizate in conformitate cu cerintele
de mai sus? (Denumiti organismul de
auditare)

14 | Frecventa acestora este de cel putino | DA | Conform planificarilor Reprezentant
data pe an? anuale. Management

Responsabil SSM

15 | Revizuirea si raportarea DA | Sunt facute raportari Reprezentant
performantelor de mediu. periodice conform Management
Este demonstrat in mod clar, printr- cerintelor. Responsabil PM,
un document, faptul ca Responsabil SSM
managementul de varf al companiei
analizeaza performanta de mediu si
asigurd luarea masurilor
corespunzatoare atunci cand este
necesar sa se garanteze ca sunt
indeplinite angajamentele asumate
prin politica de mediu si ca acesta
politica ramane relevanta?

Denumiti postul cel mai important
care are in sarcina analiza
performantei de mediu

16 | Este demonstrat in mod clar, printr- | DA | Societatea are Certificare Reprezentant
un document, faptul ca ISO 9001: 2015, ISO Management
managementul de varf analizeaza 14001:2015 si ISO Responsabil PM,
progresul programelor de 45001:2018 SSM
imbunatatire a calitatii mediului cel Raport anual de mediu
putin o data pe an?

17 | Exista o evidenta demonstrabild (de | DA | Societatea va implementa Responsabil
ex. proceduri scrise) ca aspectele de un sistem de raportare in Mediu

mediu sunt incluse In urmatoarele

domenii, asa cum sunt cerute de
IPPC:

acest sens
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Responsabilitdti
Da | Documentul de referinta sau Prezentai ce post
. e A x . sau departament
Cerinta caracteristica a BAT sau | data pana la care sistemele este responsabil
Nu | vor fi aplicate (valabile) ;
pentru fiecare
cerinta
0 11 2 |3 4
e controlul schimbarii procesului in | DA | Procesul este tinut sub Director de
instalatie; control de personalul de productie
specialitate si la orice Departament
schimbare vor fi Calitate-Mediu
monitorizati parametri care
se impun
e proiectarea si inspectarea noilor Nu | Vaexista o procedura Director de
instalatii, echipamente sau altor oficiala iar consiliul de productie
proiecte importante; administratie impreuna cu Responsabil
Serviciul Tehnic vor fi Protectia Mediului
preocupati de mentinerea
unor tehnici de productie de
nivel inalt
Nu | Nu exista o procedura
. oficiala, dar exista
e aprobarea de capital; .
preocuparea la nivel de
conducere
Nu | Nu exista o procedura
e alocarea de resurse; oficiala, dar emsi[é
' preocuparea la nivel de
conducere
Nu | Nu exista o procedura Director productie
- . , oficiala, dar exista Responsabil PM
e planificarea si programarea; .
’ preocuparea la nivel de
conducere
e includerea aspectelor de mediuin | Nu | Nu exista o procedura Director productie
procedurile normale de functionare; oficiala, dar fiecare dintre Responsabil PM
persoanele responsabile isi
asuma responsabilitétile ce
decurg din conditiile de
autorizare
. R Da | Existd o procedura oficiala | Responsabil
e politica de achizitii; U
’ achizitii
e cvidente contabile pentru costurile | Da | Se fac raportari periodice
de mediu comparativ cu procesele privind investitiile spre
implicate si nu cu cheltuielile (de Autoritatile de mediu
regie).
18 | Face compania rapoarte privind Da | Conform procedurilor Responsabil PM

performantele de mediu, bazate pe
rezultatele analizelor de management
(anuale sau legate de ciclul de audit),
pentru:

interne
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Responsabilitdti
Da | Documentul de referinta sau Prezentai ce post
. e A x . sau departament
Cerinta caracteristica a BAT sau | data pana la care sistemele este responsabil
Nu | vor fi aplicate (valabile) L
pentru fiecare
cerinta
0 1 2 |3 4
e informatii solicitate de Autoritatea | Da | Se intocmesc rapoartele Responsabil PM
de Reglementare; anuale solicitate de catre
autoritatea de reglementare
care cuprind atat probleme
legate de IPPC, dar si
informatii despre probleme
de mediu mai largi ca de
exemplu: transportul si
reciclarea produselor, emisii
in aer, apa, zgomot.
e eficienta sistemului de Da | Se vor intocmi rapoarte Director productie
management fata de obiectivele si anuale. Responsabil PM
scopurile companiei si imbunatatirile
viitoare planificate.
19 | Se fac raportari externe, preferabil Nu
prin declaratii publice privind
mediul?
Informatii suplimentare:
Cerinta caracteristica a BAT Urlde eSEe Cum se identifica Cine eSte.
’ péistrata responsabil

Managementul documentatiei si registrelor

Pentru fiecare dintre urmatoarele elemente ale sistemului

solicitate.

dumneavoastra de management dati informatiile

Politici

Compartiment
calitate-mediu

Registre,
etc.

evidente,

Conducerea
societatii

Responsabilitati

Resurse Umane

Dosare politici, tinte,
responsabilitati

Responsabil resurse
umane

Tinte

Compartiment
calitate-mediu

Dosare politici, tinte,
responsabilitati

Departament
calitate-mediu

Evidentele de intretinere

Departament
mentenanta

Prin procese verbale,
regulamente de
exploatare si
intretinere a
echipamentului

Ing. mentenanta
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Proceduri Departament Dosare cu: RM
Calitate-Mediu Proceduri de sistem Departament
Proceduri responsabil

operationale
Instructiuni de lucru,
etc.

Departament aplicabil

Registrele de monitorizare

Departament
Calitate - Mediu

Dosare cu:
Proceduri de control
Fise de
neconformitate
Program de actiuni
corective

Responsabil PM
Responsabil proces

Rezultatele auditurilor

Departament
Calitate-Mediu

Rapoarte de audit

Responsabil PM

Rezultatele analizelor

Departament
Calitate-Mediu

Prin buletine de
analiza si Rapoarte de
incercari

Responsabil PM

Evidentele privind sesizarile si
incidentele

Departament
Calitate-mediu

Dosar evidente

Responsabil PM

Evidentele privind instruirile

Resurse umane

Dosar resurse
umane

Resurse umane
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SECTIUNEA 3 - INTRARI DE MATERII PRIME

Utilizati acest tabel pentru a furniza o lista a principalelor materii prime utilizate, precum

si a altora care pot avea un impact semnificativ asupra mediului.

3.1. Selectarea materiilor prime

Materii prime, materiale auxiliare - Mod de depozitare

Nr. Denumire Cantitate | UM Natura chimica/ Destinatie/ Mod de stocare /Conditii de
crt. compozitie Utilizare stocare
| MATERII PRIME
Sunt depozitate in depozitul de piese
1 Piese de otel 20.000 t/an Otel Piese pentru negre, de unde piesele sunt asezate
brute (negre) Nepericulos zincat pe traverse, ridicate cu podul rulant
si asezate in baile de pretratare
chimica.
Suprafata betonata.
I MATERIALE AUXILIARE
Substanta Substanta CAS Zincare Se depoziteaza sub forma de stive de
2 CAS nr. 7440-66- 1.500 t/an solid anorganic, termica lingouri in depozitul de materiale
6 Zn 99,98% (Baia de nepericuloase.
Zinc — Zn 98.5% Nepericulos zincare) Suprafata betonata.
(lingouri)
Zincare Se depoziteaza sub forma de stive de
3 Aligj 2,5 t/an Aliaj Al-Zn termica lingouri in depozitul de materiale
Aliaj de Zn cu Al solid anorganic, (pentru nepericuloase.
(lingouri) Nepericulos corectia baii Suprafatd betonata.
de zincare)
Substanta CAS
Substanta Solid anorganic, Ni Zincare Se depoziteaza in ambalajul original
4 CAS 7440-02-0 0,600 t/an Periculos termica in depozit betonat.
Ni (pulbere) -Carc.2- H351 (pentru Suprafata betonata.
-STOT RE 1- H372 corectia baii
- Skin Sens 1- H317 de zincare)
-Aquatic Chronic 3-H412
5 Substanta 18 t/an | Amestec acid clorhidric, Linia de Se depoziteaza in recipienti de 1 mc.
Leraclen 10.1 10-25%, 2-fosfonobutan- pretratare in magazia de substante chimice/
1,2,4-acid tricarboxilic chimica Magazia de substante periculoase
sub 2,5%,2-butin-1,4-diol pentru betonata si ventilata.
0,1-1% pregatirea
Periculos suprafetelor
Cor.Met. 1- H290 (Béile de
Cor. piele 1A- H 314 degresare)
Leziuni oculare 1-H318
STOT SE 3 -.H 335
Substanta Linia de Se descarca direct din cisterna in
Nr. EINECS (EC) pretratare baile unde este utilizat.
Substanta 231-595-7 chimica Zona de descarcare este prevazuta cu
Nr. EINECS (EC) Acid anorganic/HCI/ pentru cuvi de retentie.
6 231-595-7 450,0 t/an solutie conc. min. 32% pregatirea Statie de preluare acid clorhidric
Acid clorhidric Periculos suprafetelor | 33%, previzutd cu pompa, racorduri,
solutie 33% -Met.Corr.1 - H 290 (Baile de dispozitive de protectie si masurare,
-Skin Corr 1B -H314 decapare, robinete, conducte de transfer.
-STOT SE 3- H335 dezincare)
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Amestec Linia de
(clorura de zinc 50-75% pretratare
si clorura de amoniu 30- chimica in magazia de substante chimice, in
50%) pentru saci de 25 Kg asezati pe paleti.
HEGAFLUX 10 Periculos pregatirea Magazia de substante chimice este
25,0 t/an -Skin Corr.1B- H314 suprafetelor inchisa, betonata si ventilata.
-Aquatic Acute 1- H400 — fluxarea
-Aquatic Chronic 1- pieselor
H410. (Baia de
-Acute tox.4- H302 fluxare)
-STOT SE 3- H335
Amestec  (Etasulfat de
sodiu  1-2,5%,5-Clor-2-
metil-2H-isotiazol-3-on, in magazia de substante chimice in
8 | Lerapas® ZN 14 2 t/an | 5-cloro-2-metil-4- Baia de IBC 1000 kg pe paleti amplasati in
izotiazolin-3-Ona,-metil- pasivare cuva de retentie metalica.
4-izotiazolin-3- Magazia de substante chimice
ond0,00025-<0,002%) betonata si ventilata
Nepericulos
(_neclasificat)
Amestec (5-cloro-2-
metil-4-izotiazolin-3-
ond, 5-Clor-2-metil- in magazia de substante chimice
2H-izothiazol-3- in Bidoane 25 kg pe paleti
on>1-<2,5%) Baia de amplasati in cuva de retentie
VinkocideCMI 0,075 t/an Periculos pasivare metalica/
9 15 Met. Cor.1 - H290 Magazia de substante chimice
Cor.pile 1B - H314 betonata si ventilatd
Sens. Pile 1 -H317
Leziuni ocularei 1-H318
Acvatic acut 1 — H 400
Acvatic Cronic 1 -H410
Amestec acid fosforic
si acid orto fosforic fn magazia de substante chimice
50-100% in Bidoane 25 kg pe paleti
10 Lerapas ZN 14 Ph 0,025 t/an Periculos Baia de amplasati In cuva de retentie
Wert Stabilizator Cor.Met..1 H290 pasivare metalica/
Acut Tox. 4 H302 Magazia de substante chimice
Cor. piele. 1B H314 betonata si ventilata
Leziuni oculare. 1
H318
Amestec
(clorurd de zinc 50-75%,
clorura de amoniu 20-
30%, oxid de zinc 1-5%,
permanganat de potasiu | Instalatia de In magazia de substante chimice in
1-5%, regenerare recipienti din material plastic de 200
HEGAFLUX 3- flux (Vas de kg/
11 FERROKILL | 10,0 t/an aminopropiltrietoxisilan reactie Magazia de substante chimice
(Pulbere) <1%) pentru betonata si ventilata
Periculos regenerare
-Coroziv pentru piele flux)
1B-H313
-Acut mediu acvatic
1-H400
-Cronic mediu acvatic
1-H410
-Toxicitate acuta 4- H
302
-STOT SE 3- H335
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Amestec
(hidroxid de calciu 30-
50%, carbonat de calciu
1-5%, oxid de Al- Instalatia de | In magazia de materiale periculoase,
12 Var calcic 2 t/an max.1%, oxid de Fe, neutralizare in saci de 20 Kg asezati pe paleti.
hidratat CL 90-S max.1%) ape uzate Magazia de substante chimice este
Periculos (reactiv) inchisa, betonata si ventilata.
-STOT SE 3-H335
-Irit. piele 2-H315
-Leziuni oculare 2-H318
Amestec
(20-25% hidrocarburi Instalatia de | In magazia de substante chimice, in
C11-C14, n-alkanes, neutralizare bidoane 25l pe paleti amplasati in
Amestec isoalkanes, cyclics,<2% ape uzate cuva de retentie metalica.
13 | SEDIFLOC 331A 0,200 t/an | aromatics; 3-5% alcohols, (floculat) Magazia de substante periculoase
(Lichid) C13-C15, branched and betonata si ventilata.
linear, ethoxylated)
Periculos
-Leziuni oculare 1-H318
Amestec
(‘hidrocarburiC11-C14, in magazia de substante chimice
C12-C15, C13-C16, C12- in bidoane de 25 kg pe paleti
14 | SUPERFLOC®A | 0,200 t/an Cl5fiecare intre 0 51 25%, | Instalatia de amplasati In cuva de retentie
-1883RS Alcooli etoxilati,C12-14, regenerare metalica/
C10-16, C12-16fiecare flux Magazia de substante periculoase
intre0-2.99%) betonata si ventilatd
Periculos
Irit. Ochi H 319
Amestec
(Xilen 25-30%, Etil
benzen 5-10%, pulbere Recondition
Zn 1-5% area pieselor
2-butanone oxime, sub rebutate in magazia de substante, chimice in
Vopsea tip OPN 1%, oxid Zn sub 1%) dupa zincare galeti metalice 10 1.
15 Zinc 0,600 t/an Periculos (vopsire Magazia de substante chimice este
Lichid infl. 3 - H 226 manuala) betonata si ventilata.
Toxic acut 4 - H 332
Irit. piele 2 - H 315
Acvatic Cronic-3 H 412
Legarea
Sarma pieselor pe Magazie inchisa, betonata.
16 de otel pentru 100,0 t/an Nepericulos traversele ce Sub forma de colac sau bare, pe
legare piese urmeaza sa paleti.
intre in Suprafata betonata.
proces.
Substanta Substanta CAS Butelii de metal conforme pentru
CAS nr. 07782-44 Oxigen- O, gaze comprimate amplasate in
17 Oxigen 1,5 t/an Periculos Mentenanta depozit special.
(Gaz tehnologic — -Ox. Gas 1-H270 Buteliile sunt amplasate pe suporti
sudura) -Press. Gas-H 280 speciali si asigurate cu lant.
Depozit semiinchis, asigurat,
acoperit, prevazut cu suporti speciali.
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Amestec
(amestec de hidrocarburi
constand in primul rand Butelii de metal conforme pentru
Amestec din propan (C3) si Combustibil gaze comprimate de 10 Kg,
Butan-gaz 20,0 t/an propene,plus butan pentru inscriptionate, amplasate pe rafturi,
18 (butelii cu gaz (C4) si hidrocarburi motostivuito in depozit extern.
lichefiat) inalte. Pot fi prezente r Depozit semiinchis, asigurat,
concentratii mici de sulf, acoperit, prevazut cu rafturi.
hidrogen sulfurat si
mercaptani.
Periculos
Gaz infl. 1-H220
Gaz pres.-H 280
19 Substanta mc Substanta CAS Conducta de distributie.
CAS 74-82-8 1.120.000 | /an Gaz natural/Metan Dn82-26 m ;
Gaz Natural Periculos Combustibil Dn40-42 m ;
(Conducta de Gaz infl. 1-H220 Dn65-2m ;
alimentare - Gaz pres.-H 280 Vtot.=0,188mc=0,183 Nmc=0,13Kg
transport pe (Nu se stocheaza)
amplasament)

Nr.| Denumire Cantitate UM Natura chimica/ Destinatie/ Mod de stocare /Conditii de

crt. compozitie Utilizare stocare
111 SOLUTII CHIMICE (preparate sau rezultate pe amplasament)

1 | Solutie de 100,7t mc/2 buc. | Solutie amestec: apa + Linia de Biile de degresare: 2 buc
degresare solutie bai de | Leraclen PF 10.1(acid pretratare LxIxh=10300x3560x1600 mm
(: amestec degresare | clorhidric, 10-25%, acid | chimica pentru | Vtot=117,34 mc
apa + 2-fosfobutan-1,2,4- pregatirea Vutil=105,6 mc (d=0,96kg/mc)/
Leraclen PF tricarboxilic sub 2,5%,2- | suprafetelor Biile de degresare sunt placate
10.1) butin-1,4-diol 0,1-1%) (Biile de cu PP si montate in cuva de

Periculos degresare) retentie betonata cu caramida

-Coroziv metale 1 H 290 antiacida, cu o capacitate ce

-Coroziv piele 1A H 314 poate prelua intreaga cantitate

-Lezarea ochilor -H 318 de solutie din bazin, in caz de

-Poate provoca iritarea avarie (V=82,23 mc).

cailor respiratorii STOT Biile sunt prevazute cu

SE 3H 335 indicator de nivel, racord la
rezervorul de avarie.

2 | Solutie de 380,16 t t/6 buc bai | Amestec Linia de Bai de decapare: 6 buc x 58,67
decapare de solutie anorganica de pretratare LxIxh=10300x1600x3560mm
(solutie de decapare acid clorhidric diluat chimica pentru | Vtot=352,02 mc (6x52,8)
acid 11-16%. pregatirea Vutil=316,8 mc (d=1,2kg/mc)/
clorhidric 11- (amestec de apa si acid suprafetelor Baile de decapare placate cu PP
16%) clorhidric 32%) (Baile sunt montate in cuvi de retentie

Periculos decapare) betonata cu caramida antiacida,

-Cor. met.1 - H 290 Cu 0 capacitate ce poate prelua

-STOT SE 3- H335 intreaga cantitate de solutie din

-Irit. piele 2;H315: bazin, in caz de avarie.

-Irit. ochi; H319 Baile sunt prevazute cu
indicator de nivel, racord la
rezervorul de avarie.

Linia de pretratare chimica
(zona de decapare, spalare,
prespalare ) este amplasata intr-
0 cuva de retentie protejata
antiacid cu V= 311,74 mc.

3 | Solutie de 59,13t mc/baia de | Amestec Linia de Baia de fluxare:1 buc.
fluxare fluxare solutie anorganica de pretratare LxIxh=10300 x1600x3560mm
(solutie de fluxare Hegaflux+apa chimica pentru | 1 buc x Vtot=58,67 mc
HEGAFLUX (Clorura de zinc 18- pregatirea Vutil=52,8 mc (d=1,12kg/mc)/
10) 24%, clorura de amoniu | suprafetelor
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12-16%, apa 60-70%) (Baia de Baie de fluxare este placata cu
fluxare) PP, montata in cuva de retentie
Periculos betonata cu caramida antiacida,
-Cor. piele 1B-H314 CU 0 capacitate ce poate prelua
-Acvatic cronic 2- H411 intreaga cantitate de solutie din
-STOT SE 3-H335 bazin, in caz de avarie
Baia este prevazuta cu indicator
de nivel si racord la rezervorul
de avarie.
Linia de pretratare chimica
(zona de dezincare si fluxare)
este amplasata intr-o cuva de
retentie protejata antiacid cu
V=81,51 mc.
Solutie de 0 t- dupa mc/baia de | Amestec Linia de Baia de fluxare: Vutil=52,8 mc
fluxare uzatd | pornirea fluxare solutie anorganica de pretratare (d=1,12kg/mc)/
instalatiei, fluxare chimica pentru | Instalatia de regenerare - bazin
solutia de Periculos pregatirea regenerare 1 buc x 3,2 mc
fluxare Tox acut 4- H 302 suprafetelor
devine Cor. piele 1B -H 314 Baia de fluxare
solutie uzata STOTSE3-H335 Instalatia de
Acv. cronic 2 - H 411 regenerare
(baie
regenerare/
vas reactie)
in solutia de
fluxare, in
timp, se
acumuleaza Fe
(max. 10g/1).
Céand instalatia
de fluxare
incepe sa
lucreze, sol. de
fluxare devine
solutie uzata.
Pentru
eliminarea Fe
din solutie are
loc regenerarea
solutiei de
fluxare.
Solutie de 0-solutia mc/pe cele | Amestec Instalatia de Hala de productie.
fluxare uzata din 2 solutie anorganica regenerare flux | Linia de pretratare chimica
regenerata baia de rezervoare | (Clorura de zinc <18%, este aferenta pentru pregitirea suprafetelor
(Clorura de fluxare este | de avarie clorura de amoniu baii de fluxare. | (Baia de fluxare si Instalatia de
zinc <18%, regeneratd flux <12%, apa <70%) Solutia de flux | regenerare flux)
clorura de in baia de regenerat Periculos regenerati se Instalatie de regenerare flux -
amoniu regenerare - Cor. piele 1B-H314 regaseste intr- cuva de retentie captusitd
<12%, apa (vas reactie - Acvatic cronic 2- un rezervor de | antiacid-S=27,3mp V=8,19 mc
<70%) de 3,2 mc) si H411 1mc de unde si in baia de fluxare.
reintrodusa -STOT SE 3-H335 se reintoarce in
in baia de baia de fluxare
fluxare
Solutie de 3,2 t/vasul de | Amestec Instalatia de
reactie flux reactie (apa +HEGAFLUX regenerare flux | Bazin de preparare solutie de
curdtitor FERROKILL+ (Vas de reactie) | regenerare de 1mc (Hegaflux
SUPERFLOC®A- Ferokill-ul se adauga in apa). in

1883RS (clorura de
zinc 50-75%, clorura de
amoniu 20-30%, oxid de
zinc 1-5%, permanganat
de potasiu 1-5%, 3-
aminopropiltrietoxisilan

solutie se adauga si Superfloc A
1883 RS Amestecul se
introduce in vasul de reactie
(bazin regenerare 1 buc x 3,2
mc)
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<1%) Vasul de reactie este prevazut
Periculos cu 1 senzor de nivel cu 3 puncte
-Coroz. piele 1B-H313 de cuplare
-Acut. med. acv. 1-H400 Vasul este montat in instalatia
-Cron. med.acv. 1-H410 de regenerare flux, betonat
-Tox. acuta 4- H 302 prevazut cu base de colectare a
-STOT SE 3- H335 scurgerilor accidentale.
Instalatia de regenerare flux este
amplasaté in cuva de retentie
protejata antiacid cu VV=8,2 mc.
7 | Solutie de 73,92t t/baia de Amestec Linia de Baia de dezincare (stripare):1
dezincare dezincare | solutie anorganica pretratare buc
(stripare) (Clorura de zinc <25%, chimica pentru | LxIxh=10300x1600x3560
acid clorhidric <15%, pregatirea Vtot=58,67 mc
apa <60%) suprafetelor Vutil=52,8 mc /( mc
Solutia de dezincare (Baia de (d=1,4kg/mc)/
contine solutie acid dezincare)
clorhidric 5-10%. Zincul Baie de dezincare (captusita cu
reactioneaza cu acidul PP) este montata in cuva de
clorhidric si rezultd retentie betonatd cu caramida
clorura de zinc. antiacida, cu o capacitate ce
poate prelua intreaga cantitate
Periculos de solutie din bazin, in caz de
-Cor.Piele 1B-H314 avarie.
-Acvatic cronic 2-H411 Linia de pretratare chimica este
-STOT SE 3-H335 amplasata in cuva de retentie
protejata
Linia de pretratare chimica
(zona de dezincare si fluxare)
este amplasata intr-o cuva de
retentie protejata antiacid cu V=
81,51mc.
8 | Solutie de 56,7 t t/baia de Amestec apa 98%+ Linia de racire | Baia de pasivare:1 buc
pasivare pasivare Lerapas ZN 14 si pasivare a LxIxh=10300x1600x3560
+Lerapas ZN 14 Ph pieselor zincate | Vtot=58,67 mc
Wert Stabilizator + (baie de Vutil=52,8 mc (d=1,074kg/mc)/
Vinkocide CMI 1.5 pasivare)
Nepericulos Baie de pasivare (captusita cu
PP) este montata in cuva de
retentie betonata cu caramida
antiacida, cu o capacitate ce
poate prelua intreaga cantitate
de solutie din bazin, in caz de
avarie.
9 | Solutie 5,32t t/corectie Amestec 70%apa si Linia pretratare | Langa zona capsulatd,la nivelul
Hidroxid de pH apade | 30% NaOH chimica acesteia. IBC 1mc
sodiu spalare Periculos Corectare pH (d=1,33g/cmc).
scruber Coroziv metale 1 H 290 | apa de spalare
Cor piele 1A, H314 scruber
Lezarea ochilor 1 H318
10 | Acid 68,64 t t/ doua Amestec Zona Rezervoare de stocare acid uzat
clorhidric rezervoare | solutie anorganica (acid | rezervoare 2 buc x 30 mc
uzat de acid clorhidric 5-8%, Clorura | avarie si Vtot.= 60 mc
(acid uzat feroasa <15%, apa stocare solutii Vutil.=52,8 mc mc
clorhidric 5- <77%) uzate (d=1,3kg/mc)/
8%, Clorura Periculos (rezervoare amplasate in zona rezervoarelor
feroasa -Toxic.Acut.4-H302 stocare acid de avarie si stocare solutii uzate
<15%, apa - Irit.Piele 2-H315 uzat) Rezervoarele sunt amplasate in
<77%) - Lez.oc.1- H318 cuva de retentie cu protectie

antiacida (V=32,67mc)
Rezervoarele sunt prevazute cu
dispozitive de protectie
supraplin si indicatoare de nivel,
pompe, robinete de golire,
conducte de transfer.
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Gospodarirea substantelor si preparatelor chimice periculoase si impactul

potential asupra mediului

Substantele si preparatele chimice periculoase utilizate si modul de gospodarire a
acestora sunt prezentate in tabelul de mai jos. Acestea se refera la intreaga instalatie de zincare
termica.

Pentru determinarea caracteristicilor de periculozitate ale substantelor/amestecurilor
periculoase care sunt prezente pe amplasamentul Berg Banat — punct de lucru Campia Turzii,

au fost utilizate informatiile preluate din fisele cu date de securitate, atasate In Anexa nr. 9.
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Nr. Denumirea Fraza de Clasa de Cat. de Cantitatea Capacititile maxime de Starea Mod de stocare Conditii de stocare/ Localizare in cadrul
crt. substantei pericol * pericol* pericol* existenti stocare de pe amplasament fizica operare/atm/ °C amplasamentului
periculoase/ tone m® tone
amestecului
1 HEGAFLUX 10 H 314 Coroziv 1B - 18 2 solid Saci de 25 Kg | In ambalajul original. pe | Magazia de materiale
Amestec piele asezati pe paleti suprafatd acoperita, betonatd si | chimice
(clorura de zinc 50- | H 400 Acvatic 1 ventilata
75% si clorura de acut
amoniu 30-50%) H 410 Acvaticcr. | 1
H 302 Ac. toxic 4
H 335 STOT SE 3
2 Vinkocide  CMI | H 290 Met. Cor. 1 - 0,07 0,075 lichid Bidoane 25 kg n ambalaj original. Magazia de materiale
15 H 314 Cor. piele 1B asezati pe paleti in | Depozit 1inchis, betonat si | chimice
Amestec  (5-cloro- | H 317 Sens. piele | 1 cuva de retentie ventilat
2-metil-4- H 318 Leziunioc. | 1
izotiazolin-3-ona, H 400 ACV. ac 1
5-Clor-2-metil-2H- H 410 Acv. cr 1
izothiazol-3-on >1-
<2,5%)
3 HEGAFLUX H313 Coroziv 1B - 1,33 1,6 solid Recipienti din | in  ambalajul original. pe | Magazia de materiale
FERROKILL piele (d=1,2 material plastic de | suprafatd acoperita, betonata si | chimice
Amestec H400 Mediu acv. | 1 Kg/mc) 200 Kg ventilata
(clorura de zinc 50- acut.
75%, clorura de | H410 Acvaticcr. | 1
amoniu  20-30%, | H302 ToxicAc. | 4
oxid de zinc 1-5%, [ H335 STOT SE 3
permanganat de
potasiu  1-5%, 3-
aminopropiltrietoxi
silan <1%)
4 Vopsea tip OPN | H 226 Lichidinfl. | 3 - - 0,6 lichid Bidoane de 10l | In ambalaj original. Magazia de materiale
Zinc H 332 Toxic ac. 4 amplasati in cuva | Depozit 1inchis, betonat si | chimice
H 315 Irit piele 2 de retentie | ventilat
H 412 Acv. cr 3 metalicd
5 Oxigen H270 Ox. Gas. 1 - - 0,66 gaz Ambalaj original in ambalajul original (Butelii | Depozit special
Substanta (12 butelii x Butelii de metal | de metal conforme pentru gaze | asigurat cu lacat
H280 Press. Gas. | - 0,055 t) conforme pentru | comprimate). Buteliile sunt
gaze comprimate asezate pe suporti speciali si
asigurate cu lant.
6 Gaz Natural H220 Flam. Gas 1 - 0,188 0,00013 gaz Conducta de | Nu se stocheaza Conducta de
H 280 Gaz pres. - alimentare - alimentare - transport
transport pe pe amplasament)
amplasament)
7 Butan-gaz H220 Flam. Gas 1 - - 0,6 Gaz Butelii de 10 Kg, | Ambalaj original. Butelii de | Depozit special
Amestec (60 butelii x | lichefiat | inscriptionate. metal conforme pentru gaze | asigurat cu lacat
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(amestec de | H280 Press. Gas | - 10 Kg) Butelii de metal | comprimate. Depozit asigurat,
hidrocarburi d=0,57 conforme pentru | acoperit.
constdnd in primul Kg/dm3 gaze comprimate
rand din propan .
(C3) si propene,
plus butan (C4)

8 Solutie de fluxare H314 Cor. Piele 1B 52,8 59,13 Lichid Baia de fluxare -1 | Baie de fluxare (placatd cu PP). | Hala de productie.
(solutie de | H411 Acvaticcr. | 2 (d=1,12 buc. Este montata in cuva de retentie | Linia de pretratare
HEGAFLUX 10) H335 STOT SE 3 kg/mc) 10300x1600x3560 | protejata  antiacid, cu o | chimica pentru
Amestec mm capacitate ce poate prelua | pregatirea
solutie anorganica 1 buc X | intreaga cantitate de solutie din | suprafetelor (Baia de
(Clorura de zinc 18- Vtot=58,67 mc bazin, in caz de avarie. Baia | fluxare)

24%, clorura de Vutil=52,8 mc este prevdzutd cu indicator de
amoniu 12-16%, nivel si racord la rezervorul de
apa 60-70%) avarie.

9 Solutie de fluxare | H 302 Toxicacut | 2 - 0- In solutia Baia de fluxare si | Baie de fluxare (placatd cu PP). | Hala de productie.
uzata H 314 Cor. piele 1B de fluxare, Instalatia de | Este montaté in cuva de retentie | Linia de pretratare

H 335 STOT SE 3 in timp, se regenerare protejatd  antiacid, cu o | chimica pentru
H 411 Acvaticcr. | 2 acumuleaza capacitate ce poate prelua | pregatirea

Fe ( max. intreaga cantitate de solutie din | suprafetelor (Baia de

10g/1).Cand bazin, in caz de avarie. Baia | fluxare)

instalatia de este prevazuta cu indicator de

fluxare nivel si racord la rezervorul de

incepe  sd avarie

lucreze, sol. Instalatia de fluxare

de fluxare

devine

solutie

uzata.

Pentru

eliminarea

Fe din

solutie are

loc

regenerarea

solutiei  de

fluxare.

10 Solutie de fluxare | H314 Cor. Piele 1B - 0- Instalatia | Lichid Rezervoare de 1 | Instalatie de regenerare flux - | Hala de productie.
regenerati - de mc prin | cuvd de retentie captusita | Linia de pretratare
Amestec H4ll Acvaticer. | 2 regenerare intermediul caruia | antiacid-S=27,3 mp V=8,19 mc | chimica pentru
solutie anorganica H335 STOT SE 3 flux este se reintroduce in | siin baia de fluxare pregitirea
(Clorura de zinc aferenta baii baia de fluxare suprafetelor (Baia de
<18%, clorurd de de fluxare. fluxare si Instalatia
amoniu <12%, apa Solutia  de de regenerare flux)
<70%) flux

regenerata
se regaseste
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intr-un

rezervor de
1mc de
unde se
reintoarce in
baia de
fluxare

11 Solutie de reactie | H313 Cor. Piele 1B - 32 Lichid Bazin de | Vasul de reactie este prevazut | Hala de productie
flux curatitor H400 Acvaticac. | 1 preparare solutie | cu 1 senzor de nivel cu 3 | Instalatia de
Amestec H410 Acvaticcr. | 1 de regenerare de | puncte de cuplare regenerare flux (Vas
(apa +HEGAFLUX _ Imc  (Hegaflux | Vasul este montat in instalatia | de reactie)
FERROKILL cu | H302 Acvatic 4 Ferokill-ul se | de regenerare flux, betonatd,
continut de clorura tox. adaugd in apd). in | previzuti cu base de colectare a
de zinc 50-75%, | H335 STOT SE 3 solutie se adaugad | scurgerilor accidentale.
clorura de amoniu si  Superfloc A | Instalatia de regenerare flux
20-30%, oxid de 1883 RS | este amplasatd in cuva de
zinc 1-5%, Amestecul se | retentie protejata antiacid.
permanganat de introduce in vasul
potasiu  1-5%, 3- de reactie (bazin
aminopropiltrietoxi regenerare 1 buc x
silan <1% 3,2mc)
+Superfloc A 1883
RS)

12 Solutie de | H314 Cor. Piele 1B 52,8 73,92 Lichid Baia de dezincare | Baie de dezincare (captusitd cu | Hala de productie
dez!ncare Ha1l Acvaticer. | 2 (stripare) PP) este monta}é in cuva .d? Lirjia. vde pretratare
(stripare) 1 buc retentie betonatd cu caramidd | chimica pentru
Ame_stec ‘ H335 STOT SE 3 1030_Ox1600x3560 antiacida, cu o capacitate_ ce | pregatirea _
solutie anorganica Vtot=58,67 mc poate prelua intreaga cantitate | suprafetelor (Baia de
(Clorura de zinc Vutil=52,8 mc de solutie din bazin, in caz de | dezincare)
<25%, acid avarie.
clorhidric ~ <15%, Linia de pretratare chimica
apa <60%) (zona de decapare, dezincare,

spalare, prespilare si fluxare)
este amplasatd intr-o cuva de
retentie protejatd antiacid.

* Frazele de pericol, clasele de pericol si categoriile de pericol au fost inscrise conform prevederilor fisei cu date de securitate (FDS) (atasate in
format electronic) si a Regulamentului (CE) nr. 1.272/2008 al Parlamentului European si al Consiliului din 16 decembrie 2008 privind
clasificarea, etichetarea si ambalarea substantelor si a amestecurilor, de modificare si de abrogare a Directivelor 67/548/CEE si 1.999/45/CE,

precum si de modificare a Regulamentului (CE) nr. 1.907/2006.

*Nota: in conformitate cu Notificarea intocmita conform Legii 59/2016 si a Ordinului nr. 1.175/39/2020 privind aprobarea procedurii de notificare
a activitatilor care prezintd pericole de producere a accidentelor majore in care sunt implicate substante periculoase, Instalatia de zincare Berg
Banat SRL — punct de lucru Campia Turzii nu intrda sub Directiva SEVESO III (Legea 59/2016 privind

controlul asupra pericolelor de accident major, in care sunt implicate substante periculoase).
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3.2. Cerintele BAT

Utilizati tabelul urmator pentru a raspunde altor cerinte caracteristice BAT, care nu au

fost analizate.

Responsabilitate
Cerinta caracteristica a BAT Raspuns LTE persoana sau grupu_l de
’ persoane responsabil pentru fiecare
cerinta
Exista studii pe termen lung care sunt necesar a fi realizate
pentru a stabili emisiile in mediu si impactul materiilor DA
prime si materialelor utilizate? Daca da, faceti o lista a - Raport de
acestora si indicati in cadrul programului de modernizare amplasament
data la care acestea vor fi finalizate.
Listati orice substitutii identificate si indicati data la care Nu este cazul
acestea vor fi finalizate, in cadrul programului de
modernizare.
Confirmati faptul ca veti mentine un inventar detaliat al Da Responsabil -gestiune
materiilor prime utilizate pe amplasament?* Fise magazie Sef sectie
Confirmati faptul ca veti mentine proceduri pentru Da Responsabil Mediu
revizuirea sistematica in concordanta cu noile progrese Sef sectie
referitoare la materiile prime si auxiliare si utilizarea unora
mai adecvate, cu un impact mai redus asupra mediului?
Da
Confirmati faptul ca aveti proceduri de asigurare a calitatii Materiile prime
pentru controlul materiilor prime si auxiliare? si auxiliare sunt Conducerea societatii
Includ acestea specificatii pentru evaluarea oricaror receptionate pe Responsabil aprovizionare
modificari referitoare la impactul asupra mediului cauzat de baza
impuritatile continute de materiile prime si care modifica certificatelor de
structura si nivelul emisiilor. calitate ale
furnizorului.
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3.3. Auditul privind minimizarea deseurilor (minimizarea utilizarii materiilor

prime)

Utilizati tabelul urmator pentru a raspunde altor cerinte caracteristice BAT, care nu au

fost analizate.

Cerinta caracteristica a BAT

Raspuns

Responsabilitate
Indicati persoana sau
grupul de persoane
responsabil pentru
fiecare cerinta

A fost realizat un audit al minimizarii deseurilor?
Indicati data si numarul de inregistrare al
documentului.

Nota: Referire la HG 856/2002.

Se va realiza conform
prevederilor in Autorizatia
Integrata de Mediu ce va fi

emisa.

Responsabil PM

Listati principalele recomandari ale auditului si data
pana la care ele vor fi implementate.
Anexati planul de actiune cu masurile necesare pentru
corectarea neconformitatilor inregistrate in raportul de
audit.

Acolo unde un astfel de audit nu a fost realizat,
identificati principalele oportunitati de minimizare a
deseurilor si data pana la care ele vor fi implementate.

Sunt aplicate deja masuri
de minimizare a deseurilor

Sef sectie
Responsabil PM

Indicati data programata pentru realizarea viitorului
audit.

Se va realiza conform
prevederilor in Autorizatia
Integratd de Mediu ce va fi

emisa.

Responsabil PM

Confirmati faptul ca veti realiza un audit privind
minimizarea deseurilor cel putin o data la doi ani.
Prezentati procedura de audit si
rezultatele/recomandarile auditului, precum si modul
de punere in practica a acestora in termen de 2 luni de
la Incheierea lui.

Se va realiza conform
prevederilor in Autorizatia
Integrata de Mediu ce va fi

emisa.

Responsabil PM

3.4. Utilizarea apei

3.4.1. Consumul de apa

% apa
Sursa de Volum % de reintrodusa
alimentare cu apa | maxim de recircularea | de la statia de
(de ex. rau, ape apa Utilizari pe faze ale procesului apei pe faze epurare in
subterane, retea prelevat ale proces pentru
urbana) (m*/an) procesului faza
respectiva
Pentru consum tehnologic se utilizeaza astfel: -
-in cadrul liniei de pretratare chimica in baile cu
solutii de pretratare (degresare, decapare, dezincare si
fluxare) pentru completarea apei pierdute prin
evaporare si aderenta pe piese, precum si pentru
spalarea si prespalarea pieselor dupa procesul de
degresare si decapare. (La formarea bazinelor de
pretratare chimica se foloseste apa uzata din bazinele
Alimentarea cu 1125 de spilare). cca.50%
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cu Compania de
Apa Aries Turda

apd tehnologicd mc/an - apa de completare in scruberul spalator de gaze
Alimentarea cu reziduale
apa tehnologica se
face din sursa La o capacitate de productie de 5 t/h, adica 80t/zi,
subterana-foraj de necesarul de apa este urmatorul (conform Breviar
adancime (20m) calcul din cadrul Doc. Tehn. pentru obtinere Aut.
amplasat in Gosp. Ape):
apropierea halei Proces Sursade | Norma Necesar
de productie. tehnologic apa (I Q zilnic
mediu
Deaqaresare 12 5 10
Decapare 205 16
Presnilare f 180 144
Snilare Put forat ™98 144
Eluxare 180 144
Ricire 68 054
Dezincare 8.2 0,65
Scruber 5.8 0,46
Total 107 8 86
alte utilizari ale apei
(spalatul si igienizarea .
spatiilor si platformelor) 302m z
Alimentarea cu 2125 - Pentru consum menajer apa se utilizeaza la grupurile -
apd potabild mc/an sanitare si spatiile administrative.
pentru consum Necesar
menal_er si pentru Proces Sursa de apa Q zilnic mediu
_ stingerea tehnologic
incendiilor se (mc/zi)
realizeaza din
reteaua de consum refea
alimentare cu apa menajer oriseneasci 6,50
potabila a _ _
Municipiului stingere retea 4,2 /s, la un timp
A oo . . de functionare de
Campia Turzii, in incendii ordseneasci 0 in
baza contractului

3.4.2. Compararea cu limitele existente

Sursa valorii limita

Valoarea limita

Performanta
companiei

Breviar de calcul
din cadrul
Documentatiei
Tehnice pentru
obtinere
Autorizatie de
Gospodarire a
apelor

Sursa de apa

Sc plutiliza e

Necesar de apa
(c zi)

Cerinta de apa
(mc/zi)

maxim’ mediu ’ minim

maxim‘ mediu ‘ minim

Reteaua Igienico - sanitar 6,50 952 | 7,62 | 6,10
orageneasca

Subteran-put| Igienizare spatii/platforma 3,02 442 | 3,54 | 2,83

forat Tehnologic 10,76] 6 |6 9563 | 45 | 3,6
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3.4.3. Cerintele BAT pentru utilizarea apei

Cerinta caracteristica a BAT

Raspuns

Responsabilitate

Indicati persoana sau grupul de
persoane responsabil pentru fiecare

cerinta

A fost realizat un studiu privind eficienta utilizarii
apei? Indicati data si numarul documentului
respectiv.

Se va realiza conform
prevederilor in Autorizatia
Integrata de Mediu ce va fi

emisa.

Responsabil PM

Listati principalele recomandari ale acelui studiu si
data pana la care recomandarile vor fi
implementate.

Daca un plan de actiune este disponibil, este mai
convenabil ca acesta sa fie anexat aici.

Au fost utilizate tehnici de reducere a consumului
de apa? Daca DA, descrieti succint mai jos
principalele rezultate.

- grad de recirculare a apei
tehnologice-cca.50%

Acolo unde un astfel de studiu nu a fost realizat,
identificati principalele oportunitéti de
imbunatatire a utilizarii eficiente a apei si data
pana la care acestea vor fi (sau au fost) realizate.

- grad de recirculare a apei
tehnologice-cca.50%

Indicati data pana la care va fi realizat urmatorul
studiu.

Se va realiza conform
prevederilor in Autorizatia
Integrata de Mediu ce va fi

emisa.

Responsabil PM

Confirmati faptul ca veti realiza un studiu privind
utilizarea apei cel putin la fel de frecvent ca si
perioada de revizuire a autorizatiei integrate de

Se va realiza conform
prevederilor in Autorizatia
Integrata de Mediu ce va fi

Responsabil PM

mediu si ca veti prezenta metodologia utilizata si emisd.
rezultatele recomandarilor auditului intr-un interval
de 2 luni de la incheierea acestuia.

3.4.3.1. Sistemele de canalizare

Sistemele de canalizare trebuie proiectate astfel incat sa se evite poluarea apei meteorice.
Acolo unde este posibil aceasta trebuie retinuta pentru utilizare. Ceea ce nu poate fi utilizat, trebuie

evacuat separat. Care este practica pe amplasament?

Sursa de Poluanti Sistem de colectare/
apa uzata evacuare

Specifici apelor
Apa uzata fecaloid-menajere | Apele uzate fecaloid menajere sunt colectate de retelele interne de canalizare
fecaloid - | uzate, convenite prin | menajera (din conducte PVC cu Dn 160 mm, lungime totald 34 m) si evacuate
menajera contract cu in reteaua de canalizare a Municipiului Campia Turzii, in baza contractului cu

administratorul Compania de Apa Aries S.A., care prevede si poluantii urmariti.

retelei ordsenesti de
canalizare.
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Ape uzate
tehnologice chimic
impure, cu continut

Epurarea apelor uzate tehnologice provenite de la biile de spilare si
prespalare (cele nerecirculate), apele de spalare epuizate de la scruberul
spalator de gaze reziduale, eventualele scurgeri din cuvele de retentie in care

de: sunt amplasate bazinele din perimetrul pretratarii pieselor, se face intr-o statie
- suspensii totale de epurare bazatd pe principiul » neutralizarea, precipitarea/ flocularea si
Apa uzata - reziduu fix eliminarea namolului deshidratat« prin firme autorizate.
tehnologica - amoniu NH4" Dupa epurare, apele uzate tehnologice sunt trimise in recipientul pentru
- fier Fe** control final si daca corespund indicatorilor admisi de Autorizatia de
- zinc Zn** Gospodarire a Apelor sunt evacuate in reteaua de canalizare a Municipiului
- plumb Pb* Campia Turzii, in baza contractului cu Compania de Apa Aries S.A.
-clor CI
- substante
extractibile
-CBOs
- CCcocCr
- detergenti sintetici
Apele pluviale de pe acoperisuri se colecteaza prin intermediul unor receptori
de terasa, coloane interioare si burlane, iar apele pluviale de pe drumurile de
Ape chimic pure (de | acces si parcari sunt preluate prin guri de scurgere si rigole in reteaua de ape
pe acoperis) pluviale a platformei.
Ape Ape contaminate (de | Apele pluviale conventional curate sunt dirijate direct in bazinul de colectare
pluviale pe drumurile de ape pluviale, situat in partea esticd a halei de zincare, iar cele poluate sunt

acces §i parcari)

dirijate in acelasi bazin dupa trecerea printr-un separator de produse petroliere
cu trapa de namol incorporata.

Surplusul de ape pluviale (in caz de averse care pot depdsi capacitatea de
stocare a bazinului) se deverseazd direct in reteaua de canalizare a apelor
pluviale ale localitatii, in baza contractului cu Compania de Apa Aries S.A.

In Anexa nr.13 este prezentat pe plan de situatie sistemele de canaliziri din incinta

S.C. Berg Banat S.R.L. — punct de lucru Campia Turzii.

3.4.3.2. Recircularea apei

Apa trebuie recirculatda in cadrul procesului din care rezultd, dupa epurarea sa

prealabild, daca este necesar. Acolo unde acest lucru nu este posibil, ea trebuie recirculatd in

eqge vyt

substitutie a apei cu sursele reciclate, trebuie identificate cerintele de calitate a apei asociate

fiecarei utilizari. Fluxurile de apa mai putin poluate, de ex. apele de racire, trebuie pastrate

separat acolo unde este necesara reutilizarea apei, posibil dupa o anumita forma de tratare.

. Pe platforma S.C. Berg Banat S.R.L. — punct de lucru Campia Turzii se practica

recircularea apelor tehnologice, gradul de recirculare ale acestora fiind de cca. 50%.

« Apele tehnologice care se recircula:

- apa de la spalare se recirculd la baia de prespalare;

- apa de la prespalare se recirculd la completarea pierderilor prin evaporare si la formarea

73




A A TUtheinIar(?;\

BERG t Romania
ENISO 1 ia 4
SC BERG BANAT SRL &)

solutiilor in baile de decapare si dezincare;

- surplusul de apa este neutralizat in instalatia de neutralizare.

3.4.3.3. Alte tehnici de minimizare

Regenerarea solutiei de fluxare pe amplasament.

3.4.3.4. Apa utilizata la spalare

Acolo unde apa este folositd pentru curatire si spalare, cantitatea utilizatd trebuie
minimizata prin:

- aspirare, frecare sau stergere mai degraba decat prin spalare cu furtunul,

- evaluarea scopului reutilizarii apei de spalare;

Apa de spalare este utilizatd la platforme de lucru, drumuri si alei. De reguld, aceste
obiective se curata prin maturare/aspirare. Periodic se executda si spalari ale aceste obiective,
utilizand cantitati reduse de apa — max.3,02 mc/zi, conform Breviarului de calcul din cadrul

Documentatiei Tehnice pentru obtinere Autorizatie de Gospodarire a apelor

- controale stricte ale tuturor furtunelor si echipamentelor de spalare.

Controlul permanent ale etanseitatilor pentru prevenirea scurgerilor necontrolate.

Exista alte tehnici adecvate pentru instalatie?

Se utilizeaza dispozitive de spdlare cu consum redus de apa.

Se contorizeazd permanent consumurile de apa.
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SECTIUNEA 4 - PRINCIPALELE ACTIVITATI

4.1. Inventarul proceselor

Capacitati de productie

Activitate IED

Capacitate maxima
proiectata a
instalatiei/activitatii

UM

2.3.C

5
20.000

tone/ora

tone/an

2.6

528 - volumul util al
bailor pentru faza de
pretratare

52,8 —volumul util al baii
de pasivare

580,8 volum util al bailor
de tratare si pasivare

mc/instalatie

Volumul total al cuvelor de tratare suprafete metalice printr-un proces chimic. (Sunt

excluse cuvele de spalare, prespalare si racire cu apa).

o Volum total Substante sau Volum util bii
Nr. crt. Destinatia 3 amestecuri chimice *
(m) utilizate/operatie (m°)
] Solutie de degresare/
2 bazine de degresare
L xixh=10300x3560x1600 Degresarea chimica se Viot-util
xIxh= X X mm 5 o
1 Degresare face cu apa si agent |, 55 g _105 gmc
Vi = 2 X 58,67 mc=117,34 mc de degresare tip
Leraclen PF 10.1)
Solutie de decapare
Decaparea chimica se
6 bazine de decapare face cu solutie de
acid clorhidric diluat
LxIxh =10300x3560x1600 mm 11-16%. Vioteutil
2 Decapare
Vo= 6 X 58,67 mc=352,02 mc (amestec de apa si acid  |6X52,8 =316,8 mc
clorhidric 32%).
Solutie de stripare/
1 bazin de stripare (dezincare) Dezincarea Chlml.Cé ¢
face cu solutie de
LxIxh =10300x3560x1600 mm acid clorhidric diluat v
-109 uti
3 Stripare | V= 1 x 58,67 mc=58,67 mc (5-10%) v
(amestec de apd si acid | 1¥52,8 =52,8 mc
clorhidric 32%)
Solutie de fluxare/
Fluxarea chimica se face
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1 bazin de fluxare cu solutie apoasa de
_ clorura de zinc (18- _
4 Fluxare LxIxh =10300x3560x1600 mm 24%) si clorurd de Viot-util
Vit = 1 X 58,67 mc=58,67 mc amoniu (12-16%) | 1x52,8 =52,8 mc
(amestec de solutie de
fluxare
Hegaflux+Apa)
Solutie de pasivare/
1 bazin de pasivare Pasivarea se face cu
LxIxh =10300x3560x1600 mm solutie apoasd si Voot
5 Pasivare solutie de pasivare
Vit = 1 X 58,67 mc=58,67 mc . . | 1x52,8 =52,8 mc
( amestec de apa si agenti
de pasivare)
Total 645,37 mc 580,8 mc

Nota:”*”Volumul total al cuvelor se refera la volumul utilizat pentru fazele care privesc
tratarea si pasivarea suprafetelor printr-un proces chimic. (Sunt excluse cuvele de spalare,

prespalare si rdacire).

Diagrama proceselor tehnologice de productie

Numele Fazele .
procesului | procesului Descriere Produse
Pretratarea | Degresarea | Degresare chimica se face prin scufundarea pieselor
chimica a in bdile cu solutie apoasd -2 bai (amestec de apa si Piese brute degresate
pieselor agent de degresare tip Leraclen PF 10.1) si
mentinute la temperatura de maxim 35°C.
Decaparea Decaparea chimica se face prin cufundarea pieselor
in baile cu solutie acid clorhidric diluat 11-16% la Piese brute decapate
temperatura de maximum 20 °C. (6 bai)
Dezincarea Dezincarea chimica (striparea) se face prin
(striparea) cufundarea pieselor in baia cu acid clorhidric diluat Piese dezincate
5-10%.
Prespalarea si spalarea se face prin scufundarea
pieselor dupa faza de decapare in baia de prespalare
Prespilare si spalare.
si spalare Scopul prespalarii si spalarii este pentru prelungirea Piese brute spalate
vietii bailor de tratare ulterioard, reduc generarea de
reziduuri si cresc gradul de reutilizare a produselor
auxiliare.
Fluxarea chimica (fondarea) se face prin cufundarea
Fluxarea pieselor in baia cu solutie apoasa de clorura de zinc
(fondarea) (18-24%) si clorura de amoniu (12-16%) (amestec Piese brute fondate
de solutie de fluxare Hegaflux+apa) mentinuta la
temperatura de 40 — 80 °C.
Uscarea pieselor dupa operatia de pretratare chimica
Uscarea Uscarea are loc intr-un tunel de uscare protejat antiacid, prin | Piese brute, pretratate chimic
suflare cu aer cald de la o instalatie de sine si uscate
statatoare.
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Zincarea constd in imersarea pieselor pregatite
pentru cateva minute in zinc topit, la o temperatura
Zincarea | Scufundare | cuprinsi in intervalul de 45045 °C. La scoaterea din Piese din otel zincate
termica la cald baia de zincare, un strat de zinc topit ramane pe
stratul de aliaj. In urma récirii acestui strat, rezulta
un aspect stralucitor si lucios, specific produselor

zincate termic.

4.2. Descrierea proceselor

Activitatea S.C. Berg Banat SRL 1in Instalatia de zincare termica de la punctul de
lucru din Campia Turzii consta in pregatirea pieselor din otel prin pretratare chimica, urmata
de acoperirea acestora cu un strat de zinc. Procesul de zincare termica (galvanizare calda) are
loc prin scufundarea pieselor intr-o baie de zinc, In scopul de a asigura o protectie

anticoroziva a produselor confectionate din otel.

Instalatia de zincare termica va avea urmatoarele activitati:
- activitati de productie propriu-zise.
- activitati conexe.

A) Activitati de productie propriu-zise care au loc in « Instalatia de zincare termica »

si constau din pregdtirea pieselor din otel prin pretratare chimicd urmata de acoperirea acestora
cu un strat de zinc. Procesul de zincare termicd (galvanizare calda) are loc prin scufundarea
pieselor intr-o baie de zinc. La modul general, o instalatie de zincare constad dintr-o serie de bai
de procesare chimica (pentru pregatirea prealabila a pieselor), baia de zincare, baia de racire in
apa si baia de pasivare. Piesele sunt transportate intre bazine si cufundate in bai cu ajutorul
podurilor rulante. Principalele operatii tehnologice in procesul de zincare termicd sunt (Anexa
nr.10 — flux tehnologic zincare termica):

- Receptia si depozitarea materiilor prime si auxiliare.

- Pretratarea chimicd a suprafetelor prin degresare, decapare, prespdlare si spalare,
dezincare (pentru piesele rebutate) si fluxare.

- Uscarea pieselor.

- Zincarea termica propriu-zisa.

- Racire, pasivare (doar a pieselor care au cerinte speciale de pasivare), finisare piese
zincate, depozitare.

B) Activitati conexe:

- Regenerarea solutiei de fluxare.
- Neutralizarea apelor uzate tehnologice.
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- Epurarea gazelor reziduale.

- Producerea energiei termice.

- Activitati de transport interfazic.

- Activitati de laborator.

A) Activitati de productie propriu-zise (activititi IED)

Denumirea Instalatii/Echipamente/
procesului Descrierea procesului si a etapelor/fazelor Parametrii specifici de
operare

- Confectiile metalice sunt transportate cu mijloace auto si sunt

descarcate-incarcate cu ajutorul macaralelor si/sau motostivuitorului.

- Piesele din otel (piesele negre) ce urmeazd a fi galvanizate prin

acoperire cu un strat de zinc sunt amplasate in depozitul de piese negre,

sunt supuse inspectarii initiale, sunt amplasate pe traverse de unde sunt | - Magazia de substante

Receptia si
manipularea
materiilor
prime

luate cu podul rulant si asezate in fluxul de pretratare chimica.

- Zincul si metalele de aliere (aliaj Al-Zn, Ni) sunt aprovizionate sub
forma de lingouri sau in ambalajul original si sunt depozitate in magazia
de materii prime nepericuloase.

- Acidul clorhidric 32% este aprovizionat cu cisterna si depozitat direct in
baile de decapare.

- Substantele si preparatele utilizate la degresare, fluxare, regenerare flux,
pasivare si epurarea apelor uzate sunt aprovizionate 1in ambalaje
originale si sunt depozitate in magazia de substante chimice.

- Buteliile de oxigen utilizate la intretinere si buteliile de butan gaz
utilizate drept combustibil la motostivuitoare sunt depozitate fiecare in
cate un depozit amenajat cu sisteme de prindere corespunzator
rezervoarelor in care sunt aprovizionate (tuburi de oxigen sau butelii de
butan gaz), departe de orice sursa de céaldura, fiind amplasate in depozite
asigurate cu lacat si aerisite.

chimice

- Magazia de zinc si metale de
aliere

- Depozitul de oxigen (tuburi)
- Depozitul de butan gaz
(butelii)

Pretratarea
chimica a
pieselor

Pregatirea suprafetelor in vederea zincarii termice este necesara avand in
vedere cd procesul are loc doar pe o suprafatd metalica curatd chimic.
Biile de pretratarea chimica sunt amplasate in cuve de retentie din beton
protejate antiacid. Zona de pretratare este capsulata si prevézuta cu sistem
de colectare gaze si scruber de spilare Tnainte de evacuare gaze in
atmosferd. Zona de pretratare chimicé este formata din bai de proces (2
bai de degresare, 6 bai de decapare, 1 baie de fluxare, 1 baie de dezincare
(stripare), 1 baie de prespalare si 1 baie de spalare, cu anexele aferente
(brangamente, pompe, tubulaturi, sisteme de incalzire bai).

Pregatirea suprafetelor in vederea zincérii cuprinde urmatoarele etape
distincte: degresarea, decaparea, prespadlarea si spalarea, dezincarea,
fluxarea si uscarea.

Zona bailor de pretratare este capsulata asigurandu-se absorbtia si tratarea
gazelor reziduale intr-un scruber vertical cu umpluturad tip

LRV 2500 — 3M VSP50, ventilator si cos de dispersie.

Linia de pretratare
chimica este prezentati 1in
continuare.

Linia de pretratare chimica

Degresare chimica se face prin scufundarea pieselor in baile cu solutie
apoasa (amestec de apd si agent de degresare tip Leraclen PF 10.1) si
mentinute 5-10 minute,la temperatura de maxim 35°C

Scopul degresarii pieselor de otel brute este de indepartare a urmelor
de agenti de racire sau de lubrifianti de pe piesele brute negre..

Traversa cu piesele de otel brute (negre) se depune in baia de degresare
cu ajutorul unei unitati de transport a sistemului monorai.

2 bazine de degresare

LxIxh = 10300x3560x1600 mm
Vtot=2 x 58,67 mc=117,34 mc
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Degresarea

Baile de degresare sunt formate din agentii de degresare si apa. Pe
parcurs se mentine 1in parametri baia prin completare cu solutie
concentratd de degresant.

De la degresare rezulta reziduuri chimice sub forma de bai rebutate si
slam. Cantitatea de solutic de degresare consumatd depinde de
cantitatea de otel degresat si de gradul de murdarire.

Baile de degresare cu contin emulgatori, ulei si grasimi libere si
emulsionate, (in cantititi mici pentru ca piesele, in general, nu sunt
gresate) etc.

Durata de lucru a solutiei de degresare este cca de 1-2 ani.

Vutil=2x52,8 =105,6 mc

Temperatura: 25-35°C.

Decaparea

Decaparea chimicé se face prin cufundarea pieselor in baile cu solutie
acid clorhidric diluat 11-16% la temperatura de maximum 20°C.

Scopul decapadrii este pentru indepartarea crustei de turnare, crustei de
laminare, armaturi sau tunder de pe piesele brute.

Acidul clorhidric de 32-33% se aduce cu cisternele si se descarca direct
in baile de decapare unde se aduce in prealabil apa.

In timpul operatiei, continutul de fier in baia de decapare creste, in timp
ce scade concentratia de acid liber. Cand concentratia de fier ajunge la o
anumitd valoare (100-120 g/) baia de decapare trebuie inlocuita.
Consumul de acid depinde de calitatea otelului introdus, un consum mai
mic se produce in cazul pieselor curate, iar un consum mai mare, in
cazul pieselor ruginite. Consumul de energie este dat de functionarea
echipamentului auxiliar: pompele, podul rulant, dar acesta este
neglijabil.

Emisiile de acid clorhidric depind de concentratia si temperatura baii.
Aceste emisii sunt dirijate, pentru ca bdile de decapare cu solutie de
HCI sunt capsulate, gazele reziduale fiind epurate 1intr-un scruber
vertical cu umplutura.

Reziduurile rezultate de la decapare sunt solutiile uzate si scurgerile.
Solutiile uzate sunt formate din: acid liber, clorura de fier, elementele
de aliere ale otelului decapat.

Depozitarea acidului uzat provenit din baile de decapare se face
temporar, pand la valorificare prin firme autorizate, in rezervoarele de
acid uzat, in conditii de sigurantd. Rezervoarele cu V=30 mc fiecare,
material PEHD, sunt amplasate in cuvd de retentie protejatd antiacid,
dispozitive de protectie supraplin si indicatore de masurarea nivelului,
pompe, robinete golire, conducte transfer, statie de preluare acid
clorhidric.

6 bazine de decapare
LxIxh=10300x3560x1600 mm
Vtot=6 x 58,67 mc=352,02 mc
Vutil=6x52,8 =316,8 mc

Temperatura = 20°C

Dezincarea
(striparea)

Dezincarea chimica (striparea) se face prin cufundarea pieselor in baia
cu acid clorhidric 5-10%.

Scopul dezincarii este de indepartare a defectele de acoperire de pe
produsele de otel, aceste acoperiri necesitdnd rectificare. Cantitatea de
piese care trebuiesc demetalizate, repere galvanizate respinse,
dispozitivele de suspensie si piesele a caror straturi de protectie
trebuiesc reinnoite, variaza intre 1-15 kg/t.

Operatia de demetalizare genereaza acizi reziduali, dar cu o compozitie
diferita de a celor de la decapare. In baia de dezincare este generata
clorura de zinc.

Cand este epuizata solutia din baia de dezincare, se preda la firma
valorificatoare conf. contract.

1 bazin de stripare (dezincare)
LxIxh =10300x3560x1600 mm
Vtot.=1 x 58,67 mc=58,67 mc
Vutil=1x52,8 =52.8 mc

Temperatura = 20°C

Prespalare si
spalare

Prespilarea si spalarea se face prin scufundarea pieselor dupa faza de
decapare in baia de prespalare si spalare.

Scopul prespalarii si spalarii este pentru prelungirea vietii bailor de
tratare ulterioard, reduc generarea de reziduuri si cresc gradul de
reutilizare a produselor auxiliare.

Apa din baile de prespalare si spalare este utilizata la prepararea bailor
proaspete de decapare, degresare si dezincare, ca un mod de reciclare a
apei si de minimizare a emisiilor de ape uzate tehnologice.

In aceste operatii se consuma aproximativ 0 — 20 | apa/t de otel

2 bazine, (unul pentru prespalare
si celalalt pentru spalare)

LxIxh = 10300x3560x1600 mm
Vtot.=2 x 58,67 mc=117,34 mc
Vutil=2x52,8 =105,6 mc
Temperatura = 20°C
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galvanizat.

Fluxarea
(fondarea)

Fluxarea chimica (fondarea) se face prin cufundarea pieselor in baia cu
solutie apoasa de clorura de zinc (18-24%) si clorura de amoniu (12-
16%) (amestec de solutie de fluxare Hegaflux+Apd) mentinutd la
temperatura de 40 — 80°C.

Scopul fondarii este sd permita zincului topit sd ude suprafata de otel,
iar fondantii cu continut de clorurd de amoniu favorizeaza decaparea
suplimentar, in timpul cufundarii in baia de zinc topit.

(Clorura de amoniu asigurd o uscare rapidd si o Indepartare buna a
oxizilor de fier de pe suprafata pieselor, dar cauzeaza mult fum, cenusa
si zgura 1n timpul procesului de acoperire).

Emisiile in aer de la baile de flux sunt neglijabile, deoarece baia nu
contine compusi volatili, iar principalele emisii sunt vaporii de apa.
Reziduurile din aceastd operatie sunt lesiile uzate si scurgerile.

Biile de flux sunt regenerate in mod continuu.

1 bazin de fluxare

LxIxh =10300x3560x1600 mm
Vtot.=1 x 58,67 mc=58,67 mc
Vutil=1x52,8 =52,8 mc
Temperatura = 40-80°C

Uscarea si zincarea termica

Uscarea

Uscarea pieselor dupa operatia de pretratare chimica are loc intr-un tunel
de uscare protejat antiacid, incélzirea cuptorului se face printr-un
schimbdtor de caldura si sistem de 2 arzatoare cu convectie de 390 KW
fiecare. In tunelul de uscare se giseste o unitate de transportor cu lant.
Dupa tratamentul preliminar traversele cu piese raman la nivel deasupra
bailor, astfel incat rezultd o uscare de suprafatd. Componentele care
atarnd de traverse §i trebuie uscate sunt conduse cu ajutorul unitatilor de
transport in tunelul de uscare. Dupd uscare componentele uscate sunt
evacuate din tunelul de uscare 1n directia baii de zincare.

Constructiv, tunelul de uscare este format dintr-o platforma betonata si
pereti ziditi. Peretii si pardoseala uscdtorului sunt placate antiacid.
Uscatorul este previzut cu transportor cu lant, schimbator de caldura,
tubulatura, ventilator si cos de dispersie.

Scopul uscarii este de a ajuta la reducerea stropirii cu metal din baia de
zine, in momentul scufundarii piesei.

Tunel de uscare protejat
antiacid.
Temperatura =max. 100°C;

Zincarea termica
(Scufundarea la
cald)

Zincarea consta 1n imersarea pieselor pregatite pentru cateva minute in
zinc topit, la o temperaturd cuprinsd in intervalul de 450+5°C. La
scoaterea din baia de zincare, un strat de zinc topit ramane pe stratul de
aliaj. In urma récirii acestui strat, rezultd un aspect strilucitor si lucios,
specific produselor zincate termic. Piesele de otel pretratate sunt
scufundate incet in baia de zinc topit. Otelul reactioneaza cu zincul
formand straturi de aliaj Zn-Fe, ultimul strat fiind de zinc pur. Scopul
zincarii termice este de acoperire cu un strat protector de zinc a
confectiilor metalice. pentru protectia anticoroziva a pieselor metalice
expuse liber in atmosfera. incalzirea baii de zincare se face indirect prin
sistem de 2+2 arzatoare cu convectie de 390 kW fiecare. In acest sistem
aerul cald este condus prin canalele laterale ale convectorului, si
invaluiesc baia de zincare si 0 incélzesc uniform. Baia de zinc contine
cantitati foarte mici de alte metale, care sunt impuritati din zinc sau
elemente de aliere. (Aliajul de Al cu Zn, nichelul, sunt adaugate datorita
influentei asupra grosimii si aspectului acoperirii. Din cand in cand, din
baia de zincare sunt evacuate cantitati mici de zinc metalic (stropi), ca
rezultat al evaporarii umiditatii de pe suprafata otelului. Acesta adera la
echipamentul de extractie al fumului, din care este inlaturat pentru
recuperare. Zincul improgcat este retopit direct in baia degalvanizare.
Baia de zinc topit este prevazutad cu un sistem de exhaustare prevazut cu
hota de captare fixa, filtru cu saci, cos dispersie.
in timpul procesului de galvanizare se ridici zinc ce contine produse

secundare solide cum ar fi zgura de zinc, cenusa si alte componente.

1 baie de zincare termica
LxIxh=10200x1600x3200 mm

Baia de zincare este din
otel,prevazuta cu captuseala
refractard, izolatie, arzatoare cu
gaz, clapeta de esapare, aparate de
masura presiune si temperatura,
termoelemente, sticld de urmarire,
pompa de zinc, graifer cenusa de
zinc, panou de comanda,

Temperatura = 450+5°C
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Zincul dur (drojdia de Zn) se imbogateste in baia de zinc pe timpul
operdrii §i se datoreaza pieselor, peretilor cuvei (fiind un produs de
reactie a fierului din otel, cu zincul topit) si din reactia sarurilor de fier
transportate de la decapare si tratare cu flux. Drojdia de Zn-se adund pe
fundul baii, de unde este Indepartata periodic. Datorita continutului mare
de zinc (95 — 98%), drojdia de Zn este valorificata prin societiti
specializate.

Cenusa de zinc are o densitate scazutd, plutind la suprafata baii de
galvanizare si constd din oxid de zinc, clorurd de zinc, oxid de aluminiu,
din aliaj. Cenusa este indepartata inainte de scoaterea pieselor cufundate,
odata cu cantitati mici de zinc. Continutul de zinc este de 40 — 90%, ceea
ce o face valoroasa pentru reciclare.

Din baia de zincare sunt evacuate periodic cantitati mici de zinc metalic,
ca rezultat al evaporarii umiditatii de pe suprafata otelului. Acesta adera
la echipamentul de extractie al fumului, din care este inlaturat pentru
recuperare.

Zincul improscat poate fi retopit direct in baia de galvanizare sau poate
fi trimis pentru recuperare in exterior. Acesta poate contine oxid de zinc
sau alti contaminanti (datorita contactului cu solul, daca baia nu este
inchisa.

Baia de zincare este formata din:

- cuva de zincare din otel, cu captuseald refractara, izolatie, cuva de
colectare a scurgerilor accidentale de zinc topit;

- cuptorul bdii de zincare: 2+2 arzatoare cu gaz, 1+1lcos de evacuare
gaze arse, aparate de masura presiune §i temperaturd, termoelemente;
incilzirea baii se face indirect prin sistem de arzitoare cu convectie. in
acest sistem aerul cald este condus prin canalele laterale ale
convectorului si inviluiesc baia de zincare incélzind-0 uniform.

- hota de captare fixa situata deasupra bdii de zincare, instalatie de
filtrare filtru cu saci, cos de evacuare.

- panou de comanda.

Racirea si
pasivarea
pieselor zincate

Dupa ce piesele sunt zincate, acestea se lasa pentru o racire prealabila in
mediul natural, apoi se trece la racirea pieselor in apa. Aceasta operatie
se realizeaza prin imersarea acestora in baia de racire cu apa. Racirea cu
apa se realizeaza numai la piesele care ajung si la procesul de pasivare.
Baia de pasivare este formata din apa si agenti de pasivare.

Pasivarea se realizeaza prin imersia pieselor in solutie apoasa si agenti
de pasivare. Pasivarea are rolul de a forma un film din compusi care sa
impiedice reactiile care pot avea loc la suprafata zincului cu mediul
inconjurator si sa confere rezistenta la coroziune si un aspect placut
piesei. Solutia de pasivare se mentine in parametri prin completarea baii
cu agent de pasivare.

1 bazin de racire cu apa
LxIxh=10300x3560x1600 mm
Vtot.= 1 x 58,67mc
Vutil=1x52,8 =52.8 mc

1 bazin de pasivare
LxIxh=10300x3560x1600 mm
Vtot.=1x 58,67=58,67 mc
Vutil=1x52,8 =52.8 mc

B) Activitati conexe (activitati non-1ED)

Denumirea Descrierea procesului si a etapelor/fazelor Instalatii/Echipamente/
procesului Parametrii specifici de
operare
Regenerare Regenerarea solutiei provenitd din baia de fluxare se face in « Instalatia de | Instalatie de regenerare
solutie de regenerare flux », prin tratare cu solutie de regenerare (apa +HEGAFLUX | flux
fluxare FERROKILL+ SUPERFLOC®A-1883RS) intr-un vas de reactie unde are | Capacitatea
loc precipitarea hidroxidului de fier, solutia rezultata fiind concentrata apoi | instalatiei:5001/h solutie
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prin intermediul unui filtru presad. Solutia de flux regenerata este recirculata
in baia de fluxare prin intermediul unui rezervor pentru solutii regenerate, iar
slamul deshidratat rezultat este evacuat in containere.

Solutia de flux se regenereaza continuu.

Instalatia de regenerare flux se compune din:

- bazin de preparare solutie de regenerare (apa +tHEGAFLUX FERROKILL+
SUPERFLOC®A-1883RS)

- bazin regenerare (vas de reactie),

- filtru presa, rezervor pentru filtrat cu indicator de nivel,

- cuva de retentie captusita antiacid-S=27,3mp V=8,19 mc

- pompe, tubulaturi, brangsamente,

- panou de comanda.

Functionare discontinua,
in sarje

Neutralizarea
apelor uzate
tehnologice

Neutralizarea apelor uzate tehnologice provenite de la baile de spélare si
prespalare (cele nerecirculate), apele de spilare epuizate de la scruberul
spalator de gaze reziduale, eventualele scurgeri din cuvele de retentie in care
sunt amplasate bazinele din perimetrul pretratirii pieselor, se face in
« Instalatia de epurare ape uzate » prin neutralizare cu lapte de var,
oxidare cu agent floculant (pentru coagularea fierului), solutia rezultata fiind
concentrata apoi prin intermediul unui filtru presa. De la filtrul presa, slamul
deshidratat rezultat este evacuat in containere, iar apa rezultata este colectata
intr-un rezervor, de unde este trimisa in filtrul cu pietris, unde are locC
epurarea finald. Dupa epurarea finala solutia este trimisa la recipientul pentru
control final si dacd corespunde indicatorilor admisi este evacuat la
canalizarea oraseneasca. Instalatia de neutralizare ape uzate se compune din
bazin neutralizare dotata cu malaxor, sistem de masurare pH, bazin de
oxidare (agent coagulare), bazin pregatire lapte de var, decantor, bazin de
amestecare, filtru presa, rezervor pentru filtrat cu indicator de nivel, cuva de
protectie captusitd antiacid, pompe, tubulaturi, brangamente, panou de
comanda;

In aceastd instalatie se neutralizeazd continutul acid (la pH 7) si se
indeparteaza complet fierul. Procesul de neutralizare este astfel condus incat
sd se respecte parametrii de evacuare in emisarul natural, instalatia fiind
complet automatizata.

Intreg procesul este asistat cu ajutorul unui tablou de comanda.

Instalatia este amplasata in cuva de retentie cu S=45,02mp, V=27,01mc

in Anexa nr.11 este prezentati schema instalatiei de neutralizare.

Instalatie de neutralizare
ape uzate tehnologice
Capacitate: 1900 I/h ape
uzate.

Functionare: discontinud,
in sarje

Epurarea
gazelor
reziduale

Gaze reziduale provenite din zona de pretratare (pregdtire chimicd a
suprafetelor): Epurarea gazelor reziduale se face prin exhaustarea gazelor din
zona capsulatd aferenta liniei de pretratare chimica si spalarea cu apa intr-un
scruber vertical cu umpluturd.. pH-ul solutiei obtinute este corectat cu solutie

NaOH 30%, dozata automat in incinta, urméand ca dupa epuizare, inainte de

evacuare, sa fie tratat in statia de epurare ape uzate tehnologice. Principiul

epurdrii umede este absorbtia gazului in mediul de epurare printr-un contact
apropiat gaz-lichid. Scruberul include:

- cilindrul vertical din PPH,

- sistem complet de pulverizare avand in componenta diuze speciale din
PP cu acces de la usa de service,

- 3 metri de umplutura cu inele “Raschig bed” tip VSP 50 pentru marirea
suprafetei de contact intre apa pulverizatd si gaz, usi de acces pentru
schimbarea umpluturii,

- cuva de fundal plat situata la partea inferioara a scruberului,

- demister (eliminator de picaturi cu eficienta de 99,9%),

- tubulaturi de intrare gaze reziduale si iesire gaze epurate,

- termoplonjor pentru mentinerea temperaturii apei din buffer peste
temperatura de inghet,

- alimentare §i deversare continud precum §i o recirculare partiald a
lichidului de spalare cu posibilitate de golire gravitationald manuala

Instalatie de epurare gaze
reziduale provenite din
zona de pretratare
chimica: Scruber vertical
cu umplutura cu inele
Raschig bed

Qv =35000 mc/h.,
Cos de dispersie: D=1,25
m, H=20 m
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periodica pentru curatire.

- protectia termoplonjorului si a pompei de recirculatie (impotriva
mersului in sec),

- pompa de recirculatie cu ambreiaj magnetic si carcasa din PP panou
control pH.

Gaze reziduale provenite de la baia de zincare:

- sunt epurate intr-o instalatie de absorbtie si captare pulberi compusa din
hota de captare fixa, tubulatura de absorbtie, ventilator de presiune,
tubulatura de presiune, filtru cu saci si scuturare automata pentru retinere
pulberi si epurare aer, tubulatura de evacuare, cos de evacuare D=0,9 m; H =
20 m. Filltrul cu saci si scuturare automata are un debit de absorbtie aer
Qv=46.800mc/h, are in componentd 360 buc. saci cu diametrul 165 mm,
lungime 4500mm, material filtrant PP. Suprafata filtrului este 840mp si are
un randament de 98%.

Instalatie de epurare gaze
reziduale provenite de la
baia de zincare termica:
Filtru cu saci si scuturare
automata pentru retinere
puberi si epurare aer
Qv=46.800 mc/h,

Cos de dispersie:

D=0,9 m; H=20 m.

Transport Transportul pieselor intre baile de pretratare si baia de zincare se face prin Poduri rulante:
interfazic intermediul podurilor rulante. 10 buc. pod tip
monogrinda
2x5t-18m
4 perechi monorail 2 x 5t
Producerea Producerea agentului termic se face prin combustia gazului metan in - Generatoare aer cald
energiei arzatoarele cuptorului de zincare si a centralelor termice. cuptor zincare (2+2
termice. Incélzirea baii de zincare se face indirect prin cuptorul baii de zincare: sistem | arzatoare x390 Kw)
de 2+2 arzatoare cu convectie de 390 kW fiecare. In acest sistem, aerul cald - Centrale termice
este condus prin canalele laterale ale convectorului si invaluiesc baia de preparare apa calda
zincare si o incalzesc uniform. tehnologica tip (3 buc.x
Incalzirea tunelului de uscare se face indirect, prin sistem 2 arzatoare cu 440Kw)
convectie de 390 kW fiecare, schimbator de caldura. - Centrala termica
Incalzirea apei necesare bailor de pretratare chimica si a baii de pasivare se incilzire spatii
realizeaza folosind trei cazane tip boiler cu puterea de 440 kW fiecare, ce administrative, preparare
functioneaza cu gaz metan, ce sunt prevazute fiecare cu cate un cos de apa calda.
dispersie gaze arse.
Incalzirea spatiilor si prepararea apei calde necesare grupului administrativ se
face cu o centrala termica murala, ce functioneaza cu gaz metan.
Instalatii producere energie termica
Nr. Putere termica
crt. Instalatii nominala
(MW)
1 Generatoare aer cald cuptor zincare 4x 0,390 =1,560 MW
(2+2 = 4 arzatoare x 390 Kw)
2 Generatoare aer cald tunel uscare 2x 0,390 =0,780 MW
2 | Centrale termice preparare apa calda tehnologica tip Vitorand | 3 x 0,440 =1,320 MW
Visman
(3 buc.x 440 Kw)
3 Centrala termica incalzire spatii administrative si preparare 1x 0,065 =0,065 MW
apa calde menajere tip Junkers
(1 buc x 65Kw)
TOTAL 3,725 MW
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4.3. Inventarul iesirilor (produselor)

Numele
procesului

Numele
produsului

Utilizarea
produsului

Cantitatea
tone/an

Zincare termica

Piese de otel
zincate

Constructii metalice

Capacitate instalatiei de zincare:
5 t/h (20.000 t/an)

ulterioara.

Acoperirea suprafetelor nu creeaza produse
noi, ci modifica proprietatile de suprafata a
unor produse (piese) pentru o utilizare

4.4. Inventarul iesirilor (deseuri)

Deseuri rezultate din activitarile industriale de productie

Cod
Cod Denumire Sursa Ca?;na Loc de depozitare Operatiune valorificare / opergtbug G
deseu deseu generatoare | tone - eliminare nr.92/2021
Anexa nr.3
0 1 2 3 5 6 7
Namoluri si Se depoziteaza in containere Valorificare prin firma
turte de Instalatia de amplasate in depozitul de turte de autorizata
110110 filtrare dela | neutralizare 7,0 filtrare ce este amplasat in Brichetele de hidroxid R13
statia de ape uzate exteriorul halei de productie, pe feric sunt deseuri
epurare ape | (filtru presd) latura de Vest. Depozitul este recuperabile, care sunt
uzate acoperit si betonat. valorificate
Néamoluri si | Se depoziteaza in containere
turte de instalatia de amplasate in depozitul de turte de
filtrare de la regenerare 2,5 filtrare ce este amplasat in Valorificare prin firma R13
1101 09* | instalatia de flux (filtru exteriorul halei de productie, pe autorizata
regenerare presa) latura de Vest. Depozitul este
flux acoperit si betonat.
Cenusa de Baia de Se depoziteaza in butoaie
110502 zinc de la zincare 180 metalice in spatiu amenajat, in . . . R4
baia de termici interiorul halei de depozitare Valorificare prin firma
zincare piese finite autorizata
Zinc dur-
drojdie de Baia de Se depoziteaza sub forma de . . -
110501 zinc zincare 150 lingouri mici, pe paleti, in Valorlﬁcarf{ prin firma R4
(Zgura de la termica interiorul halei de depozitare autorizata
baia de piese finite
zincare)
Praf de la
filtru de la Instalatia de Butoaie metalice amplasate in - . .
baia de epurare gaze hala zincare Valorlflcarg p”? firma R4
1105 03* zincare reziduale 1 Se reintroduc la topire in baia de autorizata
(Pulberi (filtru cu zincare
filtrate de la saci)
baia zincare)
Linia de
Acizi uzati pretratare
dela chimica 600 Rezervoarele de acid uzat
decapare (Biile de (doua rezervoare de stocare din Valorificare prin firma R5
11 01 05* decapare) PEHD cu V=30 mc fiecare, autorizati
Solutie uzata Linia de amplasate in cuva de retentie
de la pretratare protejata antiacid)
dezincare chimica 60
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(Baia de
dezincare)
Deseuri baie Linia de Butoaie metalice inscriptionate,
1101 13* degresare pretratare 3 amplasate in tavi de retentie in Valorificare prin firma R13
(slam uleios) chimica zona de pretratare chimica autorizata
(Baile de
degresare)
Deseuri rezultate din activitati de aprovizionare, activitati de intretinere - mentenantd,
activitati administrative
. Cant . Cod
Cod Denumire Sursa - Loc de depozitare Operatiune valorificare | operatiune cf.
itate -
deseu deseu generatoare [ eliminare L.211/2011,
’ ’ tone 5
Anexa 2si3
0 1 2 3 5 6 7
Deseuri de 0,500 Zona depozitare deseuri de Valorificare prin firma R13
150101 | ambalaj hartie | Aprovizionare ambalaje (container inscriptionat) autorizati
Deseuri de Zona depozitare deseuri de
150102 ambalaj Aprovizionare | 0,500 | ambalaje (container inscriptionat) Valorificare prin firma R13
plastic (PET) autorizati
Deseuri
150103 ambalaj de Aprovizionare | 1,500 | Paletii se repara si se refolosesc. Reciclare internd R1
lemn
Material Materiale de
filtrant), la intretinere, Zona depozitare deseuri (container | Valorificare prin firma R13
absorbanti imbracaminte | 0,500 inscriptionat) autorizata
1502 02* | (lavete uzate), protectie
imbracaminte contaminata
de protectie
Deseuri Activitati Containere speciale din material Eliminare prin firma
20.03.01 municipale administrative | 11,00 plastic si metalice autorizata D1
amestecate
Deseu
ambalaje
contaminate Zona depozitare deseuri de Valorificare prin firma R4/R13
15.01.10* cu substante | Aprovizionare | 0,800 | ambalaje (container inscriptionat) autorizata
periculoasa
(butoaie
plastic+metali
ce)
Ambalaje
metalice care Zona depozitare deseuri de Valorificare prin firma R13
1501 11* contin o Aprovizionare | 0,500 | ambalaje (container inscriptionat) autorizata
matrita
(spray )
Zona depozitare deseuri de Valorificare prin firma R13
2001 39 Deseu plastic | Aprovizionare | 0,500 | ambalaje (container inscriptionat) autorizata
Platforma betonata Valorificare prin firma
16 01 17 Deseu fier intretinere 100 Depozitarea se face in container autorizata R4
metalic (in hala de productie)
Alte deseuri Zona depozitare deseuri de Valorificare R13
11 03 02* (discuri, intretinere 0,500 | ambalaje (container inscriptionat)
perii,etc.)
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4.5. Diagramele elementelor principale ale instalatiei

- Plan de incadrare in zona — Anexa nr. 4.

- Plan de situatie actualizat Berg Banat - punct de lucru Campia Turzii - Anexa nr. 5.

- Flux tehnologic instalatia de zincare termica — Anexa nr. 10.

- Schema instalatie neutralizare — Anexa nr. 11.

- Plan de situatie cu amplasamentul cosurilor de evacuare gaze - Anexa nr. 12.

- Plan de situatie canalizare ape pluviale, ape fecaloid menajere si ape tehnologice

uzate epurate — Anexa nr. 13.

- Plan amplasare puturi de hidromonitorizare — Anexa nr. 15.

4.6. Sistemul de exploatare

Ce actiune a procesului

Care este timpul de raspuns?

P?ggg_] S::;;JI InrDeaglliltJat (ﬁlllzli_r/rg?z rezulta (_lin feedback-ul (secunde/ minute/ ore d‘f\c_é nu
acestui parametru? este cunoscut cu precizie)
APA Nivel emisii:
Controlul final al apelor uzate
Nivelul emisiilor este sub tehnologice preepurate se face in
Ape uzate Da, analize limita admisa “bazinul de control final”, unde are
tehnologice la fiecare N Daca parametri analizati loc analiza parametrilor impusi de
preepurate: sarjd de apa depasesc limitele admise, | autorizatii. Daca nu sunt respectate
- parametri uzata apa este returnata spre valorile limita admise, apa este
conform epurata si retratare. returnata spre retratare.
autorizatiilor deversata Evacuarea apelor uzate preepurate
se va face numai daca
concentratiile de poluanti se
situeaza sub valorile admise.
AER Nivel emisii:
Tehnologice (gaze Da, Nivelul emisiilor este sub Periodic, conform cerintelor din
reziduale) masuratori N limita admisa Autorizatia Integrata de Mediu
periodice
Cantitatea stocata Pompele de transvazare
in Nu L au senzor de nivel -
bazine/rezervoare
- Completarea bailor cu
Concentratia in apa recirculata sau
baile de pretratare Nu L inlocuirea cu solutii noi. -
chimica - Evacuarea solutiilor
epuizate spre statia de
neutralizare sau depozitul
de acid uzat.
Concentratia baii Nu N -Introducerea agentului

de fluxare

in instalatia de regenerare

N=Fara alarma

L=Alarma la nivel local

R=Alarma dirijata de la distanta (camera de control).
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4.6.1. Conditii anormale de functionare

Protectia in timpul conditiilor anormale de functionare, cum ar fi: pornirile, opririle

si Intreruperile momentane.

. Conditiile anormale de functionare pot fi cele de la pornirea sau oprirea unor
instalatii datoritd unor revizii sau reparatii planificate, precum si cele care apar in cazul unor opriri
momentane, neplanificate, rezultate din producerea unor avarii tehnice. Modul de functionare 1n
aceste condifii va fi prevazut in regulamentele si instructiunile de exploatare a instalatiilor si

liniilor tehnologice pentru situatii deosebite.

. Fluxul tehnologic de zincare este monitorizat si comandat automat, prin Sistemul
de control computerizat. Sistemul de control computerizat permite vizualizare intrarilor si iesirilor
de pe linia de zincare (nr. si cod piese, tip finisaj piese, durata de tratament in bazinele pretratare,
suprafata unei piese,configuratia instalatiei, vizualizarea schematica a Incarcarii fiecarui bazin,
dozarea automatd a componentelor n baile de proces, reglajul temperaturilor solutiilor, afisarea
intensitatii si tensiunii furnizate de fiecare redresor, etc. si permite controlul rapid al sistemului in
timpul functionarii. Parametrii relevanti sunt prevazuti cu alarme. Baza de date cu alarme poate fi

consultata si dupa un timp indelungat.

ege

. In functionarea instalatiei se pot identifica insa o serie de posibilitdfi, de scenarii
care sd pund in pericol fluxurile tehnologice si care sd necesite stabilirea unor masuri care se

impun a fi luate:

- oprirea alimentarii cu energie electrici — caz in care fluxurile tehnologice se opresc
(redresori de curent, pompe, poduri rulante, sisteme de comanda si control, ventilatoare etc.). Din
punct de vedere tehnologic, pericolul cel mai mare pentru acest caz este blocarea traverselor cu
piese in bai. De-aceea, societatea detine un generator de energie de urgenta pentru alimentarea in
sigurantd a oricarui consumator care necesita lucru in flux continuu) care are rolul ca in astfel de

situatii sd asigure energia electrica pentru scoaterea racilor cu piese din bai;

- defectiuni electrice si/sau mecanice ale utilajelor — caz in care fluxul tehnologic sau parti
ale fluxului tehnologic se vor opri controlat, in vederea remedierii in cel mai scurt timp ale
defectiunilor constatate. Pentru o serie de utilaje cu organe in miscare (pompe, ventilatoare,
motoare electrice) sunt prevazute dubluri (in rezerva) care pot fi pornite imediat, fara perturbarea
proceselor tehnologice in derulare. Pentru preintdmpinarea acestor situatii se va acorda o atentie

deosebita respectarii procedurii interne privitor la inspectiile tehnice zilnice si a reviziilor tehnice
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periodice.

- spargeri ale cuvelor electrolitice sau ale cuvelor de spalare — pentru astfel de situatii sunt
prevazute rigole colectoare si base care vor prelua scurgerile In cazul unui accident soldat cu
spargerea sau fisurarea bailor. Rigolele cu basele aferente sunt realizate specific functie de
procesul tehnologic de unde ar putea aparea scurgerile, anume pentru ape cu zinc, nichel, aluminiu

astfel putand fi tratate in statia de epurare proprie.

- spargeri ale rezervoarelor de stocare pentru categorii de ape uzate care urmeaza a fi
preepurate. Pentru astfel de situatii pardoseala este prevazuta cu pante care conduce eventualele

scurgeri spre bazinele de colectare ape uzate aferente statiei de preepurare.

- spargeri ale conductelor de circulare ale categoriilor de ape uzate. Pentru acest caz se
opreste circuitul respectiv avand 1n vedere capacitatile de stocare existente, pana la remedierea

defectiunilor. Etanseitatea conductelor este monitorizata periodic de catre personalul de operare.

- spargeri ale ambalajelor pentru materii auxiliare. Pentru stocarea substantelor chimice
necesare procesului s-au prevazut magazii de stocare corespunzatoare, in interiorul halei statiei de
preepurare ape uzate, prevazute cu cuve de retentie a eventualelor scurgeri, de unde acestea pot fi

recuperate si trimise ca deseu pentru eliminare la firme autorizate.

- spargeri ale recipientelor cu deseuri. Pentru stocarea deseurilor s-au prevazut ambalaje
etanse depozitate pe spatii protejate special amenajate. Pentru solutiille de la galvanizare si
reactivii colectati ca urmare a unor eventuale scurgeri accidentale s-au prevazut ambalaje etanse

amplasate in cuve de retentie.

- defectiuni In sistemul de epurare ape tehnologice uzate. Statia este prevazutd cu
instrumente de control care sunt setate pentru functionarea automata a statiei de epurare. Statia
este prevazutd cu sistem de alarma cu avertizare in caz de functionare abatere a parametrilor de la
valorile de referintd. Nu se vor deversa in canalizare ape uzate netratate corespunzator, cu
concentratii peste limitele maxime inscrise pentru fiecare poluant in parte. Oprirea accidentala din
motive tehnice a functiondrii instalatiei de tratare ape tehnologice uzate nu perturbeaza procesul
de productie. Capacitatea de stocare ape tehnologice uzate este suficientd pana la remedierea

problemelor tehnice si repornirea instalatiei de tratare.

- pentru cazuri extreme de accidente chimice, societatea va respecta masurile de protectie
si interventie pentru limitarea consecintelor situatiilor de urgentd/accident major care vor fi

elaborate pentru amplasament. Pentru astfel de situatii se vor respecta procedurile legale
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obligatorii privind anuntarea evenimentului catre autoritatile competente pentru protectia mediului

si gospodarire a apelor, autoritatile competente pentru situatii de urgenta si administratia locala.

4.7. Studii pe termen mai lung considerate a fi necesare

Raport de amplasament cu capitol distinct privind situatia de referinta — an 2022.

4.8. Cerinte caracteristice BAT

Tehnologiile aplicate si folosite, incluzand nivelele de emisii si consum asociate cu
folosirea BAT, sunt considerate ca reflectand performanta actuald a unor instalatii de productie.
Aceste nivele reprezinta performanta de mediu care poate fi anticipatd ca va fi atinsa ca rezultat
al aplicarii tehnicilor descrise, tinand cont si de balanta costurilor. Aceste BAT-uri sunt nivele
de referinta, care pot sta la baza autorizarii activitatii, fara a se impune utilizarea unei anumite
tehnici sau tehnologii. Se are in vedere si criteriul economic, prin care BAT-urile sa fie atinse
fara costuri excesive.

Pentru functionarea Instalatiei de zincare termica S.C. Berg Banat SRL — Punct de lucru
Campia Turzii S-au luat in considerare pentru compararea tehnologiei aplicate cu cele mai bune
tehnici disponibile existente la nivel european urmatoarele documente:

- Bref FMP: ,,Reference Document on Best Available Techniques in the Ferrous
Metals Processing Industry” (,,Document de referinta privind cele mai bune tehnici
disponibile in industria de prelucrare a metalelor feroase”).

- Bref STM: ,Reference document on Best Available Technique for the surface
Treatment of Metals and Plastics” (,,Document de referinta privind cele mai bune tehnici
disponibile pentru tratarea suprafetei metalelor si materialelor plastice”).

- Bref EFS: ,,Reference Document on Best Available Techniques on Emissions from
Storage” (,,Document de referintd privind cele mai bune tehnici disponibile privind emisiile
provenite din stocare”).

O analiza completa cu Bref-urilor aplicabile activitatii Berg Banat S.R.L. — punct de

lucru Campia Turzii este prezentata la Cap. 5.7.
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Asigurarea functionarii corespunzatoare prin:

4.8.1. Implementarea unui sistem eficient de management al mediului

In momentul de fati S.C. Berg Banat S.R.L. are implementate standardele 1SO
9001:2015, 1SO 14001:2015 si ISO 45001:2018 (Anexa nr. 6 - Certificate 1SO).

4.8.2. Minimizarea impactului produs de accidente si de avarii printr-un plan de

prevenire si management al situatiilor de urgenta

Instalatia nu intra sub Directiva SEVESO III (Legea 59/2016 privind controlul

asupra pericolelor de accident major, in care sunt implicate substante periculoase)

Societatea detine:

- Plan de prevenire si stingere a incendiilor.

- Plan de evacuare.

- Plan de prevenire a poluarii accidentale.

Prevede planul masuri corespunzatoare fiecareia dintre situatiile de urgenta,
responsabilii de punerea in practica a acestor masuri, sunt instruiti, se fac simulari si

exercitii periodice?

Da

4.8.3. Cerinte relevante suplimentare sunt: Nu este cazul.
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SECTIUNEA - 5 EMISII SI REDUCEREA POLUARII

5.1. Reducerea emisiilor din surse punctiforme in aer

5.1.1. Inventarul surselor de emisii in aer si metode de reducere a poluarii

Nr. | Cod Caracteristici
crt. | cos Sursa de poluare Poluanti Echipamente de depoluare sursa de emisie
Zona bailor de pretratare este capsulata
asigurandu-se absorbtia si tratarea
gazelor reziduale intr-un scruber vertical
cu umplutura tip
LRV 2500 — 3M VSP50
Scruberul include cilindrul vertical din
PPH, sistem complet de pulverizare, 3
metri de umplutura cu inele “Raschig Cos de dispersie
Cos dispersie linia de -aerosoli de HCI bed” tip VSP 50 pentru marirea (scruber)
1 Al pretratare chimica -in cantitati mici suprafetei de contact intre apa D=1,25 m, H=20m
(scruber spalator) pulberi si NHz pulverizata si aer, cuva de fundal plat Qv =35000mct/h.,
situatd la partea inferioard a scruberului,
demister (eliminator de picaturi cu
eficienta de 99,9%), tubulaturi de intrare
gaze reziduale si iesire gaze epurate,
termoplonjor pentru mentinerea
temperaturii apei din buffer peste
temperatura de inghet, panou control
pH, conducta de evacuare.
1=99,9%; (n=99% referinta cf. Bref
CWW-2014
Cos dispersie cuptor
baie de zincare
(incalzirea baii de Gaze de ardere: Cos dispersie
2 A2 zincare se face CO, NOx,S0, Fara sistem de depoluare. D=0,2m,H=20 m
indirect, prin sistem pulberi.
de 2 arzatoare cu
convectie de 390 kW
fiecare)
Cos dispersie cuptor
baie de zincare
(incalzirea baii de Gaze de ardere: Cos dispersie
3 A3 zincare se face CO, NOx,S0, Fara sistem de depoluare. D=0,2m,H=20 m
indirect, prin sistem pulberi.
de 2 arzatoare cu
convectie de 390 kW
fiecare)
Cos dispersie tunel de
uscare Gaze de ardere
(incélzirea tunelului (CO, NOx,S0,, Cos dispersie
de uscare se face pulberi) Fara sistem de depoluare. D=0,6m, H=20 m
4 A4 indirect, printr-un
schimbadtor de céldura
si sistem de 2
arzatoare cu
convectie de 390 kW
fiecare)
Sistem de colectare cu hota fixa
Cos dispersie hota tubulatura de absorbtie, ventilator, Cos dispersie
cuptor zincare - Pulberi totale Filtru cu saci pentru retinere pulberi, 360 | D=0,9 m, H=20 m
5 A5 (Baia de zincare) - In cantitati mici saci filtranti cu sistem de curatare Filtru cu saci
pulberi si Zn, NH; automata. Qv=46.800 mc/h

si HCI

Randament de retinere pulberi - 98%.
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Cos dispersie -
Centrala termica CT1 Gaze de ardere
6 A6 (preparare apa calda (CO, NOx,S0, Fara sistem de depoluare. Cos dispersie
tehnologica pentru pulberi) D=0,3 m, H=20m
baile de pretratare
chimica)- 440 Kw
Cos dispersie -
Centrala termica CT2 Gaze de ardere
7 AT (preparare apa calda (CO, NOx,S0, Fara sistem de depoluare Cos dispersie
tehnologica pentru pulberi) D=0,3 m, H=20 m
baile de pretratare
chimica)- 440 Kw
Cos dispersie -
Centrala termica CT3 Gaze de ardere
8 A8 (preparare apa calda (CO, NOx,S0, Fara sistem de depoluare Cos dispersie
tehnologica pentru pulberi) D=0,3 m, H=20m
baile de pretratare
chimicd)- 440 Kw
Centrala termica
murala -65kw Gaze de ardere
9 -- (incalzire spatii (CO, NOx,S0, Fara sistem de depoluare Conducta de
administrative si pulberi) evacuare
preparare apa calda
menajera)

Coordonatele surselor de emisii in aer (cosuri)

X y
Cod cos [m] [m]
Al 562674.088 412833.451
A2 562675.382 412792.642
A3 562687.112 412796.975
Ad 562686.253 412802.264
A5 562704.775 412814.261
A6 562706.594 412832.530
A7 562705.545 412835.398
A8 562704.520 412838.289

In Anexa nr. 12 se prezintia amplasarea cosurilor de dispersie in planul de situatie S.C.

Berg Banat S.R.L., Campia Turzii.

5.1.2. Protectia muncii si sinitatea publica

munca.

In cadrul managementului S.C. Berg Banat S.R.L., o atentie deosebitd se acorda

vvvvv

In acest context, echipamentul de protectic pentru angajati se acordi conform
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Normativului de acordare echipament de protectie intocmit pentru a preintampina
accidente de munca sau imbolnaviri profesionale, functie de riscurile identificate la fiecare
loc de munca (imbracaminte de protectie, Cizme si salopete antiacide, casti de protectie,

manusi si ochelari de protectie etc., truse de prim ajutor).

- personalul S.C. Berg Banat S.R.L. efectueaza control medical periodic conform

legislatiei In vigoare.

5.1.3. Echipamente de depoluare
Pentru fiecare faza relevanta a procesului/punct de emisie si pentru fiecare poluant,
indicati echipamentele de depoluare utilizate sau propuse. Includeti amplasarea sistemelor de

ventilare si supapele de siguranta sau rezervele. Unde nu existd, mentionati cd nu exista.

Faza de Punctul de Echipament de identificare Propus sau
proces emisie existent

Cos de dispersieA1 (scruber)
D=1,25m, H=20m
Qv =35000mc/h.

Zona bailor de pretratare este
capsulata asigurandu-se
absorbtia si tratarea gazelor
reziduale ntr-un scruber
vertical cu umpluturd tip

Linia de Toate
pretl’atare C0§ dispersie LRV 2500 — 3M VSP50 existente
chimica cod Al Scruberul include cilindrul

(scruber vertical din PPH, sistem

spalator) complet de pulverizare, 3 metri

de umplutura cu inele “Raschig
bed” tip VSP 50 pentru marirea
suprafetei de contact intre apa
pulverizata si aer, cuva de
fundal plat situata la partea
inferioara a scruberului,
demister (eliminator de picaturi
cu eficienta de 99,9%),
tubulaturi de intrare gaze
reziduale si iesire gaze epurate,
termoplonjor pentru mentinerea
temperaturii apei din buffer
peste temperatura de Inghet,
panou control pH, conducta de
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evacuare.

n=99,9%; (N=99% referinta cf.
Bref CWW-2014

Cuptor
zincare
(Baia de
zincare)

Cos dispersie cod
A5

Cos dispersie AS
D=0,9m, H=20 m
Filtru cu saci
Qv=46.800 mc/h
Sistem de colectare cu hota fixa
tubulatura de absorbtie, ventilator,
Filtru cu saci pentru retinere
pulberi, 360 saci filtranti cu sistem
de curdtare automata.
Randament de retinere pulberi -
98%.
cf. Bref CWW-2014

Toate
existente

5.1.4. Studii de referinta

Exista studii care necesita a fi efectuate pentru a stabili cea mai adecvatd metoda de incadrare in

limitele de emisie stabilite in Sectiunea 13 a acestui formular? Daca da, enumerati-le si indicati

data pana la care vor fi finalizate.

Raport de amplasament cu capitol aparte privind situatia de referinta.

Data
an 2022

5.1.5. COV

5.1.5.1. Sursele de COV

Acolo unde exista emisii de COV, identificati principalii constituenti chimici ai

emisiilor i evaluati ce se intampla cu aceste substante chimice Tn mediu.

Nu este cazul.

5.1.5.2 Studii privind efectul (impactul) emisiilor de COV

Existd studii pe termen mai lung care necesita a fi efectuate pentru a stabili ce se Intdmpld in

mediu si care este impactul materiilor prime utilizate? Daca da, enumerati-le si indicati data pana

la care vor fi finalizate.

Studiu

Nu este cazul

Data
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5.1.6. Eliminarea penei de abur

Prezentati emisiile vizibile si fie justificati ca fiecare emisie este in conformitate cu
cerintele BAT sau explicati masurile de conformare pe care intentionati sa le aplicati pentru a

reduce pana vizibila.

Emisiile de la baia de zincare sunt captate si retinute intr-un filtru cu saci. larna pot fi
vizibile pene de abur de la centralele termice, datoritad fenomenului de condensare din diferenta de

temperatura.

5.2. Minimizarea emisiilor fugitive in aer
5.2.1. Sursele de emisii fugitive

Emisiile sunt preponderent dirijate. Baile de pretratare sunt capsulate iar baia de

zincare este acoperitd cu o hotd de captare fixa, amplasata pe toata suprafata baii.

Oferiti informatii privind emisiile fugitive dupa cum urmeaza:

Sursa Poluanti Impact

Nesemnificativ

Emisiile nedirijate sunt nesemnificative pentru ca

Suprafata bailor de pretratare chimica (prin baile de Aerosoli baile de pretratare chimica sunt capsulate, iar
decapare, emisiile in aer de la celelalte bai sunt de HCI evacuarea gazelor reziduale se face fortat prin
considerate neglijabile, deoarece principalele emisii sunt ventilatie artificiala si epurarea gazelor captate intr-un

vaporii de apa). scruber spalator.

1=99,9%; (referinta cf. Bref CWW-2014,
Tab.3.1721=99%)

Nesemnificativ

Emisiile nedirijate sunt nesemnificative pentru cé baia
Pulberi de zincare este prevazuta cu hotd de captare fixa,
Suprafata baii de zincare. amplasatd pe toatd suprafata baii, gazele reziduale
fiind captate si epurate intr-un filtru cu saci cu
scuturare automata.
cf. prospect: n=99,9%;

Nesemnificativ

Zona de retusare a pieselor zincate cu defecte: Pentru Emisiile fugitive sunt nesemnificative pentru ca
retusarea defectelor de pe suprafetele zincate, acestea Ccov activitatea este sporadica, iar suprafetele care necesita
sunt vopsite manual cu vopsea pe baza de solvent retusare sunt extrem de mici. Cantitatea de vopsea

organic. utilizata este de cca.0,6 t/an in care continutul de

solvent organic este de cca.0,27 t/an. (Calcul: 0,27
t/an: 252 zile/an:16 ore/zi =0.000067 t/ora=0,0186

a/s).
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Incarcarea si descarcarea containerelor de transport; Nesemnificativ
Zona de descarcare a HCI din cisterna. Descarcarea
acidului clorhidric din cisterna se face direct in baile de Emisiile nedirijate sunt nesemnificative pentru ca
pretratare prim imersia directa in apa alimentata in HCI descarcarea acidului clorhidric din cisterna se face
prealabil in bai. Gararea cisternei se face in locul special direct in baile de pretratare prim imersia directa in apa
destinat. Imbinarile elementelor pe circuitul de alimentata in prealabil in bai. Gararea cisternei se face
descarcare sunt etanse. in locul special destinat. imbindrile elementelor pe
circuitul de descarcare sunt etanse.
Sisteme de transport;de ex. benzi transportoare, Nu este
cazul
Sisteme de conducte si canale (de ex. pompe, valve, Nu este
flange, bazine de decantare, drenuri, guri de vizitare cazul
etc.);
Deficiente de etansare/ slaba Nu este
cazul
Posibilitatea de by-pass-are a echipamentului de
depoluare (in aer sau in apa); Posibilitatea ca emisiile sa Nu este Nu este permisa by-pass-area echipamentelor de
evite echipamentul de depoluare a aerului sau a statiei de cazul depoluare.
epurare a apelor.
Pierderi accidentale ale continutului instalatiilor sau Nu este
echipamentelor in caz de avarie cazul
5.2.2. Studii

Sunt necesare studii suplimentare pentru stabilirea celei mai adecvate metode de reducere a
emisiilor fugitive? Daca da, enumerati-le si indicati data pana la care vor fi finalizate pe durata
acoperitd de planul de masuri obligatorii.

Nu este cazul.

5.2.3. Pulberi si fum

Descrieti in urmatoarele cdsute pozifia actuala sau propusa cu privire la urmatoarele
cerinte caracteristice BAT descrise in indrumarul pentru sectorul industrial respectiv.
Demonstrati ca propunerile sunt BAT fie prin confirmarea conformarii, fie prin justificarea

abaterilor sau a utilizarii masurilor alternative;

O analiza completa cu BAT este prezentata la Cap.5.7.

Urmatoarele tehnici generale ar trebui folosite acolo unde este cazul, de exemplu:

- Retinerea pulberilor de la operatiile de lustruire. Posibilitatea de recirculare a

pulberilor trebuie analizata;

Nu este cazul, nu se utilizeaza

- Acoperirea rezervoarelor si vagonetilor;

Containerele pentru depozitare acoperite, rezervoare acoperite.

- Evitarea depozitarii exterioare sau neacoperite;

Nu sunt depozitdri exterioare sau neacoperite.
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- Acolo unde depozitarea exterioara este inevitabila, utilizati stropirea cu apa, materiale de

fixare, tehnici de management al depozitarii, paravanturi etc.;

Nu este cazul.

- Curatarea rotilor autovehiculelor si curatarea drumurilor (evita transferul poluarii in apa

si imprastierea de catre vant);

Drumurile de acces 1n unitate sunt curdtate (inclusiv cu apa) ori de cate ori este
nevoie.

- Benzi transportoare inchise, transport pneumatic (constantan necesitatile energetice mai

mari), minimizarea pierderilor;

Nu este cazul.

- Curatenie sistematica,

Da, se realizeaza.

- Captarea adecvata a gazelor rezultate din proces.

Da, instalatii de ventilatie dotate cu sisteme performante de retinere si minimizare a

emisiilor de poluanti.

5.2.4.COV

Oferiti informatii privind transferul COV dupa cum urmeaza.

De la Ciitre Substante Te_hp_ici utilizate pentru minimizarea
’ emisiilor
Nu este cazul.
5.2.5. Sisteme de ventilare
Identificare Tehnici utilizate pentru minimizarea emisiilor
sistem de
ventilatie
Zona bailor de pretratare este capsulata asigurandu-se absorbtia si
tratarea gazelor reziduale intr-un scruber vertical cu umplutura tip
LRV 2500 — 3M VSP50.
. Liniade Scruberul include cilindrul vertical din PPH, sistem complet de
pretratare pulverizare, 3 metri de umplutura cu inele “Raschig bed” tip VSP 50
chimica pentru marirea suprafetei de contact intre apa pulverizata si aer, cuva
(Zona capsulata de fundal plat situata la partea inferioara a scruberului, demister
a bailor de (eliminator de picaturi cu eficienta de 99,9%), tubulaturi de intrare
pretratare gaze reziduale si iesire gaze epurate, termoplonjor pentru mentinerea
chimica) temperaturii apei din buffer peste temperatura de inghet, panou
control pH, conducta de evacuare.
Qv =35000mc/h.
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Identificare Tehnici utilizate pentru minimizarea emisiilor
sistem de

ventilatie

1=99,9% (99% referinta cf. Bref CWW-2014)

. Baiade zincare
termica

Gazele reziduale provenite de la baia de zincare sunt tratate intr-un
filtru cu saci cu scuturare automata. Instalatia de epurare este
compusa din in hota de captare mobila amplasata pe toata suprafata
baii de zincare, tubulatura de absorbtie, ventilator, filtru cu saci cu
scuturare automata, cos de evacuare Qv= 46800 mc/h
(M=99-99,9%; pulberi <5 mg/Nmc, referinta Bref CWW-2014,

Tab.3.273).

5.3. Reducerea emisiilor din surse punctiforme in apa de suprafata si canalizare

5.3.1. Sursele de emisie

Descrieti dupa cum urmeaza sistemele de epurare pentru fiecare sursa de apa uzata.

Sursa de apa uzata

Metode de minimizare
a cantitatii de apa
consumata

Metoda de epurare

Evacuarea finala

Ape fecaloid — menajere
de la vestiare, grupuri
sociale, birouri.

Intretinere
corespunzatoare grupuri
sociale

Apele fecaloid-menajere sunt colectate de la
grupurile sociale si vestiarele din zona
corpului administrativ. Canalizarea
menajera este realizata din conducta PVC
Dn 160 mm si este racordati la canalizarea
municipiului Campia Turzii.

Reteaua de canalizare a
municipiului Campia Turzii (pe
baza de contract cu
administratorul Compania de
Apa Aries Turda).

Ape tehnologice uzate
provenite de la baile de
degresare, baile de
spalare si prespalare
(cele nerecirculate),
apele de spalare
epuizate de la scruberul
spalator de gaze
reziduale, eventualele
scurgeri din cuvele de
retentie in care sunt
amplasate bazinele din
perimetrul pretratarii
pieselor.

Recirculare ape
(cca.48%):

- apa de la spalare se
recircula la baia de
prespalare
- apa de la prespilare se
recirculd la completarea
pierderilor prin
evaporare si la formarea
solutiilor in baile de
degresare, decapare si
dezincare.

- apa acida din scruberul
spaldtor se recircula la
completarea bailor de
decapare, dezincare si
degresare.

Apele tehnologice uzate sunt epurate intr-o
statie de epurare avand ca flux tehnologic
de principiu: neutralizarea, precipitarea/
flocularea si eliminarea namolului.
deshidratat.(Anexa nr.12 — Schema
instalatie neutralizare)

Epurarea se face prin neutralizare cu lapte
de var (la pH 7), oxidare cu agent floculant
(pentru coagularea fierului), solutia rezultata
fiind concentrata apoi prin intermediul unui
filtru presa. De la filtrul presa, slamul
deshidratat rezultat este evacuat in
containere iar apa rezultata este colectata
intr-un rezervor, de unde este trimisa in
filtrul cu nisip, unde are loc epurarea finala.
Dupa epurarea finala apa este trimisa la
recipientul pentru control final si daca
corespunde indicatorilor admisi este
evacuata gravitational in reteaua de
canalizare a Municipiului Campia Turzii.
Daci apa tratata nu corespunde indicatorilor
admisi se reintoarce in procesul de
neutralizare.

Reteaua de canalizare a
municipiului Campia Turzii (pe
baza de contract cu
administratorul Compania de
Apa Aries Turda si in
conformitate cu Autorizatia de
Gospodarire a Apelor).
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Apele pluviale: Colectarea si stocarea - Apele pluviale conventional curate sunt - bazin de colectare (V=750 mc),
- ape pluviale apelor pluviale in bazin dirijate direct in bazinul de colectare ape pentru folosinta ulterioara.
conventional curate - de colectare, pentru pluviale. - Reteaua de canalizare apa
ape colectate de pe asigurarea rezervei - Apele pluviale poluate sunt dirijate in pluviala a municipiului Campia
acoperisuri intangibile pentru acelasi bazin dupa trecerea printr-un Turzii, pe baza de contract cu
- ape pluviale poluate - stingerea incendiilor si separator de produse petroliere cu trapa de administratorul - Compania de
ape colectate de pe udarea spatiilor verzi din namol incorporata si prevazut cu by-pass. Apa Aries Turda (utilizat doar
platformele betonate de incinta. pentru cazul unor perioade cu
acces, pietonale si ploi prelungite, care pot depasi
parcari capacitatea de stocare a bazinului
colector)

5.3.2. Minimizare
Justificati cazurile in care consumul apei nu este minimizat sau apa uzatd nu este

reutilizata sau recirculata

Este prevazuta recircularea in procese (in procent de cca.48%) a apelor tehnologice uzate.

Este prevazuta colectarea si stocarea apelor pluviale pentru folosinta ulterioara in diferite scopuri.

5.3.3. Separarea apei meteorice
Confirmati cd apele meteorice sunt colectate separat de apele uzate industriale si

identificati orice zona in care exista un risc de contaminare a apelor de suprafata.

Sistemele de canalizare pentru colectarea diferitelor categorii de ape uzate de pe platforma
(pluviale, fecaloid-menajere si tehnologice uzate) sunt independente (colectare separata).

Aceste ape, dupa epurare unde este cazul (ape tehnologice uzate), nu sunt deversate direct intr-un
emisar — rau de suprafatd, ele sunt deversate in sisteme de canalizare municipald, pe baza de

contract cu administratorul acestora (Compania de Apa Aries Turda).

5.3.4. Justificare
Acolo unde efluentul este evacuat neepurat prezentati, o justificare pentru faptul ca
efluentul nu este epurat la un nivel la care acesta poate fi reutilizat (de ex. prin ultrafiltrare

acolo unde este adecvat);

Nu este cazul. De pe platforma S.C. Berg Banat SRL Campia Turzii nu exista efluenti care sa fie

deversati in retele de canalizare municipala fara o tratare corespunzatoare.

5.3.5. Studii

Este necesar sa se efectueze studii pentru stabilirea celei mai adecvate metode in vederea
incadrarii in valorile limita de emisie din Sectiunea 13? Daca da, enumerati-le si indicati data pana

la care vor fi finalizate.

Studiu  Nu sunt necesare studii, emisiile se incadreaza in limitele aprobate. Data
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5.3.6. Compozitia efluentului

Identificati principalii compusi chimici ai efluentului epurat (inclusiv sub forma de

CCO) si ce se intampla cu ei Tn mediu.

Efluentul epurat sunt apele uzate tehnologice care, dupa tratare, sunt evacuate in reteaua

de canalizare oraseneasca.

Limite prevazute in HG

Destinatie (ce se intdmpla

Indicator UM nr. 352/2005 Punctul de evacuare cu ea in mediu)
(NTPA 002)
pH unitati pH 6,5-8,5
Suspensii totale mg/dm® 350
Consum biochimic de mg O,/dm® 300 Apele tehnologice uzate si
oxigen —la 5 zile CBOg Reteaua de canalizare a tratate pe platforma Berg
Consum chimic de oxigen - mg O,/dm® 500 municipiului Campia Banat SRL Campia Turzii
metoda cu dicromat de Turzii (pe baza de contract sunt deversate in reteaua
potasiu (CCOc) cu administratorul de canalizare municipala
Reziduu fix mg/dm3 2000 Compania de Apa Aries de unde, impreuna cu alte
Substante extractibile cu mg/dm? 30 Turda si in conformitate ape colectate de pe raza
solventi organici cu Autorizatia de Municipiului Cadmpia
Detergenti sintetici mg/dm® 25 Gospodarire a Apelor). Turzii sunt dirijate catre
Ccr mg/dm® 500 Statia de epurare a
NH, mg/dm? 30 administratorului
Fe?* mg/dm? 5 (Compania de Apa Aries
Turda).
Zn* mg/dm® 1 )
5.3.7. Studii

evacuari? Daca da, enumerati-le si indicati data pana la care vor fi finalizate.

Sunt necesare studii pe termen mai lung pentru a stabili destinatia Tn mediu si impactul acestor

Nu este cazul, apa tratata este evacuata in limitele impuse.

Data

5.3.8. Toxicitate

Prezentati lista poluantilor cu risc de toxicitate din efluentul epurat - Prezentati pe

scurt rezultatele oricarei evaluari de toxicitate sau propunerea de evaluare/diminuare a

toxicitatii efluentului..

In lista de indicatori previzuti pentru apele tehnologice uzate si tratate nu sunt inclusi
poluanti din categoria de substante prioritar periculoase, doar zincul poate prezenta pericol pentru
mediul acvatic. Efluentul epurat se va incadra in prevederile NTPA 002 si nu va contine substante

toxice care sunt interzise la deversarea in retelele de canalizare sau Statiile de epurare ordasenesti.
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5.3.9. Reducerea CBO

In ceea ce priveste CBO, trebuie luati in considerare natura receptorului. Acolo unde
evacuarea se realizeaza direct In ape de suprafatd care sunt cele mai rentabile masuri din punct
de vedere al costului care pot fi luate pentru reducerea CBO.

Daca nu va propuneti sa aplicati aceste masuri, justificati.

Nu este cazul, evacuarea nu se realizeaza direct in ape de suprafata.

5.3.10. Eficienta statiei de epurare orasenesti

Daca apele uzate sunt epurate in afara amplasamentului, intr-o statie de epurare a
apelor uzate orasenesti, demonstrati ca: epurarea realizatd in aceasta statie este la fel de
eficientd ca si cea care ar fi fost realizatd daca apele uzate ar fi fost epurate pe amplasament,

bazata pe reducerea incarcarii (si nu concentratiei) fiecarui poluant in apa epurata evacuata

Nu este cazul.

5.3.11. By-pass-area si protectia statiei de epurare a apelor uzate oriasenesti

Demonstrati cd probabilitatea ocolirii statiei de epurare a apelor uzate (in situatii de
viituri provocate de furtund sau alte situatii de urgenta) sau a statiilor intermediare de pompare
din reteaua de canalizare este acceptabil de redusa (poate ca ar trebui sa discutati acest aspect

cu operatorul sistemului de canalizare

Pentru apele pluviale, in cazuri exceptionale, de averse atat de puternice incat sa
depaseascd capacitatea de stocare a bazinului de colectare, canalizarea de receptie a apelor

pluviale de pe platforma este prevazut cu un by-pass, prin care surplusul de ape pluviale poate fi

deversat direct in sistemul oragenesc de canalizare pluviala.

5.3.12. Rezervoare tampon
Demonstrati ca este asigurata o capacitate de stocare tampon sau aratati modul in care

sunt rezolvate incarcarile maxime fara a supraincarca capacitatea statiei de epurare.

1. Este asigurata capacitatea de rezerva tampon.

Neutralizarea apelor uzate tehnologice se face se face in sarje, de cca. 4 ori pe an. Pentru
colectarea apelor uzate este asiguratd capacitatea de stocare tampon prin 2 rezervoare de stocare
de V=30 m® fiecare, dotat cu dispozitiv de protectie supraplin si indicator de masurarea nivelului

cu comutatoare de nivel reglabile.
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Daca efluentul este epurat pe amplasament, justificati alegerea si performanta statiilor

de epurare pe trepte, primara, secundara si teriard (acolo unde este cazul). Completati tabelul

de mai jos:
Parametri principali
Statie Obiective Tehnici Pargmetri Statia de Parametri de Eficign{a
’ proiectati epurare performanta epurarii
analizata
Tratament principal:
- - neutralizare cu lapte de var, pentru corectia pH
g - oxidare cu agent floculant (pentru coagularea Statie de Sub valorile | Sub valorile
E Epurare ape | fierului), 1,9 mc/ora | epurare ape admise admise
g tehnologice | - filtru presa, deshidratare namol. uzate
s uzate Tratament secundar: tehnologice
é. - epurare finald in filtrul cu nisip.
Control final al continutului pentru indicatorii
stabiliti.
Pot fi unele etape ocolite/evitate? Daca da, cat de des se intdmpla asta si care sunt Nu.

masurile luate pentru reducerea emisiilor?

Descrierea statiei de epurare

Apele uzate provenite din fluxul tehnologic sunt tratate intr-o statie proprie de

preepurare inainte de a fi deversate in reteaua de canalizare municipald existentd in zona.

Statia de epurare va fi complet automatizata si va avea o capacitate de 1,9 m?h.

Neutralizarea apelor uzate tehnologice provenite de la bdile de degresare, baile de

spalare si prespalare (cele nerecirculate), apele de spalare epuizate de la scruberul spalator de

gaze reziduale, eventualele scurgeri din cuvele de retentie in care sunt amplasate bazinele din

perimetrul pretratarii pieselor, se face in Instalatia de epurare ape uzate prin neutralizare cu

lapte de var.

Instalatia se afla in hala de productie si este amplasatda intr-o cuva de retentie cu

S=45,02mp V=27,01mc.

Instalatia de neutralizare ape uzate se compune din:

- sistem de masurare pH,
- bazin pregatire lapte de var;

- bazin neutralizare dotat cu malaxor;
- bazin de oxidare (agent coagulare);

- bazin de amestecare;

- bazin decantor (rezervor de reglementare);

- filtru presa;
- rezervor pentru filtrat cu indicator de nivel;
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- filtrul cu nisip;

- cuva de protectie captusitd antiacid;
- pompe, tubulaturi, bransamente;

- panou de comanda.

Descrierea fluxului de tratare a apelor uzate tehnologice

Fluxul tehnologic al statiei de epurare cuprinde, in etape, procese de neutralizare,
precipitare/ floculare, decantare, filtrare si eliminarea namolului deshidratat. Intregul proces
este condus printr-un tablou de comanda, instalatia fiind complet automatizata (Anexa nr.11 —

Schema instalatie neutralizare).

In aceastd instalatie se neutralizeaza continutul acid (la pH 7) si se indeparteazi
complet fierul. Procesul de neutralizare este astfel condus incéat sa se respecte parametrii de

evacuare in retcaua de canalizare.

Solutiile epuizate sunt dirijate spre statia de preepurare ca solutii acide incarcate cu
metale (in special Fe), avand un pH= 4-5, si sunt pompate in rezervoarele de stocare acid uzat
din statia de neutralizare. Neutralizarea lor se va realiza la umplerea rezervoarelor, in sarje de

4 ori pe an, iar ulterior apa uzata epurata este deversata in canalizarea municipald din zona.

Precipitarea metalelor se va face prin cresterea pH-ului la 8,5 -10 cu lapte de var,
folosind un controler de pH. Perioada de tratament recomandata este de 15-30 de minute.
Volumul rezervorului de tratare este de 15 mc. Pentru a creste randamentul de precipitare si
pentru a permite o separare mai rapida a contaminantilor, va fi addugat un agent de coagulare.
Apele reziduale vor alimenta gravitational un rezervor de reglementare (tip decantor) pentru
separarea precipitatelor, solutia rezultata fiind concentratd apoi prin intermediul unui filtru
presa. De la filtrul presd, ndmolul deshidratat este evacuat in containere, iar apa rezultata este
colectata intr-un rezervor, de unde este trimisa in filtrul cu nisip, unde are loc epurarea finala.
Apa descarcata din filtrul cu nisip trece intr-un recipient de control final a pH-ului, pentru o
corectie optima, de unde, dupa ce compozitia este analizata, apele conforme (care corespund
indicatorilor de calitate admisi) sunt evacuate gravitational in refeaua de canalizare municipala
a zonei. Monitorizarea finala se realizeaza in ultimul camin dinainte de racordul la reteaua de

canalizare municipala.

Namolul separat in statia de epurare va fi pompat intr-un filtru presa de deshidratare.
Turtele de ndmol cu continut de metale vor fi predate la o firma specializata pentru eliminare.

Apele separate in filtru se reintorc in ciclul de tratare.
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Controlul si monitorizarea statiei de epurare

Statia de epurare va fi controlatd automat printr-un panou de comanda in ceea ce
priveste dozarea componentelor care intrd in procesul de epurare, controlul automat al pH-
ului, intermediar si final, si va semnaliza functionarea anormala prin semnalizare de avarie

optica si acusticd, la depasirea nivelelor, superior sau inferior, al valorilor de pH.

Monitorizarea functionarii Statiei de epurare se va realiza continuu, automat conform
celor descrise mai sus si periodic prin analize de laborator a calitatii apelor evacuate din statie,

efectuate de catre laboratorul propriu (automonitorizare) si de catre laboratoare acreditate.

Descarcarea apelor uzate tehnologice preepurate in reteaua de canalizare se va realiza

in 4 sarje pe an, durata de evacuare fiind de cca. 3 zile.

Apa tehnologica preepuratd evacuata trebuie sd se incadreze 1n valorile limitd admise
ale indicatorilor de calitate stabilite prin Avizul de gospodarire a apelor nr. 444 din
07.12.2017, reconfirmate prin Autorizatia de gospodarire a apelor si cele prevdzute in

Contractul cu Compania de Apa Aries.

Valorile limita admise ale indicatorilor de calitate pentru apa evacuata in reteaua

de canalizare oriaseneasca

Limite prevazute
Nr. . in HG nr.
crt. Indicator UM 352/2005
(NTPA 002)

1 pH unitati pH 6,5-8,5

2 Suspensii totale mg/dm® 350

3 Consum biochimic de oxigen — la mg O,/dm® 300

5 zile CBOs
4 Consum chimic de oxigen - mg O,/dm® 500
metoda cu dicromat de potasiu
(CCOCr_)
5 Reziduu fix mg/dm® 2000
6 Substante extractibile cu solventi mg/dm® 30
organici

7 Detergenti sintetici mg/dm® 25

8 Cr mg/dm? 500

9 NH, mg/dm? 30

10 Fe* mg/dm® 5

11 Zn* mg/dm® 1

12 Pb** mg/dm® 0,2
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5.4. Pierderi si scurgeri in apa de suprafati, canalizare si apa subterana

5.4.1. Oferiti informatii despre pierderi si scurgeri dupa cum urmeaza.

% estimat din evacuarile
totale ale poluantului
respectiv din instalatie

Masa/unitatea de timp

Sursa Poluanti -
’ unde este cunoscuta

Nu este cazul-vezi Nota (1)

*Nota (1) Referitor la limitarea scurgerilor accidentale: Ca masuri de protectie si de
interventie pentru limitarea consecintelor unor scdpari accidentale de solutii cu continut de

substante periculoase sunt prevazute:

- Baile de degresare sunt placate cu PP si montate in cuva de retentie betonatda cu
caramida antiacida, cu o capacitate ce poate prelua intreaga cantitate de solutie din bazin, in

caz de avarie.

- Baile de decapare placate cu PP sunt montate in cuva de retentie betonata cu caramida
antiacida, cu o capacitate ce poate prelua intreaga cantitate de solutie din bazin, in caz de
avarie.Baile sunt prevazute cu indicator de nivel, racord la rezervorul de avarie. Linia de
pretratare chimicd (zona de decapare, spélare, prespalare) este amplasata intr-o cuva de retentie

protejatd antiacid.

- Baia de fluxare este placata cu PP, montata in cuva de retentie betonata cu caramida
antiacida, cu o capacitate ce poate prelua intreaga cantitate de solutie din bazin, in caz de
avarie. Baia este prevazuta cu indicator de nivel si racord la rezervorul de avarie. Linia de
pretratare chimica (zona de dezincare si fluxare) este amplasatd intr-o cuva de retentie

protejata antiacid.

- Baia de pasivare este placatd cu PP, montata in cuva de retentie betonata cu caramida
antiacida, cu o capacitate ce poate prelua intreaga cantitate de solutie din bazin, in caz de

avarie. Baia este prevazuta cu indicator de nivel si racord la rezervorul de avarie.

- Rezervoarele de avarie si stocare solutii uzate, montate in cuva de retentie prevazuta

cu pardoseala antiacida si base de colectare pentru scurgerile accidentale.

- Vasul de reactie este prevazut cu 1 senzor de nivel cu 3 puncte de cuplare. Vasul este
montat in instalatia de regenerare flux, betonatd si prevazutd cu base de colectare a scurgerilor

accidentale. Instalatia de regenerare flux este amplasata in cuva de retentie protejata antiacid.
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- Baie de dezincare (captusita cu PP) este montatd in cuva de retentie betonatd cu

caramida antiacida, cu o capacitate ce poate prelua intreaga cantitate de solutie din bazin, in

caz de avarie. Linia de pretratare chimica (zona de dezincare si fluxare) este amplasata intr-o

cuva de retentie protejata antiacid.

- Zona rezervoarelor de avarie si stocare solufii uzate este prevazuta cu cuva de retengie

protejata antiacid.

- Instalatia de epurare ape uzate este amplasata intr-o cuva de retentie protejata

anticoroziv.

Descriefi pozitia actuald sau propusa cu privire la urmatoarele cerinte caracteristice

BAT care demonstreaza ca propunerile sunt BAT fie prin confirmarea conformarii, fie prin

Justificarea abaterilor (de la recomandarile BAT) sau a utilizarii masurilor alternative;

5.4.2. Structuri subterane:

Cerinta caracteristica a BAT

Conformare cu

Document de

Daca nu va
conformati
acum, data pana

- un program de inspectie si intretinere (de ex. teste
de presiune, teste de scurgeri, verificari ale grosimii
materialului sau verificare folosind camera cu cablu
TV - CCTV, care sunt realizate pentru toate
echipamentele de acest fel (de ex. in ultimii 3 ani si
sunt repetate cel putin la fiecare 3 ani).

Regulament de
exploatare

BAT Da/Nu referinta i
la care va veti
conforma
Furnizati planul (planurile) de amplasament care
identifica traseul tuturor drenurilor, conductelor si
canalelor si al rezervoarelor de depozitare subterane
din instalatie. (Daca acestea sunt deja identificate in Plan de situatie
planul de inchidere a amplasamentului sau in planul DA cu traseul
raportului de amplasament, faceti o simpla referire conductelor
la acestea).
Pentru toate conductele, canalele si rezervoarele de
depozitare subterane confirmati ca una din
urmatoarele optiuni este implementata:
. ) ) Program de
- izolatie de siguranta revizie si
- detectare continua a scurgerilor oA intretinere
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Cerinta

Da/Nu

Daca nu, data pana la
care va fi

Exista un proiectat un program de
asigurare a calitatii, de inspectie si de
intretinere a suprafetelor impermeabile
si a bordurilor de protectie care ia in
considerare:

e Capacitati;

e grosime;

e precipitatii;

 material;

 permeabilitate;

« stabilitate/consolidare;

« rezistenta la atac chimic;

e proceduri de inspectie si intretinere;
sl asigurarea calitatii constructiei

DA, prin verificari vizuale
ale calitatii, teste de presiune,
masuratori de grosime de
catre personal intern/extern

conform Program de
intretinere.

Au fost cele de mai sus aplicate in
toate zonele de acest fel?

Da

5.4.4. Zone de poluare potentiala

Pentru fiecare zona 1n care existd posibilitatea ca activitatile sa polueze apa subterana,

confirmati ca structurile instalatiei (drenuri, conducte, canale, rezervoare, batale) sunt

impermeabilizate §i ca straturile izolatoare corespund fiecareia dintre cerintele din tabelul de

mai jos.

Acolo unde nu se conformeaza, indicati data pana la care se vor conforma. Introduceti
referintele corespunzatoare instalatiei dumneavoastra si extindeti tabelul daca este necesar.

Zone potentiale de poluare

Zona liniei de Zona Zona Zona
. pretratare statiei de instalatiei de depozitului
Cerinta e ’ ’ ‘
’ chimica epurare regenerare de acid uzat
ape uzate flux
Confirmati conformarea
sau o datd pentru
conformarea cu
prevederile pentru:
- suprafata de contact
cu so[ul sau SUbe)|}l| Da Da Da Da
este impermeabila
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- cuve etanse de retinere Da Da Da Da
a deversarilor
- imbindri etange ale Da Da Da Da
constructiei
- conectarea la un sistem Da Da Da Da
etans de drenaj

5.4.5. Cuve de retentie

Pentru fiecare rezervor care contine lichide ale caror pierderi prin scurgere pot fi
periculoase pentru mediu, confirmati faptul ca exista cuve de retentie si ca acestea respecta
fiecare dintre cerintele prezentate in tabelul de mai jos. Daca nu se conformeaza, indicati data
pana la care se va conforma. Introduceti datele corespunzatoare instalatiei analizate si repetati

tabelul daca este necesar.

Zona liniei de Zona statiei | Zona instalatiei Zona
Cerinta pretratare de epurare de regenerare depozitului de
chimica ape uzate flux acid uzat
Sa fie _1mpermeablle si rezistente la materialele DA DA DA DA
depozitate
Sé nu aiba orificii de iesire (adica drenuri sau DA DA DA DA
racorduri) si sa se scurgd - colecteze catre un
punct de colectare din interiorul cuvei de retentie
Sa aiba traseele de conducte in interiorul cuvei de DA DA DA DA
retentie si sa nu patrunda in suprafetele de
sigurantd
Sa fie proiectat pentru captarea scurgerilor de la Da Da Da Da
rezervoare sau robinete
Sa aiba o capacitate care sa fie cu 110% mai mare DA DA DA DA

decat cel mai mare rezervor sau cu 25% din
capacitatea totala a rezervoarelor

Sa faca obiectul inspectiei vizuale regulate si
orice continuturi sa fie pompate in afara sau DA DA DA DA
indepartate in alt mod, sub control manual, in caz
de contaminare

Atunci cand nu este inspectat in mod frecvent, sa Da Da Da Da
fie prevazut cu un senzor de nivel inalt si cu
alarma, dupa caz

Sa aiba puncte de umplere in interiorul cuvei de DA DA DA DA
retentie unde este posibil, sau sa aiba izolatie

adecvata

Sa aiba un program sistematic de inspectie a

cuvelor de retentie, (in mod normal vizual, dar DA DA DA DA

care poate fi extins la teste cu apa acolo unde
integritatea structurala este incerta)

5.4.6. Alte riscuri asupra solului

Alte elemente care ar putea conduce la emisii necontrolate n apa sau sol

Nu sunt identificate elemente care sa duca la emisii necontrolate in apa sau sol. Astfel de emisii se
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pot produce doar 1n cazul unor avarii sau manipulari neglijente, caz in care eventualele scurgeri ar fi
colectate in dotarile existente de protectie si de interventie pentru limitarea consecintelor unor scapari

accidentale de solutii cu continut de substante periculoase.

5.5. Emisii in ape subterane

5.5.1. Exista emisii directe sau indirecte de substante din Anexele 5 si 6 ale Legii

nr. 310/2004, rezultate din instalatie, in apa subterana?

Nu se fac emisii directe in apa subterana. Astfel de emisii se pot produce doar in cazul

unor avarii sau manipulari neglijente, caz in care eventualele scurgeri ar fi colectate n dotarile

existente de protectie si de interventie pentru limitarea consecintelor unor scapari accidentale

de solutii cu continut de substante periculoase.

Supraveghere - aceasta va varia de asemenea de la caz la caz, dar este obligatorie efectuarea
unui studiu hidrogeologic care sa contind monitorizarea calitdtii apei subterane si asigurarea

luarii masurilor de precautie necesare prevenirii poluarii apei subterane.

Ce monitorizare a
calitatii apei
1 subterane este/va fi

realizata?

Monitorizarea apei subterane se va efectua din cele trei puturi de
monitorizare apa subterand, executate conform cerintelor Avizului de
Gospodarire a Apelor nr. 444/07.12.2017 (Anexa nr. 14 — Plan
amplasare puturi de monitorizare apa subterana).
Indicatorii monitorizati si frecventa de monitorizare se va stabili prin

Autorizatia de Gospodarire a Apelor.

Ce masuri de
precautie sunt luate
pentru prevenirea

2 poluarii apei

subterane?

Dati detalii despre tehnicile/procedurile existente
- hale industriale si depozite acoperite, drumuri si platforme betonate.
- canalizari si bazine pentru apa impermeabile.
- dotarile existente de protectie si de interventie pentru limitarea
consecintelor unor scdpari accidentale de solutii cu continut de
substante periculoase (cuve de retentie, base, etc.).

- Foraje de monitorizare.
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5.5.2. Masuri de control intern si de service al conductelor de alimentare cu apa si
de canalizare, precum si al conductelor, recipientelor si rezervoarelor prin care tranziteaza,

respectiv sunt depozitate substantele periculoase. Este necesar sa specificati:

- Frecventa controlului si personalul responsabil
- Verificari vizuale continue pentru detectarea scurgerilor.
- Masuratori periodice ale grosimii.
- Verificari periodice de catre experti externi.
- Cum se face intrefinerea
- Masuri de preventie prin folosirea materialelor rezistente la substante chimice.
- Vopsire periodica la rezervoare metalice;

- Program de mentenantd pentru rezervoare, conducte si armaturi; inlocuirea si/sau
remedierea defectelor.

- Curatirea periodicd a canalizarilor.
- Exista sume cu aceasta destinatie prevazute in bugetul anual al firmei?

- Sunt prevazute sume 1n bugetul anual al firmei.

5.6. Miros

In cazul in care receptorii se afla la mare distanta si riscul asociat impactului asupra
mediului este scazut, informatiile referitoare la receptorii sensibili care trebuie oferite, vor fi

minime.
5.6.1. Separarea instalatiilor care nu genereaza miros

Activitatile care nu utilizeaza sau nu genereaza substanfe urat mirositoare trebuie
mentionate aici. Trebuie furnizate suficiente explicatii in sprijinul acestei optiuni pentru a
permite Operatorului/titularului activititii si nu mai dea informatii suplimentare. In cazul in
care sunt utilizate sau generate substante urat mirositoare, dar acestea sunt izolate si

controlate, nu trebuie completat acest tabel, ci trebuie in schimb descrise in Tabelul 5.6.3.

Din activitatile de pe platforma Berg Banat S.R.L. Campia Turzii nu se genereaza

mirosuri specifice persistente si deranjante pentru populatie.
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5.6.2. Receptori (inclusiv informatii referitoare la impactul asupra mediului si la

reglementarile existente pentru monitorizarea impactului asupra mediului)

Primele locuinte ale Municipiului Campia Turzii susceptibile ca receptori sensibili sunt
situate la cca.60 m fata de limita nordica a platformei industriale, iar intre acestea se interpune
artera de circulatie DN15 (E60) Turda — Tg. Mures, arterd caracterizatd prin trafic auto greu.
Avand in vedere aceste situatii, activitatile specifice de pe platforma Berg Banat SRL Campia
Turzii nu creeaza un impact semnificativ privitor la miros asupra receptorilor sensibili din
localitate.

5.6.3. Surse/emisii NE semnificative

Faceti o prezentare generald succinta a surselor cu impact nesemnificativ.
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Din activitatile de pe platforma Berg Banat S.R.L. Campia Turzii nu se genereaza mirosuri
specifice persistente si deranjante pentru populatie.
Memoriu justificativ:

- in zona liniei de pretratare chimica, in special din zona de decapare acida. Emisiile de
acid clorhidric gazos, se ridica din bdile de decapare in cantitdti diferite, in functie de
temperatura si de concentratia baii. Aceste fumuri acide, sunt In general emisii difuze. (Emisiile
in aer de la celelalte bai sunt considerate neglijabile, deoarece principalele emisii sunt vaporii de
apd). Linia de pretratare chimica fiind capsulatd, evacuarea se face fortat prin ventilatie
artificiald si epurarea gazelor captate intr-un scruber spaldtor de gaze reziduale.

- in zona bdaii de zincare. Emisiile de vapori si particule (care pot fi vazute ca un nor alb
care include in special pulberi dar si cantitati mici de substante gazoase cum ar fi acidul
clorhidric i amoniacul, care iau nastere din descompunerea agentului de flux si recombinarea
clorurii de amoniu ca particule emise in aer) se ridica din zona baii de zincare. Baia de zincare
este prevazutd cu hota de captare fiXxa, amplasata pe toata suprafata baii, gazele reziduale fiind
captate si epurate intr-un filtru cu saci cu scuturare automata.

- in zona de descarcare a HCI din cisterna. Descarcarea acidului clorhidric din cisterna
se face direct in baile de pretratare prim imersia directd in apa din bai, alimentata in prealabil.
Gararea cisternei se face in locul special destinat. Imbinarile elementelor pe circuitul de
descarcare sunt etanse.

- in zona de retugare a pieselor zincate cu defecte: Pentru retusarea defectelor de pe
suprafetele zincate, acestea sunt vopsite manual cu vopsea pe baza de solvent organic. Activitatea
este sporadicd, iar suprafetele care necesita retusare sunt extrem de mici. Cantitatea de vopsea
utilizata este de cca.0,6 t/an, in care continutul de solvent organic este de cca.0,27 t/an. (Calcul:
0,27 t/an: 252 zile/an:16 ore/zi =0.000067 t/ora=0,0186 g/s).
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5.6.4. Surse de mirosuri (inclusiv actiuni intreprinse pentru prevenirea si/sau
minimizarea acestora)

Unde apar Descrieti Descrieti Ce Se Exista Descrieti actiunile Descrieti
mirosurile si sursele emandrile materiale realizeaza limite intreprinse pentru masurile care
cumsuntele | punctiforme fugitive mirositoare | 0 monitori- pentru prevenirea sau trebuie luate

generate? de emisii. sau alte sunt zare emanarile minimizarea emanarilor. pentru

posibilitati | utilizate sau continua | de mirosuri respectarea
de ce tip de sau sau alte BAT-urilor si a
emanare mirosuri ocazionala?| conditii termenelor
ocazionala. sunt referitoare
generate? la aceste
emanari?
@) (b) (© (d) (€ ® @) (h)
Zona bailor de pretratare
este capsulata
asigurandu-se absorbtia

Zona liniei si tratarea gazelor

de pretratare reziduale intr-un scruber
chimica. vertical cu umplutura tip
Emisiile Se va LRV 2500 — 3M VSP50
fugitive sunt Cosul realiza Scruberul include
sesizabile scruberului Nesemnifi Miros de monitori- Nu sunt in cilindrul vertical din Sunt respectate
doar in spalator de cative acid zarea legislatia PPH, sistem complet de cerintele BAT
interiorul gaze (Vaporide | clorhidric | cosuluide | roméaneasca | pulverizare, 3 metri de
zonei reziduale de HCI) evacuare umplutura cu inele
capsulate a la linia de cf. “Raschig bed” tip VSP
liniei de pretratare cerintelor 50 pentru marirea
pretratare chimica. din AIM suprafetei de contact
chimica. ce vafi intre apa pulverizata si
in obtinuta. aer, cuva de fundal plat
vecinatatea situata la partea
halei de inferioara a scruberului,
productie demister (eliminator de
mirosurile nu picaturi cu eficienta de
sunt 99,9%), tubulaturi de
sesizabile. intrare gaze reziduale si
iesire gaze epurate,
termoplonjor pentru
mentinerea temperaturii
apei din buffer peste
temperatura de inghet,
panou control pH,
conducta de evacuare.
n=99,9%;
Descarcarea acidului
clorhidric din cisterna se
in zona de Nesemnifi Miros de Nu este Nu sunt in face direct in baile de
descarcare/in - cative acid cazul legislatia pretratare prim imersia Sunt respectate
carcare acid (Vapori clorhidric romaneasca directa in apa din bai, cerintele BAT
din cisterna. HCI) alimentata in prealabil.
Gararea cisternei se face
in locul special destinat.
imbinarile elementelor
pe circuitul de alimentare
sunt etange
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5.6.5. Declaratie privind managementul mirosurilor

Ce masuri au
e . Existi alte
implementate A < Cine este .
pentru Ce se ¥ntﬁampla Ce masuri responsabil cerl.n.te
Sursa/punct de Natura/cauza prevenirea atunci cand se sunt luate pentru specifice
emanare avariei sau reducerea produp €o Aol i) initierea cer.ute de
. - avarie? apare? o autoritatea de
riscului de masurilor? | tare?
producere a reglementare?
avariei?
A 0] @ (k) 0) (m) (n)
In zona de Scurgeri Descarcarea Se intervine Seva Resp.PM
descércare/incarcare | accidentale la /incdrcarea pentru oprirea interveni Sef de Nu este cazul
acid din cisterna. descarcarea cisternei se evacudrii conform sectie
acidului din face intr-un acidului din Planului de Sef de
cisternd sau la spatiu cisternd. Se prevenire si schimb
incércarea amenajat neutralizeaza combatere a
deseurilor de Descircarea scurgerile cu poludrilor
acid uzat in acidului substante si accidentale
cisterna. clorhidric din mijloace din
cisterna se dotare.
face direct in
baile de
pretratare prim
imersia directd
in apa din bai,
alimentata in
prealabil.
Gararea
cisternei se
face in locul
special
destinat.
Tmbinarile
elementelor pe
circuitul de
descarcare
sunt etanse
Zona liniei de
pretratare chimica. Intretinere
Emisiile fugitive periodica Se intervine Seva Resp.PM Nu este cazul
sunt sesizabile doar Indicator pH pentru interveni Sef de
in interiorul zonei Defectare montat pe remedierea pentru sectie
capsulate a liniei de scruber traseul de defectiunilor. remedierea Sef de
pretratare chimica. evacuare gaze defectiunilor. schimb
In vecinitatea halei reziduale
de productie epurate
mirosurile nu sunt
sesizabile
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5.7. Tehnologii alternative de reducere a poluirii studiate pe parcursul analizei/

evaluarii BAT

Descrieti succint gama tehnologiilor alternative studiate pentru reducerea emisiilor de
poluanti in aer, apa si sol si pentru reducerea zgomotului. Prezentati concluziile acestor studii

pentru a sprijini selectarea BAT.

Investigatii efectuate referitor la cerintele BAT

In fabrica Berg Banat S.R.L. punct de lucru Campia Turzii se desfisoara activitatea de
zincare termica prin scufundarea pieselor brute din otel intr-0 baie de zinc topit. Zincarea
propriu-zisa consta in imersarea pieselor pentru citeva minute in zinc topit, la o temperatura
cuprinsi in intervalul de 450+5°C. Procesul de zincare are loc doar pe o suprafati metalici
curatd chimic si In anumite conditii de temperatura. Obtinerea unei acoperiri de buna calitate
constd In pregatirea prealabila a suprafetelor metalice din otel. Pregatirea suprafetelor
cuprinde etape distincte: degresarea, decaparea, spalarea, striparea (dezincarea) si fluxarea.
Prin urmare, pentru desfasurarea activitatii de zincare in contii optime, o parte a procesului
tehnologic consta din activitati de pretratare chimica a suprafetelor metalice prin tratamente

chimice 1n bai de proces.

Activitdtile S.C. Berg Banat S.R.L. Campia Turzii se incadreaza, conform
Legii278/2013, la:

- Anexa 1, punctul 2.3.c (iii) « Prelucrarea metalelor feroase: c) (iii)- Aplicarea de
straturi protectoare de metale topite, cu un flux de intrare ce depdseste 2 tone de otel

brut/ora”. (capacitate de productie Berg Banat SRL Campia Turzii= 5tone piese de otel/ora.)

- Anexa 1, punctul 2.6. “Tratarea de suprafata a metalelor sau a materialelor plastice
prin procese electrolitice sau chimice in care volumul cuvelor de tratare este mai mare de 30
mc’’.(volumul total util al cuvelor utilizat pentru fazele care privesc tratarea suprafetelor

printr-un proces chimic la Berg Banat S.R.L. Campia Turzii= 528,3mc.)

Pentru compararea tehnologiei propuse prin proiect cu cele mai bune tehnici disponibile

existente la nivel european au fost analizate urmatoarele documente:

- Bref FMP: ,,Reference Document on Best Available Techniques in the Ferrous
Metals Processing Industry”.(Bref FMP - ,,Document de referinta privind cele mai bune

tehnici disponibile n Industria metalurgiei feroase).
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- Bref STM: ,Reference document on Best Available Technique for the surface

Treatment of Metals and Plastics™. ”.(Bref STM -,,Document de referintd privind cele mai

bune tehnici disponibile pentru tratarea de suprafata a metalelor sau a materialelor plastice).

- Bref EFS: ,,Reference Document on Best Available Techniques on Emissions
from Storage’’. (Bref STM -,,Document de referintd privind cele mai bune tehnici

disponibile privind emisiile de la depozitare).

Se face mentiunea: Procesul de zincare prin cufundare este neacoperit de documentul
Bref STM: ,,Reference document on Best Available Technique for the surface Treatment of
Metals and Plastics”. Conform acestui document, in rezumatul prezentat la pag. (i), referitor la

aplicabilitatea lui, se face mentiunea ca acest document nu abordeaza galvanizarea la cald si

decaparea in cantitate mare a fierului si a otelurilor, domeniul fiind discutat in BREF-ul

pentru industria de procesare a metalelor feroase

Procesul tehnologic utilizat in cadrul Berg Banat SRL este de ‘zincare termicd,

discontinug prin scufundare la cald”. O fabrica de galvanizare prin zincare termica, in primul

rand, cuprinde o serie de tratamente sau bai de proces. Zincarea termica prin scufundare la cald
cuprinde urmatorii pasi de proces: aprovizionare si depozitare materii prime,degresare,
decapare, dezincare (stripare), spalare, fluxare (tratare cu fondant), uscare, regenerarea solutie

de fluxare, zincare termica (scufundarea la cald), finisarea, epurarea apelor uzate.

Conform Bref FMP: ,Reference Document on Best Available Techniques in the
Ferrous Metals Processing Industry”: ,Impactul de mediu care se poate astepta de la
galvanizarea generala, sunt emisiile in aer si generarea de reziduuri, in cele mai multe cazuri,
periculoase. Apa reziduala si emisiile din apa sunt o problema in declin, intrucat in zilele

noastre este posibila operarea instalatiilor de galvanizare generald aproape fara ape reziduale.

Cele mai bune tehnici disponibile au fost analizate tinand cont de viabilitatea
economica si tehnica a realizarii acestora. Aplicarea partiala a anumitor BAT isi gaseste
explicatia n limitele tehnologice ale ciclului de productie si ale instalatiilor, care nu pot fi

fortate.

Analiza comparativa si concluzii

Analiza comparativa cu cerintele Bref FMP, este structurata astfel:

- Tabel nr. 1 - Analiza Bref FMP - Manipulare materii prime, mod de depozitare;
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- Tabel nr. 2 - Analiza Bref FMP - Emisii si nivel de consum (date generale);

- Tabel nr. 3 - Analiza Bref FMP — Degresare;

- Tabel nr. 4 - Analiza Bref FMP — Decapare;

- Tabel nr. 5 - Analiza Bref FMP - Dezincare (stripare);

- Tabel nr. 6 - Analiza Bref FMP-Spalare;

- Tabel nr. 7 - Analiza Bref FMP - Fondare (fluxare, uscare);

- Tabel nr. 8 - Analiza Bref FMP - Mentenanta baii de flux (regenerarea solutie de

fluxare);

- Tabel nr. 9 - Analiza Bref FMP - Zincarea (scufundarea la cald);

- Tabel nr. 10 - Analiza Bref FPM — Finisarea;

- Tabel nr. 11- Analiza BAT- Tratare deseuri acide, ape uzate, principii generale;

- Tabel nr. 12 - Analiza BAT - Management de mediu;

- Tabel nr. 13 - Stocare.

In Tabelele 1 - 12 prezentate in continuare, sunt prezentate centralizat cerintele BAT

FMP si modul de aplicare in cadrul instalatiei analizate.

Concluzii:

Referitor la Reference Document on Best Available Techniques on Emissions

from Storage (Bref EFS), instalatia este conforma cu cerintele BAT 1in ceea ce
priveste stocarea substantelor chimice in rezervoare, transferul si manipularea
acestora, existenta unui sistem de inspectie bazat pe risc, existenta unui plan de
intretinere periodica, etc. (vezi Capitolul 2.7. - ,,Utilizarea chimica a terenului”)
vezi Tabelul 13.

Referitor la , Reference Document on Best Available Techniques in the Ferrous
Metals Processing Industry”(Bref FMP), activitatile desfasurate la Berg Banat

sunt conforme cu cerintele BAT - vezi Tab.1+12 prezentate in continuare).
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Tabel nr. 1 - Analiza Bref FMP — Manipulare materii prime, mod de depozitare

Capitol Bref FMP: ,,Reference Document on Best Available Mod de conformare
Techni in the F Metals P ing Industry”.
echniques in the Ferrous Metals Processing Industry S.C. Berg Banat S.R.L.

Manipulare | C.2.2 Manipularea materiilor prime
materii . - < ST .
prime si Zincul este primit sub forma de gramezi si este depozitat | APLICAT
auxiliare. | @proape de procesul de galvanizare. Chimicele, in principal
mod ' de 28% HCI, utilizate in procesul de decapare sunt primite in
depozitare containere de plastic sau sticld sau prin intermediul auto- | Zincul este primit sub formi de lingouri sau

cisternelor si sunt depozitate in conformitate cu instructiunile
producatorului. Alti agenti, cum ar fi atenuatorii de ceatd si
fluidele de degresare, sunt receptionati in mod similar in butoaie
si depozitati in conformitate cu instructiunile producatorului.
Materialele pentru procesare, constand dintr-0 varietate mare de
produse de otel, sunt receptionate la locul de productie in mod
obisnuit prin transport rutier i sunt descarcate cu ajutorul
incércatoarelor cu furca sau macaralelor.

C.2.3 Pregitirea elementelor de intrare

Produsele de otel sunt inspectate pentru a verifica daca sunt
acceptate pentru galvanizat. Piesele turnate din Fier si otel si
unele componente filetate sunt curdtate prin suflare de abrazivi
inainte de decapare. Pentru a manipula fabricatele in lungul
procesului de galvanizare acestea sunt atasate de elemente de
fixare sau de grinzi de prindere cu ajutorul carligelor sau a
sarmelor de otel. Elementele de fixare si alte piese mici sunt
incércate in cosuri perforate, care sunt atasate de elemente de
prindere.

calupi si este depozitat in depozitul de
materiale nepericuloase.

Produsele chimice, utilizate in procesul de
pretratare chimicd sunt primite in containere
de material plastic sau sticld §i sunt
depozitate in magazia de chimicale 1in
conformitate cu instructiunile
producatorului.

HCI 32% este aprovizionat cu cisternd si
depozitat direct in baile de pregatire a
suprafetelor ce urmeazd a fi formate.
Platforma de descércare este prevazutd cu
cuva betonata protejatd antiacid si base de
drenare a scurgerilor accidentale de acid,
acestea fiind dirijate spre rezervoarele de
stocare ale instalatie de neutralizare.

Confectiile metalice sunt transportate cu
mijloace auto si sunt descarcate - incarcate
cu ajutorul podurilor rulante.

Piesele ce urmeaza a fi zincate sunt supuse
inspectarii initiale si apoi sunt transportate
in proces pe traverse, cu ajutorul podului
rulant.

Instalatia este conformd cu cerintele Bref
FMP

Tabel nr. 2. Analiza Bref FMP - Emisii si nivel de consum (date generale)

Capitol Bref FMP: ,Reference Document on Best Available | Mod de conformare
Techni in the F Metals P ing Ind
echniques in the Ferrous Metals Processing Industry S.C. Berg Banat SR.L.
Emisii si | C.3. PREZENTA EMISIILOR SI NIVELURILE DE | APLICAT
nivel de | CONSUM iN GALVANIZAREA DISCONTINUA
consum

Pentru instalatiile de galvanizare generald, existd multi
factori care influenteazd consumul de resurse si emisia de
elemente poluante si reziduuri. Variatiile dintre instalatii
sunt generate de: natura diferenta otelurilor care intra in
proces, cum ar fi marimea, forma si cel mai mult, gradul
de curatenie al acestora; tipul de oala de zincare folosit;
dispozitivele de incalzire; fluxul procesului si gradul de
regenerare si reutilizare a materialelor in proces.

Impactul de mediu care se poate astepta de la galvanizarea
generala, sunt emisiile in aer si generarea de reziduuri, in
cele mai multe cazuri, periculoase. Apa reziduald si
emisiile din apd sunt o problema in declin, intrucat in
zilele noastre este posibila operarea instalatiilor de

Consumurile si
prezentate in continuare, pentru fiecare
capitol in
stripare, fluxare, scufundare la cald, etc.)

Consumurile i
conformitate cu cerintele BAT.

nivelul emisiilor sunt

parte (degresare, decapare,

nivelul emisiilor sunt 1in

vezi in continuare:

Tabelul nr. 3 - Analiza Bref FMP —

Degresare;
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galvanizare generald aproape fara ape reziduale - Tabelul nr. 4 - Analiza Bref FMP -
Sursele de emisie in aer sunt: sectia de pretratare, in Decapare;
special de la operatiile de decapare; suprafata de zinc topit, | -  Tabelul nr. 5 - Analiza Bref FMP -
in special pe timpul operatiilor de cufundare si sistemele Dezincare (stripare);
de combustie/aprindere pentru incélzirea oalei de zincare .
Spalare;
Reziduurile si produsele derivate care se ridica din baia de )
galvanizare sunt zincul cu continut de zgura si cenusa casi | =  Tabelul nr. 7 - Analiza Bref FMP -
lesiile consumate prin tratament si scurgerile rezultate din Fondare (fluxare, uscare);
ntretinerea bailor. - Tabelul nr. 8 - Analiza Bref FMP -
Pe timpul transportului pieselor de la o baie de tratament la Mentenanta baii de flux (regenerare solutie
alta, fluidele (acizii, fluxul, etc.) se pot scurge de pe de fluxare),
ples?l§ de lucru. Acqste scurgeri, sunt in general colectate | _ Tabelul nr. 9 - Analiza Bref EMP -
de tavi de scurgere si apoi pot fi fie reciclate, fie colectate .
Lo L e Ts Zincarea (scufundarea la cald).
ca deseuri chimice.
Energia consumatd pentru galvanizarea pieselor din otel
este de 300-900 kWh pe tona de produs, cea mai mare
parte din aceasta fiind consumatd pentru incdlzirea .
zincului topit. Instalatia este conforma cu cerintele Bref FMP.
Tabel nr. 3 Analiza Bref FMP - Degresare
Capitol Bref FMP: ,Reference Document on Best Available Techniques in the | Mod de conformare
Ferrous Metals P ing Ind
us Metals Processing Industry S.C. Berg Banat S.R.L.
Degresarea | C.5. CELE MAI BUNE TEHNICI DISPONIBILE PENTRU | APLICAT

GALVANIZAREA DISCONTINUA

Pentru operatiuni de degresare in unititile cu bai de galvanizare, tehnicile

urmadtoare sunt considerate ca fiind BAT:

- in instalatia analizati se face

- Instalarea unei etape de degresare, in cazul in care piesele nu sunt
degresate total — acesta fiind un caz foarte rar in galvanizare.

- Operarea optima a baii pentru a imbunatati eficienta, de exemplu prin
agitare.

- Curdtirea solutiilor de degresare pentru a mari durata de folosintd (prin
centrifugare, etc.) si recircularea; refolosirea slamului de ulei, de
exemplu termic.

- Degresare biologica prin curdtire in situ (indepartarea uleiului din solutia
de degresare) folosind bacterii.

C.2.4. Degresarea

Pentru a garanta o galvanizare satisfacatoare si pentru a mari performantele
separatorilor de filtrare, este utilizata o etapa de degresare pentru a indeparta
urmele de agenti de récire sau de lubrefianti de pe produsele de otel.

Acest lucru se realizeaza utilizand bai de degresare alcalind sau acida.

Baia de degresare acida consta dintr-un acid anorganic puternic diluat, cum ar
fi HCI si /sau acid fosforic cu aditivi. Agentii de degresare acida, in mod
obisnuit formeaza emulsii uleioase stabile care obstructioneaza masurile de
intretinere a bai, cum ar fi: curdtarea cu raclete, separarea, centrifugarea sau
ultra-filtrarea.

Dupa degresare este necesard spalarea pentru a preveni transportul in afard a
agentilor de degresare care pot scurta viata baii de decapare si reduce
reutilizarea baii.

degresarea acida, la rece. (in general
piesele nu sunt gresate).

- Agitarea se realizeaza prin miscarea
pieselor.

- Nu este cazul la tipul de piese ce vin
la zincare.

- Nueste cazul

Degresare chimicd se face prin
scufundarea pieselor in baile cu solutie
apoasd (amestec de apa si agent de
degresare tip Leraclean 10.1) si mentinute
la temperatura de maxim 35°C in scopul
degresarii  pieselor de otel brute
(Indepartare a urmelor de agenti de racire
sau de lubrifianti de pe piesele brute
negre).

Traversa cu piesele de otel brute (negre)
se depune in baia de degresare cu ajutorul
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C.3.1. Degresarea

Biile de degresare sunt compuse din agenti de degresare si apa. Energia
necesard pentru incalzirea bdii la temperatura de operare este asigurata de
combustibilul lichid sau gazos sau ca energie electrica, in functie de conditiile
locale pentru fiecare instalatie individuala. in multe cazuri, sistemele de
degresare sunt incalzite prin recuperarea caldurii reziduale si schimbatoarele
de caldura.

Degresarea rezulta in reziduuri chimice in forma de bai rebutate si scurgeri.
Cantitatea de lesii de degresare consumata pentru a fi indepartatd depinde
cantitatea de otel degresat si de gradul de poluare. Acest lucru se coreleaza cu
durata de lucru maxima a solutiei de degresare, care de obicei este de 1-2
ani.[ Alte surse raporteazd o duratd de viata maxima a baii de degresare de
pani la 7 ani.

Biile de degresare alcaline folosite, contin hidroxid de sodiu, carbonati,
fosfati, silicati, agenti tensioactivi si ulei si unsori libere si emulsionate.

Biile de degresare cu acid folosite contin pe langd ulei si grasimi libere si
emulsionate, acid clorhidric si/sau fosforic, emulsificatori si inhibitori de
protectie anticoroziva.

Baile de degresare folosite sunt in general tratate chimic si fizic de contractori
specializati (companii de administrare a reziduurilor). Emulsia este Impartita
in doua faze: bogatd in ulei si saracd in ulei. Solutiile apoase, adica cele
sdrace in ulei sunt tratate in continuare, in timp ce faza bogata in ulei trebuie
sd fie depozitata in conformitate cu regulile referitoare la reziduuri.

Intrare / Nivelul de consun

Agent de degresare 0-4 kgt
Apa 0-20 It
Energia 0-446 kWhit

Tesire / Nivelul de emisie

Emisia specifica Concentratia__|

Solutia si namolurile™ 0-54 ket

Namol uleios” 0.16 kgt

Baia de degresare evacuata 1-2 kot

i latelor [EGGAS/98]. [DK-EPA-93]
at din baia de degresare
* Tipicali 3¢ o solide.
* Namol periodic extras din baia de degresare, date de la o singura instalatie [ABAG]

Tabelul C.3-1: Consumul si emisiile rezultate din activitatile de degresare.

C.4.2. Degresarea
Prelungirea duratei de viata a bailor prin:

Minimizarea cantitatilor de ulei si vaselina introduse prin ungerea cu
ulei sau vaselind a pieselor supuse zincarii cat mai putin posibil;

Optimizarea operatiilor baii prin aplicarea de masuri generale de control
a bdii, monitorizdnd parametrii cum ar fi temperatura si concentratia
agentului de degresare sau crescand contactul lichidului cu piesa de
lucru: de ex. miscand piesa, miscand baia (agitare), sau prin folosirea
ultrasunetelor.

Intretinerea si curatirea bailor de degresare prin separarea si indepartarea
stratul plutitor de ulei si vaselina de pe suprafata bdii prin intermediul
separatoarelor, spalatoarelor de epurare, stavilarelor (folosind forta
gravitatiei)

Degresarea biologica continud a baii de degresare (Uleiul si vaselina,
acumulate 1n baia de degresare, sunt descompuse de micro-organisme);

Se asociaza cu:

prelungirea perioadei de viata a bailor de degresare (reducere de bai de
degresare consumate).

cantitate redusa de apa reziduala si ndmol.

unei unitdti de transport a sistemului
monorai.

Biile de degresare sunt formate in prima
fazd din agentii de degresare si apa. Pe
parcurs se mentine in parametri baia prin
completare cu solutie concentrata de
degresant.

De la degresare rezulta reziduuri chimice
sub forma de bai rebutate si slam.
Cantitatea de solutie de degresare
consumatd depinde de cantitatea de otel
degresat si de gradul de murdarire.

Biile de degresare cu emulgatori, ulei si
grasimi libere si emulsionate, (in cantitati
mici pentru ca piesele, in general, nu sunt
gresate) etc.

Durata de lucru maxima a solutiei de
degresare este de obicei de 2-3 ani.

Emulsiile se impart in:

- solutii apoase epuizate, adica sarace
in ulei, care sunt tratate in instalatia
de epurare ape uzate;

- faza bogata in ulei care trebuie
gestionata conform regulilor
referitoare la deseuri. (cantitati mici
pentru ca piesele zincate, in general,
nu sunt gresate).

Consumurile si emisiile rezultate din
activitatea de degresare

Intrare/Nivel de | Nivel de
consum conform | consum 1in
documentului de | instalatie
referinta BREF
Agent de |0 - 4| 1-1,2kglt
degresare kglt
Apa 0 — 20| 161/t
I/t
Energie 0-44,6 | 0-25k hit
kWh/t
legire/Nivel de emisie | Nivel de
conform Bref emisiec  in
instalatie
Berg Banat
Namoluri 0 — 54 | Inclus in
kg/t baia de
degresare
Namol 0,16 <0,1 kg/t
uleios k 1t .
(piesele nu
sunt, in
general
gresate)
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Utilizarea namolului uleios si a concentratelor pentru recuperarea energiei
prin incinerare.

Namolul uleios este indepartat de un contractor specializat si pentru
recuperarea uleiului continui. In unele cazuri, daca apa continut e in cantitate
scazuta, namolul poate fi utilizat ca parte a necesarului de combustibil pentru
centrala termica.

Se asociaza cu reducerea reziduurilor continand ulei.

Biia de |1 - 2|1kg t

degresare kg/t

evacuatd
Se masoara concentratia in bai, operatia se
desfasoara la temperatura ambianta.

Cand este cazul, stratul plutitor de ulei si
vaselina este indepartat de pe suprafata
bdii cu ajutorul unei site.

Instalatia este conforma cu cerintele Bref
FMP.
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Tabel nr. 4. Analiza Bref FMP - Decapare

Capitol Bref FMP: , Reference Document on Best Available Techniques in the | Mod de conformare
Ferrous Metals Processing Industry”. S.C. Berg Banat SR.L.
Decaparea | C.5. CELE MAI BUNE TEHNICI DISPONIBILE PENTRU | APLICAT

GALVANIZAREA DISCONTINUA

Pentru decapare cu HCI, se considerd a fi BAT urmatoarele tehnici ce
vizeaza reducerea impactului asupra mediului:

- Monitorizarea indeaproape a temperaturii baii si
parametrilor concentratiei: operarea in limitele
mentionate in Partea D/ capitolul D.6.1 “Inceperea
operarii baii de decapare”.

- Daca sunt folosite bai HCI1 incalzite sau cu
concentratii mari, instalarea unei unitati de tratare si
extragere a noxelor din aer este consideratd BAT.
Nivelul de emisie HC1 este de: 2 — 30 mg/Nm3.

- O atentie sporitd se va acorda efectului actual de
decapare a baii si se vor folosi inhibitori pentru a
evita supra-decaparea.

- Recuperarea fractiei de acid liber din lichidul de
decapare uzat.

- Regenerarea externa a lichidului de decapare.
- Indepartarea Zn din acid.

- Folosirea lichidului de decapare uzat pe fluxul de
productie.

- Neutralizarea lichidului uzat pentru decapare pentru
emulsii nu este considerata BAT.

O primd masurd de micsorare a impactului asupra mediului cauzat de
decaparea si striparea o constituie operarea ambelor in vase de tratare
separate, din moment ce acizii care contin si fier greu si zinc cauzeaza
probleme in regenerare sau refolosire. Atat timp cat nu exista optiuni de
tratare adecvate pentru acizii micsti, decaparea si striparea efectuate
separate se considera a fi BAT.

Daca separarea celor doua operatii nu este posibila, de exemplu cand nu
existd suficient spatiu pentru instalarea unor rezervoare aditionale,
refolosirea externa a acizilor micsti pentru productia pe flux este
consideratd BAT.

- Se misoard concentratia, operatia se
executa la temperatura ambianta.

- Baile de decapare cu solutie de HCI
sunt capsulate, gazele reziduale fiind
epurate  intr-un scruber vertical cu
umplutura. Lichidul de spalare este apa
care se recirculd, urmand ca dupa
epuizare, inainte de evacuare, si fie
tratat in statia de epurare ape uzate
tehnologice. Nivelul emisiilor de HCI
este <30 mg/Nmc Nu se folosesc
inhibitor de coroziune.

- Recuperarea fractiei de acid liber din
lichidul de decapare uzat nu se face,
costurile fiind prea mari raportat la
marimea instalatiei

- La o viitoare extindere a instalatiei se
are in vedere si o instalatie de
recuperare a acidului uzat.

- Lichidul de decapare uzat
valorificat prin firme externe.

este

- indepartarea Zn din acid nu se
realizeaza, costurile fiind prea mari
raportat la marimea instalatiei.

Decaparea si striparea se efectueaza separat

Instalatia este conforma cu cerintele Bref
FMP.

C.2.5. Decaparea

Pentru indepértarea crustei de turnare, crustei de laminare, armaturi sau
tunder, produsele sunt decapate in HCIl diluat. De aceea o uzina de
galvanizare cuprinde o serie de bai de decapare cu concentratii diferite
de la 2-16%, in mod normal 12-16% cénd este proaspat preparat. Pentru
a preveni decaparea excesiva a pieselor din otel, n special in decaparea
otelurilor supratensionate si protejarea bazinelor de decapare din otel, in
baie sunt addugati inhibitori de decapare (ex. hexametilentetramina).

in timpul operatiei continutul de Fe in baia de decapare creste in timp ce
scade cantitatea de acid liber, facAnd necesara completarea ocazionala a
baii prin adaugare de acid. Clorura de Fe(II) are o solubilitate limitata in
HCI. Cand acest maxim este atins decaparea devine imposibild, dar
uzual baia

de decapare este inlocuitd mai devreme la concentratii mici de FeCI2.

APLICAT

Decaparea chimica se face prin cufundarea
pieselor in baile cu solutie acid clorhidric
diluat 11-16% la temperatura de maximum
20°C.

Scopul decaparii este pentru indepartarea
crustei de turnare, crustei de laminare,
armaturi sau tunder de pe piesele brute.

in timpul operatiei continutul de fier in baia
de decapare creste, in timp ce scade
concentratia de acid liber. Cand concentratia
de clorura feroasd ajunge la o anumitd
valoare (100-120 g¢/l) baia de decapare
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C.3.2. Decaparea trebuie inlocuita.
Biile de decapare sunt reglate cu HCI diluat, care este de obicei livrat la
o concentratie de 28-32% w/w cu aprox. 320-425 g/l HCI) la . . .
concentratia de lucru, tipici de 15%w/w (sau aprox. 160 g/l HCI). In Consumu_l de acid depinde de .Cal!tatea
unele cazuri, sunt adaugati inhibitori de decapare. Consumul mediu de ofelului 1£1trodus, un consum mar mic¢ s
acid este de aprox. 20 Kg pe tona de produs, insi este afectat de calitatea | P roduce 1 cazul P ieselor .curate, lar un
otelului introdus: rate de consum foarte scazut (de ex. mai putin de CONSsum mat mare, in ca?m pieselor ruginite.
10Kg/t) pot fi obtinute pentru piese curate, in timp ce rate de consum ConsmeI de energie ESt,e dat . ,de
inalte (de pana la 40 Kg/tond) sunt obtinute pentru piese ruginite. Baile functionarea echipamentului  auxiliar:
de decapare functioneaza in mod obisnuit la temperaturi ambientale, deci pompelg, podul rulant, dar acesta este
nu este necesard energie pentru incilzire. In cazul pretratamentului de neglijabil.
decapare inclus, temperatura solutiei poate s fie de pana la aprox. 40°C. | Emisiile de acid clorhidric depind de
In acest caz, biile trebuie sa fie incalzite. Un alt consum de energie | concentratia si temperatura baii. Aceste
rezultat din procesele de decapare, este generat de functionarea | emisii sunt dirijate, pentru ca biile de
echipamentului auxiliar cum ar fi pompele si decapare cu solutie de HCI sunt capsulate,
macaralele, desi acest lucru poate fi considerat neglijabil. E;iftl)ftr f}iﬁi‘ilgu urﬁ;?jtufgurate Intr-un
Emisiile de acid clorhidric gazos, se ridicd din baile de zincare in . .
cantitati diferite, In functie de temperatura de si de concentratia baii. Rez'd.u urile re;ultate d.e ladecapare sunt
Aceste fumuri acide, sunt 1n general emisii difuze. solutiile uzate si scurgerile.
Masurile de extractie (de ex. extractia de aer cu manseta) sau epurarea Soluiile uzatfe sunt formate din: aC.Id liber,
gazelor de evacuare, nu este in general aplicatd, intrucét instalatia de clorura. de fier, elementele de .aller.e ale
ventilatie generald pastreaza concentratia de HCl in aerul de la locul de Ogehﬂ“? degapat.wDepoznarea acidului uzat
muncd, sub limitele permise Cazuri speciale sunt instalatiile care provenit dn} P aile de Flecapare ¢ face
opereaza sectii de pretratament incluse, care lucreazd uneori cu tempgrar, pAana la Vglonﬁcare prn ﬁm}e
temperaturi inalte de acid. Aici, anexa este extrasa, si gazul rezidual este autor.l Z.?te’ n D‘eposzl de ac1d‘ uzat, in
de obicei epurat. Reziduurile generate de decapare, sunt lesiile de cond}tu de s1g}1ran§a. Depozitul ~ este
decapare uzate si scurgerile. Lesiile de decapare uzate constau din acid | Prevazut cu doud rezervoare de stocare
liber, clorura de fier (de pand la 140-170 g fe/t), clorura de zinc, | Solutie uzatd cu V=30 me fiecare, material
elemente de aliere ale otelului decapat, si uneori inhibitori de decapare. PEHD, cuvd de retenfie protejata ant1ac1.d
Acolo unde striparea si decaparea sunt ficute in aceeasi baie, sunt (V:72. mc), d}snglth(& de ;Zrotecpe
generate lesii de decapare mixte, cu continut inalt de zinc si fier. Daca 51_1prap11r_1 51 mdlca_tore de mdsurarea
degresarea este facuta in baia de decapare, mai sunt prezente si unsoarea mV?IUIUI‘ pompe de tip NPB 80- 50._200‘
si uleiul libere sau emulsifiate. L?E;S::g i(;gr;’ofmg(:ﬁae transfer, statie de
Acidul clorhidric de 32-33% se aduce cu
cisternele si se descarca direct in baile de
decapare unde se aduce in prealabil apa.
Instalatia este conformd cu cerintele Bref
FMP.
- Compozitia medie a bailor de decapare consumate este data in Tabel C.3.2. APLICAT
Tabelul C.3.2. - Domeniile compozitiei bailor de decapare. COnSumurile sl emisiile reZultate dln
] __ Tutrare / Nivelul de consum ] activitatile de decapare
Aclflull clorhidric 9.2740; ko't
- (E i Intrare/Nivel de consum | Nivel de
| Lnersie T T e i conform documentului de | consum
T Specific Emission | Concentration | referintﬁ Berg
Acid clorhidric 01-5 mgm’ Banat
Pulberi 1 mg/m’
Acid uzat si namol™®” 10-40 1t -
S_cnlurie evacuata de la decapare _ L ACld 9,2 - 40 15— 25
Consum s s 0N clorhidric | kg/t kgt
’ [Flem BAT] raporteaza pana la 70 kg/t fara a se face referitna la concentratia de acid 32 %
Extrema redusa a intervalului reprezinta cazuri in care acidul este furnizat in concetratii mai
?Lémsaumconcemramﬁgalel(»16%)_d1 . i e o . —
e s e i Inhibitor | 0— 02kg/t | 0
f Contine aprox. 140 g Fe/l-baie uzata ca FeCl,
Deseul de acid raportat de DK- 15 - 50 kg/t.[DK-EPA-03] Apé 0 _ 35 I/t 17 I/t
Tabel C.3.3. — Consumul si emisiile generate de decapare.

123




BERG

- ® \
A TUVRheinland

Romania
SR EN ISO 9001:2008 editia 4
SR EN ISO 14001:2005 editia 2
SR OHSAS 180012008 edifia 1

Sisteme de Management Certficate )
N cort: TRR 10020060, TRR 11020979, TRR 126 20980/
e ———————————————— — —

Prelungirea duratei de viata a bailor prin:

Optimizarea controlului si a operatiilor baii prin monitorizarea atenta a
parametrilor baii (concentratia de acid, continutul de fier etc.),

Minimizarea uzurii lichidului de decapare prin utilizarea inhibitorilor;

Decapare activata in acid clorhidric cu un procent scazut de acid si unul
crescut de fier (Cand decapam otel in acid clorhidric, continutul de acid
e in mod normal 10-12% pentru a avea o decapare suficient de rapida.
Oricum, la acest procent de acid, generarea de HCI gazos e destul de
mare. Cand se foloseste decaparea activata, procentul de acid poate fi
injumatatit fara a afecta negativ rata decaparii, datorita faptului ca se
pastreaza concentratia de fier la 120- 180 g/l.);

Recuperarea HCI din baile de decapare folosite: prin evaporare;
Regenerare externa a baii de decapare a HCI uzat;

Decapare si stripare separate;

Reducerea zincului la rata fierului;

Pre-tratare prin difuzie dialitica sau intarziere;

Recuperarea amestecului lichid decapat prin extractie cu solventi;

Acidul hidroclorhidric uzat rezultat prin decapare cu concentratii mari
de fier din zinc pot fi procesate si recuperate ca o baie de flux;

Indepartarea zincului din baile de decapare cu acid clorhidric.

Se asociaza cu:

consum redus de acid

mai putind supradecapare (asociatd cu mai putine reziduuri).

Energie 0 0- 20
kWh t | kWh/t
Iesire/Nivel de emisie | Nivel de
conform documentului de | emisie in
referinta instalatia
propusa
Emisii  in
aer: 01 - 5|<50
acid | mg/mc, mg/mc
clorhidric, (la
. 1,0 m/me evacuarea
pulberi. din
scruberul
spalator)
Acid uzat | 10-40 I/t 20-35
si namol kg/t
Instalatia este conformd cu cerintele Bref
FMP.
- C.4.3. Decapare si degalvanizare chimica APLICAT

Se masoara concentratia, operatia se
executa la temperatura ambianta.

Biile de decapare cu solutie de HCI
sunt capsulate, gazele reziduale fiind
epurate intr-un scruber vertical cu
umplutura. Lichidul de spalare este
apa care se recirculd, urmand ca dupa
epuizare, inainte de evacuare, sa fie
tratat in statia de epurare ape uzate
tehnologice. Nivelul emisiilor de HCI
este <30 mg/Nmc.

Nu se folosesc inhibitor de coroziune.

Recuperarea fractiei de acid liber din
lichidul de decapare uzat nu se face,
costurile fiind prea mari raportat la
marimea instalatiei.

La o viitoare extindere a instalatiei se
are in vedere si o instalatie de
recuperare a acidului uzat.

Lichidul de decapare uzat este
valorificat prin firme externe.

Indepartarea Zn din acid nu se
realizeaza, costurile fiind prea mari
raportat la marimea instalatiei.

Decaparea si striparea se realizeaza
separat.

Instalafia este conformd cu cerintele Bref
FMP.
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D.5.1. Operatiunea de decapare pe baie deschisi

Continutul de acid clorhidric din faza gazoasa din cadrul unei bai de decapare
cu acid clorhidric depinde in mare masurd de temperatura baii si de
concentratie si este determinatd de echilibrul termodinamic si de presiunea
vaporilor de acid.

D.5.2. si D.5.3.: Capturarea emisiilor prin extractie efectuatd prin acoperis,
extractie prin fantele din capotele laterale in combinatie cu epuratoare plate
de gaze. Lichidul poate fi recirculat prin rezervorul de decapare.

D.5.2 Controlul emisiilor/colectarea din decapare
Sisteme aplicate:

- extractia prin tavan;

- extractia prin perete;

- extractia la margine;

- hota laterala.

D.5.3. Tehnici de reducere a gazelor acide, vaporilor si aerosolilor din
decapare (si regenerarea acida)

Sistemele de epurare umeda sunt folosite pentru a indeparta gazul acid,
aerosolii sau vaporii de la gazele uzate. Principiul epurérii umede este
absorbtia gazului sau a lichidului in mediul de epurare printr-un contact
apropiat gaz-lichid. Sistemul de absorbtie poate avea o faza apoasa fie o faza
de lichid neapos. Selectarea reactivului potrivit depinde de proprietatile
poluantului ca sa fie Indepartat de fluxul gazos.

Apa este potrivita pentru absorbtia gazelor acide solubile cum ar fi HCL,HFI,
si de asemenea pentru absorbtia amoniacului.

Solutiile alcaline sunt potrivite pentru absorbtia gazelor acide mai putin
solubile cum ar fi dioxidul de sulf, acidul sulfuric si clorhidric.

Absorbantul de gaze necesita o interfata lichid/gaz cu aria suprafetei inaltd de
jur imprejurul céreia sa poatd avea loc transferul de masa. Acest lucru se
poate obtine de obicei utilizdnd un material decapant care sa fie imbracat in
lichid sau prin formarea de picaturi/bule.

e  Scruberele pachet constau intr-o carcasa exterioard ce contine un strat
de material decapant pe suport de gratare, distribuitoare de lichid,
orificii de admisie si emisie a gazului si a lichidului, si evacuator de
aburi. Apa este in general introdusa in partea superioard a stratului de
decapare si curge in jos datorita gravitatiei, peste umplutura, in timp ce
gazul uzat patrunde pe la baza epuratorului si este spalat de apa atunci
cand trece mai departe prin strat. Cu acest design de flux contracurent,
gazul cel mai contaminat intra In contact cu apa cea mai contaminata la
baza epuratorului si gazul cel mai curat intrd in contact cu apa cea mai
curatd 1n partea superioard a epuratorului. Sunt posibile si alte scheme in
care lichidul si fluxul de gaz sa fie in curent sau contracurent. Pentru
obtinerea unui flux regulat si a unui contact bun intre aer si apa, apa
trebuie sa fie distribuitd constant peste partea superioard a stratului de
decapare fapt care in mod normal se realizeaza printr-o distributie
perpendiculara, echipatd cu doze de spray. Acest suport trebuie sd fie
suficient de deschis pentru a permite apei si aerului sa treaca prin el fara
a crea picdturi cu presiune prea mare, si in acelasi timp sa fie suficient
de puternic pentru a opri umplerea, chiar si atunci cand este contaminata
si inundatd de apa. Epuratorul cu umplutura obisnuit este un turn
vertical cu circuit de aer in partea superioara si cu apa curgind in
partea de jos. O variantd a acestuia este epuratorul cu flux incrucisat.

in epuratorul cu flux incrucisat gazul uzat curge orizontal prin etansor, in
timp ce lichidul curge in jos in jurul fluxului de gaz uzat. Alcatuirea de baza
este aceeasi ca si la epuratoarele cu umplutura obisnuite, si inca este nevoie
ca umplutura sd fie mentinutd umeda. Avantajul epuratorului cu flux

Controlul emisiilor de la decapare se face
prin extractie prin peretele capsulat aferent
liniei de pretratare chimica.

Este aplicat un sistem de epurare umeda
pentru indepdrtarea gazului acid, aerosoli
sau vapori de gazele reziduale.

Epurarea se face intr-un scruber vertical
cu umpluturd tip LRV 2500 — 3M
VSP50. Scruberul include cilindrul vertical
din PPH, sistem complet de pulverizare, 3
metri de umplutura cu inele “Raschig bed”
tip VSP 50 pentru maérirea suprafetei de
contact intre apa pulverizata si aer, cuva de
fundal plat situatd la partea inferioard a
scruberului, demister (eliminator de picaturi
cu eficienta de 99,9%), tubulaturi de intrare
gaze reziduale si iesire gaze epurate,
termoplonjor pentru mentinerea
temperaturii  apei din buffer peste
temperatura de inghet, panou control pH,
conducta de evacuare.

Instalatia este conformd cu cerintele Bref
FMP.
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incrucisat este acela ca necesitd mai putin camera superioara si conducerea
este mult mai simpla si mai putin costisitoare decat in cazul unui epurator
vertical. n orice caz epuratorul cu flux incrucisat este usor mai putin eficient
la indepartarea gazelor solubile decét cel vertical cu contracurent.

Un tip avansat de epurator cu flux incrucisat rivalizeaza cu epurarea in mai
multe trepte a unui epurator de tabli. In aceasta versiune existi mai multe
strate compacte in serie. Fiecare strat are conducta separatd de apa sau sistem
de recirculare si poate utiliza o umpluturd mai de graba structuratd decat
intdmplatoare. Acest tip avansat de epurator are o presiune destul de ridicata
de picurare si nu se foloseste in mod curent la aplicatiile de decapare.
Unitatile flux incrucisate de umplutura structurata sunt cel mai ades utilizate.

e Scruberul cu plici consta dintr-un turn vertical cu cateva tavi perforate
orizontal (placi ciuruite) stivuite in el. Peretii despartitori sunt situati la
distante scurte sub orificiile din placi. Lichidul de epurare intrd in partea
de sus a turnului si curge succesiv de-a lungul fiecarei tavi. Gazul uzat
patrunde prin partea de jos si curge ascendent trecand prin perforatiile
tabelelor. Usurinta gazului este suficienta pentru a preveni prelingere
lichidului prin perforatii.

Intr-un filtru de fum aerul trece la viteza redusa printr-un strat compact de
fibre. Pe masura ce trece prin acesta, impactul picaturilor cu fibrele le
aglomereaza si in cele din urma devin suficient de grele pentru a cadea prin
gravitatie. Deoarece si acest tip de dispozitiv retine si particulele de praf
necesita spilare la intervale regulate pentru a putea fi curitat. in orice caz in
timp ce epuratoarele cu umplutura si cele cu tabld folosesc de obicei cativa
ppm de apd in mod continuu, filtrele utilizeaza numai 30-50 gal/zi (egal 114-
190 I/d) pentru crestere si aceastd apa poate fi returnata in tancul de decapare
(epurator fara efluent).

Tabel nr. 5. Analiza Bref FMP - Dezincare (stripare)

Capitol Bref FMP: ,,Reference Document on Best Available Techniques in | Mod de conformare

the Ferrous Metals Processing Industry”. S.C. Berg Banat S.R.L.
Striparea C.5. CELE MAI BUNE TEHNICI DISPONIBILE PENTRU | APLICAT
(dezincarea GALVANIZAREA DISCONTINUA - I
pieselor Decaparea si striparea se face in bai
rebutate) separate

O prima masura de micsorare a impactului asupra mediului cauzat
de decaparea si striparea o constituie operarea ambelor_in vase de
tratare separate, din moment ce acizii care contin si fier greu si zinc
cauzeaza probleme in regenerare sau refolosire. Atat timp cat nu
exista optiuni de tratare adecvate pentru acizii micsti, decaparea si
striparea efectuate separate se considera a fi BAT.

Daca separarea celor doud operatii nu este posibild, de exemplu
cand nu existd suficient spatiu pentru instalarea unor rezervoare
aditionale, refolosirea externa a acizilor micsti pentru productia pe
flux este considerata BAT.

Instalatia este conformd cu cerintele
Bref FMP.
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Capitol

Bref FMP: ,,Reference Document on Best Available Techniques in
the Ferrous Metals Processing Industry”.

Mod de conformare
S.C. Berg Banat S.R.L.

C.2.6. Striparea

Uneori este necesar sa se curete instrumentele de suspendare de
acoperirile cu Zn, sd se indeparteze defectele de acoperire de pe
produsele de otel sau dezincarea produselor, aceste acoperiri
necesitand rectificare. Acest lucru se realizeaza prin cufundare in
acid de decapare diluat.

Cand decaparea si striparea se executd in acelasi bazin de tratare,
sunt create solutii de decapare care contin cloruri de Fe si Zn. Unii
galvanizatori opereaza bai separate de decapare si de stripare, acest
lucru favorizand reciclarea Zn. Solutia de stripare consumata poate
fi fie tratata la fata locului pentru recuperarea Zn, fie transferata la
un contractant pentru recuperarea Zn. in unele cazuri solutia de
stripare este trimisd pentru neutralizare si apoi este pusa la
dispozitia contractantilor externi.

C.3.3. Stripare

Cantitatea de repere care trebuiesc stripate, reperele galvanizate
respinse, dispozitivele de suspensie si piesele ale caror straturi de
protectie trebuiesc reinnoite, variaza intre 1-15kg/t.

Striparea pieselor de lucru este facutd folosind bai de acid
clorhidric cu concentratii mici si reactivitate similara celor cerute
pentru decapare. Unii operatori utilizeaza lesiile partial consumate
sau utilizeaza baia de decapare pentru stripare insa, asa cum este
descris mai departe, acest lucru conduce la un numar de
dezavantaje ecologice.

Operatia de stripare, care foloseste acidul clorhidric, mai genereaza
si acizi reziduali, Insa cu o compozitie diferita de cei originali de la
decapare. Daca striparea este executatd intr-o baie acida, separatd
de baile de zincare, atunci in baia de stripare este generata clorura
de zinc, relativ necontaminata de baia de stripare. Aceasta solutie
poate fi reciclata in baia de preflux (clorura de amoniu de zinc).

Clorura de zinc si clorura de fier care contin solutii de la decaparea
si striparea combinate, pot fi utilizate in industria fertilizatorilor.

APLICAT

Dezincarea chimica (striparea) se face
prin cufundarea pieselor in baia cu
acid clorhidric diluat 10%

Scopul dezincdrii este de indepartare a
defectele de acoperire de pe produsele
de otel, aceste acoperiri necesitand
rectificare. Cantitatea de piese care
trebuie demetalizate, repere
galvanizate respinse, dispozitivele de
suspensie §i piesele a caror straturi de
protectie trebuiesc reinnoite, variazd
intre 1-15 kg/t.

Operatia de demetalizare genereaza
acizi reziduali, dar cu o compozitie
diferita de a celor de la decapare. in
baia de demetalizare este generatd
clorurd de zinc. Durata de utilizare a
unei bai este de circa 8 saptamani.
Baia se foloseste pana la epuizare,
dupa care solutia uzata se stocheaza in
depozitul de acid uzat urmand sa fie
predatd de firma valorificatoare conf.
contract.

Instalatia este conformd cu cerintele
Bref FMP

Consumurile si emisiile rezultate din
activitatea de demetalizare
(dezincare)

Totusi trebuie sa se acorde o atentie sporita adaosului de zinc in Intrare/Nivel ‘ de | Nivel de
solul pentru agricultura si precum si nedepasirii limitelor (éon?‘um contorm | consum
Intrare / Nivelul de consum Acid 0 -6114 kg/t
Acidul clorhidric 0-6 kg/t P
Apa’ 0.7 i || clorhidric | kg/t
Tesire / Nivelul emisiei =T
| Emisia specifica | Concentratia Apd 0- It 6,6 |
Solutie uzata la benzi’ ‘ 1.2-15 kg/t .
?Iota: Sursa de date [EGGAS5/98] Iesire/Nivel de | Nivel de
Pentru reglarea concentratiilor din baile de decapare. il P A

2 Exemplu de compozitie: zine 200 g/1. fier 130 g/l. 10 g/l [DK-EPA-93] emisie Conform .emISIe . n

documentului de | instalatia
Tabel C.3-5 — Consumurile si emisiile rezultate din stripare. referinté PrOP“S{'
Solutie 1,2 —| 33kg/t
uzata 2 15
kglt

Nota.
! Pentru reglarea concentratiilor
din bai.
2 Exemplu de compozitie: zinc 200
g/l, fier 130 g/l.

Instalatia este conforma cu cerintele
Bref FMP.
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Tabel nr. 6. Analiza Bref FMP - Spalare

Capitol Bref FMP: ,Reference Document on Best Available Techniques in the | Mod de conformare
Ferrous Metals Processing Industry”. S.C. Berg Banat S.R.L.
Spilarea | C.5. CELE MAI BUNE TEHNICI DISPONIBILE PENTRU | APLICAT
GALVANIZAREA DISCONTINUA . < < <
- Se realizeaza spalarea dupa
Se considerd a fi BAT: decapare.

- Spalarea dupa degresare si decapare.

- Inainte de scufundarea urmitoare se garanteazi un timp de
scurgere suficient.

- Clatirea statica sau in cascada.

- Refolosirea apei de clatire pentru a reumple baia pentru
operatiunile ce urmeaza in proces.

- Modalitati de operare fara apa uzata, respectiv tratarea apei uzate.

- Serespecta timpul de scurgere.
- Spalarea se face in doua trepte.

- Apa de solare se recircula fiind
utilizatd la formarea bdilor de

proces din amonte si la
compensarea  pierderilor  prin
evaporare.

- Apa de spalare se recircula iar
surplusul este epurat in instalatia
de epurare proprie.

Instalatia este conformd cu cerintele
Bref FMP.

C.2.7. Spélarea

Spélarea este un pas foarte important in procesul de galvanizare atita
timp cat prelungeste viata bailor de tratare ulterioare, reduce generarea
de reziduuri si creste gradul de reutilizare al produselor auxiliare. Dupa
degresare si decapare fabricatele din otel sunt spalate/cufundate in bai
de apa, uneori incalzite.

Transferul solutiei intre bai depinde de tipul de lucrare (ex. capacitatea
de retentie a fluidului) §i de modul in care este realizatd, in special
timpul de drenaj permis deasupra unei bai inainte ca lucrarea sa
continue. Cantitatea de lichid transferat poate varia intre 5 si 20 1/t de
otel. Transferul de solutie de degresare in baia de decapare conduce,
eventual, la neutralizarea baii; transferul acizilor si al sarurilor de fier
din baia de decapare in baia de fondare si mai departe in oala de
galvanizare va duce la cresterea generarii de Zn dur (zgurd) si la
consumul de Zn. Dintr-un transfer de 1 g de Fe rezulta aprox. 25 g Zn
dur. Apa de la spalare poate fi utilizata la prepararea bailor proaspete de
decapare si degresare ca un mod de reciclare a apei si de minimizare a
evacuarilor apoase.

C.3.5. Clatirea 1+11

Instalatiile de galvanizare generala consuma 0-20l/t din otelul
galvanizat pentru operatiile de clatire, rezultand in aproximativ aceeasi
cantitate de apa reziduala si scurgeri.

in general se recomandi si se execute o buni drenare inainte de pre-
tratare. Mai mult decat atat, clatirea dupad degresare si dupa decapare
este foarte buna in vederea prelungirii vietii acestor bai.

Se consideri a fi BAT:
* Clatirea statica sau in cascada.

* Refolosirea apei de clatire pentru a reumple baia pentru operatiunile ce
urmeaza in proces.

Operarea fara rezultarea apei uzate (apa uzatd poate fi generatd in
cazuri exceptionale, in care tratarea apei uzate este solicitata).

APLICAT

Prespalarea si spalarea se face prin
scufundarea pieselor dupa faza de
decapare in baia de prespalare si
spalare.

Scopul prespalarii si spdlarii este
pentru prelungirea  vietii bdilor de
tratare ulterioard, reduc generarea de
reziduuri si cresc gradul de reutilizare
a produselor auxiliare.

in scopul reciclirii apa din baile de
pre-spalare si spélare este utilizata la
prepararea bailor proaspete din amonte
(decapare si  dezincare) si la
completarea  apei  pierdute  prin
evaporare si aderentd pe piese ca un
mod de minimizare a emisiilor de ape
uzate tehnologice.

In aceste operatii se consumi
aproximativ 0 — 20 1 apd/t de otel
galvanizat.

Instalatia este conformd cu ceringele
Bref FMP.
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C.4.4. Clitire
Prelungirea duratei de viata a bailor.

Cand apa devine prea contaminata, pentru a asigura o clatire eficienta,
apa este reutilizatd in baia precedentd ca apa pentru pierderile prin
evaporare si lungire.

Cascada de clatire contra curentului
D.8. SPALAREA

D.8.1. FOLOSIREA EFICIENTA (MULTIPLA) A APELOR DE
SPALARE

Folosirea multipld a apelor de spélare si a rezervoarelor statice duc la o
concentratie ridicata a apelor de spalare care permit refolosirea in baile
de proces, care permit misuri de regenerare sau rectificare aplicate
bailor de proces aplicate si apelor de spalare.

D.8.2. TRATAMENTUL APELOR DE SPALARE

Schimb ionic, extragerea fierului prin electroliza, osmoza inversa,
extragerea prin oxidare a fierului.
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Tabel nr. 7. Analiza Bref FMP - Fondare (fluxare, uscare)

Capitol Bref FMP: , Reference Document on Best Available Techniques in the Ferrous | Mod de conformare
Metals P ing Industry”.
cla’s Trocessing tncustry S.C. Berg Banat S.R.L.
Fondarea | C5. CELE MAI BUNE TEHNICI DISPONIBILE PENTRU | APLICAT
GALVANIZAREA DISCONTINUA L .
- Se mdsoard temperatura si

- Controlul parametrilor de baie si fluxul optimizat folosit sunt importante
pentru a reduce emisiile si in restul liniei de proces.

- Pentru baia cu fondant, regenerarea solutiei (folosind H202, oxidare
electrolitica sau schimbul de ioni etc.) sau, daca instalarea unei unitati de
regenerare nu este posibild, este posibild regenerarea ficuta de terti.
Ambele metode de regenerare - externd si internd a bdilor de topire sunt
considerate BAT.

concentratia in baia de fluxare.

- Se realizeazd regenerarea la fata
locului a baii de flux in
« Instalatia de regenerare flux »,
prin tratare cu solutie de
regenerare (apa+Hegaflux
Ferokill) intr-un vas de reactie
unde are loc precipitarea
hidroxidului de fier, solutia
rezultatd fiind concentratd apoi
prin intermediul unui filtru presa.
Solutia de flux regenerata este
recirculata in baia de fluxare prin
intermediul unui rezervor pentru
solutii regenerate iar slamul
deshidratat rezultat este evacuat
in containere.

Avantajele folosirii
Ferrokill:

de Hegaflux

- nu mai este necesarad folosirea de
NH3 si H,05;

- controleazd /regleazd continutul
de fier din solutie, pH-ul, raportul
clorura de amoniu-clorura de
zinc;

- reduce cantitatea de cenusd de
zinc §i zgurd de zinc in baia de
zincare

Instalatia este conformd cu cerintele
Bref FMP.

C.2.8. Fondarea

Scopul fondérii este sa permita Zn lichid sd ude suprafata de otel, o pre-cerinta
necesara pentru reactia de galvanizare si cu fondantii cu continut de clorura de
amoniu pentru a favoriza decaparile suplimentare (curdtarea suprafetei) in
timpul cufundarii la cald. La temperaturi de peste 200°C clorura de amoniu se
descompune in amoniac si HCI, din care rezulta un efect aditional de decapare.

Fondarea este realizata in douda moduri diferite: uscat si umed.

In fondarea uscatd, otelul este introdus in baia de fondare, o solutie apoasa de
cloruri de Zn si clorurd de amoniu mentinutd la 40-80°C. Fondarea rece este
posibila dar reduce potentialul de uscare in aer dupa indepartarea produsului
din baia de fondare. Concentratiile tipice ale baii sunt:

ZnClI2 150-300 g/l
NH4CI 150-300 g/l
densitate: 1,15-1,30 g/ml

Fe dizolvat: <2 g/l.

Valoarea pH-ului baii de fondant este reglatd la aprox. 4,5 pentru a permite
precipitarea ionilor de Fe ca hidroxid de Fe(lll); dar pH-ul baii de fondant
poate fi in domeniul 1-5.

APLICAT

In instalatia analizata se utilizeaza o
baie de fluxare incalzita. Solutiile se
regenereazi pe amplasament.

Fluxarea chimica (fondarea) se face
prin cufundarea pieselor in baia cu
solutie de apoasa de clorura de zinc
(18-24%) si clorura de amoniu (12-
16%) (amestec de solutie de fluxare
Hegaflux+Apa) mentinutd la
temperatura de 40 — 80°C.

Clorura de amoniu asigurd o uscare
rapida si o indepartare buna a oxizilor
de fier de pe suprafata pieselor, dar
cauzeazd mult fum, cenusa si zgura in
timpul procesului de acoperire. In
acest scop dupd tratarea piesei in baia
de flux se realizeaza uscarea acestora.
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Concentratia totald de sare de fondant (suma clorurii de Zn si a clorurii de
amoniu) si raportul clorurd de Zn/clorurd de amoniu sunt amandoua foarte
importante. Clorura de amoniu intr-un fondant tipic bun reprezinta adesea 40-
60% din sarea de fondant totala.

Clorura de amoniu asigura o uscare rapida si o indepartare buna a oxizilor de
fier de pe suprafata

articolelor, dar cauzeazd mult fum, cenusa si zgurd in timpul procesului de
acoperire. Cand pre-tratarea pieselor este insuficientd atunci este necesard mai
multa clorura de amoniu. Clorura de Zn previne oxidarea suprafetelor pieselor
de lucru. Aceasta are o importantd particulara cand timpul de uscare este lung.
Atat concentratia optimd de fondant cat §i compozifia acestuia trebuiesc
reglate in functie de circumstantele particulare. [Com DK]

Continutul de Fe in baia de fondant este foarte important pentru controlul
procesului, pentru economie si mediu. O concentratiec mare in baia de fondant
(originar din aderenta din baia de decapare) va influenta calitatea acoperirii cu
Zn. Transferul de Fe din baia de fondant in oala cu Zn va genera zgura si de
asemenea va influenta grosimea finald a stratului de Zn pentru multe marci de
otel.

Pentru a reduce impactul de mediu al clorurii de amoniu in timpul cufundarii,
unii galvanizatori au schimbat cu fondanti cu ,,fum redus® in care clorura de
amoniu a fost partial sau total inlocuita cu clorurd de potasiu.

Dupa retragerea piesei de lucru din baia de fondant o cantitate de apa din
fluidul fondant aderent se evapord. Extinderea evaporarii depinde de
temperatura baii de fondant si, daca baia este calda, de randamentul de
scoatere din baie (o scoatere lenta da o evaporare mare). Uscarea suplimentara
este obtinutd prin uscare descentralizatd. Gazele evacuate de la oala de
galvanizare pot fi o sursd indirectd de caldurd pentru astfel de unitati de
uscare, dacd nu sunt utilizate arzitoare auxiliare. Uscarea produselor ajutd la
reducerea improscarilor de metal din baia de Zn atunci cand produsul este
cufundat, beneficiu care este marit daca produsul a retinut cdldurd dupa uscare,
adica este aplicata preincalzire.

Un numar mic de piese de galvanizat, in special cele cu cerinte de fondare
deosebite sunt operate intr-un proces alternativ, numit fondare umeda. in acest
proces agentii de fondare curg ca un strat de sare topita pe suprafata baii de
galvanizare. Piesele de otel sunt trecute prin stratul de fondant si apoi intrd in
baia de Zn. Stratul de sare topitd este indepartat de pe suprafata cu o racletda
(curdtitor) pentru a permite pieselor de otel sd fie retrase din baia de
galvanizare fara a mai intra In contact cu fondantul.

Uscarea produselor ajutd la reducerea
stropirii cu metal din baia de zinc, In
momentul scufundarii piesei.

Pentru a recupera pierderile din
antrenarea aerului de catre apa si
pentru a mentine o concentratie
constantd in baile de flux, agenti de
flux si apd sunt adaugati de cate ori
este nevoie.

Scopul fondarii este sa permita
zincului topit sa ude suprafata de otel,
iar fondantii cu continut de clorura de
amoniu favorizeaza decaparea
suplimentara, in timpul cufundarii in
baia de zinc topit

Emisiile in aer de la bdile de flux sunt
neglijabile deoarece bdia nu contine
compusi volatili, iar principalele
emisii sunt vaporii de apa.

Reziduurile din aceastd operatie sunt
solutiile uzate si scurgerile.

Biile de flux sunt regenerate in mod
continuu.

Instalatia este conformd cu cerintele
Bref FMP
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C.3.4. Tratarea cu flux (fondarea)

Baia de flux contine un agent de flux (de obicei ZnCI2 x NHA4CI) si o
anumita cantitate de apa pentru a atinge concentratia corectd. Agentul de
flux este format uneori prin folosirea KCl in locul unei parti sau a intregii

APLICAT

Consumurile si emisiile rezultate
din activitatea de fluxare

cantitati de NH4CI. In cele mai multe cazuri, este necesara energie pentru Intrare/Nivel f de | Nivel de
incalzirea bailor de flux, pentru care scop, unii operatori folosesc caldura con?um it contorm | consum
recuperata. Bref specific Berg
Emisiile in aer de la baile de flux sunt considerate neglijabile, deoarece baia Banat
nu contine compusi volatili iar principalele emisii sunt vaporii de apa. Fondant 0 -3[10 kgit
Reziduurile ridicate din operatia de tratare cu flux include lesiile de flux (flux) kg/t
uzate si scurgerile.
. ) . R . Apa 0-20 | 1511t
Biile de flux unt regenerate in continuu. Acestea contin (in functii de 1t
agentul de flux) cloruri de amoniu, cloruri de zinc, si/sau cloruri de potasiu
In unele cazuri, solutia utilizata este returnata in producatorului de preflux Energie 0 - 40
respectand un regulament de baza. kWh/t
Intrarea / Nivelul de consum Iesire/Nivel de | Nivel de
Tougau — 11?5-""‘ emisie conform | emisie
pa -20 It : X
Energia W docurne?tulw de in .
Tesirea / Nivelul de emisie referinta instalatia
Fondantul uzat 1-6 kgt propusa
Apa uzata si namolul’ 0-20 1
Namolul de hidroxid de fier” Fondant 1 -6 3kglt
{\Tolu: Sursa de date [EGGAS5/98] uzat kg/t
s E}.;tre.ma 1‘e(liu:sa a gamei se 1‘etﬁ1‘a la fondarea umeda. Apd uzata 0_20 | 1011
Din regenerarea continua a baii de fondant L
si namol It
Tabelul C3-6: Consumul si emisiile generate de tratarea cu flux. Niamolul de
hidroxid de
fier !

Instalatia este conforma cu cerintele
Bref FMP

Uscarea

Uscatoarele amplasate in josul curentului din baia de preflux consuma
energie pentru incdlzirea aerului de uscare. Surplusul de solutie de preflux
picura de pe piesa de lucru in uscitor unde se usucéd transformandu-se in
forma cristalina si este indepartat periodic.

Acolo unde pentru suflarea aerului prin uscator se folosesc ventilatoare mari,
acestea pot cere cantitdti semnificative de energie electrica si pot genera
zgomot.

APLICAT

Se respecta timpul de scurgere,
inainte de intrarea pieselor in uscétor.

Uscarea pieselor dupa operatia de
pre-tratare chimica are loc intr-un
tunel de uscare protejat antiacid. In
tunelul de uscare se géseste o unitate
de transportor cu lant. Dupa
tratamentul preliminar traversele cu
piese raman la nivel deasupra bailor,
astfel 1incat rezultd o uscare de
suprafatd. Componentele care atdrna
de traverse si trebuie uscate sunt
conduse cu ajutorul unitatilor de
transport in tunelul de uscare. Dupa
uscare componentele uscate sunt
evacuate din tunelul de uscare in
directia baii de zincare. Constructiv,
tunelul de uscare este format dintr-o
platforma betonata si pereti ziditi.

Scopul uscdrii este de a ajuta la
reducerea stropirii cu metal din bdia
de zinc, in momentul scufundarii
piesei.

Constructiv, tunelul de uscare este
format dintr-o platformad betonata si
pereti  ziditi. Peretii si  baza
uscdtorului sunt placate antiacid.
Uscdtorul este prevazut cu transportor
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cu lant, schimbdtor de caldura,
tubulatura, ventilator si cos de
dispersie. Incalzirea tunelului de

uscare se face indirect printr-un
schimbator de caldura si sistem de 2
arzdtoare cu convectie de 390 kW
fiecare. Emisiile in aer de la tunelul
de uscare sunt gazele de ardere de la
arzatoare.

Instalatia este conformd cu cerintele
Bref FMP.

Tabel nr. 8. Analiza Bref FMP - Mentenanta baii de flux (regenerarea solutie de fluxare)

Capitol Bref FMP: ,,Reference Document on Best Available Techniques in | Mod de conformare
1 2
the Ferrous Metals Processing Industry”. S.C. Berg Banat S.R.L.
Mentenanta | C.4.5. Fluxul APLICAT

baii de flux

Mentenanta baii:

Pentru a recupera pierderile din antrenarea aerului de cétre apa si
pentru a mentine o concentratie constanta in baile de flux, agenti de
flux si apa sunt adaugati in permanenta;

indepartarea fierului din baile de flux prin aerarea si precipitarea
fierului;

Procesul de indepartare a fierului din baile de flux prin oxidare cu
H202;

indepirtarea Fe din biile de flux prin oxidare electrolitica;
indepirtarea Fe din baile de flux prin folosirea schimbului de ioni.

Agenti de flux cu gaze de ardere reduse: Clorura de amoniu este
partial substituita de alte cloruri alcaline, cum e clorura de potasiu.

Avantaje:

- Emisii reduse de aer.

- Cantitati mici de Zn greu.
Dezavantaje:

- Cantitate marita de cenusd de Zn (au fost raportate de cateva din
surse).

- Fluxurile cu emanatii reduse de fum produc fum care este mai putin
vizabil, insd vizibilitatea acestuia este una din functiile dimensiunii
particulelor. Astfel particulele de aerosoli mai putin vizibile pot
provoca probleme sistemului respirator.

D.7 Fondare

D.7.1. Regenerarea la fata locului a biilor de fondare (Extragerea
fierului)

in timpul operatiei creste concentratia fierului. La un anumit nivel
solutia fluxului devine instabila.

Pentru ca solutia sa fie capabila de recirculare, continutul de fier
trebuie sa fie extrasa. Aceasta operatie trebuie realizata fara oprire sau
in operatii in sarja.

D.7.1.1 Extragerea fierului folosind amoniacul si H202 Oxidant

Cu ajutorul metodelor de adaugare a amoniacului si H202 (oxidant),

Se face controlul concentratiilor in
baia de fluxare.

indepartarea fierului din baia de
fluxare se face intr-o instalatie de
regenerare la fata locului prin
procedeul de extragere a fierului prin
oxidare. Solutia fluxului uzat trecand
prin reactor, fierul feros(ll) este
oxidat in fier feric(Ill). Fierul feric
(III) precipita ca hidroxid de fier.

Regenerarea solutiei provenita din
baia de fluxare se face in
« Instalatia de regenerare flux »,
prin tratare cu solutie de regenerare
(apatHegaflux Ferokill) intr-un vas
de reactie unde are loc precipitarea
hidroxidului de fier, solutia rezultata
fiind  concentrata  apoi  prin
intermediul unui filtru presa. Solutia
de flux regenerata este recirculata in
baia de fluxare prin intermediul unui
rezervor pentru solutii regenerate iar
slamul deshidratat rezultat este
evacuat in containere.

Avantajele folosirii de Hegaflux
Ferrokill:

- nu mai este necesara folosirea
de NH3 §l HzOz;

- controleaza / regleaza
continutul de fier din solutie,
pH-ul, raportul clorura de
amoniu-clorura de zinc;

- reduce cantitatea de cenusda de
zinc si zgurd de zinc in bdia de
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fierul precipita ca Fe(OH)3 si NH4Cl conform reactiei urmatoare:
HCI + NH40OH = NHA4CI + H20

2FeCI2 + H202 + 4NH40H = 2Fe(OH)3 + 4NH4CI

Namolul de hidroxid de Fe precipitat este indepartat.

Zincul, initial prezent in solutie sau introdus cu ajutorul pieselor de
lucru, impregnate cu solutie provenite din dezvoltarea bailor de
decapare, ramanand ca ZnCI2.

D.7.1.2 Extragerea Fierului folosind Oxidarea electrolitica

Procesul de oxidare electroliticd constd dintr-un modul reactor sau o
serie de module reactor pentru oxidare electroliticd de dizolvare a
fierului si pentru aranjarea rezervoarelor de sedimentare pentru a fi
indepartate In forma de precipitatii.

Solutia fluxului trecand prin reactor, fierul feros(I) este oxidat in fier
feric(Il). Fierul feric (III) precipita ca hidroxid. Aceasta este insotita
de generarea unui acid. Ca un rezultat a acestor schimburi,
concentratiile de fier dizolvat si capacitatea acida a fluidului de reactor
este scazutd in comparatie cu fluidul de intrare. Din acesta cauza, lucru
este continuu pentru importul de apd provenitd din spalari sau solutia
de decapare din fluxul principal a rezervorului. Relatia dintre
concentratia fierului din cele doua rezervoare depinde de numarul de
factori, dar, in practicd, concentratia din tancul de recirculare poate fi
coboratd aproape de zero grame per litru iar concentratiile constante
din tancul principal este de 2 grame per litru poate fi atins
usor,concentratiile de 1gram per litru sau mai joase pot fi realizate doar
prin operatii atente.

Avantaje:

- sistemul se bazeazd pe ponderea de clorura iar clorura peste tancul
spalat din fluxul rezervorului se utilizeaza pentru generarea de clorura
de amoniu zinc produs, fierul este extras;

- tratamentul apelor uzate nu este necesar;

- apa provenitd din spdlarea rezervoarelor salveaza semnificativ
costurile acidului;

- costurile apei brute sunt minimizate.
D.7.1.3. Extragerea Fierului folosind Schimbul lonic

Procesul de schimb ionic este folosit pentru absorbtia fierului cu
ajutorul unei rasini. Acest proces se referd la particule solide, solutia
fluxului este filtrat primul. Aceasta poate fi realizata cu un filtru-plat.
Prin adaos de NaOH, pH ajunge la valoarea ceruta. Unitatea de
neutralizare este creatd pentru a se realiza o solutie omogena. Apoi
solutia este pompata prin coloana de schimb ionic unde acestia sunt
absorbiti de rasini. Dupa ce paraseste coloana, lichidul este returnat in
fluxul baii/rasini.

Cand rasina este saturatd cu ioni este necesara o regenerare. Solutia de
regenerare este pompatd in vasul de depozitare prin coloana in alt vas.
Un schimb ionic are loc in coloand. Fierul este dizolvat in HCI, ca apoi
acidul sa fie absorbit de rasina.

D.7.2. Reutilizarea Externa a Bailor Uzate

D.7.2.1. Extragerea NH3, Precipitarea si Refolosirea Partiala a
Productiei Noului Flux

D.7.2.2. Oxidarea

zincare.

Scopul regenerdrii solutie de fluxare
pentru reutilizarii acesteia 1n baia de
pre-tratarea chimica prin fluxare.

Solutia de flux se regenereaza
continuu.

Instalatia este conforma cu ceringele
Bref FMP.
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Tabel nr. 9. Analiza Bref FMP-Zincarea (scufundarea la cald)

Capitol

Bref FMP: , Reference Document on Best
Available Techniques in the Ferrous Metals
Processing Industry”.

Mod de conformare
S.C. Berg Banat S.R.L.

Scufundarea la

cald

(zincarea

propriu-zisa)

C5. CELE MAI BUNE TEHNICI
DISPONIBILE PENTRU
GALVANIZAREA DISCONTINUA

Problema principald care apare
scufundarea in baie fierbinte este emisia
in aer rezultata din reactia agentului de flux
in timpul scufundarii. Urmatoarele tehnici
sunt considerate a fi BAT:

- Captarea  emisiilor din  timpul
submersei fierbinti prin inchiderea
cuvei sau prin extragerea marginilor
prin reducerea prafului (de ex. printr-
un filtru textil sau scruber umed).
Nivelul de praf asociat cu aceste
tehnici este <5 mg/Nm3.

- Refolosirea internd sau externd a
prafului colectat pentru fluxul de
productie. Deoarece acest praf poate
contine dioxine in concentratie mica
datorita  conditiilor  precare  din
instalatie (piese degresate superficial si
apoi galvanizate), se considera BAT
procesele de recuperare agentilor ce nu
contin dioxine.

- Chiar dacd sunt limitate ocaziile de
economisire a  energiei prin
economisirea transferului de caldura de
la gazele emanate din baile de
galvanizare datorita volumului redus si
temperaturilor relativ scizute (450°C),
se considera o bund practica
recuperarea caldurii de la aceasta sursa
fie pentru a incdlzi apa utilizata in alta
parte in instalatie fie ca aer pentru
uscare.

- Pentru toate reziduurile ce contin Zn
(zgura, zinc solidificat, stropi) se
considera a fi BAT depozitarea lor
separatd si protectia impotriva ploii si
vantului si apoi refolosirea in industria
prelucrarii metalelor neferoase sau in
alte sectoare pentru a refolosi metalele
valoroase ce le contin.

APLICAT

- Emisiile provenite de la baia de zincare sunt captate
intr-o instalatie de absorbtie compusd din hota de
captare fixa, tubulatura de absorbtie, ventilator de
presiune, filtru cu saci, Qv=46.800 mc/h,
tubulatura de evacuare, cos de evacuare D= 0,9 m; H
=20 m. Nivelul de praf din gazele epurate este <5
mg/Nmc.

- Pulberile se valorifica prin agenti autorizati.

- Reziduurile cu continut de Zn sunt depozitate
separat, in spatiu acoperit si valorificat prin societati
specializate.

Instalatia este conformd cu cerintele Bref FMP.

C.2.9. Cufundarea la cald

Fabricatele de otel fondate sunt coborite
incet in baia de Zn topit. Pentru articole
foarte lungi care nu incap in oala se aplica o
dubla cufundare pentru a acoperi intreaga
suprafata. Otelul reactioneaza cu Zn pentru
a forma o acoperire constdnd dintr-0 serie
de straturi de aliaje Zn-Fe, ultimul strat fiind
din Zn pur cand piesele sunt retrase din
baie. Perioada de imersie variaza de la
cateva minute pentru piesele din otel relativ
mici pand la 30 minute pentru piesele

APLICAT

Zincarea constd In imersarea pieselor pregitite pentru
cateva minute in zinc topit, la o temperaturd cuprinsa in
intervalul de 450+5°C. La scoaterea din baia de zincare,
un strat de zinc topit riméane pe stratul de aliaj. in urma
racirii acestui strat, rezultd un aspect stralucitor si lucios,
specific produselor zincate termic.

Dimensiunile baii de zincare sunt de LxIxh =
10200x1600x3200 mm, nefiind nevoie de o dublad
scufundare pentru a acoperii intreaga suprafata a pieselor.
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structurale grele.

Zn topit are o temperaturd de 440-475°C.
Dimensiunile oalei variaza foarte mult, in
functie de piata deservita si de tipul de
fabricate ce trebuiesc tratate. Dimensiunile
tipice sunt 7 m lungime, 1,4 m. latime si 2,6
m. addncime, dar oale precum cele cu 20 m.
lungime si 4m adancime sunt in uz. Oala,
inchisd de izolatia cuptorului, este instalatd
intr-o groapad sau la nivelul solului cu
platforme de acces.

Oala in mod normal este incalzita extern, in
mod obisnuit cu arzitoare cu gaz sau cu
combustibil lichid. incilzirea cu arzitoare in
imersie sau cu arzatoare cu apdaratori este
utilizatd cand temperatura Zn este peste
460°C (si cand oala de otel nu poate fi
utilizatd) sau cand suprafata peretilor oalei
este insuficienta pentru transferul caldurii in
topiturd. Acolo unde este viabil din punct de
vedere economic este utilizata incalzirea
electrica, in mod obisnuit prin radiatie prin
pereti sau de sus, si ocazional prin inductie
sau rezistiv.

Baia de Zn contine cantitati foarte mici de
alte metale, care fie sunt impuritati de la
introducerea Zn fie sunt addugate ca
elemente de aliere. O compozitie tipicd a
baii este:

- zinc 98,9wt-%,

- plumb 1,0wt-%,

- fier 0,03wt-%,

- aluminiu 0,002wt-%,

- cadmiu 0,02wt-%,

- urme de alte metale (ex. staniu, cupru).

Aluminiul este addugat datorita influentei
asupra grosimii si aspectului acoperirii.

Acolo unde sunt utilizate oalele din otel,
este foarte important ca materialul oalei
(otel; tipic cu continui scazut de carbon cu
adaos minim de elemente reactive cum ar fi
siliconul) sa fie ales in mod corect astfel
incét sa reduca efectul atacului cu zinc si ca
si fie fabricat astfel incat sa reziste
tensiunilor generate pe timpul incélzirii
pand la temperatura de operare. Pot fi
obtinute oale din otel cu armatura interioara
care sa reziste atacului zincului, insa sunt
semnificativ mai scumpe

Clorura de aluminiu, o componenta a
agentului de flux, are o temperaturd de
sublimare sub temperatura bdii de zincare,
si aceasta, Impreuna cu alte reactii care au
loc genereaza emisia de fum care ia nastere
in timpul cufundérii la cald. Oalele de

Baia de zincare este formata din:

cuva de zincare din otel, cu captuseald
refractard, izolatie, cuva de colectare a
scurgerilor accidentale de zinc topit;

cuptorul bdii de zincare: 4 arzatoare cu gaz, cos
de evacuare gaze arse, aparate de masurd
presiune si  temperaturd, termo-elementi;
Incilzirea baii se face indirect prin sistem de
arzitoare cu convectie. In acest sistem aerul
cald este condus prin canalele laterale ale
convectorului si invaluiesc baia de zincare
incalzind-o uniform.

hota de captare mobila situatd deasupra bdii de
zincare, instalatie de filtrare (filtru cu saci), cos
de dispersie.

panou de comandad.

Piesele de otel pre-tratate sunt scufundate incet in baia de
zine topit. Otelul reactioneaza cu zincul forméand straturi
de aliaj Zn-Fe, ultimul strat fiind de zinc pur.

Scopul zincarii termice este de acoperire cu un strat
protector de zinc a confectiilor metalice pentru protectia
anticoroziva a pieselor metalice expuse liber in atmosfera.

incilzirea bii de zincare se face indirect prin sistem de 4
arzitoare cu convectie de 390 kW fiecare. In acest sistem
aerul cald este condus prin canalele laterale ale
convectorului, si invéluiesc baia de zincare si o incalzesc
uniform. Baia de zinc contine cantitdti foarte mici de alte
metale, care sunt impuritdti din zinc sau elemente de
aliere. (Aliajul de Al cu Zn, nichelul sunt adaugate
datorita influentei asupra grosimii si aspectului acoperirii.

Baia de zincare este una din sursele majore de poluare a
aerului. Pe timpul cufundarii, din baia de zincare se ridica
vapori, gaze si particule, care pot fi vazute ca un nor alb.

Emisiile cuprind:

emisii de praf, care sunt legate de consumul de agent
de flux (praful contine oxid de zinc, hidroxid de zinc,
clorura de zinc si clorura de amoniu;

emisii cu volume mici de substante gazoase cum ar fi
acidul clorhidric si amoniac, care iau nastere din
descompunerea baii de flux si recombinarea clorurii
de amoniu, ca particule emise in aer;

din cand in cand din baia de zincare sunt evacuate
cantitdti mici de zinc metalic (stropi), ca rezultat al
evaporarii umiditatii de pe suprafata otelului. Acesta
adera la echipamentul de extractie al fumului, din
care este inlaturat pentru recuperare. Zincul
improscat este retopit direct in baia de galvanizare.

Baia de zinc topit este prevazutd cu un sistem de
exhaustare prevazut cu hota de captare fixa, filtru cu saci,
iar praful retinut este valorificat intern in baia de zinc.
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galvanizare sunt in general continute intr-0
anexa ventilatd sau ventilatd printr-un
sistem de extractie cu nervuri. in mod
obisnuit, aerul de ventilare este curdtat in
prin filtre cu sac, iar praful precipitat este
transportat in exterior pentru recuperarea
substantelor valoroase si anume agentii de
flux. In unele cazuri, praful precipitat este
trimis pentru ingropare in locuri special
destinate. Unii operatori aplica epuratoare
de gaze Venturi si folosesc purjari
epuratoare de gaze pentru suplimentarea
solutiilor de flux.

Reactiunile zincului cu otelul, fie din
piesele fabricate care sunt galvanizate, sau
de la oala insasi, conduc la formarea in baie
a aliajului zinc-fier in baie, cunoscut ca zinc
dur sau ca drojdia de Zn.Drojdia de Zn
poate adera la peretii baii, insd cel mai
adesea la fundul baii, de unde este scoasa
periodic cu o racletd cu cupa. Zgura in
exces poate sa interfereze cu galvanizarea si
poate cauza supra incalzirea unei oale
incélzita din exterior. Materialul recuperat
este returnat in industria recuperatoare de
zing, pentru recuperarea continutului de zinc
sau in industria chimicd a zincului pentru
producerea oxidului de zinc.

Cenusa de zinc este formatd la suprafata
baii de zinc datoritd reactiilor zincului cu
oxigenul din aer si cu agentii de flux.
Materialul oxidat este indepartat si este
reutilizat direct in instalatie sau returnat in
industria secundara a zincului, pentru
recuperare.

C.3.6. Cufundarea la cald

Principalul material brut introdus fin
procesul de cufundare este, fara indoiala,
stratul acoperitor de metal de zinc.
Consumul mediu de zinc pentru 1 tona de
otel galvanizat este de 75 Kg.

Valorile extreme ale consumului de zinc —
maxim sau minim — pot fi atribuite formei
pieselor din otel si calititii acoperirii.
Consumul de zinc este bine inteles,
proportional cu suprafata acoperita si cu
grosimea stratului acoperitor.

Gazul, combustibilul lichid sau energia
electrica asigurd necesarul de energie pentru
topirea zincului si mentinerea temperaturii
baii de zinc.

Oala de galvanizare este una din sursele
majore de emanatii in aer. Pe timpul
cufundarii, din baia de zincare se ridica
vapori, gaze si particule poluante, care pot fi
vizute ca un nor alb. In functie de fluxuri,
emisiile cuprind produse de sublimare si
vaporizare extrem de fine, care include ioni

in timpul procesului de galvanizare se ridici zinc ce
contine produse secundare solide cum ar fi zincul dur
(drojdia de zinc), cenusa si alte componente.

Zincul dur (drojdia de zinc) se imbogateste in baia de
zinc pe timpul operarii si se datoreaza pieselor,
peretilor cuvei (fiind un produs de reactie a fierului
din otel, cu zincul topit) si din reactia sarurilor de fier
transportate de la decapare si tratare cu flux. Zgura
se aduna pe fundul baii, de unde este indepartat
periodic. Datorita continutului mare de zinc (95 —
98%), zgura este valorificatd prin societati
specializate.

Cenusa de zinc are o densitate scazutd, plutind la
suprafata bdii de galvanizare si constd din oxid de
zine, clorurd de zinc, oxid de aluminiu, din aliaj.
Cenuga este indepartatd inainte de scoaterea pieselor
cufundate, odata cu cantitati mici de zinc. Continutul
de zinc este de 40 — 90%, ceea ce o face valoroasi
pentru reciclare.

Din oala de zincare sunt evacuate periodic cantitati
mici de zinc metalic, ca rezultat al evaporarii
umiditatii de pe suprafata otelului. Acesta aderd la
echipamentul de extractie al fumului, din care este
inlaturat pentru recuperare.

Zincul improscat poate fi retopit direct In baia de
galvanizare sau poate fi trimis pentru recuperare in
exterior. Acesta poate contine oxid de zinc sau alti
contaminanti (datorita contactului cu solul, daca baia
nu este inchisa).

Instalatia este conformd cu cerintele Bref FMP.
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de cloruri, amoniu si zinc, ca si compusi de
oxid de zine, cloruri de zinc si cloruri de
amoniu.

Tipul si cantitatea emisiilor depinde de
consumul de flux, compozitia sa si factorii
suplimentari determinati de piesele care
trebuie  galvanizate  (tipul, numarul,
intinderea/calitatea  suprafetei) si  pre-
tratamentul acestora (degresare, decapare,
clatire, uscare). Unele surse au raportat
marimea particulelor higroscopice ca fiind
foarte mici, in majoritate < 1 micron. In
timp ce altele au raportat ca marime medie a
particulelor 30 microni si numai in jur de
5% ca fiind < 1 micron.

in conformitate cu unele investigatii recent
incheiate, asupra distributiei In marime a
particulelor, in emisiile din aer rezultate din
baia de galvanizare ca urmare a cufundarii
otelului, nu existd nici un motiv de
ingrijorare pentru sanatate in ceea ce
priveste marimea particulelor si masa
emisiilor la care pot fi expusi operatorii de
galvanizare pe timpul procesului de
galvanizare. Investigatiile din datele de
monitorizare ale expunerii personale a
operatorilor au ardtat cd expunerea este
scazuta atdt in masa totald in special in
cazul “fluxurilor de fumare scazuta” sau a
“fluxurilor reduse de fum” si ca masa
particulelor mici, de diametru mai mic de 1
micron, este aceeasi atat pentru fluxurile
normale cat si pentru “fluxurile cu fumare
redusa”. De aceea, nu exista motive de
ingrijorare pentru sanatate intre diferitele
tipuri de flux si nici o ingrijorare in ceea ce
priveste marimea particulelor emanate in
aer 1n oricare din situatii.

Mai putin de 10 % din masa totald a
particulelor - aceasta insdsi mai mica decét
1,5 mg/m® in total - este mai mici de 1
micron. In concluzie, toate temerile in ceea
ce priveste sanatatea nu sunt o problema.

Cantitatea de praf emis este strans legata de
consumul de agent de flux. Unele
investigatii au ardtat ca la un consum de
flux de 2 Kg /t emisiile de praf erau intre
0,2 si 0,3 kg/t, in timp ce emisia de praf cu
un consum de 4 kg/t a fost de aprox. 1,2 kg/t
de produs. Concentratia de praf in gazul
crud emanat din galvanizarea uscatd atinge
adesea mai mult de 100 mg/c.m. Cu
galvanizarea umeda, cifrele sunt chiar mai
inalte; un domeniu tipic este de 80 — 180
mg/me. Dacd ca rezultat al aplatizarii
procesului operatia de degresare este
ineficientd, este posibil ca uleiul sau
unsoarea sd patrunda in baia de zinc si sa fie
subiectul unei combustii  de joasd
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temperaturd. In acest caz, praful din filtru
poate contine pana la 10% unsoare si pot fi
detectate dioxine.

Gazul rezidual este fie tratat in filtre textile,
rezultind in praf de filtru, sau epurat,
rezultind efluenti aposi care in mod normal
sunt tratati. in plus fati de praf, mai sunt
emisii de volume mici de substante gazoase
cum ar fi acidul clorhidric gazos, si amoniu,
care iau nastere din descompunerea
agentului de flux si recombinarea clorurii de
amoniu, ca particula generata in aer.

Mai mult, arderea combustibililor in vatra
de galvanizare rezulta in emisia

produselor de combustie cum ar fi CO,
CO2, si Nox (de asemenea cu arderea
combustibililor, Sox). Ventilatoarele de aer
de combustie si arzatoarele, pot produce
zgomot.

In timpul cufundérii se ridicd zinc ce
contine produse secundare solide cum ar fi
zincul dur, cenusa si extruziuni.

Zincul dur (drojdia de Zn) este imbogatit in
baia de zinc pe timpul operarii si

isi are originea din piesele de lucru
galvanizate, de pe peretii vasului (produs de
reactie a fierului din otel cu zincul topit) si
din reactia sarurilor de fier transportate de la
decapare si tratarea cu flux. Datoritd
densitatii sale inalte, drojdia de Zn se aduna
pe fundul oalei de unde este indepartat
periodic. Datorita continutului inalt de zinc
(95 la 98%) drojdia de Zn este vanduta
pentru reciclare companiilor specializate in
recuperari.

Cenusa de zinc, cu o densitate scazutd,
plutind pe suprafata baii de galvanizare,
consta in special din oxid de zinc si clorura
de zinc, cu ceva oxid de aluminiu, daci este
aliat in baia de metal.

Cenusa este Indepartatd inainte de scoaterea
pieselor cufundate, de obicei transportand in
afard si cantitatea mari de zinc. Continutul
de zinc este de 40 la 90% si acest lucru o
face valoroasa pentru reciclare, fie direct in
instalatie prin zincul secundar industrial.

Din cand in cand din oala de zincare sunt
evacuate cantitdti mici de zinc metalic, ca
rezultat al evapordrii umiditatii de pe
suprafata otelului. Acestea aderd cel mai
mult la echipamentul de extractie al fumului
(daca exista) din care sunt inlaturate pentru
recuperarea continutului lor metalic.

Zincul improscat poate fi retopit direct in
baia de galvanizare sau poate fi trimis
pentru recuperare in exterior. Acesta ar
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putea contine oxid de zinc si/sau poate fi
contaminat prin contactul cu solul dacé oala
de zincare nu este inchisa.

Consumul si emisiile la baia de zinc

Intrare / Nivelul de consum

APLICAT

Consumurile si emisiile rezultate din baia de zincare

Zinc 20-200 ¥ kgt .o
Zine recuperat (cenusa de zinc) 0-15 kgt termica
Energia N B 180- 1000 EWh't
e Cama| Intrare/Nivel de consum conform Nivel  de
Gazul exhaustat din cazan ' 1500--12000 ™ m't .
(suction hoods_encapsulation etc ) Bref specific consum
Emisiile in aer de la oala de zinc: *
Palberl 40600 gi 12ct1zo:*; - Berg Banat
Acid clorhidric 1-2 | Zinc 20 -200 kg/t 50 - 65 kg/t
Flumbl peeliabil (include si
Conas LD b cenusa de
c(}\aé)‘:lgg).l(ljg]‘so] 500-3250 wm'it ZinC
I]:":z!;l:\:?d:n‘;:::[EGGASQS], o excepta - ['DK{P%EQ’E]DVS 2t recuperatd)
;;mgmfgf de Zn poste refertor Ia galvanizares pactilor foarte mict - Fyprgie | 180 — 1000 kWh/t 230- 640
e kwhit
e e e mamats e 0 mern? aeinc | 1€S1T€/NIIVEl d& emisie conform Bref | Nivel de
s £ 100 KISt e emisie Berg
| posibil Al Fe, si compusi organici Banat
Tabel 0-1: Consumul si emisiile de 1a cazanul de zinc Emisia Concentra‘gia
specif.
Gazul 1500 — 12000 mc/t 10000 mc/t
exhaustat
din baie
Emisii in
aer
- pulberi, | 40-600 | 10- <5 mg/mc
- zinc, glt 100mg/mc <2 mg/mc
- HCl, 2-20 mg/mc | <2 mg/mc
- plumb neglijabi | 1-2 mg/mc (Conform
| - Rapoarte de
incercari
anexate)
Cenusa 4 —25 kgl 9 kgt
Drojdiade | 5-30 kg/t 6 kg/t
Zn
Gazul de | 500 — 3250 mc/t 15— 40 mc/t
ardere
Pulberi 0,1-0,6 kg/t 0,05 kglt
filtrate

Instalatia este conformd cu cerintele Bref FMP.

C.4.6. Procesul de scufundare in baie
fierbinte

Baie de galvanizare inchisi - Sisteme
inchise in combinatie cu scruberele sau
filtrele textile:

- Inchidere stationare.

- Inchidere mobila cu pereti laterali verticali
deplasabili.

Beneficii:

- Reducerea emanatiilor de aer (raportatd o
mixtura de pulberi si alte emisii de 95-98%.

- Reducerea stropilor.

APLICAT

Constructia bazinului de zincare este montata separat intr-
o incinta céaptusitd cu caramizi refractare si fundatie de
beton captusita cu material izolant, dotata cu pereti laterali
din metal, astfel incat sa impiedice imprastierea stropilor
prin imersie. incilzirea baii se face indirect prin sistem de
arzitoare cu convectie. In acest sistem aerul cald este
condus prin canalele laterale ale convectorului, si
invaluiesc baia de zincare si o incélzesc uniform.

Constructia are atasata o instalatie de filtrare (filtru cu saci
cu insuflare de aer pentru curatore) a gazelor colectate la
partea superioara’ a baii de zincare, care sunt apoi dirijate
spre cosul de evacuare.
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Dezavantaje:

- Consumul de energie (energia electrica
este folosita la ventilatoare de extractie,
curtarea filtrelor si eventual la incélzirea
filtrelor), dar prin comparatie cu alte
sisteme este necesard o cantitate mai mica
de energie.

- Scruberele umede: genereaza apa uzati,
necesitd tratare si reciclare redusda in
comparatie cu filtrele uscate de pulberi.

Tabelul C.4.3 compara exemple de particule
si gaze de la bazinele de galvanizare prin
diferite tehnici.

Nivelul de praf din gazele epurate este <5 mg/Nmc.

Pulberile sunt colectate in saci si transmise periodic
pentru reciclare catre agenti autorizati.

Pentru reducerea stropilor:

- Se practicd procesul de uscare Inainte de
scufundarea pieselor in baia de zinc.

- Baia de zincare este inchisa.

Instalatia este conformi cu cerintele Bref FMP.

Component | Emisii fara | Emisii Emisii filtru
reducere, scruber sac, mg/mc
mg/mc umed, mg/mc

Pulberi 20 17 4246

Zinc 23 0,11-0,38 0,49-0,52

ZnCl na 0.16-034 na

NH4C1 7.4 0,02-0,05 na

NH3 26 na na

HC1 23 na na

Nota: Sursele de date [Dan-EPA]

1 Flux volumic = 39500 m3

2 Continut Pb: 0.005 - 0.007 mg/m3
Continut Cd: < 0.0002 mg/m3

3 Fluxul volumic = 13400 m3

C.4.6.4. Procesul de reutilizare a
pulberilor filtrate

Pulberile precipitate rezultate din filtre sunt
in principal formate din clorura de amoniu
si clorura de zinc (agent de flux). Pulberile
sunt colectate in saci si transmise periodic
pentru reciclare catre producatorii de agenti
de flux.

C.4.6.5. Reducerea productiei de Zn greu
Descriere:

Masurile care pot conduce la reducerea
cantitdtii de Zn greu:

Continua regenerare a baii de flux.

Folosirea agentilor de flux cu continut mic
de clorura de amoniu cu efect de baituire
redus (indepartarea Fe).

Evitarea incalzirii locale exagerate in
bazinele de galvanizare incalzite (in reactie
cu peretii boilerului).

C.4.6.7. Refolosirea cenusii de Zn
Descriere:

Particulele de Zn din cenusa de Zn se pot
topi si recicla in rezervorul de galvanizare.
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Gradul de reductie este 60-70%. Oxidul de
Zn ramas este rafinat in continuare 1in
industria de specialitate.

C.4.6.8. Recuperarea cildurii de la
incilzirea baii de galvanizare

Descriere:

Bazinele de galvanizare pot fi pornite cu
ajutorul gazelor sau combustibilului lichid.
Metoda cea mai des folosita in procesul de
revenire prin incilzire este cea a transferului
aerului sau apei.

Schimbatoarele de Q confectionate sunt
folosite pentru recuperarea caldurii din
combustibil lichid in aer. Produsele sunt in
mod normal dispuse pe partea cosului si pot
fi introduse la o temperatura de 500-700
grade Celsius atunci cand furnalul
functioneazd la  capacitate = maxima.
Schimbatorul de céldurd poate fi plasat
direct pe canalul de aductiune, in absenta
unei extrageri fortate de gaze de furnal, caz
in care poate fi toleratd o scadere relativ
mica a presiunii gazului.

Carcasa si tuburile schimbatoare de caldura
pot fi folosite pentru transferul caldurii
rezultat de la produsul evacuat in apd sau
aburi, cu gazele de evacuare pe partea
carcasei. Un alt exemplu tipic de schimbéator
il reprezinta grupul de tuburi plasate pe
tronsonul de evacuare, caz in care apa este
situatd pe partea tubului.

Gazele pot fi coborate de-a lungul
schimbatorului de céldurd cu ajutorul unui
ventilator care poate mari per general
coeficientul.  Aceasta este  procedura
normald 1n cazul unui transfer gas-apa. Atat
schimbatorul de caldura cat si ventilatorul
sunt amplasati pe un tronson paralel cu
tronsonul de evacuare principal, evitindu-se
in felul acesta presiunea inversd asupra
furnalului. Ventilatorul consuma o cantitate
de energie foarte mica.

Reducerea aparitiei stropilor
Descriere:

Masurile care pot conduce la reducerea
productiei de stropi sunt:

- Proces de uscare dupa baia de flux.
- Baie de galvanizare inchisa.

Suprafetele inconjuritoare bazinului de
galvanizare trebuie mentinute curate pentru
a oferi posibilitatea recuperdrii Zn cu
continui mic de impuritati.
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Tabel nr. 10 - Analiza Bref FPM-Finisarea
Capitol Bref FMP: , Reference Document on Best Available Techniques | Mod de conformare
in the Ferrous Metals Processing Industry”. SC Berg Banat SRL
Finisarea | C.2.10. Finisarea APLICAT

Piesele din otel sunt extrase din baia de zincare; zincul in exces
este indepartat prin periere sau in unele cazuri, prin lovire
(vibratii). Piesele sunt apoi racite si inspectate. Imperfectiunile
mici ale suprafetei sunt remediate, iar piesele sunt scoase de pe
stelaje si pregatite pentru expediere. Dupa acoperirea prin
cufundare la cald, unele produse din otel sunt calite in apa
pentru a le oferi proprietati speciale. Ca protectie Tmpotriva
oxidarii albe, produsele pot fi acoperite cu emulsie uleioasa sau
pot fi cromate.

Pentru galvanizarea clemelor si a componentelor mici, un cos
din otel perforat continand elementele respective este cufundat
in zinc lichid in modul obisnuit. Cand cosul este extras din
zincul lichid, se amplaseaza intr-un sistem de centrifugare.
Straturile de zinc in exces sunt indepartate prin forta
centrifugald. Componentele galvanizate sunt scoase din cos si
racite, In timp ce cosul este returnat procesului. Sistemele de
constructie proprii si ale clientului sunt cunoscute.

La galvanizarea tuburilor si a tevilor, exteriorul este suflat cu
aer comprimat iar interiorul cu abur,pentru a indeparta excesul
de zinc dupd extragerea din baia de zincare. Pe timpul
indepartarii excesului de zinc cu abur, sunt generate emisii de
praf de zinc, nsa particulele de zinc pot fi colectate si
reintroduse in baie sau pot fi utilizate in industria secundara a
zincului pentru recuperarea zincului.

C.3.7. Finisarea
Galvanizarea tuburilor

indepartarea excesului de zinc din de pe suprafata tuburilor,
prin suflarea cu aer comprimat sau vapori de apa, conduce la
emisii de zinc si praf cu continut de zinc. Aerul comprimat
pulsator poate fi si acesta o sursd de zgomot. De aceea suflarea
zincului este facutd 1n containere de colectare cu protectie
antifonica.

in cazurile in care ricirea pieselor de lucru galvanizate este
inevitabila, consumul de apa este de 101/t de otel galvanizat.
Apa este partial evaporata, partial reutilizatd pentru refacerea
bailor de procesare.

Dupa extragerea pieselor din baia
de zincare, excesul de zinc este
indepartat prin periere.
Imperfectiunile mici ale pieselor
sunt remediate.

Récirea pieselor dupa extragerea
din baia de zincare se face prin
ventilatie naturald, piesele fiind
apoi asezate pe traverse.

Instalatia este conformd
cerintele Bref FMP

cu
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Tabel nr. 11 - Analiza BAT - Tratare deseuri acide, ape uzate, principii generale

Capitol Bref FMP: , Reference Document on Best Available | Mod de conformare
Techniques in the Ferrous Metals Processin
q” g SC Berg Banat SRL
Industry”.
Tratare | D.5.11. Tratarea Deseurilor Acide/Ape uzate APLICAT
deseuri . . .
acide D.5.11.1. Neutralizarea Apei Uzate Acide
ape Apa uzatd cu caracter acid provenitd din diferite | ¢ - Neutralizarea apelor uzate tehnologice
uzate spaldri, din sistemul de evacuare a rezervoarelor de provenite de la bdile de spalare si
decapare, precum si din evacudri de ape acide (spalari prespdlare (cele nerecirculate), apele
industriale) care nu pot fi refolosite in alte scopuri, de spalare epuizate de la scruberul
astfel neutralizarea (e.g. cu ape reziduale cu caracter spalator de gaze reziduale, eventualele
alcalin din alte operatiuni industriale) sunt pasii scurgeri din cuvele de retentie in care
prioritari pentru reducerea emisiilor. sunt amplasate bazinele din perimetrul
Ionii metalici dizolvati sunt transformati in hidroxizi P retratarl% pieselor, se face n
R L oo « Instalatia de epurare ape uzate » prin
sau cu economie in sdruri solubile si sunt eliminati . .
X . . N S neutralizare cu lapte de var, oxidare cu
substantial prin sedimentare, in multe cazuri adaugand
T . . . . agent floculant (pentru coagularea
floculanti. Noroiul metalic precipitat este deshidratat . . - .
N . N o fierului), solutia rezultata  fiind
in filtrele preselor si apoi Indepartate. . R . .
concentratd apoi prin intermediul unui
Neutralizarea (a bailor de decapare uzate) genereaza o filtru presa. De la filtrul presa, slamul
cantitate apreciabild de noroi. Noroiul constituit in deshidratat rezultat este evacuat in
principal din hidroxid de fier si apa, poate fi reciclat containere iar apa rezultatd este
pentru productia de fier atdta timp cat nu este colectatd intr-un rezervor, de unde este
contaminat de alte metale ne acceptate (ex. Zincul) sau trimisd in filtrul cu pietris, unde are loc
alti constituenti. O deosebita atentie trebuie luatd epurarea finala. Dupd epurarea finala
pentru a se evita amestecarea vaporilor de apa solutia este trimisa la recipientul pentru
reziduald sau a noroiului, care poate ingreuna procesul control final si dacd corespunde
de reciclare. indicatorilor admisi este evacuat in
. . canalizarea  ordsencasca  (conform
Neutralizarea poate de asemenea crea o cantitate mare L N
S contract cu administratorul canalizarii)
de saruri neutre (ex. NaCl, CaCl,, Na,SO,, CaSQ,) . - . .
. A L iar dacad nu corespunde indicatorilor
multe dintre ele sunt foarte solubile in apa si sunt . R .
N R < < ’ admisi se reintoarce in procesul de
descarcate impreuna cu apa tratata. T
neutralizare.
Indepartarea posibild in cazuri foarte speciale, si in
multe cazuri neeconomica, tratament (osmoza inversa,
electrodializa sau evaporarea urmatd de schimb ionic | ¢  Depozitarea acidului uzat provenit din
precum si evaporarea concentrata cu uscarea sarii.) baile de decapare si baia de dezincare
se face temporar, pana la valorificare
prin firme autorizate, in Depozitul de
acid uzat, in conditii de siguranta.
Depozitul este prevazut cu doud
rezervoare de stocare solutie uzatd cu
V=30 mc fiecare, material PEHD, cuva
de retentie protejatd antiacid (V=72
mc), dispozitive de protectie supraplin
si indicatore de masurarea nivelului,
pompe de tip NPB 80- 50-200,
robinete golire, conducte transfer.,
statie de preluare acid clorhidric.
Instalatia este conforma cu cerintele Bref
FMP
Principii | Principii generale trebuie aplicate 1n vederea | APLICAT
enerale | controlarii emisiilor in apa: . -
grivin d P Apa recirculata (cca.50%),astfel:
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controlul apa de la spalare se recirculd la
ie;n;;i;lor - Utilizarea apei trebuie minimizata, iar apa uzatd baia de prespalare

reutilizata sau reciclata.

- Riscul de contaminare a procesului sau a apei de
suprafata trebuie minimizat.

- Unde este posibil, trebuiesc utilizate sisteme de
racire cu circuit inchis si sa existe proceduri care
sa asigure ca descarcarea in aval este minimizata.

- Acolo wunde sunt utilizate materii posibil
daunatoare, trebuie adoptate masuri de prevenire a
intrarii acestora 1n circuitul apei.

- Pentru apa uzata care raimane dupa implementarea
tehnicilor mai sus mentionate, este necesar sa se
ia in considerare epurarea apei uzate. Aceasta
include:

o Tehnici preliminare (de ex. echilibrarea si
egalizarea fluxului, rezervoare intermediare).

o Tratare propriu-zisa

Posibilitatile de economisire ale apei sunt:
- utilizarea sistemului de spalare in trepte,

- utilizarea regenerarii fluxului in proces pentru
prevenirea evacudrii de substante periculoase la
canalizare, reutilizarea apei de spalare la formarea
bailor noi si la compensarea evapordrii apei din
acestea.

apa de la prespalare se recirculd la
completarea  pierderilor  prin
evaporare si la formarea solutiilor
in baile de decapare si dezincare.

solutia de flux este regeneratd
intern.

Referitor la limitarea  scurgerilor
accidentale: Ca masurd de protectie si de
interventie si pentru limitarea consecintelor
unor scapari accidentale de solutii cu
continut de substante periculoase sunt
prevazute urmatoarele masuri:

Baile de pretratare chimica sunt
realizate din structuri metalice
captusite cu polipropilend si
prevazute cu preaplin si pompe de
transvazare cu senzor de nivel.
Biile sunt amplasate in cuve de
retentie protejatd anticoroziv fiind
prevazute cu canale de recuperare
scurgeri racordate la rezervoarele
de neutralizare ape uzate, astfel:

o Baile de decapare,
dezincare, spilare,
prespélare ti fluxare sunt
amplasate intr-o cuva de
retentie cu V=450 mc.

o Baile de degresare sunt
amplasate intr-o cuva de
retentie cu V=190 mc.

Instalatia de epurare ape uzate
este amplasatd intr-o cuvda de
retentie protejatd anticoroziv, cu
V=78 mc. Rezervoarele de stocare
apa tehnologica uzatd si recipientii
de neutralizare sunt confectionate
din PEHD si au montate
indicatoare de nivel.

Instalatia de regenerare flux este
amplasatd intr-o cuva de retentie
protejata anticoroziv, cu V=50,25
mec. Vasul de reactie este prevazut
cu senzor de nivel. In caz de avarie
sunt prevazute doud rezervoare din
PEHD de cate 30 mc fiecare.

Rezervoarele de stocare acid uzat,
doua bucati de cate 30 mc fiecare,
sunt  construite din  PEHD,
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Industry”.
prevazute cu dispozitive de
protectie supraplin si indicatoare
de nivel, pompe, robinete de golire,
conducte de transfer si sunt
amplasate intr-o cuva de retentie cu
protectie antiacida (V=72 mc).
Spalarea se face in doua trepte.
Instalatia este conformd cu cerintele Bref
Tabel nr. 12 - Analiza BAT-Management de mediu
Capitol Bref FMP: , Reference Document on Best | Mod de conformare
Available Techniques in the Ferrous
Metals Processing Industry”. SIC el Bielnkell SR
Managementul | Managementul de mediu__(principii | APLICAT
de mediu generale)

BAT este implementarea si aderarea la
un sistem de management de mediu,
tinand  seama  de  circumstantele
individuale si luand 1in considerare
urmatoarele aspecte:

- definirea politicii de mediu,

- planificarea si stabilirea procedurilor
necesare,

- implementarea procedurilor,

concentrandu-se  atentia  asupra:
structura  si responsabilitate,
instruire, comunicare, implicarea

personalului, documentarea, eficienta
procesului de control, programul de
mentenantd, eficienta energetica,
minimizarea deseurilor, utilizarea
eficienta a apei, evaluarea corectd a
riscurilor de accidente, conformarea
cu legislatia de mediu, monitorizarea,

tinind seama de documentul de
referintd  privind  monitorizarea,
masuri preventive §i  corective,
auditivul intern, revizuirea

managementului de varf.

Sunt de asemenea importante in sistemul
de management: luarea in considerare a
impactului a unei eventuale dezafectari a
instalatiei, luarea in considerare a
tehnologiilor curate, luarea in considerare
a performantelor in sectorul de activitate.

in momentul de fata S.C. Berg Banat S.R.L. are
implementate standardele ISO 9001:2015, ISO
14001:2015 si  I1SO 41001/2018 (ANEXA 1 -
Certificatele nr. TRR 100 20060, TRR 110 20060,
TRR 126 20060).

Societatea are planificate o serie de activitati si
masuri actuale si viitoare pentru prevenirea si
urmdrirea efectelor negative datorate poludrii
industriale, cat si pentru rezolvarea cauzelor care
duc la aceste efecte negative cum sunt:

- Pregitirea  profesionald  si  instruirea
permanentd in toate domeniile tehnice.

- Controlul tehnologic al intreprinderii detaliat
si temeinic fundamentat.

- Monitorizarea periodicd a apelor uzate —
conform cerintelor SGA.

- Monitorizarea periodicd a concentratiilor de
poluanti evacuati in atmosfera — conform
cerintelor si Aut. Integratd de Mediu ce va fi
obtinuta.

- Monitorizarea tehnologica in ceea ce priveste
riscurile  implicate de de
incendiu, colmatarea sistemelor de drenaj, etc.

Pentru atingerea obiectivelor si tintelor, se
intocmesc Planuri de Management de Mediu, iar
Responsabilul Mediu monitorizeaza  stadiul
realizarii acestora pe parcursul anului, functie de
evolutia lor.

Pentru indeplinirea Politicii, a angajamentului
asumat si atingerea obiectivelor si tintelor de
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mediu, sunt stabilite programe de management
(anuale sau pe termen lung), care includ obiective
generale si specifice, termenele si mijloacele de
realizare, responsabilitati si autorititi desemnate
pentru functiile relevante, dupa cum urmeaza:

- Planul de imbunatitire al uzinei — este
intocmit pentru o perioadd de trei ani si
revizuit anual, pe baza strategiei pe termen
lung si a realizarilor la zi;

- Programe de actiuni

- Laelaborarea Programelor de management se
ia 1n considerare introducerea de noi
tehnologii, punctele de vedere ale partilor
interesate tindndu-se cont inclusiv de politica
financiara a organizatiei.

Managementul la cel mai inalt nivel asigura
resursele necesare implementarii actiunilor din
programele de management.

Programele de management sunt analizate periodic
de factorii responsabili, in vederea stabilirii
stadiului realizarii lor (sedinte Comitet de Mediu,
de analizd a indicatorilor din PIP), sau sunt
monitorizate direct de Responsabilul de Mediu si
aduse la cunostinta managementului de varf.

In situatia unor proiecte si/sau dezvoltari
(modificari in cadrul procesului de realizare a
produsului, introducere de noi conditii de lucru),
programele de management sunt adaptate de la caz
la caz functie de situatie, iar actiunile sunt stabilite
astfel incat sa asigure implicarea managementului
si nu in ultimul rand, in urma analizarii impactului
acestor schimbari asupra aspectelor de mediu.

Se wva asigura tinerea sub control a tuturor
proceselor/activitatilor din cadrul societatii, din
punct de vedere al aspectelor de mediu generate in
situatii normale si anormale de functionare,
precum si in situatii de urgenta potentiale.

Instalatia este conforma cu cerintele Bref FMP
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Referitor materiile prime si materialele auxiliare utilizate la instalatiile IED, analizand:

Bref EFS: ,,Documentul de Referintd asupra Celor Mai Bune Tehnici Disponibile in
Emisiile de la Stocare, comparativ cu situatia analizata, in tabelul urmator sunt concluzionate

date reprezentative:

Tabel nr. 13 - Stocare

Cerinte BAT

Modul de conformare cu cerintele BAT

Conform Bref EFS: ,,Reference Document on Best
Available Techniques on Emissions from Storage”

Concluziile Bref EFS privind stocarea in rezervoare, Se
adreseazd principiilor generale de prevenire si reducere a
emisiilor:

proiectarea rezervoarelor;
inspectia i mentenanta;
locatia si planul de amplasare,

principii de minimizare a emisiilor de la rezervoarele
de stocare,

Cap. C.4.3.8siC.4.39.2

Proiectarea rezervoarelor

e BAT este ca proiectantul de specialitate si ia in
considerare urmitoarele aspecte:

proprietitile fizico-chimice ale substantelor,

cantitatea stocatd, nivelul instrumentatiei necesare,
cati operatori sunt necesari si care sunt sarcinile lor,

cati operatori sunt informati de abaterile de la
conditiile normale de lucru (alarme),

protectia sistemului de stocare la conditiile anormale
de functionare (instructiuni de siguranta, sistemul de
interblocare, detectarea  neetanseitatilor si a
contaminantilor, echipamentele ce trebuiesc instalate
(materiale, calitatea ventilelor),

ce mentenantd si inspectie trebuie planificata (acces,
planuri de amplasament),

Inspectia si mentenanta

® BAT este de a realiza pro-activ planurile de mentenanta,
bazate pe planurile de inspectie si de risc. Aceste planuri se
stabilesc pentru fiecare rezervor, tinand seama de posibilitatea
deteriorarilor si consecintele acestora.

Locatia si planul de amplasare

e BAT este alegerea locatiei si a sistemului de montare a
rezervoarelor pentru a asigura protectia factorilor de mediu.

Minimizarea emisiilor la rezervoarele de stocare

o BAT este reducerea emisiilor la rezervoarele de stocare,
transfer i manipulare cat mai mult posibil pentru a nu avea un
impact negativ semnificativ asupra mediului.

e Principiul de baza privind reducerea emisiilor la stocare:

APLICAT

- Utilajele sunt proiectate conform normativelor
in vigoare. Pentru prevenirea scurgerilor au fost
prevazute cuve de retentie placate antiacid.

Utilajele sunt prevazute cu preaplin, pompele
de transvazare au senzori de nivel.

Sunt stabilite instructiuni de lucru.

Bazinele sunt confectionate din materiale care
sa reziste substantelor stocate.

- Instructiuni, planuri de mentenanta  si
inspectie a utilajelor sunt anexate

- Rezervoarele sunt amplasate la interior, in
cuve de retentie, conform fluxului tehnologic.

- Echiparea rezervoarelor asigura prevenirea
pierderilor de fluide, in timpul stocarii,
transferului i manipularii.

- Emisiile accidentale de substante periculoase
(acizi) vor fi colectate in cuva de retentie, si
dirijate spre depozitul de stocare. In cazul
evacuarilor importante se vor aplica masurile
specifice de interventie, cu echipamentul si
personalul instruit pentru astfel de situatii.

Se urmadreste reducerea consumului de ape de
spalare si reutilizarea partiala a acestora.
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v u asuri u inai isiile sa
»S¢ vor lua masuri de reducere inainte ca emisiile sa se
produca”.

Pentru reducerea emisiilor pe sol este important sa se previna
dispersia lor.

Pentru reducerea emisiilor in apd, in primul rand este necesara
prevenirea producerii apelor uzate, masuri pentru retinerea
poluantilor si o capacitate suficientd de retinere a apelor
contaminate de la stingerea incendiilor.
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SECTIUNEA 6 - MINIMIZAREA ST RECUPERAREA DESEURILOR

6.1. Surse de deseuri

Deseuri rezultate din activitatile industriale de productie

Nr. | Sursele de deseuri Cantitati
crt. (punctele din Cod deseu Denumire/Tip de deseu tone/an | Modalititile de manipulare, colectare,
cadrul valorificare, cod valorificare
procesului)
1 Instalatia de 110110 Namoluri si turte de filtrare de 7,0 Se depoziteaza in containere amplasate
neutralizare ape la statia de epurare ape uzate in depozitul de turte de filtrare ce este
uzate (filtru presd) Nepericulos amplasat in exteriorul halei de productie,
pe latura de Vest. Depozitul este
acoperit si betonat.
Valorificare prin firma autorizatd. R13
2 Instalatia de 1101 09* | Namoluri si turte de filtrare de 25 Se depoziteaza in containere amplasate
regenerare flux la instalatia de regenerare flux in depozitul de turte de filtrare ce este
(filtru presa) Periculos amplasat in exteriorul halei de productie,
pe latura de Vest. Depozitul este
acoperit si betonat.
Valorificare prin firma autorizatd. R13
3 Baia de zincare 110502 Cenusa de zinc de la baia de 180 Se depoziteaza in butoaie metalice in
termica zincare spatiu amenajat, in interiorul halei de
Nepericulos depozitare piese finite.
Valorificare prin firma autorizatd. R4
4 Baia de zincare 110501 Zinc dur-drojdie de zinc 150 Se depoziteaza sub forma de lingouri
termica (Zgura de la baia de zincare) mici, pe paleti, in interiorul halei de
Nepericulos depozitare piese finite.
Valorificare prin firma autorizata.R4
5 Instalatia de 11 05 03* Praf de la filtru de la baia de 1 Butoaie metalice amplasate in hala
epurare gaze zincare zincare.
reziduale (filtru cu (Pulberi filtrate de la baia Valorificare prin firma autorizatd.R4
saci) zincare)
Periculos
Linia de pretratare Acizi uzati de la decapare 600 Rezervoarele de acid uzat
chimica Periculos (doua rezervoare de stocare din PEHD
(Baile de cu V=30 mc fiecare, amplasate in cuva
6 decapare) 11 01 05* de retentie protejata antiacid).
Linia de pretratare Solutie uzata de la dezincare 60 Valorificare prin firma autorizatd.R5
chimica Periculos
(Baia de
dezincare)
7 Linia de pretratare 1101 13* Deseuri baie degresare 3 Butoaie metalice inscriptionate,
chimica (slam uleios) amplasate in tavi de retentie in zona de
(Baile de Periculos pretratare chimica.
degresare) Valorificare prin firma autorizata.R13
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Deseuri rezultate din activititi de aprovizionare, activititi de intretinere - mentenantd,
activitati administrative

Nr. | Sursele de deseuri Cantititi
crt. (punctele din Cod deseu Denumire/Tip de deseu tone/an Modalititile de manipulare,
cadrul procesului) colectare, valorificare, cod
valorificare
Zona depozitare deseuri de ambalaje
1 Aprovizionare 1501 Deseuri de ambalaje hartie 0,500 (container inscriptionat)
Nepericulos Valorificare prin firma autorizatd.R13
Deseuri de ambalaj plastic Zona depozitare deseuri de ambalaje
2 Aprovizionare 150102 (PET) 0.500 (container inscriptionat)
Nepericulos Valorificare prin firma autorizatd. R13
3 Aprovizionare 1501 02 Deseuri ambalaj de lemn 1,500 Paletii se repara si se refolosesc.R1
Nepericulos
Sector intretinere, Materiale de la intretinere, Zona depozitare deseuri (container
4 imbracaminte 1502 02* imbracaminte protectie 0,500 inscriptionat).
protectie contaminata Valorificare prin firma autorizata. R13
contaminata Periculos
Activitati Deseuri municipale Containere speciale din material plastic
5 administrative 20.03.01 amestecate 11,00 si metalice.
Nepericulos Eliminare prin firma autorizati.D1
Deseu ambalaje contaminate Zona depozitare deseuri de ambalaje
6 Aprovizionare 15.01.10* Cu substante periculoase 0,800 (container inscriptionat).
(butoaie plastic+metalice) Valorificare prin firma autorizata.
Periculos R4/R13
Ambalaje metalice care contin Zona depozitare deseuri de ambalaje
7 Aprovizionare 1501 11* 0 matritd 0,500 (container inscriptionat).
(spray) Valorificare prin firma autorizatd. R13
Periculos
Deseu plastic Zona depozitare deseuri de ambalaje
8 Aprovizionare 200139 Nepericulos 0,500 (container inscriptionat).
Valorificare prin firma autorizatd. R13
Platforma betonata
9 intretinere 16 01 17 Deseu fier 100 Depozitarea se face in container
Nepericulos metalic (in hala de productie).
Valorificare prin firma autorizata.R4
Alte deseuri (discuri, Zona depozitare deseuri de ambalaje
10 intretinere 1103 02* perii,etc.) 0,500 (container inscriptionat).
Periculos Valorificare prin firma autorizatd. R13

6.2. Evidenta deseurilor

Lista de verificare pentru cerintele caracteristice BAT

Da/ Nu

Este implementat un sistem prin care sunt incluse in documente urmatoarele
informatii despre deseurile (eliminate sau recuperate) rezultate din instalatie

Da rapoarte conf.
HG 856/2002.

Cantitate Da
Natura Da
Origine (acolo unde este relevant) Da

Destinatie (Obligatia urmaririi — daca sunt trimise in afara amplasamentului) | Da

Frecventa de colectare

Da

Modul de transport

Da

Metoda de tratare

Nu este cazul.

151




A

BERG

SC BERG BANAT SRL

- ® \
A TUVRheinland

Romania
SR EN ISO 9001:2008 editia 4
SR EN ISO 14001:2005 2
SR OHSAS 180012008 o
Sistome do Managoment Co
Nr. cert: TRR 100 20060, TRR

<
.....

6.3. Zone de depozitare

Instalatia nu se afla amplasatd in apropierea cursurilor de apd sau zone de interes

public. Capacitatile de depozitare sunt proportionale cu capacitatea de productie.

(’:\lr.: Tip Ce se depoziteaza Dotiri, amenajari
DEPOZITARE MATERII PRIME SI MATERIALE AUXILIARE
1 Depozit piese brute | Piese brute din otel (negre) Suprafat betonata
din otel (negre)
2 Depozit materiale Lingouri de zinc Magazie substante chimice nepericuloase
nepericuloase Metale de aliere (aliaj de Al cu Zn,Ni) S=78 mp
3 Magazia de Materiale auxiliare utilizate la: prepararea | Magazia este betonatd, prevazuta cu ventilatie naturala, fara
substante chimice solutiilor de pretratare chimica, regenerare | legatura cu canalizarea si securizata.
solutie de flux uzat, retusarea pieselor Stocarea materialelor se face in ambalajul original, pe
zincate prin vopsire (cantitati mici), categorii, in functie de incompatibilitatea si caracteristicile
electrolit si floculant pentru neutralizarea | acestora.
apelor uzate. In magazie se afla o cantitate corespunzatoare de substante
de neutralizare - oxid de calciu si material absorbant - saci
Cu nisip, potrivitd pentru controlul oricarei deversari
accidentale de produse.
4 Depozit tuburi de Tuburi de oxigen Depozit special, amenajat alaturat halei de
oxigen productie,asigurat cu lacét, tuburile fiind depozitate pe
suporti speciali asigurati cu lant.
5 Depozit tuburi de Butelii de butan gaz Depozit special amenajat asigurat cu lacit.
butan gaz
6 Depozit produse Piese din otel zincate termic Depozit betonat in hala produse finite
finite
7 Magazie sarma de Sarma de otel pentru legare piese Magazie
otel
DEPOZITARE SOLUTII CHIMICE PREPARATE/REZULTATE PE AMPLASAMENT
1 Biile de degresare: | Solutie de degresare Biile de degresare sunt placate cu PP si montate in cuva
2 buc (amestec de apa si agent de degresare tip de retentie betonata cu caramida antiacid, cu o capacitate ce
(Linia de pretratare | Leraclen PF 10.1) poate prelua intreaga cantitate de solutie din bazin, in caz
chimica) de avarie.
LxIxh=10300x3560 Biile sunt prevazute cu indicator de nivel, racord la
x1600 mm rezervorul de avarie.
Vtot=117,34 mc
Vutil=105,6 mc
2 Bai de decapare: 6 Solutie de decapare Biile de decapare placate cu PP sunt montate in cuva de
buc (solutie de acid clorhidric 11-16%) retentie betonata cu caramida antiacida, cu o capacitate ce
(Linia de pretratare poate prelua intreaga cantitate de solutie din bazin, in caz
chimica) de avarie.
LxIxh=10300x1600 Baile sunt prevazute cu indicator de nivel, racord la
x3560mm rezervorul de avarie.
Vtot=352 mc Linia de pretratare chimica (zona de decapare, spalare,
Vutil=316,8 mc/ prespélare) este amplasata intr-o cuva de retentie protejata
antiacid.
3 Baia de fluxare:1 Solutie de fluxare Baia de fluxare este placata cu PP, montata in cuva de

buc.

(Linia de pretratare
chimica)
LxIxh=10300
x1600x3560mm

1 buc x Vtot=58,67
mc

Vutil=52,8 mc
(d=1,12kg/mc)/

(solutie de HEGAFLUX 10)

retentie betonata cu caramida antiacida, cu o capacitate ce
poate prelua intreaga cantitate de solutie din bazin, in caz
de avarie.

Baia este prevazuta cu indicator de nivel si racord la
rezervorul de avarie.

Linia de pretratare chimica (zona de dezincare si fluxare)
este amplasata intr-o cuva de retentie protejata antiacid .
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rezervoarele de ape
acide

2 buc

(Linia de pretratare
chimica)

LxIxh=10300x356
0x1600 mm
Vtot=117,34 mc
Vutil=105,6 mc

(l:\er[ Tip Ce se depoziteaza Dotiri, amenajari

4 Baia de pasivare:1 Solutie de pasivare Baia de pasivare este placata cu PP, montata in cuva de
buc. (solutie de PASIVARE) retentie betonata cu caramida antiacida, cu o capacitate ce
(Linia de racire si poate prelua intreaga cantitate de solutie din bazin, in caz
pasivare) de avarie.

LxIxh=10300 Baia este prevazuta cu indicator de nivel i racord la

x1600x3560mm rezervorul de avarie.

1 buc x Vtot=58,67

mc

Vutil=52,8 mc

(d=1,075kg/mc)/

5 Rezervoare de Solutie de fluxare regenerata Rezervoarele sunt montate in zona rezervoarelor de avarie
avarie din (Clorura de zinc <18%, clorurd de amoniu | si stocare solutii uzate, in cuva de retentie prevazuta cu
polietilena: 2 buc <12%, apa <70%) pardoseala antiacida si bage de colectare pentru scurgerile
x30mc (zona accidentale.
rezervoare stocare
si avarie.)

6 Vas de reactie Solutie de reactie flux curititor Vasul de reactie este prevazut cu 1 senzor de nivel cu 3
(Instalatia de (apa +tHEGAFLUX FERROKILL + puncte de cuplare.
regenerare flux) SUPERFLOC A 1883 RS) Vasul este montat in instalatia de regenerare flux, betonat
1 bucx 3,2mc prevazut cu base de colectare a scurgerilor accidentale.

Instalatia de regenerare flux este amplasata in cuva de
retentie protejata antiacid.

7 Baia de dezincare:1 | Solutie de dezincare (stripare) Baie de dezincare (captusitd cu PP) este montata in cuva de
buc (solutie de acid clorhidric 5-10%) retentie betonatd cu caramida antiacida, cu o capacitate ce
(Linia de pretratare poate prelua intreaga cantitate de solutie din bazin, in caz
chimica) de avarie.

LxIxh=12700x1600 Linia de pretratare chimica este amplasat in cuva de retentie

%2900 protejata.

Vtot=58,93 mc Linia de pretratare chimica (zona de dezincare si fluxare)

Vutil=52,83mc este amplasata intr-o cuva de retentie protejata antiacid.

8 Rezervoare de Acid clorhidric uzat Zona rezervoarelor de avarie si stocare solutii uzate
stocare acid uzat 2 (acid clorhidric 5-8%, Clorura feroasa cuva de retentie protejata antiacid
buc x 30 me <15%, apa <77%) doua rezervoare de stocare solutie uzata cu V=30 mc
Vtot.= 60 mc fiecare, material PEHD;

Vutil.=52,8 mc dispozitive de protectie supraplin si indicatore de
masurarea nivelului, pompe, robinete golire, conducte
transfer.
statie de preluare acid clorhidric, prevazuta cu pompa,
racorduri, dispozitive de protectie si masurare, robinete,
conducte transfer.

9. Baie de spilare Ape acide Baile de spalare placate cu PP sunt montate in cuva de

retentie betonata cu caramida antiacida, cu o capacitate ce
poate prelua intreaga cantitate de solutie din bazin, in caz
de avarie.

Biile sunt prevazute cu indicator de nivel, racord la
rezervorul de avarie.

Linia de pretratare chimica (zona de decapare, spalare,
prespalare) este amplasata intr-o cuva de retentie protejata
antiacid.
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6.4. Cerinte speciale de depozitare

B AT I Levigatul este EXI‘Sta ptr qtectle
. depozitare Exista un sistem gat | !mpotriva
. Categorie de " drenat si tratat inundatiilor sau
Material s acoperita (D/N) de evacuare a o~ < i -
mai jos sau imprejmuitd | biogazului (D/N) inainte de pa.trunder!l apei q_e la
ana ; evacuare (D/N) stingerea incendiilor
in intregime (1)
(DIN)
Namoluri si turte
de filtrare de la A Da Nu este cazul Nu este cazul Da
statia de epurare
ape uzate
Namoluri si turte
de filtrare de la A Da Nu este cazul Nu este cazul Da
instalatia de
regenerare flux
Cenusa de zinc de A Da Nu este cazul Nu este cazul Da
la baia de zincare
Zinc dur-drojdie de
zinc A Da Nu este cazul Nu este cazul Da
(Zgura de la baia
de zincare)
Praf de la filtru de
la baia de zincare A Da Nu este cazul Nu este cazul Da
(Pulberi filtrate de
la baia de zincare)
Nu este cazul Da
Acizi uzati de la A Da Nu este cazul
decapare
Solutie uzata de la A Da Nu este cazul Nu este cazul Da
dezincare
Deseuri
baie degresare A Da Nu este cazul Nu este cazul Da
(slam uleios)
A Aceste categorii necesitd in mod normal depozitare in spatii acoperite.
AA  Aceste categorii necesitd Tn mod normal depozitare in spatii imprejmuite.
B Aceste materiale este probabil sa degaje praf si sa necesite captarea aerului si
directionarea lui cdtre o instalatie de filtrare.
C Sunt posibile reactii cu apa. Nu trebuie depozitate in zone inundabile.
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6.5. Recipienti de depozitare (acolo unde sunt folositi)

Lista de verificare pentru cerintele
caracteristice BAT

Da/ Nu

Sunt recipientii de depozitare:

- prevazuti cu capace, valve etc. si
securizati;

- inspectati in mod regulat si inlocuiti
sau reparati cand se deterioreaza
(cand sunt folositi, recipientii de
depozitare trebuie clar etichetat)

Da.

Da.

Este implementata o procedura bine
documentata pentru cazurile
recipientelor care s-au deteriorat sau
curg?

Da.

6.6. Recuperarea sau eliminarea deseurilor

Evaluare pentru identificarea celor mai bune optiuni practice pentru eliminarea deseurilor din punct de vedere al
protectiei mediului

Detaliati (daca este cazul) optiunile utilizate sau
Metale Optiuni propuse in instalatie
asociate/ osibile
Sursa P g m Z D
. prezenta Deseu pentru e =0 @
deseurilor © 3cQ . q e
PCB sau tratare SZ58 2 Specificati optiunea
azbest alor ©,R2g 8
@ o = @
@D
Instalatia de Néamoluri si turte de
neutralizare Fe filtrare de la statia de - R lorifi . .
ape uzate epurare ape uzate ecuperare valorificare  prin - agenti
; economici autorizati
(filtru ;
presad)
Instalatia de Néamoluri i turte de
regenerare Fe filtrare de la instalatia de - R lorifi . .
flux (filtru regenerare flux ecuperare valoriicare — prin - agenfi
< economici autorizati
presd) ;
Baia de Cenusa de zinc de la baia Recuperare valorificare  prin  agenti
zincare Zn de zincare - economici autorizati
termica
Zinc dur-drojdie de zinc
Baia de Zn (Zgura de la baia de - valorificare prin agenti
; ; Recuperare . o
zincare zincare) economicli autorizati
termica
Instalatia de Praf de la filtru de la baia
epurare Zn de zincare - Recuperare valorificare prin agenti
gaze (Pulberi filtrate de la economici autorizati
reziduale baia de zincare)
(filtru cu
saci)
Linia de
pretratare Fe Acizi uzati de la - Recuperare valorificare prin agenti
chimica decapare economici autorizati
(Baile de
decapare)
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Evaluare pentru identificarea celor mai bune optiuni practice pentru eliminarea deseurilor din punct de vedere al
protectiei mediului

Detaliati (daca este cazul) optiunile utilizate sau

Metale Optiuni propuse in instalatie
asociate/ osibile
Sursa P gm 2 o
descurilor prezenta Deseu pentru 8c 5 e
PCB sau tratare ZZ5% 2 Specificati optiunea
azbest alor 0,238
@ p = @
(]
Linia de
pretratare Zn Solutie uzatda de la - valorificare prin agenti
imici i Recuperare . =
chimica dezincare economici autorizati
(Baia de
dezincare)
Linia de Deseuri
pretratare Fe baie degresare - valorificare prin agenti
imica ; Recuperare .. =
chimica (slam uleios) economici autorizati
(Baile de
degresare)
Aproviz Deseuri de ambalaj - Recuperare valorificare prin agenti
ionare - hartie economici autorizati
Aproviz Deseuri de  ambalaj - Recuperare valorificare prin agenti
ionare - plastic (PET) economici autorizati
Aproviz - Deseuri ambalaj de lemn - Recuperare valorificare prin agenti
ionare economici autorizati
Materiale Material filtrant,
de la - absorbanti (lavete uzate), - Recuberare valorificare prin agenti
intretinere, imbracaminte de P economici autorizati
imbracamin protectie
te protectie
contaminatd
Activitati - Deseuri municipale - Eliminare eliminare prin agenti economici
administrati amestecate autorizati
ve
Aprovizion Deseu ambalaje
are - contaminate cu substante - valorificare prin agenti
: Recuperare . =
periculoase economici autorizati
(butoaie plastic
+metalice)
Aprovi Ambalaje metalice care
Aproviz Fe contin o matrita - Recuperare valorificare prin agenti
lonare P economici autorizati
Aproviz - Deseu plastic - valorificare prin agenti
i Recuperare .. =
ionare economici autorizati
intretin Fe Deseu fier - valorificare prin agenti
Recuperare . o
ere economici autorizati
A . Alte deseuri (discuri,
Intretin = . . . .
; e perii,etc.) - valorificare prin agenti
ere Recuperare

economici autorizati

S.C. Berg Banat S.R.L. Campia Turzii respecta procedurile privind evidenta gestiunii

deseurilor in conformitate cu HG 856/2002 privind evidenta gestiunii deseurilor si pentru
aprobarea listei cuprinzand deseurile, inclusiv deseurile periculoase. Gestionarea tuturor
categoriilor de deseuri generate pe amplasament se realizeaza in conformitate cu prevederile
Ordonantei de Urgentd nr.92/2021 privind regimul deseurilor. In Anexa nr.14 se prezinti copii
dupa contracte incheiate intre S.C. Berg Banat SRL Campia Turzii §i agenti autorizati pentru
colectare/valorificare/eliminare deseuri aferente activitatilor societatii.
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SECTIUNEA 7 - ENERGIE

7.1. Cerinte energetice de baza
7.1.1. Consumul de energie
Consumul anual de energie al activitatilor este prezentat in tabelul urmator, in

functie de sursa de energie.

) Consum de energie
Sursa de energie

Furnizati, MWh Primara, MWh | % din total

Electricitate din reteaua publica - 1500 MWh/an 100
Societatea de distributie a
energiei electrice din zona

amplasamentului

Electricitate din alta sursa* - - i

Abur/apa fierbinte achizitionata si nu - - -
generatd pe amplasament (a)*

Gaze - Societatea de distributie a 950000Nmc/an 100
gazelor naturale din zona
amplasamentului

Petrol - - -

Carbune - - R

Altele (Operatorul trebuie sa - - -
specifice)

7.1.2. Energie specifica

Informatii despre consumul specific de energie pentru activitdtile Berg Banat SRL

Campia Turzii sunt descrise in tabelul urmator:

Listati Consum specific Descrierea fundamentelor CSE Compararea cu limitele
mai jos | de energie (CSE) | Acestea trebuie sa se bazeze pe consumul de | (comparati consumul specific de
activitatile (specificati energie primara pentru produse sau pe energie cu orice limite furnizate
unitatile intrdrile de materii prime care corespund cel | in Indrumarul specific sectorului
adecvate) mai mult scopului principal sau capacitatii sau alte standarde industriale)
de productie a instalatiei.
Degresare 0-25 kWh/t Variatiile consumurilor energetice depind de 0-44,6 kWh/t (Bref FMP
frecventa opririlor accidentale si de cap.C.3.1)
Decapare 0-20 kWh/t temperatura 0-25 kWh/t (Bref FMP
cap.C.3.2)
Fluxare 0-40 kWh/t ns
Zincare 230- 640 kwh/t | Variatiile consumurilor energetice depind de 180-1000 kWh/t (Bref FMP
perioadele de functionare si de stationare a cap.C.3.6)
pieselor in baia de zincare
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Masurile tehnice fundamentale pentru eficienta energetica sunt descrise in tabelul de

mai jos. Completati tabelul prin:

1) Confirmarea faptului ca va conformati cu fiecare cerinta, sau

2) Declararea intentiei de conformare si indicarea termenului pana la care o veti face

in cadrul Planului de masuri obligatorii a activitatii analizate; sau

3) Expunerea motivului pentru care masura nu este relevantd/aplicabilda pentru

activitatile desfasurate.

sau pierderilor din procesul de racire pentru

Exista masuri documentate de Informatii suplimentare

functionare, intretinere si gospodarire a Da/Nu | Nu este (documentele de referinta, termenele

energiei pentru urmatoarele componente ? relevant la care masurile vor fi implementate

(acolo unde este relevant): sau motivul pentru care nu sunt
relevante/aplicabile)

Aer conditionat, proces de refrigerare si X -

sisteme de racire (scurgeri, etansari, controlul

temperaturii, intretinerea

evaporatorului/condensatorului);

Functionarea motoarelor si mecanismelor de | Da Cu ocazia opririlor se verifica si

antrenare functionarea motoarelor si a sistemelor
de antrenare

Sisteme de gaze comprimate (scurgeri, X -

proceduri de utilizare);

Sisteme de distributie a aburului (scurgeri, X -

izolatii);

Sisteme de Incilzire a spatiilor si de furnizare | Da Se urmireste corelarea sistemelor de

a apei calde; incdlzire cu temperatura exterioara sau
temperatura gazelor tehnologice

Lubrifiere pentru evitarea pierderilor prin X -

frecare;

Intretinerea centralelor termice, boilerelor de | Da Se face verificarea periodica obligatorie

ex. optimizare excesului de aer; conform legislatiei in vigoare.

Alte forme de intretinere relevante pentru -

activitatile din instalatie.

Confirmati ca urmatoarele masuri tehnice Informatii suplimentare
implementate pentru evitarea incalzirii excesive Da (termenele previzute

Nu este relevant pentru aplicarea masurilor

Senzori si intrerupatoare temporizate simple sunt
prevazute pentru a preveni evacuarile inutile de
lichide si gaze incalzite.

urmatoarele aspecte (acolo unde este relevant): (0) sau motivul pentru care nu
sunt relevante/aplicabile)
Izolarea suficientd a sistemelor de abur, a Da
recipientelor si conductelor incalzite
Prevederea de metode de etansare si izolare Da
pentru mentinerea temperaturii .
Da Sunt implementate

Alte masuri adecvate
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7.3. Masuri de service al cladirilor

Masuri fundamentale pentru eficienfa energeticd a service-ului cladirilor sunt

descrise in tabelul de mai jos. Completati tabelul prin:

1) Confirmarea faptului ca va conformati cu fiecare cerinta, sau

2) Declararea intentiei de conformare si indicarea datei pana la care o veti face in

cadrul programului dumneavoastra de modernizare; sau

3) Expunerea motivului pentru care masura nu este relevantd pentru activitatile

desfasurate.

Confirmati ca urmatoarele masuri de service al
cladirilor sunt implementate pentru urmatoarele
aspecte (acolo unde este relevant):

Informatii
suplimentare

(documentele de

referinta,
termenul de
Nu este punere in
Da/Nu ica
relevant P
aplicare a
masurilor sau
motivul pentru
care nu sunt
relevante/aplica
bile)

Exista o iluminare artificiala adecvata si eficienta | Da

din punct de vedere energetic

Exista sisteme de control al climatului eficiente

din punct de vedere energetic pentru:

- Incilzirea spatiilor Da

- Apa calda Da

- Controlul temperaturii Da

- Ventilatie Da

- Controlul umiditatii X
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TOTI SOLICITANTII

Masura de |Recuperari de CO; (tone)
eficienta A0 T Pe durata de
energetica

functionare

Cost Anual CAE/CO; Data de
Echivalent recuperat implementare
(CAE) EUR EUR/tona

Observatii: Prezentati metoda de evaluare si faceti dovada ca au fost utilizate cele mai

bune criterii pentru rata de actualizare, durata de viata si cheltuieli (EUR/ tona).

Se va realiza in cadrul primului audit energetic dupa punerea in functionare a instalatiei.

7.4.1. Cerinte suplimentare pentru eficienta energetici

Informatii despre tehnicile de recuperare a energiei sunt date in tabelul de mai jos;

Completati tabelul prin:

1) Confirmarea faptului ca masura este implementata, sau

2) Declararea intentiei de a implementa masura si indicarea termenului de aplicare a

acesteia; sau

3) Expunerea motivului pentru care

activitatile desfasurate

masura nu este relevantd/aplicabila pentru

Concluzii BAT pentru principiile de
recuperare/economisire a energiei

Este aceasta tehnica utilizatd in mod curent in
instalatie? (D / N)

Recuperarea caldurii din diferite parti ale
proceselor, de. ex. din solutiile de vopsire.

Nu este cazul.

Tehnici de deshidratare de mare eficientd pentru
minimizarea energiei de uscare.

Da. Filtru presa.

Minimizarea consumului de apa si utilizarea
sistemelor inchise de circulatie a apei.

Da - recircularea unei parti din apa tehnologica.

Izolatie buna (cladiri, conducte, camera de Da

uscare si instalatia).

Amplasamentul instalatiei pentru reducerea Da
distantelor de pompare

Optimizarea fazelor motoarelor cu comanda | Da (partial)

electronica.

Utilizarea apelor de racire reziduale (care au o
temperaturda ridicatd) pentru recuperarea
caldurii.

Nu este cazul
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Concluzii BAT pentru principiile de
recuperare/economisire a energiei

Este aceasta tehnica utilizatd in mod curent in
instalatie? (D / N)

Transportor cu benzi transportoare in locul celui
pneumatic  (desi acesta trebuie protejat
impotriva probabilitatii sporite de producere a
evacuarilor fugitive)

Nu este cazul

Masuri optimizate de eficienta pentru instalatiile
de ardere, de ex. preincalzirea
aerului/combustibilului, excesul de aer etc..

Nu este cazul

Procesare continua in loc de procese discontinue

Da. Cuptoarele de topire au functionare continua

Valve automate

Nu este cazul

Valve de returnare a condensului

Nu este cazul

Utilizarea sistemelor naturale de uscare

Da. S-a implementat sistemul racirii naturale a
pieselor, renuntandu-se la racirea cu apa.

Altele

7.5. Alternative de furnizare a energiei

Este aceasta tehnica utilizata in mod curent in Daca NU
instalatie? explicati de ce
Tehnici de furnizare IR TS nvu este
a energiei ad?cvz.lta Sau
indicati
termenul de
aplicare
Utilizarea unitatilor de N Nu este cazul
co-generare;
Recuperarea energiei N Nu este cazul
din deseuri;
Utilizarea de D —gaz metan -
combustibili mai putin
poluanti.
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SECTIUNEA 8 - ACCIDENTELE SI CONSECINTELE LOR

8.1. Controlul activititilor care prezinta pericole de accidente majore in care

sunt implicate substante periculoase — SEVESO

Da/Nu
Instalatia se incadreaza in categoria Nu. Daca da, ati depus raportul de
de risc major conform prevederilor Nu este securitate?
Legii 59/2016 ce transpune Directiva cazul
SEVESO II11?
Instalatia se incadreaza in categoria Nu. Daca da, ati realizat Politica de
de risc minor conform prevederilor Nu este Prevenire a Accidentelor Majore?
Legii 59/2016 ce transpune Directiva cazul
SEVESO I11?

8.2. Plan de management al accidentelor

Nu este cazul: instalatia nu intrd sub Directiva SEVESO III (Legea 59/2016 privind

controlul asupra pericolelor de accident major, in care sunt implicate substante periculoase).

Exista:

- Plan de prevenire si stingere a incendiilor.

- Plan de evacuare.

- Plan de prevenire a poluarilor accidentale.

8.3. Tehnici

Explicati pe scurt modul in care sunt folosite tehnicile urmatoare, acolo unde este

relevant.

Raspuns

TEHNICI PREVENTIVE

Inventarul substantelor

Da. A se vedea sectiunea 3.1

Trebuie sa existe proceduri pentru verificarea
materiilor prime si deseurilor pentru a ne asigura ca
ele nu vor interactiona contribuind la aparitia unui
incident

Da

Depozitare adecvata

Da. A se vedea sectiunile 5.4 s1 6.3

Alarme proiectate in proces, mecanisme de
decuplare si alte modalitati de control

Da

Bariere si retinerea continutului

Da

Cuve de retentie si bazine de decantare

Da. A se vedea sectiunea 5.4.5
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Izolarea cladirilor;

Asigurarea prea plinului rezervoarelor de
depozitare (cu lichide sau pulberi), de ex.
masurarea nivelului, alarme care sa sesizeze nivelul
ridicat, intrerupatoare de nivel inalt si contorizarea
incarcaturilor;

Sisteme de securitate pentru prevenirea accesului
neautorizat

Da

Registre pentru evidenta tuturor incidentelor,
esecurilor, schimbarilor de procedura,
evenimentelor anormale si constatarilor inspectiilor
de intretinere

Da. A se vedea Sectiunea 0 si 2

Trebuie stabilite proceduri pentru a identifica, a
raspunde si a trage invataminte din aceste
incidente;

Da. A se vedea Sectiunea 0 si 2

Rolurile si responsabilitatile personalului implicat
in managementul accidentelor

Da

Proceduri pentru evitarea incidentelor ce apar ca
rezultat al comunicarii insuficiente intre angajati in
cadrul operatiunilor de schimbare de tura, de
intretinere sau in cadrul altor operatiuni tehnice.

Da

Compozitia continutului din colectoarele de retentie
sau din colectoarele conectate la un sistem de
drenare este verificata inainte de epurare sau

eliminare

Da

Canalele de drenaj trebuie echipate cu o alarma de
nivel 1nalt sau cu senzor conectat la o pompa
automata pentru depozitare (nu pentru evacuare);
trebuie sa fie implementat un sistem pentru a
asigura ca nivelurile colectoarelor sunt mereu
mentinute la o valoare minima

Da

ACTIUNI DE MINIMIZARE A EFECTELOR

Indrumare privind modul in care poate fi gestionat
fiecare scenariu de accident

Da

Ciile de comunicare trebuie stabilite cu autoritatile
de resort si cu serviciile de urgenta

Da

Echipament de retinere a scurgerilor de petrol,
izolarea drenurilor, anuntarea autoritatilor de resort
si proceduri de evacuare;

Da

Izolarea scurgerilor posibile in caz de accident de la
anumite componente ale instalatiei, si a apel
folosite pentru stingerea incendiilor, de apa

pluviala, prin retele separate de canalizare

Da

Altele

A se vedea Sectiunea 4
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SECTIUNEA 9 ZGOMOT SI VIBRATII

Ca recomandare, nivelul de detaliere al informatiilor oferite trebuie sa corespunda
riscului de producere a disconfortului la receptorii sensibili. In cazul in care receptorii se
afla la mare distanta si riscul este mai scazut, informatiile solicitate in Tabelul 9.1 nu vor fi
detaliate, dar informatiile referitoare la sursele de zgomot din Tabelul 9.2 sunt necesare, iar
BAT-urile trebuie folosite pentru reducerea zgomotului atat cat permite rezultatul analizei
cost-beneficii. Sursele nesemnificative trebuie "separate" calitativ (oferind explicatii) si nu

trebuie furnizate informatii detaliate.

9.1. Receptori (Inclusiv informatii referitoare la impactul asupra mediului si

masurile existente pentru monitorizarea impactului)

Obiectivul este amplasat in cadrul Parcului Industrial Campia Turzii, in imediata
vecindtate a vechii zone industriale a Mun. Campia Turzii (Combinatul Metalurgic
Industria Sarmei) si in apropierea unei zone industriale noi, in plind ascensiune (zona

Parcului industrial REIF).

Primele locuinte ale Municipiului Campia Turzii susceptibile ca receptori
sensibili sunt situate la cca.60 m fata de limita nordica a platformei industriale, iar intre
acestea se interpune artera de circulatie rutiera DN15 (E60) Turda — Tg. Mures, artera

caracterizata prin trafic auto greu.

Avand 1n vedere aceastd situatie si tindnd cont ca instalatia de zincare si utilaje
conexe sunt montate in interiorul halei de productie (cu exceptia ventilatoarelor aferente
instalatiilor de exhaustare), functie de nivelul presiunii acustice aferent acestora,

impactul zgomotului asupra vecinatatilor va fi minor, nerelevant.
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Care este Au fost
Identificati si nivelul de Exista un punct Care este nivelul aplicate
descrieti fiecare | zgomot de fond | de monitorizare zgomotului cand limite
C . e Frecventa . .
locatie sensibili la | (sau ambiental) | specificat care R instalatia /sursa pentru
’ . .« monitorizarii? ’
zgomot, care este la fiecare are legaturi cu (sursele) zgomot sau
afectata receptor receptorul? functioneaza? alte
identificat? conditii?
Amplasarea
principalelor surse
de zgomot in hala
inchisa face ca
nivelul de zgomot
sa fie amortizat Ia 65 dB (A) Nu este cazul Nu este cazul <65 dB(A) NCl;es;[e
limita incintei u
industriale

9.2. Surse de zgomot (Informatii referitoare la sursele si emisiile individuale):

Faceri o prezentare generala, succinta, a surselor al caror impact este nesemnificativ

Aceasta poate fi realizata prin utilizarea informatiilor din sectiunea referitoare la evaluarile de mediu (impact
sau/si bilant de mediu) privind zgomotul si vibratiile sau prin folosirea unei abordari calitative obisnuite, atunci

cand nivelul scazut de

risc este evident.

Descrieti
. actiunile . .
Exista un o Masuri care trebuie
.. Intreprinse
e Descrieti punct de Care este luate pentru respectarea
Identificati fiecare ; o oo pentru . :
o natura monitoriz | contributia la . BAT-urilor si a
sursa semnificativa de - L prevenirea S
. ... | zgomotului sau are emisia totala de termenelor stabilite in
zgomot si/sau vibratii o e sau
’ vibratiei specificat zgomot? L programele pentru
; minimizarea
? B conformare
emisiilor de
zgomot
Ventilatoare Continuu in Nu este | nesemnificativa - -
spatii inchise cazul
sau deschise
Arzdtoare gaz metan Continuu in Nu este | nesemnificativa - -
spatii inchise cazul
Sisteme de transport Continuu in Nu este | nesemnificativa - -
intern (poduri rulante, spatii inchise cazul
monoray, sau deschise
motostivuitoare etc.)
Transport auto Discontinuuin | Nueste | nesemnificativa - -
spatii deschise cazul
Alte utilaje in miscare Continuu in Nu este | nesemnificativa - -
(motoare electrice, spatii inchise cazul
pompe etc.) sau deschise

Activitatile principale se desfasoara in spatii inchise iar nivelul de zgomot la limita functionala a societatii este
redus, iar impactul zgomotului asupra vecinatatilor va fi minor, nerelevant.
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9.3. Studii privind masurarea zgomotului in mediu

Nu este cazul.

9.4. Intretinere

Da | Nu Daca nu, indicati termenul de
aplicare a procedurilor/masurilor
Procedurile de intretinere identificd in mod
precis cazurile in care este necesara Da
intretinerea pentru minimizarea emisiilor de
zgomot?
Procedurile de exploatare identificd in mod
precis actiunile care sunt necesare pentru Da
minimizarea emisiilor de zgomot?
9.5. Limite
in cazul in care nivelul
zgomotului depaseste limitele
Nivelul fie justificati situatia, fie
Receptor sensibil Limite zgomotului indicati masurile si intervalele
b cand instalatia de timp propuse pentru
functioneaza remedierea situatiei (acestea
au fost poate identificate in
tabelul 9.1).
Primele locuinte ale Conform Standardului
Municipiului romanesc STAS 10009-
Campia Turzii 88:,,Acustica urbana. Limite
susceptibile ca admisibile ale nivelurilor de
receptori sensibili zgomot”, valoarea nivelului
sunt situate la cca.60 <65 dB(A) )

de zgomot Leqg, maxim
admisibil, la limita zonelor
functionale din mediul urban
este de 65 dB(A).

m fatd de limita
nordica a platformei
industriale
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SECTIUNEA 10 MONITORIZARE

Nota - propunerile pentru monitorizarea si raportarea emisiilor in aer sunt elaborate

pentru sursele de emisii cu sisteme de depoluare, in conformitate cu prevederile SR EN

15259/2008 (Calitatea aerului, masurarea surselor emisiilor fixe, cerinte referitoare la sectiuni

si amplasamente de masurare, precum si la obiectivul, planul si raportul de mdsurare), in

conformitate cu prevederi Inscrise iIn Documentul de referintd pentru cele mai bune tehnici

disponibile in industria metalelor feroase si avand ca referintd Autorizatia Integratd de Mediu

nr. BV 01/20.01.2021 pentru S.C. Berg Banat SRL — punct de lucru Fagaras (autorizatie pentru

activitati similare punctului de lucru Campia Turzii).

Denumire/cod Poluant | Tip de Frecventa de Metoda de Perioada Conditii de
sursa monitorizare monitorizare analiza de referinta
mediere
Conditii
Perioada de standard:
pulberi discontinua anuali SR EN 1911 esa“.“"“a“; - T=273K
totale (vezinoa2) | p_y91 3kpa
Sursa Cos Al: '
Linia de pretratare - gaz uscat
chimica (scruber Conditii
spalator) Perioada de standard:
aerosoli discontinui anual EN 13284-1 ?j‘;‘;‘f‘r‘]’gg;) - T=2rK
de HCI -P=101,3kPa
- gaz uscat
Conditii
Perioada de standard:
Pulberi discontinua anual EN 13284-1 ?\S/:;itlr?gg 62) - T=273K
Sursa Cos totale -P=101,3kPa
A5:cos filtru - gaz uscat
cu saci de la Conditi
baia de zincare st;): d;’rl::i'
Perioada de '
Zn discontinua anual SR EN 14385 ?\igrzllt‘r‘]’gf;ez) - T=2r3K
-P=101,3kPa
- gaz uscat

Nota nr. 1: pentru celelalte surse de ardere gaz metan prin care gazele de ardere sunt

evacuate in aer pe cosuri locale de dispersie, fard sisteme de depoluare (cos A2 - cuptor baie

zincare, cosA3 - cuptor baie zincare, cosA4 - tunel de uscare, cos A6 — centrala termicd CT1,

cos A7 — Centrala termica CT2, cos A8 — centrala termicd CT3), Agentia pentru Protectia
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Mediului Cluj va stabili daca este necesara monitorizare specifica gazelor de ardere din focare

cu gaz metan (pulberi, CO, SO,, NOx) ct si frecventa de monitorizare.

Nota nr. 2:valorile medii pentru perioada de esantionare se determind prin calculul

mediei valorilor determinate prin cel putin 3 masuratori, fiecare de minim 30 de minute, in

timpul de lucru efectiv, la capacitatea maxima de functionare a instalatiei, in conditii

reprezentative care se vor descrie 1n raportul de incercare.

Nota nr. 3: determindrile propuse se vor face cu laborator acreditat Renar.

Nota nr. 4: decizia finald pentru monitorizarea si raportarea emisiilor in aer apartine

APM Cluj.

in aer.

Numarul documentului final pentru informatii
suplimentare privind monitorizarea si raportarea emisiilor

Aut. Integrata de Mediu ce va
fi eliberata.

10.2. Monitorizarea emisiilor in apa

Nota: propunerile pentru monitorizarea emisiilor in apa (pe categorii) se face avand ca

referintd Avizul de Gospodarire a Apelor nr.444/07.12.2017 emis de A.B.A. Mures Tg.

Mures.

10.2.1. Monitorizarea emisiilor din apele tehnologice tratate, evacuate in reteaua

de canalizare ape — Municipiul Cimpia Turzii:

Limite de calitate
maxim admise,

Indicatori de calitate Punct emisie, Receptor Frecventa de conform NTPA 002
punct de prelevare monitorizare
debit -
pH 6,5 -8,5 unit.pH
suspensii totale Racord in reteaua Reteaua de 350mg/I
reziduu fix de canalizare ape — | canalizare ape — La fiecare 2000mg/|
NH," Municipiul Campia Municipiul deversare 30mgl/l
FeZ* Turzii, dupa Campia Turzii 5mg/I
7 bazinul de control (conform 1 mg/l
PbZ final contract) 0,2mg/l
CI 500mg/I
substante extractibile 30mg/I
CBOs 300mg/I
CCOCr 500mg/I
detergenti sintetici 25mg/l

Numarul documentului final pentru
informatii suplimentare privind
monitorizarea si raportarea emisiilor in ape.

Autorizatia de Gospodarire a Apelor ce se va

emite.
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10.2.2. Monitorizarea emisiilor din apele fecaloid menajere

Apele fecaloid-menajere sunt colectate de la grupurile sociale si vestiarele din zona
corpului administrativ. Canalizarea menajera este realizatd din conducta PVC Dn 160 mm si
este racordata la canalizarea municipiului Campia Turzii. Indicatorii de calitate monitorizati,
frecventa de monitorizare si valori maxim admisibile vor fi stabilite prin Autorizatia de
Gospodarire a Apelor ce se va emite, functie de contractul incheiat cu administratorul retelei de

canalizare municipala receptoare ( Compania de Apa Aries Turda).

Numarul documentului final pentru Autorizatia de Gospodarire a Apelor ce se va
informatii suplimentare privind emite.

monitorizarea si raportarea emisiilor 1n ape.

10.2.3. Monitorizarea emisiilor din apele pluviale

Apele pluviale conventional curate sunt dirijate direct in bazinul de colectare ape
pluviale, situat 1n partea esticd a halei de zincare, iar cele poluate sunt dirijate in acelasi bazin
dupa trecerea printr-un separator de produse petroliere cu trapa de namol Incorporata.
Surplusul de ape pluviale se deverseaza in sistemul de canalizare ape pluviale a Municipiului
Campia Turzii. Indicatorii de calitate monitorizati, frecventa de monitorizare si valori maxim
admisibile vor fi stabilite prin Autorizatia de Gospodarire a Apelor ce se va emite, functie de
contractul incheiat cu administratorul retelei de canalizare pluvialda municipalda receptoare

(Compania de Apa Aries Turda).

Numarul documentului final pentru
informatii suplimentare privind Autorizatia de Gospodarire a Apelor ce se va
monitorizarea si raportarea emisiilor in ape. emite.

10.3. Monitorizarea si raportarea emisiilor in apa subterana.
Ca urmare a solicitarii din Avizul de Gospodarire a Apelor nr.444/07.12.2017 emis de
A.B.A. Mures Tg. Mures, S.C. Berg Banat SRL Campia Turzii a executat trei puturi de

monitorizare a apei subterane, amplasate in teren conform urmatoarelor coordonate si conform

Anexei nr. 15;

Nr. Coordonate Stereo 70 Sco

pct. X (Nord) Y (Est) P

F2 562642.609 412940805 | Monitorizare apa
subterana

F3 562636.285 412895332 | Monitorizare apa
subterana

F4 562582.266 412808.260 | Monitorizare apa
subterana
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Indicatorii de calitate monitorizati, frecventa de monitorizare si valori maxim

admisibile vor fi stabilite prin Autorizatia de Gospodarire a Apelor ce se va emite.

Numarul documentului final pentru informatii Autorizatia de Gospodarire a
suplimentare privind monitorizarea si raportarea Apelor ce se va emite.
emisiilor in ape.

10.4. Monitorizarea si raportarea emisiilor in reteaua de canalizare

S-a prezentat anterior la Cap.10.1, 10.2, 10.3.

Numarul documentului final pentru informatii Autorizatia de Gospodarire a
suplimentare privind monitorizarea si raportarea Apelor ce se va emite.

emisiilor in ape.

10.5. Monitorizarea si raportarea deseurilor

Evidenta gestiunii deseurilor se face conform HG 856/2002 pentru deseurile generate
pe amplasament. Gestionarea deseurilor se face conform Ordonantei de urgentd nr.92/2021
privind regimul deseurilor.

Monitorizarea si raportarea deseurilor se face conform cerintelor AIM.

Numarul documentului final pentru informatii Autorizatia Integratd de Mediu ce
suplimentare privind monitorizarea si raportarea se va emite.
generarii de deseurl.

10.6. Monitorizarea mediului

10.6.1. Contributia la poluarea mediului ambiant

Nu se intrevede necesitatea monitorizarii mediului ambiant in afara amplasamentului

instalatiei.

10.6.2 Monitorizarea impactului

Pentru prevenirea si controlul integrat al poluarii titularul de activitate va monitoriza
nivelul emisiilor de poluanti pe fiecare componentd de mediu si va raporta informatiile
solicitate cdtre autoritatea competentd, in conformitate cu solicitarile din Autorizatia Integrata
de Mediu.

a) Monitorizarea emisiilor in atmosferd

Operatorul va masura, prin metode standardizate, nivelul poluantilor in aer conform
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conditiilor stabilite prin Autorizatia Integratda de Mediu ce va fi emisa.

b) Monitorizarea emisiilor in apa

Operatorul va masura, prin metode standardizate, nivelul poluantilor in apa conform
conditiilor stabilite prin Autorizatia de Gospodarire a Apelor.

d) Monitorizarea deseurilor

Monitorizarea deseurilor se va realiza lunar, pe tipuri de deseuri generate in
conformitate cu prevederile HG 856/2002 privind evidenta gestiunii deseurilor si pentru
aprobarea listei ce cuprinde deseuri, inclusiv deseurile periculoase, modificata prin HG

210/2007.

e)Monitorizare substante si preparate chimice periculoase

Operatorul va realiza monitorizarea substantelor periculoase pe cantitati si tipuri de
substante folosite.
Operatorul va afisa in locuri accesibile si vizibile fisele tehnice de securitate la toate

locurile de munca unde sunt utilizate substatie si preparate periculoase.
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10.7 Monitorizarea variabilelor de proces

Monitorizarea variabilelor de proces consta in:

- Controlul periodic al echipamentelor in

- Monitorizarea parametrilor tehnologici (temperatura, nivel, concentratii).

- Evidenta consumurilor de materii prime, auxiliare si energetice.

posibilitatile de scurgeri, colmatarea sistemelor de drenaj, etc.

ceea ce priveste riscurile implicate de

Descrieti monitorizarea variabilelor de proces

Urmatoarele sunt exemple de variabile de proces care
ar putea necesita monitorizare:

Descrieti masurile luate sau pe care intentionati
sa le aplicati

- materiile prime trebuie monitorizate din punctul de vedere
poluantilor, atunci cand acestia sunt probabili si informatia
provenitd de la furnizor este necorespunzitoare;

Materiile prime sunt monitorizate de catre furnizori
si sunt insotite de declaratii/certificate de
conformitate, fise tehnice, fise de securitate.

- oxigen, monoxid de carbon, presiunea sau temperatura in
centralele termice sau in emisiile de gaze;

Verificari periodice

- eficienta instalatiei atunci cand este importanta pentru
mediu;

Se vor efectua monitorizari periodice ale factorilor
de mediu aer, apa.

- consumul de energie in instalatie si la punctele
individuale de utilizare in conformitate cu planul energetic
(continuu si inregistrat);

Se va urmari si contoriza permanent consumul
energetic.

- calitatea fiecdrei clase de deseuri generate.

Se va urmarii permanent calitatea si cantitatea
deseurilor generate pe amplasament.

10.8. Monitorizarea pe perioadele de functionare anormala

Societatea nu necesita 0 monitorizare speciala a emisiilor pe perioada de punere in functiune

sau oprire, sau 1n alte scenarii de functionare anormala.
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SECTIUNEA 11 - DEZAFECTARE

11.1. Masuri de prevenire a poluarii luate inca din faza de proiectare

(Pentru o instalatie noud) descrieti modul in care au fost luate in considerare

urmatoarele etape in faza de proiectare si de executie a lucrarilor

- Utilizarea rezervoarelor si conductelor subterane este evitatd atunci cand este posibil
(doar dacd nu sunt protejate de o izolatie secundara sau printr-un program adecvat de

monitorizare);

Conductele de alimentare cu apa si canalizare sunt montate subteran.

Rezervoarele sunt montate suprateran in cuve de retentie.

- este prevazuta drenarea §i curatarea rezervoarelor si conductelor Tnainte de demontare

- Da,este prevazuta drenarea si curatarea rezervoarelor si conductelor inainte

de demontare.

- lagunele si1 depozitele de deseuri sunt concepute avand in vedere eventuala lor golire si

inchidere

- Nu este cazul.

- izolatia este conceputa astfel incat sa fie impermeabild, usor de demontat si fara sa

produca praf si pericol

- Da.

- materialele folosite sunt reciclabile (ludnd in considerare obiectivele operationale sau alte

obiective de mediu)

Toate materialele rezultate din dezafectare, dupa decontaminare, pot fi

reciclabile.

11.2. Planul de inchidere a instalatiei
Documentatia pentru solicitarea autorizatiei integrate a instalatiilor noi si a celor

existente trebuie s contind un Plan de inchidere a instalatiei.

Datorita faptului ca functionarea obiectivului analizat este nedeterminata, nu s-au
programat lucrari de dezafectare si nu s-a intocmit un Plan de inchidere a

instalatiei pentru caz de Incetare definitiva a activitatii.
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Structuri subterane

Continut

Masuri pentru scoaterea din functiune in
conditii de siguranta

Retele apa potabila

Apa potabila

Inchiderea apei de la retea si demontarea tevilor

Retele de canalizare
si base de colectare

Ape tehnologice
uzate, ape fecaloid
menajere, ape
pluviale.

Obturarea canalului in aval, curatarea si
demontarea tronsoanelor de canal, valorificare
sau utilizarea lor pentru noi folosinte.

Fundatii cladiri

Beton armat

Fundatii instalatii

Beton armat

Se vor demola pe baza unor proiecte realizate in
institutii specializate in demolari, valorificare

deseuri de constructie rezultate.

11.4. Structuri supraterane

Cladire sau alta structura

Materiale periculoase

Alte pericole potentiale

Cladiri,

Nu

Bai de pretratare chimica

Reziduuri de proces cu
urme de solutii chimice.

- Poluare apa, sol

Cuve de retentie

Urme de solutii si reziduuri
de proces

- Poluare apa, sol

Baia de zincare termica

Reziduuri de zinc.

- Poluare sol

Rezervoare de stocare

Solutii cu reziduuri de
proces

- Poluare ap4, sol

Instalatia de neutralizare

Urme de solutii si reziduuri
de proces

- Poluare apa, sol

11.5. Lagune (iazuri de decantare, iazuri biologice)

Nu este cazul

11.6. Depozite de deseuri

Nu este cazul, nu sunt depozite definitive de deseuri pe amplasament.

11.7. Zone din care se preleveaza probe

Conform sectiunii 10 - Monitorizare
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SECTIUNEA 12 - ASPECTE LEGATE DE AMPLASAMENTUL PE CARE SE
AFLA INSTALATIA

Sunteti singurul detinator de autorizatie integrata de mediu pe amplasament? - Da. b
a

Daca da, treceti la Sectiunea 13

SECTIUNEA 13 - LIMITELE DE EMISIE

13.1. Limite de emisii in aer

Nota - propunerile pentru limite de emisii in aer sunt elaborate in conformitate cu
propunerile facute pentru monitorizare, In conformitate cu Documentul de referintd pentru
cele mai bune tehnici disponibile in industria metalelor feroase (vezi cap.5.7) si In

conformitate cu legislatia nationald in domeniu.

Act. Denumire si descriere Poluant UM VLE Conditii de Valori de referinta
IED COos referinta
2.3.c pulberi | mg/Nmc 5
(iii) totale
Conditii standard: -BREF FMP, Cap.C5
Sursa cos Al: Linia de -T=273K; (HCI 2-30mg/Nmc)
pretratare chimica -P=101,3kPa - Ordin 462/1993,Anexal,
(scruber spalator) -gaz uscat pct.6.1,clasa3
(HCI<30mg/Nmc,
HCI mg/Nmc 30 debit>300g/h,

pulberi<6mg/Nmc)

pulberi | mg/Nmc 5

Sursa cos AS5: -BREF FMP, Cap.C5
Hota cuptor zincare HCI mg/Nme | 30 | Conditii standard: (HCI 2-30mg/Nmc,
2.3.c | (Baiade zincare —filtru ) -T=273K; pulberi<5mg/Nmc)
(iif) NH3 | mg/Nmc | 30 -P=101,3kPa - Ordin 462/1993,Anexal,
-gaz uscat pct.6.1,clasa3
(HCI<30mg/Nmc,
NH3<30mg/Nmc
debit>300g/h)

Nota: pentru celelalte surse de ardere gaz metan prin care gazele de ardere sunt
evacuate in aer pe cosuri locale de dispersie, fara sisteme de depoluare (cos A2 - cuptor baie
zincare, cosA3 - cuptor baie zincare, cosA4 - tunel de uscare, cos A6 — centrala termica CT1,
cos A7 — Centrala termica CT2, cos A8 — centrala termica CT3), daca Agentia pentru

Protectia Mediului Cluj va stabili dacd este necesara monitorizare specifica gazelor de ardere
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din focare cu gaz metan (pulberi, CO, SO2, NOX) cat si frecventa de monitorizare, se vor

inscrie limitele maxime pentru emisie.

Numarul documentului final privind Limite Aut. Integrata de Mediu ce se va obtine

de emisii in aer

13.2. Limite de emisii in evacudri in reteaua de canalizare oriseneasca

13.2.1. Limite de emisii in apele tehnologice tratate si evacuate in reteaua de canalizare

ape — Municipiul Campia Turzii

Indicator de calitate Valoar.e faxima
admisibila *
debit -
pH 6,5 -8,5 unit.pH
suspensii totale 350mg/I
reziduu fix 2000mg/I
NH," 30mg/l
Fe” 5mg/I
Zn”* 1mg/I
Pb** 0,2mg/I
CI 500mg/I
substante extractibile 30mg/I
CBOs 300mg/I
CCOCr 500mg/I
detergenti sintetici 25mg/l

*conform NTPA 002
Se vor stabili prin Autorizatia de Gospodarire a Apelor ce se va emite.

13.2.2. Limite de emisii in apele pluviale evacuate in reteaua de canalizare ape —

Municipiul Campia Turzii

Se vor stabili prin Autorizatia de Gospodarire a Apelor ce se va emite.

13.2.3. Limite de emisii in apele pluviale evacuate in reteaua de canalizare ape

pluviale — Municipiul Campia Turzii

Se vor stabili prin Autorizatia de Gospodarire a Apelor ce se va emite.
Numarul documentului final pentru Autorizatia de Gospodarire a Apelor ce se

informatii suplimentare privind Limite de va emite.
emisii in ape (pe categorii).
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SECTIUNEA 14 - IMPACT

14.1. Evaluarea impactului emisiilor asupra mediului
Concluzii ale Raportului de amplasament S.C. Berg Banat SRL Ciampia Turzii/2022.

Concluzii preliminare

1. Instalatia nu se incadreaza in categoria de risc major si/sau minor conform
prevederilor Legii 59/2015 privind controlul pericolelor de accidente majore care implica
substante periculoase (ce transpune Directiva 2012/18/UE-a SEVESO III).

2. Instalatia nu se incadreaza in Anexa nr. 1, a Legii 278/2013 privind emisiile
industriale, pct. 1.1.- Arderea combustibililor in instalatii cu o putere termica nominala totala
egald sau mai mare de 50 MW.

3. Amplasamentul se incadreaza in zona destinata activitatilor industriale, in apropiere
existdnd deja o serie de obiective industriale. In vecinitate nu se gisesc areale sensibile care ar
putea fi afectate. Astfel, acest amplasament nu intra sub incidenta art. 28 din Ordonanta de
Urgentd a Guvernului nr. 57/2007 privind regimul ariilor naturale protejate, conservarea
habitatelor naturale, a florei i faunei salbatice, cu modificarile si completarile ulterioare.

4. In zoni si in imediata apropiere nu existd obiective cu valoare istoricd, culturali sau
arheologica.

a) Referitor la factorul de mediu aer

Fluxul tehnologic si tehnologia de acoperire a pieselor metalice utilizata conform
proiectului este inscrisd in Documentul de referinta privind cele mai bune tehnici disponibile
din domeniul metalurgiei feroase. Conform acestuia au fost identificate o serie de tehnici de
reducere a emisiilor in atmosfera, respectiv:

- Vaporii impurificati cu urme de acizi si metale grele, rezultati din zona cuvelor de
pretratare chimica si zincare termicd sunt colectati si tratati in scruberul de spdlare a gazelor
reziduale, cu randament de 99,9%.

- Gazele reziduale provenite de la baia de zincare sunt tratate intr-un filtru cu saci cu
scuturare automata, cu randament de 99,9% (pulberi <5 mg/Nmc).

- Toate instalatiile de ardere (focare) sunt automatizate, pentru un regim de functionare

optim.
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- Activitdtile tehnologice se desfasoara in spatiu inchis (hala tehnologica) cu minime
fara potential de impact.
- Nu exista depozite (materii prime si auxiliare, produse finite, deseuri) care sa fie

deschise, in aer liber.

In concluzie, prin respectarea parametrilor tehnologici, prin functionarea corecti a
sistemelor de depoluare existente si incadrare in limitele maxim impuse pentru diferite
categorii de poluanti, prin utilizarea altor mijloace si proceduri de lucru specifice preventiei
de emisii necontrolate in aer, functionarea S.C. Berg Banat SRL — punct de lucru Campia

Turzii nu va produce impact semnificativ referitor la factorul de mediu aer.

b) Referitor la factorul de mediu apa

Apa este utilizata pentru:

- scop tehnologic, sursa de apa fiind apa subterand extrasd din putul existent pe
platforma.

- apa potabild, pentru activitdti domestice, activitati de curdtenie (stropire alei,
platforme betonate) si pentru stingerea incendiilor (hidranti interiori).

- apa pluviald, colectatd si stocatd in bazinul de retentie de 750mec, utilizata ca rezerva
de apa pentru stingerea incendiilor si pentru stropire spatii verzi.

Colectarea diferitelor categorii de ape (tehnologice uzate, fecaloid menajere si pluviale)
se face separat, pe circuite separate de canalizari.

Apele tehnologice uzate sunt preepurate in totalitate in statia proprie de epurare, avand
ca flux tehnologic de principiu: neutralizarea, precipitarea/ flocularea si eliminarea namolului
deshidratat. In reteaua de canalizare oriseneascd se deverseaza doar apele tehnologice epurate
corespunzator, in limitele de valori maxim admisibile pentru indicatorii prevazuti de
Autorizatia de gospodarire a apelor.

Apele pluviale (cele considerate contaminate) sunt preepurate printr-un separator de
produse petroliere cu trapa de ndmol incorporata.

Suprafetele destinate proceselor de productie, depozitele, zonele destinate colectarii
deseurilor, caile interne de circulatie, parcarea pentru mijloace auto sunt betonate si protejate
antiacid unde este cazul. Suprafetele libere (verzi) nu sunt utilizate pentru procese de productie,

depozitari etc.
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Fluxurile tehnologice sunt dotate cu sisteme de captare a fluidelor tehnologice atat in

cazul functiondrii normale, cit si in caz de avarie (cuve de retentie, base de colectare,

rezervoare tampon etc.).

In concluzie, prin respectarea acestor conditii, activitatea S.C. Berg Banat SRL
Céampia Turzii nu prezintd potential de impact negativ asupra apelor (de suprafatd si

subterane).

¢) Referitor la factorul de mediu soL

Pentru factorul de mediu sol sunt valabile toate dotérile si actiunile de preventie

prevazute la capitolul factorului de mediu ape.

In concluzie, prin respectarea acestor conditii, activitatea S.C. Berg Banat SRL

Campia Turzii nu prezinta potential de impact negativ asupra solului.

14.2. Localizarea receptorilor, a surselor de emisii si a punctelor de

monitorizare

S.C. Berg Banat S.R.L. nu este situat in interiorul sau imediata vecindtate a ariilor

naturale protejate. In imediata apropiere a obiectivului nu existd arii protejate, rezervatii,

obiective de interes ecologic, vegetal, faunistic, geologic sau de altd natura protejate de lege

sau care ar putea deveni in timp protejate.

Din punct de vedere peisagistic, amplasamentul se situeazd intr-o zona industriala,

puternic antropizata. Primele locuinte din municipiul Campia Turzii se situeaza la cca. 60 m de

amplasament.

14.2.1. Identificarea receptorilor importanti si sensibili

Tip de Lista evacudrilor
Harta de receptor care | din instalatie care Localizarea informatiei de suport privind impactul
referinta poate fi pot avea un efect evacuarilor (de ex. Rezultatele evaludrii BAT, rezultatele
pentru afectat de asupra modelarii detaliate, contributia altor surse — anexate
receptor emisiile din receptorului si acestei solicitari)

instalatie parcursul lor.
Plan de Aer Cosuri de Se utilizeaza sisteme performante de depoluare a emisiilor
incadrare in ambiental | evacuare gaze C1 in aer:

Zona.

Plan de
situatie
amplasament
cosuri de
emisie in aer

-C8

-Zona bailor de pretratare este capsulata asigurandu-se
absorbtia si tratarea gazelor reziduale intr-un scruber
vertical cu umplutura tip LRV 2500 — 3M VSP50.

Scruberul include cilindrul vertical din PPH, sistem
complet de pulverizare, 3 metri de umplutura cu inele
“Raschig bed” tip VSP 50 pentru marirea suprafetei de
contact intre apa pulverizata si aer, cuva de fundal plat
situata la partea inferioara a scruberului, demister
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(eliminator de picaturi cu eficienta de 99,9%), tubulaturi
de intrare gaze reziduale si iesire gaze epurate,
termoplonjor pentru mentinerea temperaturii apei din
buffer peste temperatura de inghet, panou control pH,
conducta de evacuare.

Qv =35000mc/h.
N=99% (99% referinta cf. Bref CWW-2014)

- Gazele reziduale provenite de la baia de zincare sunt
tratate intr-un filtru cu saci cu scuturare automata.
Instalatia de epurare este compusa din hota de captare fixa
amplasata pe toata suprafata baii de zincare, tubulatura de
absorbtie, ventilator, filtru cu saci cu scuturare automata,
cos de evacuare Qv=46800 mc/h

( pulberi <5 mg/Nmc, referintd Bref CWW-2014,
Tab.3.273)

Referitor la ,,Reference Document on Best Available
Techniques in the Ferrous Metals Processing
Industry”(Bref FMP), activitatile desfasurate la Berg
Banat SRL Campia Turzii sunt conforme cu cerintele
BAT (vezi Cap.5.7).

Plan de
incadrare
in zona

Plan de
situatie
canalizari
interne

Retele de
canalizari
oragenesti

Evacuarea
apelor uzate
pluviale si
tehnologice
epurate

Epurarea apelor uzate tehnologice se face intr-o statie de
epurare bazata pe principiul » neutralizarea, precipitarea/
flocularea si eliminarea namolului deshidratat« prin firme
care au acest drept.

Dupi epurare, apele uzate tehnologice sunt trimise in
recipientul pentru control final si daci corespund
indicatorilor admisi sunt evacuare printr-o retea de
canalizare cu descarcare 1in canalizarea orageneasca,
conform contract cu administratorul canalizarii
(Compania de apa Aries Turda).

Referitor la ,,Reference Document on Best Available
Techniques in the Ferrous Metals Processing
Industry”’(Bref FMP), activitatile desfasurate la Berg
Banat SRL Campia Turzii sunt conforme cu cerintele
BAT (vezi Cap.5.7).
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14.3. Identificarea efectelor evacudrilor din instalatie asupra mediului

14.3.1. Rezumatul evaluarii impactului evacuarilor

Rezumatul evaluarii impactului

Listati
evacuarile
semnificative de
substante si
factorul de
mediu in care
sunt evacuate,
de ex. cele in
care contributia
procesului (CP)
este mai mare de
1% din SCM*

Descrierea motivelor pentru elaborarea unei
modelari detaliate, daca aceasta a fost
realizata, si localizarea rezultatelor (anexate
solicitarii)

Confirmati ca evacudrile semnificative nu
au drept rezultat o depasire a SCM prin
listarea Concentratiei Preconizate in Mediu
(CPM) ca procent din SCM pentru fiecare
substanta (inclusiv efectele pe termen lung
si pe termen scurt, dupd caz)*

Factorul de
mediu AER

Nu este necesara 0 modelare detaliata avand in
vedere cd in conformitate cu Decizia etapei de
incadrare nr.6/26.01.2018 emis de APM Cluj,

proiectul,,Construire Hala zincare termica Berg
Banat, spatii birouri si imprejmuire propus a fi

amplasat in Campia Turzii” nu se supune
evaluarii impactului asupra mediului
(modelarea avansata a emisiilor in aer se face
in cadrul unui Studiu de impact asupra
mediului.

Noxele provenite de la sursele de emisie
dirijate in aer de pe amplasamentul Berg
Banat SRL Campia Turzii se vor incadra in
valorile limita admise la emisie conform
Autorizatiei Integrate de Mediu ce se va
obtine.

Referitor la ,,Reference Document on Best
Available Techniques in the Ferrous Metals
Processing Industry”(Bref FMP), activitatile
desfasurate la Berg Banat SRL Campia
Turzii sunt conforme cu cerintele BAT (vezi
Cap.5.7).

Factorul de
mediu APA

Emisii de ape
uzate
tehnologice
epurate

Tratarea apelor uzate tehnologice se face intr-o
instalatie performanta de
preepurare/neutralizare, conforma cu normele
BAT.

Sistemul de epurare asigura la evacuarea in
emisarul autorizat (canalizarea oraseneasca
Campia Turzii) incadrarea indicatorilor de
calitate in valorile limita admise conform
Autorizatiei de Gospodarire a Apelor ce se
va obtine.

Referitor la ,,Reference Document on Best
Available Techniques in the Ferrous Metals
Processing Industry”(Bref FMP), activitatile
desfasurate la Berg Banat SRL sunt
conforme cu cerintele BAT (vezi Cap.5.7).

14.4. Managementul deseurilor

Referitor la activitatile care implicd eliminarea sau recuperarea deseurilor, luati in
considerare obiectivele relevante in tabelul urmator si identificati orice masuri suplimentare
care trebuie luate in afara de cele pe care v-ati angajat deja sd le realizati, In scopul aplicarii

BAT- urilor, in aceasta Solicitare.
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Obiectiv relevant

Masuri suplimentare care trebuie
luate

a) asigurarea ca deseul este recuperat sau
eliminat fard periclitarea sanatatii umane si fara
utilizarea de procese sau metode care ar putea afecta

mediul i mai ales fara:

risc pentru apd, aer, sol, plante sau animale; sau

cauzarea disconfortului prin zgomot si mirosuri; sau

afectarea negativa a peisajului sau a locurilor de

interes special;

Prin masurile de depozitare, transport si
eliminare a deseurilor folosite in cadrul
de poluare a factorilor de mediu aer,
apa, sol. Prin urmare nu sunt necesare

masuri suplimentare.

Referitor la obiectivul relevant

b) implementare, cit mai concret cu putintd, a unui plan facut conform prevederilor din

Planul Local de Actiune pentru protectia mediului completati tabelul urmator:

Identificati orice planuri de dezvoltare
realizate de autoritatea locala de planificare,
inclusiv planul local pentru deseuri

Faceti  observatii  asupra
gradului in care propunerile
corespund cu continutul unui astfel
de plan

Nu este cazul

14.5. Habitate speciale

In vecindtatea amplasamentului nu se gasesc areale sensibile care ar putea fi afectate.

Cele mai apropiate sunt la distante de cca. 10 — 15 km, respectiv:

- sit de importanta comunitard: ROSCI0040 Coasta Lunii.

- Rezervatia Naturala Dealu cu Fluturi.

Astfel, acest amplasament nu intra sub incidenta art. 28 din Ordonanta de Urgenta a

Guvernului nr. 57/2007 privind regimul ariilor naturale protejate, conservarea habitatelor

naturale, a florei si faunei salbatice, cu modificarile si completarile ulterioare.
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SECTIUNEA 15
PROGRAMUL PENTRU CONFORMARE SI PROGRAMUL DE MODERNIZARE

Nu este cazul.

Prin compararea activitatilor cu cele mai bune tehnici disponibile existente la nivel
european, rezultd ca activitatile din cadrul Berg Banat SRL - punct de lucru Campia Turzii,
se desfasoard in conformitate cu acestea, asa cum rezultd din analiza comparativa

prezentata in sectiunile anterioare.

In urma analizei potentialului impact asupra factorilor de mediu analizati rezultd faptul ca
activitatea S.C. Berg Banat SRL — punct de lucru Campia Turzii este conforma si nu

necesita un plan de actiuni sau program pentru conformare.
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